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Prefacio

Obrigado por adquirir uma maquina de bordar TAJIMA.

Leia este manual atentamente, compreenda o conteldo e depois use a maquina.

Este manual pode conter discrepancias nas especificacdes detalhadas quando comparado com o produto real. Se vocé
tiver alguma duvida, peca informacdes ao seu distribuidor.

Objetivo deste documento

Este manual e outros documentos contém as seguintes informacdes. Consulte os documentos necesséarios dependendo
na aplicagao e finalidade. O manual do usuario e outros documentos sdao armazenados como arquivos PDF no CD que
vem com sua maquina.

EMANUAL DO USUARIO

Este manual contém instrucées sobre como usar a maquina com seguranca. Certifique-se de ler
Para uso seguro

o0 manual antes de usar.

Este manual descreve o conhecimento basico e os procedimentos comuns a

todos os modelos e necessarios para usar a maquina.

Se vocé é novato ou nao estd familiarizado com a méaquina, leia este manual

Nogdes basicas

primeiro.
Operacao Este manual descreve os procedimentos para operar a maquina, realizar
(este documento) bordados e realizar a manutencao.
Configuracao de parametros Este manual descreve varios parametros.

Este manual descreve como alterar os bastidores.

Troca do bastidor Nao acompanham alguns modelos.

Varios Documentos Diagramas do sistema elétrico e outros documentos técnicos.

BOutros manuais

Esta folha é para referéncia rapida sobre métodos de bordado, bem como

Guia répido fungdes usadas com frequéncia e seus procedimentos operacionais.

Mantenha o Guia Rdpido a mao para poder acessa-lo rapidamente.

Este manual descreve como configurar, operar e manter varios opcionais

Dispositivo Opcional

dispositivos.



Simbolos e precaucoes de seguranca

Os itens que requerem atencdo especial durante a operacao da maquina sao especificados abaixo.

Descricao Significado

PE RI Go Indica que ha muito perigo de morte ou ferimentos graves*1.

ADVERTENC|A Indica que ha probabilidade de morte ou ferimentos graves*1.

Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode resultar em ferimentos leves ou moderados*2 ou

A CU | DADO dano fisico.

*1: Uma condicao causada por choque elétrico, lesao, fratura de um osso, etc., que leva a efeitos colaterais, ou uma lesdo que
necessita de hospitalizagdo ou visitas a um hospital por um longo periodo.
*2: Uma lesao que ndo requer hospitalizacao ou visita a um hospital por um longo periodo.

Os simbolos usados neste documento tém os seguintes significados.

Simbolo Significado

® Itens proibidos

A Itens que podem causar choque elétrico se nao forem observados

0 Itens para manter a seguranga

Outras precaucoes

Descricao Significado

. Itens que podem afetar o bordado se nao forem observados.

I!ﬂ Dicas recomendadas e Uteis.

Isencao de responsabilidade, etc.
* As vistas externas e especificacbes da maquina e o conteddo deste manual estdo sujeitos a alteracdes
sem aviso prévio devido a melhorias.

¢ As capturas de tela e figuras contidas neste manual podem diferir dependendo das especificacbes da maquina,
0 numero de cabecotes ou agulhas e a presenca de dispositivos opcionais.

* A TAJIMA ndo se responsabiliza por quaisquer danos decorrentes da nao observancia das instrucées do manual
ou qualquer falha ou dano resultante de reparo, desmontagem ou modificacao nao indicada no manual.

* Vocé nao pode copiar, reproduzir ou transcrever integralmente ou qualquer parte deste manual sem o consentimento do

TAJIMA.



Sobre os limites funcionais

Para evitar exportacao nao autorizada de dados e adulteracao de configuracdo de parametros, niveis de limite funcional sdo usados para restringir
acesso a fungdes especificas.
As seguintes fungdes sao restritas em cada nivel de limite funcional.

Limite funcional
nivel

Conteudo da restricao

Sem limite

» Todos os parametros sao exibidos

SEL

* Todas as fungdes estdo habilitadas

A exibigdo dos parametros é livremente selecionavel

* Somente determinados parametros (paginas P1 a P6) sdo exibidos *1
* Nao é possivel baixar desenhos para um dispositivo de meméria USB

1 ¢ Os dados do desenho na meméria da maquina séo protegidos contra edigao
(Insercdo de ponto, exclusao de ponto, modificacdo de ponto)

* As configuragdes detalhadas das configuragbes da unidade de passo estdo ocultas

(Ponto cheio (area), Ponto cheio (densidade), Ponto cheio (expansao))

* Todos os parametros, exceto "2. Nivel de limite funcional" na pagina P8, estdo ocultos
* N3o é possivel baixar desenhos para um dispositivo de meméria USB

2 ¢ Os dados do desenho na meméria da maquina séo protegidos contra edigao
(Insercao de ponto, exclusdo de ponto, modificacdo de ponto)

* As configuragdes detalhadas das configuracdes da unidade de passo estdo ocultas

(Ponto cheio (area), Ponto cheio (densidade), Ponto cheio (expansao))
*1: Pressione P6 duas vezes para exibir "2. Nivel de limite funcional" na pagina P8.

|
+ O nivel de limite funcional esta definido para 1 no envio. A alteracdo do nivel de limite funcional exige que vocé insira o

senha.

Para obter detalhes, consulte seu distribuidor.
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1. Ligando/desligando a energia
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Capitulo 1
Operacao basica da maquina

1. Ligando/desligando a energia

O botéo liga/desliga esté localizado na lateral do painel de operacéo.

[: LIGAR

N g /‘ O: DESLIGADO

1-1. LIGUE a alimentacao

/\Caution

0 Para ligar a energia novamente, aguarde 30 segundos ou mais. Caso contrario, o sistema nao iniciard normalmente.

® Ndo ligue a alimentagdo com um dispositivo de memdéria USB inserida na maquina. Caso contrario, o sistema ndo iniciard normalmente.

s @ N 1 Ligue a alimentacao.

Assim que a energia for ligada, o sistema sera inicializado

, | ON e a tela da versao do software aparece.

Os LEDs multicoloridos da base de tensdo (esquerdo e direito) sao

| acendeu em azul claro enquanto o sistema estd inicializando.

< >

O OFF

®

TAJIMA

[ TMEZ-K1506C sistema Ver. 0.A.0.0 J

Versao do software



1. Ligando/desligando a energia

Assim que o sistema for inicializado, a tela principal seré exibida.

Vi 7 W-TAJIMA Tl (’An Asln;; i‘
wow Wt lima. com mij!AJ /1“ _\’flj Além disso, o LED multicolorido da base de tens&o (direita)
. = paiFl B
'~ I ) acende em verde.
Lo
L4 g j___]
A ==
= S

L1

* A cor e o status de iluminagdo dos LEDs multicoloridos apéds a inicializacao do sistema diferem dependendo do status antes de ligar

DESLIGUE a alimentagé&o.
Para obter detalhes, consulte o "Capitulo 1 3. LEDs multicoloridos".

1-2. DESLIGUE a alimentacao

” ©

I ON m!l

A * A menos que seja uma emergéncia, ndo desligue a energia
() pressionando o interruptor de parada de emergéncia.

h 1 Desligue a alimentacéo.

O OFF

©

13



2. Iniciar e parar a maquina

2. Iniciar e parar a maquina

Para ligar e parar a mdaquina, use o interruptor de partida/parada localizado na parte frontal da maquina.
2-1. Ligue a maquina

/\Caution

Antes de ligar a méquina, por seguranca, preste atengdo na area ao redor. pode ser ferido por uma barra da agulha em movimento ou

bastidor.

[Para iniciar a maquina imediatamente]

>

Liberar imediatamente

Pressione o botdo de partida e solte-o imediatamente.
A barra da agulha se move para cima e para baixo lentamente (em um

modo de avango gradual) e entdo a maquina inicia.

3
‘ g

* Vocé pode configurar o nimero de pontos avancando
(durante a inicializag@o) usando um parametro. Para obter detalhes, consulte

no manual separado "Configuracdes de parametros".

[Para iniciar a maquina gradualmente]
Pressione o interruptor de partida e mantenha-o nessa posicao.

Enquanto vocé a segura, a barra da agulha se move para cima e

’ para baixo lentamente (de forma gradual).

Espera
p @ ST ART m‘]
- Q * Quando vocé solta o interruptor de partida, a maquina dé partida
STOP normalmente.

2-2. Pare a maquina

Pressione o interruptor de parada.

A maquina para.

o
START !J

« Vocé pode usar o interruptor iniciar/parar, ndo apenas para iniciar

Pressione STOP e parar a maquina, mas também para mover o bastidor
ao longo do caminho dos pontos paro reparo de pontos na linha
o quebra (retrocesso do bastidor/avango do bastidor). Para obter detalhes,

consulte o "Capitulo 4 1. Movendo o bastidor para tras ou

Encaminhar usando pontos".
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3. LEDs multicoloridos

3. LEDs multicoloridos

Os LEDs multicoloridos da base de tensdo acendem ou piscam em uma cor especifica para indicar o status de operacdo da maquina ou
ocorréncia de ruptura da linha.

- @ LED do lado esquerdo 4<§<:>> — LED do lado direito @ E .

O &aF
QP @b @b @b @b Cb @b @F @b @b @ @ CF @b @

13
@] @]
o7\ a7\ @7\ o7_N\  m7_\ @o7_\ @7_\N @7_\ @m7_\ a7\ _ - - - @7\ a7\
LED Cor Condicdo
Aceso em azul claro
<§<:>§> Ambos os LEDs ficam acesos durante a inicializagao até que a tela principal apareca.
Direita/esquerd
Apagado
<§<:>§> Ambos os LEDs estardo apagados quando o cabegote estiver suspenso.
Aceso em verde
<§<:>> Acende quando o bordado esté disponivel ou em andamento.
Piscando em verde
\} ) . . . .
I P Indica que o bastidor esta se movendo para tras (ao longo dos pontos) e que o cabecgote esta
e .
<§<:>>\ um sem ruptura da linha.
N
\
a

Aceso em vermelho

Certo ) ) i
lad <§<:>> Acende se a linha superior estiver quebrada.
ado

Piscando em vermelho

A\

I7
Z Pisca se a linha da bobina estiver quebrada.
<
N
a

Aceso em laranja
Acende se o método de inicio de bordado apés o retorno do bastidor estiver definido como “bordado de retorno”

<§<:>§> e "reparo de pontos".*1

Aceso em azul ~ . . . .
Se vocé parar a maquina durante o bordado e mover manualmente o bastidor, isso

Lado esquerdo O LED acende para indicar que o bastidor ndo estad na posicdo original (ou seja, o
posicdo onde estava quando vocé parou a maquina).

*1: Para alterar o método inicial de bordado apds a retrocesso do bastidor, use o interruptor A na base tensora.

Para obter detalhes, consulte o "Capitulo 1 4. Chave de comando direto".
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4. Chave de comando direto

4. Chave de comando direto

As seguintes funcdes sdo atribuidas as chaves de comando direto nos lados esquerdo e direito da base tensora.

e

&

Trocar

TR ETEYRTRTRTATRTENID

°® ® @® o [ )
Interruptor E <§<:>§> Um interruptor (o)A
@ Interruptor F Chave B @ B
Interruptor G Chave C (4)
Interruptor H Chave D @F
@b @b @k @k @b @b @b @h @b @k @k @h @h @b @ ar
1 2
O O
~
Funcao

Um interruptor

Muda o cabegotelho para "ativo".
A cor da iluminagdo LED multicolorida muda da seguinte forma sempre que vocé pressiona o botdo A depois de ter

realizou retrocesso do bastidor devido a quebra da linha.*1

Vermelho: A maquina realizo reparo de pontos.
Laranja: A maquina realizo bordado de retorno e reparo de pontos.

Verde piscando: A maquina ndo realizo reparo de pontos.

Chave B
Muda o cabecotelho para "suspenso".
Se o cabegote estiver suspenso, os LEDs multicoloridos se apagam e a barra da agulha ndo se movera para cima/para baixo quando vocé
ligue a maquina.
Chave C
F Pressione esta chave para levantar o calcador.
Chave D

(Y

Pressione esta chave uma vez para abaixar o calcador até a posi¢do F.B. ponto morto inferior. Pressione-o novamente para abaixar o

calcador para o ponto morto inferior.

Interruptor E

-

Alterna entre Quadro Retroceder e Quadro Avancar.
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*1: Mesmo quando vocé nao estd executando retrocesso do bastidor, a cor da iluminacdo LED multicolorida muda toda vez que vocé pressiona

o interruptor A.




4. Chave de comando direto

Trocar Funcao

Interruptor F

’ ‘ Pressione este botéo (por 1 segundo) para cortar a linha superior e a linha da bobina.

\3*

As configuragdes de parametro permitem atribuir qualquer uma das fungdes abaixo as chaves G e H, respectivamente.

L1

« Para fungbes que envolvem movimento, mantenha pressionado o botao G ou o botdo H (por 1 segundo). Liberar
o interruptor quando a campainha de adverténcia soar. A fungdo selecionada serd executada.

 Esta funcdo pode ser operada somente quando a maquina estad parada na posicao fixa do eixo principal
e a tela principal é exibida.

¢ Quando o LED na base tensora estd apagado, esta funcao nao funciona.

 Calcador para cima no tragado (alto)
Interruptor G
« Calcador para cima no tragado (baixo)
« Retorno de deslocamento

* Deslocamento manual

Interruptor H « Curso do bastidor para posicao opcional
« Retorno a posigao inicial

¢ 1 ponto caindo *1

« Barra da agulha para cima

* Parada no ponto morto inferior *2

* Corte inferior da linha ATH

* Redefinicdo da parada predefinida por pontos
« Redefinicdo da parada predefinida por dados

* Redefinicdo da parada predefinida por desenhos
* Luz LIGADA/DESLIGADA

* ATH nos reparo de pontos (ON/OFF)

*1: Quando o botdo G ou H é pressionado e mantido pressionado, a barra da agulha desce um ponto.
Se o LED multicolorido (lado direito) estiver aceso em verde, "1 ponto caindo" ndo podera ser executado.

*2: Ao levantar a barra da agulha, use o painel de operacao.

17



5. Operacgdes de tela

18

5. Operacoes de tela

Use o painel de operacao para realizar operacdes de bordado e definir diversas configuracoes.
O painel de toque permite alternar a tela de exibicdo e definir varias configuracdes tocando levemente nos icones
exibido na tela.

/\Caution

0 Toque-os com o dedo.

® Ndo pressione com for¢ca nem cutuque o painel de toque com algo pontiagudo. Fazer isso pode danificar o painel.

1010

7: W-TAJIMA Rua 14120 ﬁ




5. Operagoes de tela

5-1. Alterando a cor de fundo da tela

Quando a cor do desenho e a cor de fundo sao iguais, dificultando a visualizacdo da imagem do desenho, vocé pode
altere a cor de fundo.
Ao pressionar continuamente a tela, o fundo do display mudara na seguinte ordem: branco - preto

- vermelho = verde = azul » amarelo = branco.

HMRotacao de cores da tela

Tela principal

1010

2:4-7- 14366 5t

www.teafima. com

¥

N
e ,, =)
: i
[iz)
o
0o
o - = &
e Holr el .
([ =] B %
ﬁ o > el
E 2:4 - 14366 st e [*; 2
. - AE A% BF i’
A @ | =tiinaeen |l 4l
AV i) 2
— Dojmm 2 Q]
e Comg =
—‘:’!\ w— rpm;‘]
———————kd (11001 ﬁ
Y Al i
= 0 =
%) R

Além da tela principal, as seguintes telas também podem ser alteradas:

« Tela de confirmacdo de desenho, tela de avango/retrocesso de bastidor, tela de mudanca manual de cor, tela de operagdo manual, barra da agulha

tela de configuragdo, tela de configuragéo por etapa

Exemplo:
Tela de confirmacao do desenho Tela de selecdo da barra da agulha Tela de configuracao por etapa
) R r— ”Luﬁme ]
\q**mr"vr-,,/t»-a,.~3-v'r~~m,-a_-,.r-c,o~m X\IQQJ oy NG § égjg ﬂﬂ ::,ﬂ
' Ej it sGllg [0 5 : )
() pd () : lI:Lng g‘j éﬂ % ﬂéj
e Y
110.6 —_— 12
$ _’ EJ St o || Ry St Yes
i el e el N | u
7 et il el Kl el el I i el N Y % J
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5. Operacgdes de tela

5-2. Tela principal

A tela principal aparece quando vocé liga a energia e o sistema é inicializado com sucesso.
Vocé pode comecar a definir varias configuracdes e operar a maquina na tela principal.

12 3 4 56

7

8

1010

ﬂBé

7 : W-TAJIMA

wWwWW-tafitma.-com

244

TAJIMA-

m O OQO© w >»

T

F i
I —— 16 15
Ir o8
For 1 - 1 - 1 // % 690 % G
| | :
14 13 12 11
Nao. Descricao Nao Descricao
1 NUmero da tela 14 Progresso do bordado (indicado por marcas de escala vermelha)
2 | Fator de parada (exibido durante paradas da maquina) 15 | Ponto final do bordado
3 | Nome do desenho 16 | Ponto inicial do bordado
4 | Namero total de pontos do desenho 17 | Posicao atual do bordado
5 N2 da barra da agulha da etapa atual A Navegue até a tela de selecado de desenho
AC (mudanga automatica de cor), AS (partida automatica) e OF
6 (Deslocamento automatico) status de configuragdo (exibido em vermelho se o B Navegue até a tela de informagﬁes detalhadas do desenho
A copfiguracéo ., .
esta aafnlltada)
7 Status de configuracdo do modo FS Exibicdo do modo i-TM
("Modo FS" é exibido se ativado)
: Modo automatico
8 Nimero atual do passo da barra da agulha.
9 Configurando o status do deslocamento na mudanga automatica de cor c @: Modo manual
(exibido em vermelho se ativado)
Navegue até a tela de informagdes detalhadas do desenho
. no modo manual.
10 | NUumero atual de pontos
Mantenha pressionado o icone para alternar os modos.
11 Contagem cumulativa de bordados (mesmo se a poténcia for
DESLIGADO/LIGADO, a contagem continuara.) D Navegue até o FB (retrocesso do bastidor)/FF (retrocesso do bastidor) atual
Condicdo de configuracao Forward) e telas FB/FF
12 | rpm de alta velocidade.
Angulo atual do eixo principal E Navegue até a tela de mudanca manual de cor (o
. POSi(;éO fixa 0 numero exibido é o nimero atual da barra da agulha.)
18]« N % F | Navegue até a tela de operacdo manual
“Freio do eixo principal” esta definido como “Nao”.
l‘ ‘\
e Fora da faixa de posicao fixa G Navegue até a tela de configuracdo de parametros
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5. Operagoes de tela

5-3. Tela de selecao de desenho

Esta tela permite salvar, selecionar ou editar seu desenho.

1 2 3 4 5
2 Main (PL/P7) /L Preespe (| 96% i
| ar—
O ddad 71l s
Groupl Group2 Group3 Groupd Group5 - 1 2 1 1 1 0 9 8
Y I —
n® = 5
‘ = R 2 [SCRO] — X:121,5mm
1 2 3 4 [CRO] 5[C] b
slit&f}’:(:(x)?S st stitch : ::1’42 st stitch : :::42 st stitch]\:/liﬂﬁ st mjﬂ‘:ﬁ:‘”l”l‘:;’:?” Y: 1 3 5 ’ 1 mm
P onto:14117¢ Etapa: 11 7
AL % X 1=|‘£ 2 W{‘ E p p
an® i) - : . :
6 7 8 9 10 w F Selecionar o desenho ira altera-lo.
G003 W-TAJIMA G002 XY040 Sokutei s,
stitch : 7970 st stitch : 14110 st stitch : 3701 st stitch : 8187 st stitch : 1300 st ) —
; </ > ] B—°
;L ] No.
K J I H
Nao. Descricao Nao. Descricao
1 Ndmero da tela A | Voltar (voltar a tela anterior)
2 Desenho armazenado na meméria da maquina B Navegue até a tela da dispositivo de meméria USB
3 | Pasta e pagina da tela C | Desenhos registrados em DG por Pulse em PC conectado a LAN
Projetar pasta de armazenamento
4 D Navegue até a tela de edi¢cdo do desenho

(Vocé nao pode alterar os nomes das pastas "Grupol" para "Grupo5")

Capacidade de meméria da maquina (40.000.000 pontos)
5 (A porcentagem de espaco livre (%) é exibida. O nimero restante E | Navegue até a tela de selecdo da barra da agulha
de pontos é exibido se o espaco livre for inferior a 20%.)

Navegue até a ampliagdo/reducéo do desenho e

6 Tamanho do desenho F .
repetir telas
7 Numero de passos da barra da agulha G Salvar alteragbes (navegar até a tela do conjunto de dados)
8 Com configuracéo de deslocamento automéatico Reorganizagdo de desenhos (os desenhos sdo reordenados a cada
vez que vocé toca no icone.)
H ¢ N2: Em ordem crescente de memoéria da maquina

ndmer:
9 Com configuracéo de repeticao umeros

*« Nome: Nome do desenho em ordem alfabética

* Hora: Carregando pedido

10 | Com configuragéo de aumento/diminuicdo e rotacéo do desenho | Navegue para a pagina anterior ou seguinte

Indica que a condigcao do bordado da agulha

11
passo da barra foi alterado

J Voltar (voltar para a primeira pagina)

Ne da meméria da maquina (Quando vocé armazena um desenho no . L
Voltar (retornar a tela da pasta "Principal" se o "Grupo”

12 mem6ria da maquina, os nimeros da memdéria da méaquina séo K éé’c%sgaelecionada)
atribuido na ordem salva)

L1

« O icone C n&o é exibido se um cabo LAN n&o estiver conectado.

* Quando ndo ha desenho na memdria da maquina, os icones D, E e F ndo sdo exibidos.
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5. Operacgdes de tela

5-4. Descricao dos icones bdasicos

Existem icones comuns que vocé pode usar para alternar a tela de exibicao, salvar configuracdes ou inserir caracteres alfanuméricos.

Wicones comuns

2010

i it ittt - A 200 540 i ree space % o
7 W-TAIIMA # o oF uf| ¢] 1 Man (PL/PT) ) Frespwe (9% ) i
14110st ‘ il J
3 (oM, =S C] ;
e ID o M .. 1.1 )
: i ¢ 5 1 !J @ - .lI Groupl “ﬁ'
. 6 EJ!J () i 7.Lol Start position
A GO S = 2 | i |
,,,,,,,,,,,,,,, 4 8 !Lli o v? —ad =7
— %ld ‘Oj emerE wv?z I\/{j%ﬁ?j OK to execute data set? 2@
stitch ; st
% PRE—
OFJ 4 =3 I
4t S
[ BIE  BiSssslif B o
12" 10’ 8 “ 6 “ 4 l| 9 ”—l’ s« T — — -, .‘”‘18’_
LTITISISIT = o £ AP u ¥
)9 7] 51311 ~~ U No.
- -
4 5
Nao. Descricao
1 A tela retornard a tela anterior em um.
2 Aumente/diminua o valor ou role a tela para cima/para baixo.
3 Coloque a configuragao em vigor.
4 Cancele a operacao e desative a configuracao.
5 Salve ou ative a configuragdo.




5. Operagoes de tela

BInserindo caracteres alfanuméricos

5080

A
Design name : W-TAJIMA r |'
Write file name.

( GO01_TAJIMA_WORLD_ J

1 (Caps  Skip iJEli 4
2]z a]s)sll2) 8][s] of
ojwE|r|TjYjuj1]oj2] | |
Als|o| F|c|n| ]| K| L]

B EEEEWEE

-

Nao. Descricao

1 Alternar entre letras mailsculas e mindsculas.

|
Sklp : Se houver um desenho com o mesmo nome na dispositivo de meméria USB, ele sera substituido e salvo.

[&

2
Sklp : Se houver um desenho com o mesmo nome na dispositivo de meméria USB, o novo desenho serd salvo no arquivo
nome anexado com (1) no final.
3 Mova o cursor.
4 Exclua o caractere na posicao do cursor.
5 Insira um caractere pressionando o icone correspondente.
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6. Viagem do bastidor

6. Viagem do bastidor

Para mover manualmente o bastidor, use as teclas de deslocamento do bastidor no painel de operagdo.

Para alterar a velocidade de deslocamento do bastidor, use a tecla de mudanca de velocidade.

6-1. Como mover o bastidor

Enquanto vocé mantém pressionada uma das teclas de deslocamento do bastidor, o bastidor continua se movendo nessa diregao.

A\Caution
Nao coloque a mao sobre a mesa nem aproxime-a do bastidor. Fazer isso pode fazer com que seu dedo ou mao fique

ferido quando o bastidor se move.

Voltar

110

/ﬁ« TOWTATIMA 111l \ & n-m;.ml Ii‘]
AC AS OF - "7
A T0 ﬁl )

0mm /
wj_'_y"w\.r-t‘-a/ﬂ-m,-a.--—c,o—rm 2 !Jl
F . d=
5 :!lijl-ﬂg S
o
: . rpmdzsj

%

&

{

= ||~
a
)
v

& ‘;r‘ ] \
P e
G 3 & (o )EJ i Frente

L

* A maquina para e uma tela de mensagem aparece quando o bastidor atinge a borda do espago de bordado. Cancelar o
pare o cédigo e corrija a posicdo do bordado.
* Se vocé moveu o bastidor manualmente com a energia desligada, ligue a energia e reinicie a energia.

Para obter detalhes sobre a retomada da operagé&o, consulte o "Capitulo 4 4-7. Retomada da alimentagao".
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6. Viagem do bastidor

6-2. Alterando a velocidade de deslocamento

Vocé pode alternar entre as velocidades de deslocamento do bastidor baixa e intermedidria pressionando a tecla de mudanga de velocidade.

Vocé também pode mover o bastidor em alta velocidade pressionando uma das teclas de deslocamento do bastidor enquanto mantém pressionada a velocidade

chave de comutacgéo.

Baixa velocidade

Pressione a tecla de mudanga de velocidade para desligar

sua luz de fundo e pressione um dos bastidores

chaves de viagem.

Chave de mudanca de velocidade
Apagado

A
4q0p

Velocidade média

Pressione a tecla de mudanga de velocidade para ligar

sua luz de fundo e pressione um dos bastidores

chaves de viagem.

Aceso

A
4qop

4

Alta velocidade

Pressione uma das teclas de deslocamento do bastidor enquanto

mantendo pressionada a tecla de mudancga de velocidade.
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6. Viagem do bastidor

6-3. Verificando a posicao do bastidor (coordenadas)

Vocé pode verificar a posicdo atual do bastidor (coordenadas) na tela de operacao manual.

L

F
=
« Para exibir a tela de operacdo manual, pressione EJ na tela principal.

icone de coordenada

6030

/ 7: G004 14110 st

1 2

| |
Xa +19.2 J( » | Xr+ 00 J
Ya + 98.7 Yr + 0.0
— —
Pressionando o icone de coordenadas
mudara a indicacao.

WwW W tafitma. tom

d
Néo. icone de coordenada Descrigéo
1 (Xﬂ +19.2 Aparecem as coordenadas baseadas na origem absoluta do bastidor.
Ya + 98.7
.
2 Xr + 00 As coordenadas baseadas na posicéo inicial do desenho cujos dados estéo definidos
Yr + 0.0 aparece.
.

L1

* Se as coordenadas ndo forem exibidas corretamente, a origem absoluta pode ndo ser definida corretamente. Execute a pesquisa de origem absoluta.

Para obter mais informagdes sobre pesquisa de origem absoluta, consulte o "Capitulo 4 4-6. Pesquisa de origem absoluta".



7. Entrada/saida de dados

7. Entrada/saida de dados

A porta USB estd localizada no lado direito do painel de operacdo e a porta LAN estéa localizada na parte traseira do
maquina.

7-1. Conectando um dispositivo de memoéria USB

Insira um dispositivo de meméria USB na porta USB do painel de operagdo. Vocé pode usar um dispositivo de meméria USB para desenhos de entrada/saida
e atualize a versao do software.

/\Caution

Ndo ligue a maquina com um dispositivo de meméria USB inserida no
painel de operagdo. Caso contrdrio, o sistema ndo iniciard normalmente.

%)

memoéria

N&o insira um dispositivo de memaria USB se ela contiver sujeira ou poeira no conector.
N&o insira ou remova um dispositivo de meméria USB enquanto a maquina estiver funcionando.
N&o insira um dispositivo de meméria USB a forga.

Insira um dispositivo de memdria USB lentamente.

Insira um dispositivo de meméria USB diretamente na porta USB. Inserindo diagonalmente um
A dispositivo de meméria USB pode causar interferéncia no conector e possivelmente
destruir a placa de circuito interno.

N&o tente usar um dispositivo de memdéria USB até que tenham decorrido pelo menos cinco segundos

depois de inseri-lo.

e €90 0000

* A méaquina nao funciona com memérias USB de determinados tipos e capacidades.

* Use um dispositivo de meméria USB recomendada (ou seja, um dispositivo de memoéria USB compativel com USB 2.0 formatada no formato FAT/FAT32).
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7. Entrada/saida de dados

7-2. Conectando um cabo LAN

Conecte um cabo LAN a porta LAN na parte traseira da

maquina. Use o cabo LAN para conectar a maquina ao seu
PC via LAN.

Cabo LAN

Porta LAN

L]

» Para conectar a maquina através de um roteador ao seu PC, use um cabo direto de reposigao.
« Para conectar a maquina diretamente ao seu PC, utilize um cabo cruzado disponivel no mercado.

* Para obter mais informacdes sobre como conectar a maquina ao seu PC, consulte o "Capitulo 5 1-2. Como conectar o
maquina para o seu PC".



1. Fluxo Basico de Bordado

Capitulo 2

Como bordar

1. Fluxo Basico de Bordado

Para obter detalhes, consulte os guias e capitulos correspondentes.

Preparacao antes de bordar
(Prepare linhas e tecido elastico)

LIGUE a maquina

Importar desenhos para a maquina

Selecione o desenho do bordado

Para definir alteragdes de cores

Verifique o contetdo da configuragdo

Para definir a velocidade do bordado

\

Verifique a posicao do bordado

Para comecar a bordar

Conclusao do bordado

Manual "Bésico" separado: Capitulo 3 "Preparacao de Threads" e Capitulo 4

"Alongamento de tecido"

Este documento "Capitulo 1 1-1. Ligue a alimentagdo"

Este documento "Capitulo 2 2-1. Salvando desenhos na meméria da maquina"

Este documento "Capitulo 2 2-2. Selecionando o desenho de bordado (configuracédo de dados)"

Este documento "Capitulo 2 2-3. Configurando as sequéncias da barra da agulha"

Este documento "Capitulo 2 2-4. Confirmagao de desenho"

Este documento "Capitulo 2 2-5. Configuracao da velocidade do bordado (rpm de alta velocidade)"

Este documento "Capitulo 2 2-6. Verificando a posicao do bordado (execucdo de

rastreamento)"

Este documento "Capitulo 2 2-7. Iniciando o bordado"

Este documento "Capitulo 2 2-8. Conclusao do bordado"
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2. Procedimentos de bordado

2. Procedimentos de bordado

Esta secao descreve os procedimentos para importar os desenhos desejados para a memdéria da maquina e iniciar e
finalizando o bordado.

2-1. Salvando desenhos na memdria da maquina

Salve o desenho do bordado na meméria da maquina usando um dos seguintes métodos:

* Uma dispositivo de memdria USB
* Seu PC
* Um leitor de cédigo de barras

0O exemplo a seguir mostra como selecionar dois desenhos de um dispositivo de memdria USB e armazena-los na pasta "Principal" em

a meméria da maquina.

L1

¢ A pasta "Principal" pode armazenar até 200 desenhos e as pastas do "Grupol" ao "Grupo5" podem armazenar até 90 desenhos cada
(portanto, até 650 desenhos no total). O nUmero méximo de desenhos que vocé pode armazenar pode, no entanto, ser menor do que o mencionado
acima dependendo do espaco livre na meméria da maquina.

* A posicao inicial para desenhos que foram bordados é salva como dados de condicdo nos dados de desenho correspondentes.

* A meméria da maquina também pode armazenar desenhos usando seu PC e leitor de cédigo de barras. Para obter detalhes, consulte o "Capitulo 5 1-3.

Armazenando desenhos do seu PC na meméria da maquina".

7 TWAATNA T ram— 7 1 Insira um dispositivo de meméria USB contendo desenhos no USB
( AC AS OF \_,’] 0 Porta . .
www. teitmecon | gy %) no painel de operagao.
— ) 9
roime Q) s
[2 )] Jg =g . .
- rpm"‘:J 2 Pressione na tela principal.
1100 ﬁ
MA
) 0
& D) /:EV 690 &J

2000 E

Freespoce (9%

¢ Main (P1/P7)

JJJJ

L

r .
C] C] [:] C] C]' J 3 Pressione ‘I
K/
g =
T 4+ fexon 2]
K
m‘
’n‘ ,

30 CAVTAIMATCE

f ”' 4 Selecione o primeiro desenho desejado.

O 0 1 13134
wrmeen o | eviows
— e || — !ﬂ
3 T3 T3/ T3 | g
S 5 1l Bl .
s amn enites T e % * Pressione ;‘mmﬁ para selecionar todos os desenhos.
_[ﬂﬁl'J

e

oooo) l
S ) 4 i . i .
¥ 4 D ‘_) Pressione para desmarcar todos os desenhos

-=J

5 Selecione o segundo desenho desejado.



2. Procedimentos de bordado

3100 (CAWTAIMATCE )

B B8 13 1313

BUTTER-| CABIN- CATON-~1
Buterl. Cbinl ot

=]
6 Pressione JI .

L1

* Se 0 nimero méximo de desenhos que vocé pode armazenar for

excedido ou falta memédria livre na méaquina

0 espaco, erro n? 2BA aparece.

S.MMGC] prmpers T3)_Qi] 7Pressioneg"windpalu'

BUTTER®  CABINA  CATON:=I N
et G Caont

Sysem Volum
cloormaio—  wich:3SS8 sich:dfeotst | sichi26S81st

T3 T3 T3 T3} T3

DOLPHINS Goos LADYBUG | WATAJIMA 002
Do Goos Ladybon. Gon2 2
SchiBTe schi M08 schillld6w | ERIOIS | sich:S0Is

A U &S

J

o B e

System Volm

Os desenhos selecionados sdo armazenados na maquina
Select folder to save. (2)

LJJ Q@;]J Q Q G%]J membéria.

Growpi® Grou2  Growd  Groupd
(14) (34) (10) (10) 3)

(98)

=
P | B =

WSobre a exibicao de um desenho

Se ndo houver dados do desenho na dispositivo de meméria USB, o seguinte serd exibido:

Se houver dados do desenho, uma miniatura sera exibida.

-¢—— Salvando formato de desenho

G0003 Nome do arquivo (indicado no seu PC)
MADELENE -€—— Nome do desenho
stitch:30034st —— Ndmero de pontos no desenho
Salvando formato de desenho

T: Formato TAJIMA (DST)
T2: formato binario TAJIMA (TBF)
T3: Arquivo integrado TAJIMA (TCF)

Dependendo do formato de salvamento do desenho, os desenhos
nao sera exibido como os acima.
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2. Procedimentos de bordado

2-2. Selecionando o desenho do bordado (configuracao de dados)

Selecione o desenho do bordado para que a maquina possa comecar a bordar.

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

M v ) b (L) CJ 1 Selecione o desenho de bordado na selecao de desenho
OdO0adad Tele
I g
_ﬂ — =]
“an® 5 .
| > s 4 [crol ¢ fi=d 2 Pressione y
s pS3s sich: Bid2s j e 208 s 195 ﬁ’-’
F Rl e (0
San® s -
= AT |

o & P s

2000

e
)

A

3 Pressione YBS

Main (P1/P7) Freespce (9%

ol

EE

Groupt R 0%

: 7\( | M P

R v Os dados do desenho estéo definidos.
un® j
&

Mo OK 1o exceute data set? w | X
sitch 8053 3t 8
un® No Yes 0 MJ

s U2
sitch: 7970t : s

o & <P oY

[Se o desenho contém posicoes iniciais e de deslocamento]
Se o desenho contém uma "posicao inicial" (ou seja, a posicdo inicial do bordado anterior do desenho selecionado) e "deslocamento
posicao", a tela da mensagem de deslocamento do bastidor aparece apés os dados serem definidos.

1010 ¥

AG AS OF _]\‘“’ 4 Pressione Yes
w;\w-w]«»t»a»f'i M.a.G-O-Mm enl | 1 M
OK to move to start point 9 QJ O bastidor se move para a posicao inicial ou deslocamento

of design data? g = Posicao

Xa:103.5mm Ya:-24.4 mm m A:__
- _l_f . . N L . ’
Al Se vocé selecionar "Nao", a posicao atual do bastidor sera a
- T
= .. posicdo inicial do desenho.
(=0
G 4‘@ 690 ﬁ’ﬂ

L]

« Para obter mais informacgdes sobre configuragées de deslocamento automatico,
consulte o "Capitulo 7 1-2. Registrando o deslocamento

posicao".
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2. Procedimentos de bordado

[Se o desenho contiver uma mensagem]

Se o desenho contiver uma mensagem criada com DG by Pulse (software de criacdo de desenho opcional), a mensagem sera
aparece apés vocé definir os dados e apds a conclusdo do bordado. Para mais informagdes, consulte o manual do usuario
para DG por Pulse.

Exemplo: Depois de definir os dados

TEWTAIIMA T [ l wi 2
( M RE AN 9E ij l!ﬂ
w:;?'-w‘«»:ta.»f; ~m,«a,,-—cwf— m ZJ !J 01’ _@

* Escrever uma mensagem nos dados do desenho (**** TCF)

—~Mensagem S requer DG15 por Pulse ou posterior.
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2. Procedimentos de bordado

2-3. Configurando as sequéncias da barra da agulha

Defina uma barra da agulha para usar (ordem de bordado) para cada passo da barra da agulha (até 999 passos) do desenho selecionado.
A maquina executa o bordado enquanto altera automaticamente a cor com base nessas configuracoes.

O exemplo a seguir mostra como atribuir a barra da agulha n2 4 a etapa 1 da barra da agulha e a barra da agulha n? 6 a etapa 1 da barra da agulha.

barra passo 2.

* Se 0 parametro "Mudancga automética de cor" estiver definido como "N&o", a maquina nao mudard a cor automaticamente. Para obter detalhes, consulte
no manual separado "Configuracdes de parametros".

* Este procedimento ndo é necessario quando uma configuragdo de passo da barra da agulha é incluida como dados de condigao no desenho.

2 C e D ) LJ] 1 Selecione o desenho desejado na selecdo de desenho
OO0 O0OOd|, .

K/
H*

1 2 4[RO 5(C)
M-GOo3 0 - RUN2mmLAONSO.

hxss - en 208 s
w | s .

o] s 9 10

2 Pressione T{‘!

s
CA

710
o | wainnia | e Xvou Sote
| e o0 | sch-tinione | s ot sidhisizra  suchiis00s

v £ P

KIS

=
1@

. r_
i] ,o, 2 oF ﬂ QJ 3 Pressione .
B . 4

# (]
1 @% 9 é” > A barra da agulha n2 4 é atribuida a etapa 1 da barra da agulha e
3 Dom g = Wiy
: ii: % ° ﬂ a tela avanga para a préxima sequéncia da barra da agulha.
6 6

[
=Im5)s w L]
‘HH ?H ?" 5]3 ‘?” J « Para selecionar um passo arbitrério da barra da agulha,

i] e ﬂ Q_‘ 4 Pressione }

i ] 6

= LIl
% @g © é_,“ 7 A barra da agulha n? 6 é atribuida a etapa 2 da barra da agulha e
« O g =) Wi,
LS o Zj a tela avanca para a préxima sequéncia da barra da agulha.
7 [s)m ”‘

e B (0
ﬁ"ﬁﬂ‘_ “?“ : j . * A selecao da barra da agulha passo 2 ou posterior sera exibida
YSITEIZSIT I |

|
— \ Pressionando MR |;arj 3 barra da agulha, a etapa 3 ira

exibicdo 3 I — II e repita a barra da agulha

somente etapas 1 e 2.
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2. Procedimentos de bordado

2010
7: W-TAJIMA
14111 st

-
@D@@o@l!!@

<

=,

<>, [l

{hl iy Irjll '%
frkikdkdEdbal B 5 )

[Ao procurar pelo nimero do passo da barra da agulha]

[x]
é‘;

©ee

(S]]

il ] | (2L

Igmuloo ©©

=]
5 Pressione ,l .

Agora vocé concluiu a configuragdo das sequéncias da barra da agulha.

1 Pressione # I

2 Insira o nimero da sequéncia da barra da agulha.

=]
3 Pressione ,l .
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2. Procedimentos de bordado

2-4. Confirmacao de desenho

Vocé pode verificar configuracées como tamanho e orientacdo do desenho cujos dados estao definidos.

1010

7 WIAIMA Tllls

P’
, 2
L |[omis )
L *ﬂ‘., L4 g =
B ome

7 il ool

o W UMA T
A9

G x o)

1 2
( 7. W-lAJIMA ldlise N \‘A&!"L%

s ]

Yl
w“’ wotafima. c:‘;n EJ!JQI ﬁ.‘l 0

B

1 Pressione &i

2 Para verificar as configuracdes, use a seguinte confirmagao

Exemplo de exibicao:

O tamanho apés aumentar/diminuir serd exibido
na base do ponto inicial do bordado.
www,. tajima. com

132.7

Nio. Descricao Nio. Descricao
1 Proporgdo de escala de desenho (Horizontal) 6 Padrao de repeticdo de desenho
2 Proporcdo de escala de desenho (Vertical) 7 NUmero de repeti¢cdes de desenho (horizontal)
3 Angulo de rotacéo do desenho 8 Tamanho do desenho (mm)
4 Reversdo de desenho (p = normal, g = invertido) 9 Numero de etapas do desenho da barra da agulha
5 NUmero de repeticdes de desenho (Vertical)

L1

« Para obter mais informagdes sobre as configuragdes, consulte o "Capitulo 6 4. Layout do desenho".

2-5. Configurando a velocidade do bordado (rpm de alta velocidade)

Vocé pode definir a velocidade maxima do bordado (rpm de alta velocidade).

Durante a operacao, a velocidade do bordado muda de acordo com o comprimento do ponto do desenho sem exceder o

limite configurado.

1010
e 7:WTAIMA TS

V(w w.-taftma. com IT . 1
-, —J;ui
e 9

)i

4

36

h X |
1 Pressione A] VIpara definir o rpm limite.
J. . |

A nova configuragdo aparece na caixa vermelha.

L

h 3 |
* Espera AI V]para baixo para alterar o valor
—)

continuamente.

* Vocé também pode definir a configuragdo durante o bordado
operagao




2. Procedimentos de bordado

2-6. Verificando a posicao do bordado (execucao do tracado)

Antes de iniciar o bordado, vocé pode mover o bastidor ao longo do contorno do desenho sem ligar a maquina
(referido como "tragado") para verificar se a posicdo do bordado (posicao inicial) estd correta e certificar-se de que o desenho se ajusta

o bastidor ou espaco a ser utilizado.

BMEsboco do traco

O tragcado comeca na posicao inicial e prossegue ao longo do contorno
do desenho.

[Se a configuracio de desl o automdtico estiver habilitada para [Se a configuracao de repeticao estiver habilitada para o desenhol]
o baStldor] A maquina rastreara todos os desenhos como um todo apds tragar o primeiro desenho.

1

o

4

| 4
O 2
»

A méquina rastreard o
seguindo nesta ordem:

3. Posigao inicial

N

1. Posicao de deslocamento

2. Deslocamento da posigao intermediaria
3. Posicao inicial

4. Contorno do desenho

3. Posicdo inicial

2. Deslocamento da posi¢ao intermediaria

A ¢
4. Contorno do desenho <« y

1. Posicdo de deslocamento

L]

« Para obter mais informagdes sobre configuragdes de deslocamento automético, consulte o "Capitulo 7 1-2. Registrando a posicdo de deslocamento".
« Para obter mais informagdes sobre configuragdes de repeticdo, consulte o "Capitulo 6 5. Configuragdes para repeticao”.

* Se a posigao inicial ndo estiver correta, o bastidor para durante o tragcado e o erro No.225 aparece.

Corrija a posigao inicial e execute o tragado novamente.

O bastidor ird parar aqui.

Posicao inicial . ,
Nao é possivel bordar esta parte.
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2. Procedimentos de bordado

BmComo operar

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a

quando o bastidor se move.

Voltar

a
Esquerda ‘ @ @ Certo
v

Frente

1010

[ 7 WTAIMA TS

www.tajitma.com

N 23 ’j

>
(2]
>
w
a
-

:

(-]
A

e
ceee

el

i

N

i, § 18
g

;

g [

T T (v im0
Ya — 48.

WowW-wetafihma.eo-m
PO

[ v TS (- ws
Ya - 1159
iy o

4

maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

1 Usando a tecla de deslocamento do bastidor, mova o bastidor para o inicio

L

« Para obter mais informagdes sobre como mover o bastidor, consulte

"Capitulo 1 6-1. Como mover o bastidor".

2 Pressione na tela principal.

TRACE
3 Pressione w

4 Execute o rastreio.

R.P. HiGH

" : Tragado de alta velocidade apés levantar o calcador

Agulha atual

barra No.

2 3

* A posicaéo onde o rastreamento foi executado é armazenada como
a posicao inicial.

« Para suspender o rastreamento, pare a maquina. Para retomar

rastreamento, siga as instrugdes na tela.

Uma exibicdo de icone é adicionada se “Palcador para cima no tracado”

estd definido como “N&o” nos parametros.
HIGH J

ﬁ : Tragado de alta velocidade sem troca de prensador
altura do pé
Low
: Tragado de baixa velocidade sem troca de prensador

altura do pé



2. Procedimentos de bordado

2-7. Comecando o bordado

/\Caution

0 Antes de iniciar o bordado, por seguranga, preste atengdo na area ao redor. Vocé pode ser ferido por uma barra da agulha em movimento

ou bastidor.

1 Verifique se o LED multicolorido (no lado direito) do

Ll

0 cabecote de bordar acende em verde.

L

* Se nao estiver aceso, pressione o interruptor A na base tensora.

2 Pressione o botdo de partida.
A barra da agulha se move para cima e para baixo lentamente (em um

modo de avancgo gradual) e entao o bordado comeca.

L1

&TQP « Para obter mais informagdes sobre como operar o sistema de partida/parada

, consulte o "Capitulo 1 2-1. Ligue a maquina".

@

W Verificando o progresso do bordado

O progresso do bordado é indicado por marcas de escala vermelhas na parte inferior da tela principal.

- ¥
° —
°
|
ﬁ

1010
f 7: W-TAJIMA 14110 st e

www.teafima.com 2

Iniciar Concluido

/ Progresso atual

BWComo retomar o bordado apds mover o bastidor

Depois de mover manualmente o bastidor durante o bordado, vocé pode retomar o bordado por um dos seguintes métodos:

« Retorne o bastidor a posigao original usando operagdes manuais de deslocamento e entédo retome o bordado usando o interruptor de inicio.
« Retome o bordado pressionando o botdo Iniciar. (Este método sé estda disponivel se a mensagem "Retornar o bastidor apds o bastidor manual

parametro de viagem" esté definido como "Sim".)

L1

* Para obter mais informagdes sobre deslocamento manual, consulte o "Capitulo 4 4-2. Movendo o bastidor para a posicdo anterior (deslocamento manual)".

* Se 0 parametro "Retornar o bastidor apés deslocamento manual do bastidor" estiver definido como "N&o", o bastidor ndo retorna ao original
posicdo e o bordado recomega a partir da posigdo para a qual o bastidor foi movido. O parametro é definido como "N&o" de fabrica

padrdo. Para obter detalhes, consulte o manual separado "Configuragées de parametros".
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2. Procedimentos de bordado

40

2-8. Conclusao do bordado

Apds a conclusdo do bordado, o bastidor se move para a posicao inicial e a maquina para.

/\ Caution

® Ndo coloque as maos sobre a mesa apés terminar o bordado. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao
quando o bastidor se move.

L1

* Se 0 parametro "Retorno automatico a origem" estiver definido como "Sim", o bastidor se moverd para a posigao inicial do desenho apés a conclusdo do
bordado. Se estiver definido como “N&o”, o bastidor para na posigdo onde o bordado é concluido. Para obter detalhes, consulte o

manual separado de "Configuragdes de parametros".

O bastidor se move para a posigao inicial

[Se a configuracdo de deslocamento automatico estiver habilitada para o bastidor]

Apds a conclusdo do bordado, o bastidor se move para a posicao de deslocamento e a maquina para.

L1

« Para obter mais informacgdes sobre configuragdes de deslocamento automaético, consulte o "Capitulo 7 1-2. Registrando a posi¢do de deslocamento".




3. Fazendo uso do DCP

3. Fazendo uso do DCP

O calcador controlado digitalmente (DCP) é um sistema que utiliza um motor e controla digitalmente o calcador para
pressione o tecido.

E possivel definir a altura e o curso do calcador de acordo com o tipo e espessura do tecido, que
reduz a vibracao do tecido e consegue umo bordado mais estavel.

Além disso, ao usar o painel de toque, o DCP permite facilidade de ajuste do calcador, que os operadores anteriormente

necessario para fazer manualmente.

3-1. Itens de configuracao do calcador

Embora as configuragdes do calcador sejam feitas com paréametros antecipadamente, vocé pode alterar as seguintes configuragdes
de acordo com o tipo e espessura do tecido.

L1

* As configuragdes de fungdo ndo podem ser operadas no “Modo Automatico” Q Mantenha pressionado o icone “Modo Automético” para mudar para o

“Modo Manual”.

EmConfiguragdes do ponto morto inferior do calcador

Defina a altura da chapa da agulha até o ponto morto inferior do calcador.

Faca as configuragdes levando em consideragcdo a espessura do tecido.

/\Caution

® Nao defina o valor inferior a espessura do
tecido. Fazer isso pode fazer com que o calcador saia
em contato com uma parte onde o tecido estd empilhado e

levantado e a maquina pode ser danificada.

Calcador Faixa de configuragao: 0,3 a 6,3 mm

=  Morto inferior

Faixa de configuragdo (D ponto
Placa de agulha

B Configuracdes do curso do calcador

Ajuste a curso do calcador.

L1

* Se o curso se tornar muito grande, os problemas podem facilmente
ocorrer. Defina o valor verificando o bordado
condicao.

Faixa de configuragao: Limite funcional nivel 1: 5,0 a 22,0 mm

AVC Limite funcional nivel 2, SEL: 2,0 a 22,0 mm

Inferior
ponto morto

41




3. Fazendo uso do DCP

BmConfiguracdes de tempo do calcador
Defina o tempo em que o calcador comeca a se mover para baixo.
Quanto menor o valor de configuracdo, mais cedo serd o tempo de descida do calcador. Um valor de configuracao maior causa

o tempo a ser atrasado.
A relacao mutua entre o ponto morto inferior, o curso, a faixa de ajuste do sincronismo do calcador e o

a posicao da agulha é ilustrada aproximadamente abaixo para sua referéncia.

Faixa de configuragdo: -20 a 20

= Agulha

- Calcador
Tempo

-20 0 +20

Altura
AVC

Placa de agulha

Ponto morto inferior

Tempo (Tempo)

MPalcador F. B. configuracdes de ponto morto mais baixas
Defina a altura do calcador (do ponto morto inferior do calcador até o ponto morto inferior F.B. do calcador) quando

executando retrocesso do bastidor.

Faixa de ajuste: 5,0 a 22,0 mm, R. (posicao retraida)

F. B. ponto morto inferior .

Faixa de configuragdo

Ponto morto inferior

42



3. Fazendo uso do DCP

3-2. Sobre a operacao de configuracao

As configuragdes do calcador sdo possiveis usando qualquer uma das trés telas a seguir: Tela de configuragdo de parametros, barra da agulha

tela de configuragdo e tela de operacao manual.
No caso de configuracées duplicadas, aquelas definidas na tela de configuracdo da barra da agulha terdo precedéncia, seguidas daquelas

definido na tela de configuragdo de parametros ou na tela de operagdo manual.

Configuracgdes na tela de configuracao de parametros
Faca configuracdes do calcador que servem como base para toda a maquina ou barras de agulha individuais.
Estas sdo configuracdes basicas, portanto a maquina continuard bordadondo com as mesmas configuracées independentemente do desenho
alteragoes.

As configuragdes iniciais sdo registradas antecipadamente usando parametros.

Além disso, se as configuragdes forem feitas na tela de configuragdo da barra da agulha, as configuragdes na tela de configuragdo da barra da agulha serao

precedéncia sobre configuragdes de parametros.

Configuracdes na tela de configuracao da barra da agulha
Faga as configuragdes do calcador para o desenho selecionado por passo da barra da agulha.
Vocé pode definir configuragdes do calcador que variam com cada passo para a mesma barra da agulha.

Os valores definidos na tela de configuragdo da barra da agulha sdo salvos com os dados do desenho.

Configuracoes na tela de operacao manual

Vocé pode alterar as configuracdes do calcador durante o bordado.
Faga as configuragdes do calcador para a barra da agulha que estad sendo usada atualmente.

Assim como as configuragdes dos parametros, a maquina continuard bordadondo com as mesmas configuragdes, independentemente das alteragdes no desenho.

Os valores definidos na tela de operagdo manual sdo salvos como configuragées de parametro.

 Para obter mais informacgdes sobre a tela de configuragéo da barra da agulha, consulte o "Capitulo 2 3-3. Configuragdes na configuragdo da barra da agulha
tela".
« Para obter mais informacdes sobre a tela de operagcdo manual, consulte o "Capitulo 2 3-4. Configuragdes na operagdo manual

tela".

43




3. Fazendo uso do DCP

3-3. Configuracoes na tela de configuracao da barra da agulha

Faca as configuracbes do calcador por etapa para o desenho selecionado. O valor definido serd armazenado com os dados do desenho.

Vocé pode fazer as seguintes configuragdes do calcador na tela de configuragao da barra da agulha: ponto morto inferior do calcador,

curso do calcador, sincronizagdo do calcador e calcador F.B. ponto morto inferior.
O exemplo a seguir mostra como definir a altura do "ponto morto inferior do calcador".

L

* As configuragdes para o “Ponto morto inferior do calcador” ndo sé&o possiveis no “Modo Automatico” g: Mantenha pressionado o “Modo Automatico”

para mudar para o “Modo Manual”.
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lcone

A
1 Pressione & -lna tela principal.

2 Pressione T&‘rl .

h i I
3 Pressione A] VIe selecione a etapa.
)

4 Pressione q

5 Selecione o "Ponto morto inferior do calcador".

]
Aie defina a altura da parte inferior
=)

6 Pressione

<

ponto morto.

=]
7 Pressione J .
d




3. Fazendo uso do DCP

[Ao ajustar o ponto morto inferior do calcador visualmente]

ke =)~ IS

Speed limi 1100 pm

20A (T

No

08

Retum/ Ti Stiches
(Ve o) e

=) IR

(> 363
e sl
—

Retum/ Ti Stiches
(Ve o) e

e @y L

1 Pressione

2 Pressione @P .

O calcador abaixara.

3 Pressione @Pou @F

Cada vez que vocé pressiona-lo, o calcador levantara ou

diminua 0,2 mm.

5
4 Pressione ,l .

O ponto morto inferior do calcador serd alterado.

45




3. Fazendo uso do DCP

3-4. Configuracoes na tela de operacao manual

Defina as configuragdes do calcador para toda a maquina como "Qualquer" ou para a sequéncia da barra da agulha.
Os valores definidos manualmente s&o salvos como configuracdes de parametros para toda a maquina ou para etapas individuais do desenho.

Vocé pode fazer as seguintes configuragdes do calcador na tela de operacdo manual: ponto morto inferior, modo de curso,

curso, tempo e F.B. ponto morto inferior.
O exemplo a seguir mostra como definir a altura do "ponto morto inferior" da barra da agulha que estd sendo usada atualmente.

L

« Esta operagao ndo pode ser executada quando o nivel de limite funcional estiver definido como "2".

]
* As configuracdes para o "Ponto morto inferior do calcador" ndo sado possiveis no “Modo Automatico” g Mantenha pressionado o icone para mudar

para o “Modo Manual”.

1010

TEWTAIMA o ; '% .
4 hsg ' 1 Pressione
aE ==

‘na tela principal.

P

i

-

. g BEIrer
s N et JLJ] 2PressioneTﬁ';
w;jrw.«'faff’“rm,«s,y»cwo—'—m ﬁjﬁ %E ?
T

3 Selecione "Ponto morto inferior".

h i I
4 Pressione V] Ale defina a altura da parte inferior
=)

ponto morto.

\ /

Presser foot :Witing

Lower dead point
08mm
M

Stroke

13.0mm

Timing
B

F/BLD. point
50mm

L

* Ao fazer configuragdes de "Stroke", primeiro defina o "Stroke

el

Modo" para "M" (Manual).

=3

5 Pressione J
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4. Respondendo a ruptura da linha

4. Respondendo a ruptura da linha

4-1. Como responder a um indicador de ruptura da linha

Quando uma ruptura da linha é detectada, a maquina para automaticamente e o LED multicolorido (lado direito) no
cabecote onde ocorreu a quebra da linha acende ou pisca em vermelho. Além disso, o erro n? 291 ou 293 aparece no
painel de operacao.

A forma de responder a uma ruptura da linha difere, dependendo se o LED acende ou pisca e qual nimero de erro estd sendo usado.
é exibido.

LED do lado direito

<O

@ @ @ @ 6P @ @ Gk G @ @b @ Gh @b @
g \‘
B D D0 90 1 D I 5 50 5B 5B B 10 0 D (i:K::>

@ @GP GF @ @ @b G @ @ @b @F @b @b @b

Quebra da linha superior

) 14

V7B\N

\}
"R

C

ptura da linha

Exibicao Condicao Solucido de problemas
Superior
heese linha Passe a linha superior quebrada pela agulha
(Erro n2 291) '
quebra
. Remova a bobina da langadeira rotativa e verifique a condi¢do da parte inferior
. Abaixo .
Piscando linh linha.
INNa
(Erro n2 293) quebra Se a linha da bobina acabar ou o restante estiver acabando, substitua a bobina por uma nova

um.

L1

» Depois de passar a linha de cima ou substituir a linha de baixo e retomar o bordado, a tela de mensagem de erro
desaparece.
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4. Respondendo a ruptura da linha

4-2. Pontos de reparo

Durante o periodo entre a quebra da linha e a parada da maquina, o bastidor avanca
sem linha por varios pontos e assim falta uma parte do desenho. Para retomar o bordado apés um
ruptura da linha, mova o bastidor para tras da posicao onde foi parado e retome o bordado nessa posicao.

posicione que os pontos se sobreponham um pouco para melhor acabamento.

BMUma visdo geral dos reparo de pontos

Apds ocorrer uma ruptura da linha, o bastidor avanca
sem linha para varios pontos

Bordado - Posic&o com
direcao © . falta de pontos

Posigédo de parada

Posicao da ruptura da linha

Mova o bastidor de volta para uma posicao que o

0s pontos se sobrepdem um pouco

Quadro traseiro

Ap6és ligar a maquina, o reparo de pontos sera
realizado apenas no cabecote onde o fio

ocorreu quebra

~
D

Pontos de reparo

L1

* Se 0 parametro "Retrocesso automatico apds detecgdo de ruptura" estiver definido como "Sim", o bastidor retrocederd automaticamente apdés uma ruptura da linha

pausas. Para obter detalhes, consulte o manual separado "Configuragdes de parametros".



4. Respondendo a ruptura da linha

BmComo operar

O exemplo a seguir mostra como realizar o bordado de retorno e o reparo de pontos somente com o cabecote onde a linha

ocorreu quebra.

L1

« Para obter mais informacgdes sobre bordado de retorno, consulte o "Capitulo 1 4. Chave de comando direto".

/\Caution

® Nao coloque as maos perto das agulhas ou sobre a mesa ao operar a maquina. Isso pode fazer com que seu dedo

ou a mao serd ferida quando a barra da agulha ou o bastidor se mover.

S5

2te X0

STQp

)

1 Continue pressionando o interruptor de parada para mover o bastidor para tras

para uma posigdo que os pontos se sobreponham um pouco.

L1

« Para obter mais informagdes sobre como mover o bastidor para tras
(Quadro traseiro), consulte o "Capitulo 4 1. Movendo o

Quadro para tras ou para frente usando pontos".

2 Pressione@Auma vez na base de tensao do cabecote

onde ocorreu a ruptura da linha.
O LED multicolorido (lado direito) muda de cor de

vermelho a laranja.

3 Pressione o botdo de partida.
A maquina inicia e executa o bordado de retorno
e reparo de pontos.

49




1. Recursos do Sistema i-TM

Capitulo 3

1. Recursos do Sistema i-TM

O sistema i-TM otimiza o acabamento do bordado pré-lendo os dados do ponto do desenho do conjunto de dados, determinando o

tipo de ponto (ponto corrido ou cheio), diregao do bordado e passo do bordado, e controle do fornecimento da linha superior
ponto por ponto de acordo com o resultado dessa determinacao.

O controle da linha superior serad controlado automaticamente na base tensora do i-TM durante o bordado, eliminando assim

a necessidade do operador de ajustar a tensdo de cada linha superior. Isso economizara tempo e esforco no ajuste da tensao

e teste de bordado.

BMEsboco da funcao

Quando um desenho é armazenado na meméria da maquina, a fungao i-TM calculard automaticamente o controle predeterminado
dados para cada ponto. Além disso, os dados de controle sdo agrupados por sequéncia da barra da agulha e armazenados como um padrao de controle para o
desenho.

Portanto, no caso de bordado do mesmo desenho, o fornecimento da linha superior serd controlado de acordo com o
padrdo de controle armazenado do desenho.

Cada padrao de controle é armazenado para o desenho com o NUmero do Padrdo (NUmero da méaquina_N N° da barra da agulha).

Mudanca de cor Mudanca de cor

Passo da barra da agulha | Etapa 1 » @ Etapa?2 > . P

Ponto

 PTNATNATNATNATNATN | AN AN AN NN | A~
| STEP 1-1 | STEP 2-1 . STEP 3-1

Padrdo de controle (nUmero do padrao) Maquina

aq
NUmero da maquina_N02 Ndmero da méaquina_N08 numero_N09

Tela de configuragao do i-TM
Satin A
l 1—2044(1) Y | = f Y
; Run f -

A (zn +4n) < ; ‘.'_l
1 1

2 |Pattern
. v Number |ELF00000 \I(IZ l

Além disso, os seguintes ajustes e alteracdes também sdo possiveis de acordo com a condicao do bordado final.

STEP

« Divisdo do padrdo de controle para cada sequéncia da barra da agulha e subdivisédo do padrao de controle.
« Sobrescrever e salvar o padrdo de controle ajustado ou armazena-lo com um nome diferente.

EMudanca de modo

O i-TM possui modo Automatico e modo Manual. Alterne os modos na tela principal ou por parametros.

¢ Modo automdtico: Cada parametro do i-TM serd ajustado automaticamente medindo a espessura do tecido (padrdo).

¢ Modo manual: Cada parametro do i-TM pode ser ajustado manualmente.
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2. Tela de configuragdo do i-TM

2. Tela de configuracao do i-TM

Na tela principal, mantendo pressionado gou @por mais de dois segundos permitird que vocé alterne entre

“Modo Automatico” e “Modo Manual”.

2-1. Modo automatico

Pressionandogexibe a tela de ajuste do i-TM. Em seguida, vocé pode ajustar os pontos cetim e corridos

simultaneamente.

1010
2:4 07— 14366 st o | *l &A
AC AS DF '—w
n —mm/ A [0 E
www.tajfima. com 1 &i
1 ——3
2 - 4
E : : . et
r,\\,fj: = ]
Nio. Descricao Nio. Descricao
1 Para apertar 3 Para soltar
2 Para retornar a tela anterior 4 As configuracbes entram em vigor
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2. Tela de configuragao do i-TM

2-2. Modo manual

Pressionando @Iexibe a tela de configuragao do i-TM. Em seguida, vocé pode ajustar individualmente os pontos acetinados e corridos e

registre os valores.

31: GOo4
14110 st.

www.-tajfima.-eom
e e

Thickness ( i
(0.0-8.0) S ;;

D> |8 |

C
3
Satin Tigwr (| Logse
(-20 - +40) ( 0 J =5 D
Run (— TI‘FD:T LDSE E
(-20 - +40) ¢ J 3
6 T =1 4
Pattern ElF 02 A F
Number
1 -G
SRR IED
‘ -
K J H 5
Nio. Descricao Nio. Descricao
1 A etapa selecionada pisca E | Mudanca de ponto corrido
2 O valor de configuragao da espessura atual do tecido F Mudanca de padrdo de controle
3 | O valor de configuracéo do ponto cheio atual G | salvando a configuraco
4 | O valor de configuragéo do ponto corrido atual H | Navegue até a tela da lista de padrdes
5 Padrao de controle atual (NGmero do padréo) | Redefinicdo do padrdo de controle selecionado
6 Etapa selecionada J Armazenando o padrdo de controle com um nome
Voltar K Substituindo e salvando o padrao de controle
A I | i
(VO tar para a tela anterlor) L Reinicializagdo em lote de todos os padrées de controle
B | Navegue até a tela de verificacdo M | selecdo de etapas e rolagem
C Mudanca de espessura do tecido N Exclusdo de etapa
D Mudanga de ponto cetim O Divisdo de etapas
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3. Ajuste do acabamento do bordado

3. Ajuste do acabamento do bordado

Quando o modo i-TM esta definido para o “modo Manual”, o tensionamento da linha pode ser ajustado para cada tipo de ponto com base em

os resultados do bordado do desenho.
3-1. Ajustando o tensionamento da linha

BAlteragao da espessura do tecido

e ‘_uxﬁ‘m‘?“/‘f ;’; _&_‘l 1 Pressione @na tela principal.
ww w;»t-awi‘rm,a,‘ »—cwoirm @!J i ﬁ' ~
ol Y * L ()} -
L2 2= =
444 1100 ) 2
TAJIMA 5 -
C/ N4 ;L ﬂ g} "b « Enquanto estiver no “Modo Autométg, mantenha pressionado o botdo “Auto
) L
2 9 , . ’ )
q ‘@} (e ﬁ] Icone Modo” para mudar para o “Modo Manual”.

" h 3 I
LJ] 2 Pressione v1 Aipara definir a espessura do tecido
L & S
x%‘

e e vAH@ (Espessura).

- a2|a)] A nova configuracdo aparece na caixa vermelha.
N
Y

e

STEP

ol NI | v A
e

WMAjuste do ponto acetinado

R 5 TIGHT || LoosE |
LJ] 3 Pressione é para ajustar o ponto cheio (cetim)
S

2 w48

— ey [0 ]| S
f Al B
| X T, e ST A L]
] o By B[] e B -20 0 0 10 40

Aperte_ Afrouxar

Valor recomendado

aperto da linha.

A nova configuragao aparece na caixa vermelha.

* Reduza a sensibilidade de detecgdo de ruptura da linha em
caso de deteccgao incorreta de ruptura da linha se o cetim
o ponto esta definido para um valor extremamente alto ou baixo. Para
detalhes, consulte as "Configuragdes de parametros" separadas

manual.

53



3. Ajuste do acabamento do bordado

BMAjustes de pontos corridos

TIGHT

Loose |l
LJ] 4 Pressione .-"2"'5‘- lpara ajustar o ponto corrido (Correr)
= —_—

;l;hnld;r:)e)ssrT av;“géﬂ apertO da Ilnha.

(S;;h.luu) C = I A nova configuragdo aparece na caixa vermelha.

STEP

r A .55
2 1 ﬂ l:‘j‘:::l‘)-‘er ElFOOfK)(I_NﬂZ ﬂ éﬂ mﬂ
- DD el El

-10 0 10 40

_ LOAOSE
Valor recomendado ‘1

¢ Reduza a sensibilidade de detecgdo de ruptura da linha em
o caso de deteccdo incorreta de ruptura da linha se o
0 ponto corrido esta definido para um valor extremamente alto ou baixo.
Para obter detalhes, consulte o "Parametro

Manual de configuragdes".

BWArmazenando padrao de controle

oo U 5 Armazene o valor da configuracdo no padrao de controle.

www.talima.com
B 4

ek
—
£ x : : Armazenando com um nome
Thickness f 03 man v A
(0.0-80)

l::‘:::l‘)-‘er ‘El F00000_N02 ﬂ éﬂ
FEN

F é” maw (B i-{ Substituindo e salvando
Bk
L{TJ

)

O g

« Para obter detalhes sobre como armazenar o valor da configuragdo com um nome,

consulte o "Capitulo 3 4-1. Armazenando o padrdo de controle com

um nome".

« Para detalhes sobre como substituir e salvar a configuragao
valor , .
, consulte o "Capitulo 3 4-2. Substituindo e

salvando o padrao de controle".

&
e LJ] 6 Pressione ‘_J .
o i 3 )

R Thickness (T il A A configuragdo serd armazenada.
(0.0-8.0) 03 mm J v A 9 ¢
Satin ﬁ% a oy
(-20 - +40) 10 J f e
STEP
R ()
(-20 - +40) J
Pattern [
| E1F00000_N02

Number

o L BB AJ‘@




3. Ajuste do acabamento do bordado

3-2. Ajustando o tensionamento da linha durante a operacao

Vocé pode verificar e fazer ajustes de tensionamento da linha enquanto a maquina estd em operacao.

L1

* Mudangas de ponto cheio e ponto corrido sdo possiveis enquanto a maquina estd em operagao.

31: G004
141105t

Thickness [ 0 J

00-80)

(S;;if‘i»ﬁl) I gﬁ

Pattern
Number

E1F00000_N02

0

315 GO04

141105t

STEP

KfJ

: 2‘1 P;;:::Scr Ele_;ﬂZ = ﬂéﬂ

T{T

San (T

(20- +40) )
P Run

A (20 - +40) 3 J z

EOR MK IE

N

® oy

=

‘o

2\

315 GO04
141105t

¢l

GiECK
&

0

‘Thicknes

00-30) 0.5 mm

satin ||
(20- +40 J ’

Run
(20 +40 2 )| ¢

Pattern
Number

EIF00000_N02

1 Ajuste temporariamente o tensionamento da linha do cetim

ponto ou ponto corrido na tela de configuragao do i-TM.

L1

« Para ajustes no tensionamento da linha do cetim
ponto e ponto corrido, consulte o "Capitulo 3 3-1.

Ajustando o tensionamento da linha".

2 Pressione o botdo de parada e verifique o ponto.
Quando a méaquina para, o ajuste temporario
valor retorna ao valor antes do ajuste.

L1

¢ O valor do reajuste temporario nao sera
refletido no padrdo de controle no momento da parada

o botdo é pressionado.

CHECK

3 Pressione Jfffs

O valor de ajuste temporario é exibido.

L]
¢ Se 0 padrao de controle mudar durante
ajuste, o valor do ajuste temporario sera
desmarcado e o valor ndo serd exibido com
CHECK ||

s |pressionado.

4 Verifique o valor do ajuste temporario (bastidor vermelho

parte).

CHECK
5 Pressione
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3. Ajuste do acabamento do bordado

316004
141105t

00-80)

Thickness (= \J v

Q‘] 6 Defina o tensionamento da linha do ponto cheio ou do ponto corrido
Eﬂ costure referindo-se ao valor ajustado temporariamente

A“ confirmado em para a etapa 4.

Satin f 5

(20 - +40)

Run [ 2

(20- +40)

J

FERE 7 )

> - « Para configuragdes de tensionamento da linha para ponto cheio e
Patt
ot Gl /|~

ponto corrido, consulte o "Capitulo 3 3-1. Ajustando o
aperto da linha".

315 GO04
141105t

-

STEP

S

7 Armazene o valor da configuracdo no padrao de controle.

[
: Armazenando com um nome

 Para obter detalhes sobre como armazenar o valor da configuragdo com um nome,
consulte o "Capitulo 3 4-1. Armazenando o padrdo de controle com

um nome".

« Para detalhes sobre como substituir e salvar a configuragao
valor

, consulte o "Capitulo 3 4-2. Substituindo e

salvando o padrao de controle".

&

_U_] 8 Pressione ‘_J
S

- Thickness (~ (T 7 ] A configuragao serd armazenada.
(o.n‘»x.o) Cefy J v A 9 ¢

o) B A
(RVZ‘II7“7+40) r:) Q

i E1F00000_N02(1

Number

uh B2 1)

Bl s




4. Armazenando o padrao de controle (nimero do padrdo)

4. Armazenando o padrao de controle (numero do padrao)

Vocé pode armazenar as configuracdes alteradas de espessura do tecido e de tensionamento da linha para o ponto ajustado em um padrdo de controle.

L1

« A configuragao padrédo para um padrao de controle é "Numero da maquina_N N¢ da barra da agulha.", e todos os valores de configuragao do padréo de controle séo

0 mesmo.

* Vocé pode criar até 1.000 padrdes de controle por desenho.

4-1. Armazenando o padrao de controle com um nome

Vocé pode armazenar a espessura alterada do tecido ou as configuracdes de tensionamento da linha para o ponto ajustado em um padrao de controle

com um nome.

315 GO04
141105t

STEP

] - B 0] &) E

Thickness f 7 :
(0.0-30) AT v A

Satin (— Al es
(20 - +40) 20 fa 0
e | Logee

Run 5

(20 +40)

B2
}:::":cr EIF00000_N02 ﬂ éﬂ

315 GO04
141105t

www.talima.com
By 24 ”

D>

EE: )

4
&
v o= YA
:iz‘:y‘{mn)ﬁr:J -ﬁ7 rogse.

o |

ETDOI

A
1]2)3)4)ls5]6]7]8]9]0]
Q|w|E|rR|T|Y|U|1]0]|P]|
Als|p|F|g|H|1]X]|L
z|x|c|V|B|N|M| | -] E

> [N
<D M;

1 Facga configuragdes de espessura do tecido ou tensionamento da linha

configuragdes para o ponto na tela de configuragdo do i-TM.

L

« Para configuragdes de espessura de tecido ou linha de ponto
configuracdes de aperto, consulte o "Capitulo 3 3. Ajuste

o acabamento do bordado".

AN
2 Pressione

3 Insira o novo nome do padrao de controle (por exemplo

TT001).

L1

* Vocé pode inserir um nome de padrao de controle com até 24
caracteres.
"
Caps .
* Pressi ara alternar entre letras maiusculas e
ressione Lock p

mindsculas.

=3

4 Pressione J

A configuracdo do novo padrdo de controle serd armazenada.
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4. Armazenando o padrao de controle (nimero do padrdo)

4-2. Substituindo e salvando o padrao de controle

Vocé pode substituir e salvar as configuragdes alteradas de espessura do tecido e tensionamento da linha para o ponto ajustado em um

padrdo de controle.

315 GO04
141105t

www.talima.com
B 4

(0.0-8.0)

Satin
(20- +40)

STEP

Thickness f O

KT
(s ]

@ znn - +40)
J }:::Sﬂ EIF00000_N02 J_]
] o bl B D] &) B

315 GO04
141105t

www.telima.com
24 ”

4
=

Satin
(20- +40)

i Run
A 20-+40)
‘ Pattern (0
Number J

= %i:e

C» JE&
_SJ

‘J

Thickness ‘ ‘
00-80) u 5 mm

315 GO04
141105t

www.telima.com
24

4
=

Satin
(20- +4u)

Run
(20-440)

Pattern
L Number

ot o] ]

Thickness ‘ ‘
00-80) u 5 mm
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1 Faca configuragdes de espessura do tecido ou tensionamento da linha

configuragdes para o ponto na tela de configuragao do i-TM.

L

« Para configuragdes de espessura de tecido ou linha de ponto
configuracdes de aperto, consulte o "Capitulo 3 3. Ajuste

0 acabamento do bordado".

2 Pressione .

L

* O método de salvamento é diferente se houver mais de um

padrdo de controle com o mesmo nome em um desenho.
Para obter detalhes, consulte o "Capitulo 3 5-1. Divisdo de etapas e

configuragéo".

&

3 Pressione J

A configuracdo do padrdo de controle serd substituida

e salvo.



5. Divisdo de etapas

5. Divisao de etapas

Vocé pode dividir o padrédo de controle para cada sequéncia da barra da agulha para a segmentagéo do padrdo de controle.
[No caso de divisao da barra da agulha, etapa 2]
Mudanga de cor Mudanga de cor
Barra de agulha passo Passo 1 » @ Etapa?2 Q9 —
|

Vocé pode ajustar e armazenar o controle
padrdes para cada etapa dividida.

FONto oy oy A AN AN ™ AAAAAA NN

STEP 1-1 STEP 2-1 STEP 2-2 STEP 3-1
Padréo de controle (nimero do padr&o) Maquina Maquina Maquina
Ndmero da maquina_NO2 nimero_NO8 ndimero_NO08(1) namero_NO09

5-1. Divisao e configuracao de etapas

Vocé pode dividir a etapa antes e depois do nimero de ponto especificado e definir um padrdo de controle.
A etapa anterior inclui todos os pontos antes do nimero de ponto especificado.
O exemplo a seguir mostra como dividir a etapa com o ponto n? 912 especificado.

EmDivisao de etapas

LJJ 1 Pressione T{T na tela de configuracdo do i-TM.
&, %}

ww e O MA
’ é” ?z?,f‘:‘m)’r:J é

Y e e O MA
BE DB

i ’ i B
T 2 Pressione A v e va para a contagem de pontos até o
- [AQ) AV

5
R

va
:
~

|t

WW w.-tafima. com
B g 73 Jump
. = I

R

i h I
TS0 \
R « Mantenha pressionamA v para alterar a exibicdo em

unidades de sete pontos.
|
« Pressionando # exibird uma tecla numérica para que
(REEE |

vocé pode inserir o nimero do ponto da posigdo diviséria
e va para a posicdo alvo.

posicao diviséria.

L[>

[
&

i<

[
>
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5. Divisdo de etapas

31004 A0S,

w;ﬂ~w‘.»t»~a»f«1 T
A

>l

B

+00

®

915 425 +00

oy

424 400

K2

97 424 +00

o
)

31004 A0S,

91l 68 04

w;ﬂ~w~.«»t~a»‘f'i~m..a 200 912 68 04

Data set is cancelled,
yes or no?

Embroidery is uncontinuable.

s - )

stitch

Kz [=D>e

i

MDefinindo e armazenando um padrao de controle

i Q]
‘ =
(e ) VA
w7 ) BB
A 5 D EIA]
= | i, ) A A
| | By B ] ¢ B

T YA
S gﬁ
1A &= |BE
K - e ) A
BEEEL s )&

|
3 Pressione TS e especifique a posicdo do ponto para
| Diviséo

A exibicao do cédigo de funcao do ponto especificado sera

alteragdo (conforme mostrado na caixa vermelha).

L]

« Alteragdo da exibigdo do cédigo de fungao
"TSCode_S": Ponto
"TSCode_J": Salto

&

4 Pressione ,

——d

¥
5 Pressione YBS
———

A etapa estd dividida.

i hl
6 Pressione A] VIe selecione a etapa dividida.
|

A etapa selecionada aparece na caixa vermelha.

7 Faga configuragdes de espessura do tecido ou costure a linha

configuragdes de aperto.

L1

« Para configuragdes de espessura de tecido ou linha de ponto
configuragées de aperto, consulte o "Capitulo 3 3. Ajuste

0 acabamento do bordado".

8 Pressione




5. Divisdo de etapas

316004
141105t

7
5]
ﬁmﬁss 0.5 mm_) J J

= Q= En
=i
va

315 GO04
141105t

4

=
e XA
e}
fz‘:w‘{ +40) E ) Q
Pat!er::e . W

Numl

315 GO04
141105t

4
=
o ) A
f?ﬁ"’ +40) 7 J ﬂ
A E. BB
JmMMWﬂJ

ﬁJJJJJJ

5-2. Excluindo uma etapa dividida

Vocé pode excluir uma etapa dividida.

9 Selecione o método de armazenamento.

One

: Substituindo e salvando o padr&o de controle selecionado

ALL o i
: Substituindo e salvando todos os padrdes de controle

&
10 Pressione ,I

com 0 mesmo nome

A configuragdo do padrao de controle serd armazenada.

L

¢ Se houver dois ou mais padrdes de controle com o

mesmo nome, um nuimero sera adicionado no final do

padrées de controle (conforme mostrado na caixa vermelha).

Vocé ndo pode excluir etapas a menos que tenham sido divididas e criadas.

315 GO04
141105t

4
S
mMEDﬂg
=~ (S-ezl;h-lwﬂ) @ ﬂ
A z-Cas
S| o () 7 A

QHJJJJJJ

1 Pressione

>

Bl
VIe selecione a etapa dividida no
)l

Tela de configuragao do i-TM.

A etapa selecionada aparece na caixa vermelha.

2 Pressione T{T

ES

L]
|

* T'f:[' é valido somente se a etapa dividida for selecionada.

L
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5. Divisdo de etapas

)
g
(o= XA

Run (—\ g | cogae
(20- +40) 2 J = ﬂ
Pattern

Number | EYF00000_Nos(1

B 2[00 - e

&
3 Pressione ,l .

A etapa selecionada é excluida.



6. Redefinicdo do padréo de controle

6. Redefinicao do padrao de controle

6-1. Reinicializacao do padrao de controle selecionado

Vocé pode redefinir o nome e definir o valor do padrao de controle selecionado.

h 3 I
1 Pressione v A e selecione o controle de destino
Padréo

Mo (5 ﬂé,ﬂ na tela de configuragao do i-TM.
f_g;‘*_‘MU] 10 O padrao de controle selecionado aparece na caixa vermelha.

P Run
A (20- +40) - )

315 GO04

141105t

?ﬁl;lﬂéﬂ‘a 2 Pressione ’ .
(2 2 -

-

&

LJJ 3 Pressione J .
;ziﬂ ——

i T o !Z“_é,ﬂ O padrao de controle & redefinido.
(‘i‘l‘y‘{mn) 2 J é

o | Bl £ Dfe El

L1

« Valor de configuracéo apds o padréo de controle ser redefinido.

Espessura do tecido: 0,3 mm

Ponto cetim: 0
Ponto corrido: 0

NUmero do padrao: Nimero da maquina_N N2 da barra da agulha.

63



6. Redefinicao do padréo de controle

6-2. Redefinicao em lote de todos os padroes de controle

Vocé pode redefinir em lote os nomes e definir valores de todos os padrées de controle salvos para o desenho.

64

L

* As etapas divididas permanecerdo, mas os valores definidos dos padrdes de controle alocados serdo redefinidos.

315 GO0
141105t

www.talima.com
N y

A

J)
6
o (o) 7| A
e XA

@alz0.8

315 GO04
141105t

Y
#|
o (== MA
w2 B

Run

Pattern TTO01

Number

1 Pressione [1 na tela de configuracao do i-TM.
AL

5
2 Pressione J’ .

O padrdo de controle é redefinido.

L

« Valor de configuragcdo apds o padrao de controle ser redefinido.
Espessura do tecido: 0,3 mm
Ponto cetim: 0
Ponto corrido: 0

Ndmero do padrao: Nimero da méaquina_N N¢ da barra da agulha.



7. Exibigao de lista e edigcdo de padrdes de controle

7. Exibicao de lista e edicao de padroes de controle

Vocé pode exibir uma lista de padrdes de controle de desenho de conjunto de dados. Além disso, vocé pode editar ou excluir qualquer um deles

de forma independente.

7-1. Exibicao de lista de padroes de controle

= —QJ 1 Pressione na tela de configuragao do i-TM.
e osm ) X7 A A tela da lista de padrdes é exibida.
e ) A|A]
A B AR
S E 1)

p— A

Tension Pattern of Design

%
Pattern Number Thickness Satin Run CJI 1
1 E1F00000_NO1 03 0 0 =T
2 E1FI0000_N04 0.3 0 0
3 E1F00000_NO8 03 0 0
4 E1FR00000_NO8(1 0.5 -7 3 J &
5 E1F00000_N09 03 0 0 > ’ 3
6 EI1FI0000_N11 0.3 0 0
7 E1F0I0000_N12 03 0 0 4
8 E1F00000_N15 0.3 0 0
9 TTO01 05 -10 5
J

VIA i Al +—5

<
8 7 6
Nio. Descricao
1 Retornar a tela anterior
2 Excluir padroes de controle (os padrdes de controle agrupados por sequéncia da barra da agulha nédo serdo excluidos, mas seus nomes e configuragdes
valores serdo redefinidos)
3 Alterar nome do padrao de controle
4 Navegue até a tela de configuracédo detalhada
5 Deciséo
6 Pesquisa por nome do padréo de controle
Mudar ordem crescente
(e |
=i
2:1: Nome
7 Name,)
(e |
=i
. %7 1: Hora de atualizacdo
Time )
8 Alternar pagina de exibicdo
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7. Exibigao de lista e edigao de padrdes de controle

7-2. Pesquisando padrao de controle por nome

]

Tension Pattern of Design
Pattern Number

Thickness Satin

Run

1 E1R00000_N01
2 EIRO0000_N04
3 EIF00000_N0S
4 EAR00000_NOS(1
5 EIFO0000_N09
6 EIF0000_N11
7 E1F00000_N12
8 E1F0000_N1S

9 TT001

03 0

03 0

03 0

0s =)

03 0

03 0

03 0

03 0

0s 10

YA

0

By

Tension Pattern of Design

7 N\

e
(EIFWKI_N"H(I_ a J ﬂ J
1)2]3]4]5]6]7]8)9)0]
o|w/E|R|T]Y|U]1]0]P]
Als|p|F|c|H|1[K|L
z| x| clv]B|n|M] _| -]l
£ 4> S

R =] E )

1 Pressione q na tela da lista de padrdes.

2 Insira 0 nome do padrao de controle (por exemplo

E1F00000_NO8 (1)) a ser pesquisado.

L1

* Vocé ndo pode pesquisar a menos que insira o nome completo.
l
Caps i
« Pressione 1 I{):k para alternar entre letras maiulsculas e

minusculas.

3 Pressione q

O padrao de controle de entrada aparece na caixa vermelha.

7-3. Ajustando a espessura do tecido e o tensionamento da linha do ponto (detalhado

tela de configuracao)

Vocé pode alterar a espessura do tecido do padrao de controle especificado ou alterar o ajuste da linha do ponto

aperto.

L1

* Entre em contato com seu distribuidor para ajustes além da espessura do tecido, ponto acetinado e ponto corrido.

Tension Pattern of Design
Pattern Number

Thickness Satin

1 ELFO0000_NOL
2 EIF00000_NO4
3 E1R00000_NOS

4 ELF00000_N0

9 T2

5 E1FO0000_N11 03 0
6 EIR0000_NI2 03 0
7 E1F0000_N1S 03 0
5 TT001 0s 10

YA

sad Q)

0

1 Selecione o padrao de controle alvo (por exemplo TT002)

para alterar a configuragdo na tela da lista de padrdes.

2 Pressione




7. Exibigao de lista e edigcdo de padrdes de controle

( 9:TT002

o—

Sain
R

0.1-09mm
10-19mm

once angle] ) of sttches
Lock tming OFF )

Lock timing ON] ]

9]
6
3]

Back
Space

S [ oo

4=+

AV

>
<
o

7-4. Excluindo padrao de controle

Vocé pode excluir o padréao de controle especificado.

Vocé ndo pode excluir padrées de controle agrupados por sequéncia da barra da agulha, mas seus nomes e valores de configuragao serao redefinidos.

Tension Pattern of Design

A2

Pattern Number  Tiiess Satin  Run r
1
1 EAR00_ N1 03 o 0
2 E1R0O00_No4 03 0 o | B
3 E1F0000 NO8 03 0 0 m
4 E1FO0000_NOS(1 0s 5 s | ;
M/’q
5 EIFO0000_N09Y 03 0 0 &
6 EIF0000 N1 03 0 0 -
7 E1roo000_N12 03 0 0 4
2 22
5 E1R0000_N1S 03 0 0
9 Tr0r 0 0
Tension Pattern of Design x
Pattern Number  Thickness Satin  Run (&
1 EAR00_ N1 03 o 0
2 E1F0000_No4 03 0 0 E
p—— 0 o |
4 E1FO0000_NOK(1 os - s :
M/’q
5 ELFO0000_N09Y 03 0 0 &
6 EIF0000 N1 03 0 0 -
7 E1roo000_N12 03 0 0 4
2 22
5 E1R0000_N1S 03 0 0
9 Tr0r 0 0

A

7-5. Alterando o nome do padrao de controle

Tension Pattern of Design
Pattern Number

T

poess Satin Run

1 ELFO0000_NOL
2 EIF00000_NO4

3 F1R0000 NOS

4 ELF00000_NOS(1

S E1RO0000_N0S
6 EIRO00_N11
7 E1F0000_N12
8 E1FO000_NIS

9 TTO0!

A2

YA

sad Q)

3 Selecione a configuracao que deseja alterar (por exemplo

Espessura [mm]).

3

2
4 Pressione A VIe altere o valor.
el

=]
5 Pressione J .

A configuracao serd alterada.

1 Selecione o padrao de controle alvo (por exemplo

E1F00000_NO8 (1)) a ser excluido da lista de padrdes

2 Pressione m .

=3

3 Pressione J

O padrao de controle selecionado serd excluido.

L]

* No caso de padrdes de controle agrupados por agulha

passo da barra, seus nomes e valores de configuracédo serao redefinidos.

« Valor de configuracéo apds o padréo de controle ser redefinido.
Espessura do tecido: 0,3 mm
Ponto cetim: 0
Ponto corrido: 0

NUmero do padrao: Nimero da méquina_N N2 da barra da agulha.

1 Selecione o padrao de controle alvo (por exemplo
E1F00000_NO8 (1)) para que o nome seja alterado, em

a tela da lista de padroes.

1

2 Pressione Né&ie
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7. Exibigao de lista e edigao de padrdes de controle

Tension Pattern of Design

3 Insira o nome do padrao de controle (por exemplo TT002).

L

« Vocé pode inserir um nome de padrao de controle com até 24
caracteres.
i
C |
) aps o
. P ra alternar entre letras mai |
ressione Lock para alternar e e lefras malusculas e

minusculas.

=3

4 Pressione J

O nome do padrao de controle sera alterado.



1. Movendo o bastidor para tras ou para frente usando pontos

Capitulo 4
Operacao manual

1. Movendo o bastidor para tras ou para frente usando pontos

Vocé pode mover o bastidor para trds (Bastidor para tras) ou para frente (Bastidor para frente) usando pontos com a maquina parada.
Este recurso é Util quando vocé deseja:

» Retome o bordado de um ponto anterior a posicdo onde ocorreu a quebra da linha para realizar o reparo
bordado.

« Retomar o bordado de dentro do desenho ou de uma etapa intermediaria

* Ignorar uma &rea dentro do desenho ou uma etapa intermediéria
Quadro traseiro Quadro para frente

Posicao atual do bordado

L _J
7
v
[ _J
- Posicao atual do bordado
- 4
O bastidor serd movido na direcao onde O bastidor serd movido na direcdo onde
0s pontos retornam com a maquina parada. 0s pontos avancam com a maquina parada.

Vocé pode usar os recursos retrocesso do bastidor e avanco do bastidor de uma das trés maneiras a seguir:

Método Unidade Detalhe
Interruptor de parada Mova o bastidor para tras/para frente ponto por ponto usando pontos.
Ponto
Painel de operagao Mova o bastidor para trds/para frente usando a contagem de pontos que vocé especificou.
Painel de operagao Mudancga de cor Mova o bastidor para frente/para tras de acordo com o nimero de cédigos de mudanga de cor que vocé especificar.
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1. Movendo o bastidor para trds ou para frente usando pontos

1-1. Quadro para tras/bastidor para frente por unidade de 1 ponto

Vocé pode usar o interruptor de parada para mover o bastidor para tras ou para frente ponto por ponto.

/\ Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao
quando o bastidor se move.

Qf g g g g g g g g g g E 1Pressione©na base de tensdo para alternar entre
~ —~ ®

Quadro para trés e bastidor para frente.

L]
E { ¢ A cor da iluminagao LED multicolorida muda sempre
-

vocé pressiona o botdo e pisca em branco por 2 segundos

B assim que a configuracao for alterada.

DD : Quadro traseiro (lado esquerdo acende)
<§<:> : Quadro para frente (lado direito

acende)

2 Pressione o interruptor de parada e mantenha-o nessa posicao.
‘ O bastidor se move ponto por ponto ao longo do
Qg ontos.
’ Q 3 Solte o interruptor de parada quando o bastidor se mover para a posicao
N
TQP posigao desejada do bastidor (dentro de 10 pontos).

O bastidor para de se mover.

EDeslocamento em alta velocidade do bastidor para tras/bastidor para frente

Mantenha pressionado o interruptor de parada e segure por 11 ou mais pontos e ele muda para deslocamento em alta velocidade e libera o
interruptor (unidade de alimentag&o). Para interromper a viagem em alta velocidade, pressione novamente o interruptor de parada.

Neste modo, vocé pode configurar a quantidade de avango do bastidor para deslocamento em alta velocidade. Para obter detalhes, consulte o separado

Manual "Configuracdes de parametros".

[Quadro traseiro] [avango do bastidor]

Avance em alta
Posicdo atual do bastidor

D. ~ d b d d N velocidade
Irécao do bordado Avancar por ponto (11 pontos ou mais)
5 10 15 > >
——————————— - --0- - @ --0 -—-0-—-@6-— -0 -0 -—-06-—— 00— - % -9 - - @ & - - @ @~ @ @ O~ @ ———————_
5
Volte em alta Voltar por ponto Direcéo do bordado -

velocidade Posicdo atual do bastidor
(11 pontos ou mais)



1. Movendo o bastidor para tras ou para frente usando pontos

1-2. Quadro para tras/bastidor para frente especificando um numero de pontos

Vocé pode mover o bastidor para tras ou para frente de acordo com o nimero de pontos especificado.

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao
quando o bastidor se move.

1010 F.B. D
.o m@ﬂ 1 Pressionej ]na tela principal.

18mm /A

v{jr' W «"t—a/ﬁ*m,«s,»—»cﬂf;—m @ . 1

2
@g:j aysl:

@DQ) e
M. rpn j._.l
1100 EJ

Q' g TK

AJIMA
4
WM& o
JAC Y
q %o ) %%
w( T N QJ 2 Selecione a diregdo na qual o bastidor sera alimentado.
P ]

www.-tafima.com i

)

: Quadro traseiro

{i

: Quadro para frente

L

“( e N 3 Insira o nUmero de pontos (por exemplo, 500).
W
woww.-tafima.co-m SN
Q-

Space

b

6010 =
( 7-W-TAIMA A0St i 1 Q.J 4 Pressione .
w T g __J“

wWw-wW.-tafima.com

O bastidor se move através do desenho de acordo com o especificado

718]9] nlimero de pontos.
4]15]6

213

=
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1. Movendo o bastidor para trds ou para frente usando pontos

1-3. Quadro anterior/bastidor avancado especificando um niumero de cores

alterar cédigos

Vocé pode mover o bastidor para tras ou para frente especificando o nimero de cédigos de mudancga de cor.

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

1010

( 7:WTAJIMA 41105t

WowWW.-tafima. ¢o-m

.

&
>
>0
-a
Eh )

(]

b
ke

)
e

I
o
|

=

6010

( 7: W-TAJIMA 141105t

wq'rw\»taiim,«a, c;;.n W %
% |E,;; 7]8]9]
rzut%" g 213
o ‘ﬁpo =
: i J
M%W

WowWwWt afima.¢com

7189
456
1

; P ]
“?W A J
e w‘j;‘tidjm»«!—f‘:}“ w %
‘Q’ b 7 5;. 71819
A ..,'-r 4/5]6
y 112]3
b S
) -

L
i

F.8. o
1 Pressionej jna tela principal.
~——

2 Selecione a direcao na qual o bastidor sera alimentado.

h

: Quadro traseiro

i

M
n
=

: Quadro para frente

¥

CoLor i i
3 Pressione i’ i’ Iquantas vezes 0 nUmero desejado
PEAASE |

de cédigos de mudancga de cor.

L]

« Para a exibicao “C”, "E" aparece na caixa vermelha se houver
ndo ha préxima mudanga de cor e a mudanga de cor atual
é o ultimo.

=]
4 Pressione Jl .

O bastidor se move através do desenho pelo selecionado
nimero de cédigos de mudanga de cor até o ponto especificado de

o desenho.



2. Corte de linha

2. Corte de linha

2-1. Operando o ATH

Vocé pode cortar a linha superior e a linha da bobina ou apenas a linha da bobina.

/\Caution

® N&o coloque as maos perto das agulhas ou sobre a mesa ao operar a maquina. Isso pode fazer com que seu dedo

ou a mao sera ferida quando a barra da agulha ou o bastidor se mover.

L1

* Vocé também pode cortar a linha mantendo pressionado o interruptor F na base tensora. Para obter detalhes, consulte o "Capitulo 1 4.
Chave de Comando Direto".

3
. =
o el ] 1 Pressione VL'J lna tela principal.

w;3rw~.«'t'afﬁ*m,«s,»»f;"o;—m mi]!AJ 1 ﬁ]
= 2

. "4' ey @Q
L ‘ - rpnl

A “r" [1100] ) ¥
¥ YA

€ -1
Yy @
: o)

WowW-wetafihma.eo-m

N

(- N JQ] 2 Pressione 1%]

6030

e G 4] 3 Execute o corte de linha.
www.tajima. com 19| [‘.}g% E

Execute ATH. T
(Under T. , Upper/Under T.)

- o =

: Somente linha da bobina

Bl
v ] vl

: Linha superior e linha da bobina

=
&=
)

b
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3. Operagdes relacionadas a barra da agulha

3. Operacoes relacionadas a barra da agulha

3-1. Mudanca de cor

Uma mudanca de cor é realizada deslizando a caixa da barra da agulha e trocando de uma barra da agulha para outra.

/\Caution

® N&o cologue a mao perto da caixa da barra da agulha ao operar a maquina. Isso pode fazer com que seu dedo ou

mao pode ser ferida quando a caixa da barra da agulha se move.

* Se a linha estiver conectada ao tecido, corte a linha antes da mudanca de cor.

* Se vocé trocar manualmente a barra da agulha e quiser usar a nova para bordar, defina a “Mudanca automatica de cor (AC)”
parametro para "NAO".

Para obter detalhes, consulte o manual separado "Configuragdes de parametros".

=

E
T . 4 [ o
4 ﬁ _ 1 Pressione - Na tela principal.
Cwewe-tafimoa. ¢ o-m

5=

’ = CC@OC
@

E]

=\

WL
g
[

6020

< 7WTAIIMA Tos N

2 Selecione o novo nimero da barra da agulha (por exemplo, agulha

Color

www.tafitma.com

e

- A ﬂ@
‘Qv % [Z218]9]
¢ = w |4]|5]|6]
a g 1]2]3]
: |-
o 3 Pressione J’ .
f 7: W-TAJIMA 141105t

k"\

wWw-wW.-tafitma.com

3

“

-

i

2]
= e

[ \©

[l &2 BN

s

si]|o [ | |00
W, )

74

barra n2 8).

A caixa da barra da agulha desliza para a nova.



3. Operagdes relacionadas a barra da agulha

3-2. Levantar ou abaixar a barra da agulha

Vocé pode abaixar ou levantar a barra da agulha atual.

/\Caution

N3do coloque as maos perto das agulhas ao operar a maquina. Fazer isso pode fazer com que seu dedo ou mao fique

lesionado quando a barra da agulha sobe ou desce.

1010 2 s 2 -~ 5
(T Wﬂ 1 Pressione B ina tela principal.
W:jrw"'t'i"ﬁ\m”a"'""":m @. 1 ﬁ]
AR 77 8 e

9 ©
Loy {
M. rpnl

[1100] ) 1|1

A
Q @ 690 Ej
o (grms Q] 2 Levante ou abaixe a barra da agulha.

: Abaixe a barra da agulha.

= s = P—_
el ¥ _—

T{ _ﬁ ﬁ 1 : Levante a barra da agulha.
;j EJE] [REV——

— vv]

( TIW-TAJIMA WIS w Q] 3 Presgoneﬂ .
R0 [,

www.tafima. com

A barra da agulha esta abaixada ou levantada.
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3. Operagdes relacionadas a barra da agulha

3-3. Parando a barra da agulha no ponto morto inferior
Vocé pode abaixar a barra da agulha atual até o ponto morto inferior.

L

« Como a barra da agulha desce até o ponto morto inferior, a agulha continua penetrando no tecido. Este recurso é Util quando

vocé troca de tecido enquanto borda consecutivamente em tecido longo.

/\Caution

Nao cologue as maos perto das agulhas ao operar a maquina. Fazer isso pode fazer com que seu dedo ou mao fique
lesionado quando a barra da agulha desce.

6030 L.D.P.j§
(o “E= ) @) 1 Pressione ‘ii na tela de operacdao manual.
w\ww; 1‘“15 fiﬁ‘"mxa,wc:}n %

6030 Y
T T \EE Y 2 Pressione Yesl.

www.tajima.com ﬁ:};] ﬁ%;

A barra da agulha desce até o ponto morto inferior.
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3. Operagdes relacionadas a barra da agulha

3-4. Levantando ou abaixando o calcador

Vocé pode abaixar ou levantar o calcador da barra da agulha atual.

/\Caution

N3do coloque as maos perto das agulhas ao operar a maquina. Fazer isso pode fazer com que seu dedo ou mao fique
lesionado quando o calcador sobe ou desce.

1010 2 -~ 5
(R ﬁi_l 1 Pressione B jna tela principal.
vlfj"'w‘«if—a,»§>i‘~m,«s,4,r»c;}va @!J 91 _l]

LW Thce
S "&' L4 g \

644 . ([i100] ) Wil

Yy, G

Q Z\} 690 &j

6030 UFFDDWF}
(- N Gt JQ] 2 Pressione | “;I

WwW W.teafitma.tom 5§ ] v
™ y of i
- W ‘

= | (BT _UJ 3 Levante ou abaixe o calcador.

Wj?iy'w\»'t-ifi“i‘mua, €0 il;g' e .
: smmmma : Posicao retraida
of presser foot.

_ﬁﬂ [ : Posicdo traseira do bastidor

|~ s
& Tﬁ;’
L.D.Fl.'
Q —“—'——'—"—-‘ : Ponto morto inferior do calcador
——d
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4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

4. Varias operacoes de movimento de bastidor

4-1. Movendo o bastidor para a posicao opcional predefinida

Vocé pode mover o bastidor para uma posicao opcional predefinida.

L1

« Para obter mais informacgdes sobre como predefinir uma posigdo de bastidor, consulte o0 manual separado "Configuragées de parametros".

/\Caution

® Ndo cologue as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

F
. =
r — B 1 Pressione V‘J. na tela principal.

WowW W.-tafima. ¢om

hiatls

~M. rpnl

L] L
® ==

Ca (m

ceee

¢

- |10 ¥
YA
Y, A0 0 7

|

Fe

%: 690

. OFTioN ]
e = \(zz= ) 8] 2 Pressione ui I

W, ‘";“f”‘*“;}" % i_l

6030 Y

e T (\% -Q] 3 Pressione YBSI .

T8 B

Y _‘:[31 O bastidor se move para a posicao opcional predefinida.

WwW-w.-tafima.com

OK to move a frame
to Optional Position?

Xa:98.6mm Ya:-242mm Y w

-

78



4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

4-2. Movendo o bastidor para a posicao anterior (deslocamento manual)
Vocé pode mover o bastidor para a posicao anterior apés mové-lo manualmente.

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

o N CEER | 1 Pressioneg-{na tela de operacdo manual.
e retteecon | T
pciid
]
ikl
]

.o NG )Q] 2 Pressione YeS |-
) _J

_‘:@ O bastidor se move para a posicao anterior.

WwW-wW.-tafima.com

OK to execute manual offset?

Xa:0.lmm Ya:-0.1 mm

-

4-3. Movendo o bastidor para a posicao inicial

Vocé pode mover o bastidor para a posicao inicial.

/A\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

g T (Tazusm —J 1 Pressione A‘W na tela de Operagéo manual.
wf;ﬁ'ﬂ‘\—~ tafima. ¢ oiim % W?H—J
A ¥

5]
iy
133

o
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4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

6030 ¥

.o 1 )Q] 2 Pressione Yes | -

WwW-wW.-tafima.com

T O bastidor se move para a posigao inicial.
of design data?

Xa:199mm Ya:-29.2 mm : '

N L

E T N
“ 3 P ety oo I

4-4. Movendo o bastidor para a posicao de deslocamento

Vocé pode mover o bastidor para a posicdo de deslocamento.

A posicao de deslocamento é uma posicdo onde o bastidor € movido automaticamente (deslocamento em sua diregdo) durante e apés

bordado e colocado em espera para facilitar a substituicao do bastidor ou tecido.

L]

« Para mover o bastidor para a posicdo de deslocamento, vocé deve predefini-lo. detalhes, consulte o "Capitulo 7 1-2. Registrando o deslocamento

posicao".

A\Caution
® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

(o N E= ) @) 1 Pressione'na tela de operacdao manual.
w\'jr'w‘r«11'*?1“—«\,5,‘,»1:,o—'—'m ﬁg} -ﬁ% W__wfl

& N[

6030 ¥

e =\ () _Q] 2 Pressione Yes | -
w:yr w.-tafima. ©.0-m tél it j]

OK to execute offset return?

O bastidor se move para a posicdo de deslocamento.

Xa:11.0mm Ya:-22.5 mm

©)

-
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4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

4-5. Movendo o bastidor inserindo um valor numérico

Vocé pode mover o bastidor inserindo um valor numérico.

L

» O valor inserido é o deslocamento a partir da posicdo atual do bastidor.

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

6030

LB.2
(™ NG @ 1 Pressione na tela de operacao manual.
w\jr'w‘r«11*?1“—«\,3,“@s>—'—'m ﬁ;% ég z L

=@y -
EE E N P_ressi~onar o icone de coordenadas mudard o

indicagao

oy * Posicao atual do bastidor

I ﬁi i gg : Com base na posicao inicial

-

« Quantidade de deslocamento do bastidor a partir da posicéo atual do bastidor

I §$I ?5]3 : Valor da viagem que vocé insere

Xm - (sinal de menos): Movimentos de bastidor
a direita

+ (sinal de mais):  Movimentos de bastidor
para a esquerda

Ym - (sinal de menos): Movimentos de bastidor
para tras

+ (sinal de mais): Movimentos de bastidor
para a frente

wf e W}Ql ‘ 2 Pressione xl'ﬂ = UU
www\iiﬁmar;:}n (emmae)
‘Q, ﬁ-\; 718109 ” 3 Insira o valor do deslocamento do eixo X (por exemplo, +60,0).
nu:u'" 1]2]3]
& e *L +| 0z
.
—) gJ
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4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

6030

[ﬂlﬁ 7: W-TAJIMA [

-

WowW W tafimoa. 7 . ,_——.
N Lm0
2

05t

)Y

v
——

4-6. Pesquisa de origem absoluta

4 Pressione Ym + ()0

5 Insira o valor do deslocamento do eixo Y (por exemplo, -85,0).

&
6 Pressione JI .

O bastidor se move para a posicao especificada.

Certifique-se de executar a pesquisa de origem absoluta depois de mover o bastidor manualmente com a energia desligada.

L

A origem absoluta do bastidor € um ponto de referéncia (Xa = 0,0, Ya = 0,0) para calcular a posicdo atual do bastidor.

Se a origem absoluta nao for registrada corretamente, poderao ocorrer os seguintes problemas:

* As coordenadas do bastidor ndo sao exibidas corretamente.

» Apés parada de emergéncia ou falha de energia, ligar a energia nao retorna o bastidor para a posicdao onde a operacao

foi interrompido.

/\Caution

® Ndo cologue as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando o bastidor se move.

6030

y 7G04 T

wWoww.tafima.-

-

A0S (Xa 1190 P
Ya - 482 J

e
2=

Jorf

‘o
A

6030

f 7: W-TAJIMA

wWow-wW.tafimoa.

[

€.0-m

s
29| [
2| 334

OK to execute

k"\

absolute origin scarch? =

-

Gz ) [l

&

82

1 Pressione 4Pk na tela de operacao manual.

2 Pressione Yesl .

O bastidor se movera para a origem absoluta e retornara

para a posicao anterior.



4. Vérias operagdes de movimento de bastidor

4-7. Curriculo de energia

Vocé pode retornar o bastidor para a mesma posicao que estava antes de desligar a energia apés uma falha de energia inesperada

durante o bordado ou devido a uma parada de emergéncia.

L]

¢ Se vocé moveu o bastidor manualmente com a energia desligada durante o bordado e agora deseja retorna-lo a posicao anterior,
LIGUE a alimentacdo e execute manualmente a reinicializagdo da alimentagao.

Este recurso requer que a origem absoluta do bastidor seja registrada corretamente.

RESTORE,
6030 i

(™ =\E=) @} 1 pressione ¥ -lna tela de operacao manual.
w;jrw‘«vfa»i’i\m,«s,b—»cﬁx ?2]! u;jj

LW nYs

¥z U |HEs

‘. \a I g -‘[ﬂ if{‘

Pl

q ) i ki

Q

6030

Va0 Taron (grmm Q] 2 Selecione o método de retomada de energia.
www.tajima.com ﬁf}:] E“%E] E l
IS I /% Execute a retomada da operacdo apds aparar o
(with ATH, without ATH) = e | h
Inna.
I
EL 2 )
'_?._ l Execute a retomada da operagdo sem cortar o
linha.

L]

« Ao reiniciar a alimentacao, a maquina
redefine a origem absoluta e o bastidor se move para um
posicione varios pontos antes da posicao onde
a energia foi interrompida.
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5. Outras operagdes

5. Outras operacoes

5-1. Ligando/desligando a lampada LED

Vocé pode ligar/desligar a lampada LED.

o mﬁiﬂ 1 Pressione fb na tela principal.
V(’;?V"W\«"t'ir’i’i“mus,»—»tz——ﬁ;—m @. 1 ﬁ!

(oo &

o v YA 0
Y, G
% Co) H

71600t oSt FETTY i .
( (z= ) @] 2 Pressione

o R \r V
w\jnrw; i m,—s,‘,»»c:&n EE} .

TRV AT i 3 LIGUE/DESLIGUE a lampada LED.
& ) U / P

_@ : DESLIGAR

—d

_Q : LIGAR

—d




1. Desenho de entrada/saida

Capitulo 5

Gerenciamento de Desenhos

1. Desenho de entrada/saida

1-1. Salvando desenhos em um dispositivo de memadria USB

Para salvar desenhos da meméria da maquina em um dispositivo de meméria USB, siga as etapas a seguir.

O exemplo a seguir mostra como selecionar dois desenhos e armazena-los como dados "T3" em um dispositivo de memdria USB.

L1

* Este recurso s estard disponivel se o nivel de limite funcional estiver definido como "SEL".

O 7 0 1 Insira um dispositivo de meméria USB na porta USB do

>
a
>
w
EL

r
Lk ]

painel de operacao.

A
2 Pressione & na tela principal.

www.-tafitma.com

w
.

&

A®
m

|
:
¢

~ =
A Y
=
v ) b D) LJ] 3 Selecione o primeiro desenho que deseja salvar.
OO0 Aad]|y,
= e e om o | P
g 4 Pressione _® .
i
,'z“.

71 0]
4 W-TAJIMA
stitch: 7970t | | s h: 141105t

AN 0

e L (=

2 L) i D) C) 5 Selecione o segundo desenho que deseja salvar.

Gopl G Gows Gt Gous

; NS

e |

s ' ey ietid il

-y ey Y * Pressione mei para selecionar todos os desenhos.

-ﬂ "!w QJ!V“ e ]

L R oY
Gu o wiinh |G oo | S ===

ol g 4 > il | 1) 4@ * Pressione | FCCC) |para desmarcar todos os desenhos.

-=J

=]
6 Pressione J‘ .
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1. Desenho de entrada/saida

5080

Desien name : W-Taiima. A I l
Write file name

e B
2|3l 4)s)e]7]e] 2] o]
oW EJ R 1] ¥] U] 1] 0] 2]
Als|p|rlcln| 3] k|1

Zxjej v B|NM -] JO

5080
Design name : W-Taiima
Write file name.

( s
——

— p—
s flowe D) Y
cl
r

NERE 0N
ﬂ“.ﬂ;l Yy J

BREEEEEEE gy

EEE c

5080

Design name : W-Taiima
Write file name.

5080

Design name : W-Taiima U
‘Write file name.

K

7 Pressione I_—-.Ij’y .

L1

* Se vocé deseja salvar o desenho sem alterar o

nome do arquivo, pule para a etapa 9.

8 Altere o nome do arquivo do primeiro desenho que deseja
salvar.

(Por exemplo, altere para "G0009".)

L1

« Insira até 20 caracteres alfanuméricos. O arquivo
o nome digitado serd exibido no seu PC
("GO009.TCF" neste exemplo).

=3

9 Pressione , .

——d

]

10 Pressione T3

L

a
+ Normalmente, selecione T3 ] Para mais informacdes sobre
I

formato de armazenamento, consulte o "Capitulo 2 2-1. Salvando

projeta na meméria da maquina".

11 Selecione o formato de armazenamento.

: Especifique o formato de armazenamento para cada desenho

vocé economiza.

: Salve os desenhos selecionados no mesmo

id
]

)

formato de armazenamento.

&
12 Pressione ,I .

L]

» Se vocé deseja salvar o desenho sem alterar o

nome do arquivo, pule para a etapa 14.



1. Desenho de entrada/saida

e UII 13 Altere o nome do arquivo do segundo desenho desejado

Write file name.

( GO0L0_ J para salvar.

’[ﬁ S_k;i)ﬂ ﬂﬂﬂ (Por exemplo, altere para "G0010".)

2] 3| 4] s]e] 7] 8] 9] 0] 2
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂgﬂ 14 Pressione \_) .

Als|p| Fle|H| 3] k| L] —J

_{ﬂﬁﬂgﬁlﬂ)}_}lﬂﬂ___ﬂ_j J w Os desenhos s&o salvos em um dispositivo de memdria USB.

WSobre a exibicao do desenho no seu PC

Quando vocé |é os desenhos salvos em um dispositivo de memdria USB (por exemplo, nome de arquivo "G0003") em seu PC, eles sdo

exibido da seguinte forma:

Salvando formato Exibicao em seu PC Usar
Integracao de dados T2 (CTO, DGF, TBF) e CT1
N As seguintes condicdes estdo incluidas em CT1.
T3 (TCF)"! GO0003.TCF
Mensagem S
Mensagem E
GO0003.CTO Dados de condicdo (sequéncia de mudanca de cor, posicéo inicial)
T2 (TBF)*2 GO0003.DGF Dados em miniatura
GO0003.TBF Dados de bordado no formato binario TAJIMA
T (DST) G0003.DST Dados de bordado no formato ternario TAJIMA

*1: O formato T3 consiste nos seguintes quatro conjuntos de dados combinados em um

arquivo Unico:

(formato binario TAJIMA) (dados de condicdo)

(dados em miniatura) (Mensagem)

*2: O formato T2 consiste nos trés conjuntos de dados a seguir, mas eles nao sao

combinados em um Unico arquivo.

(formato binario TAJIMA) (dados de condigdo)

(dados em miniatura)
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1. Desenho de entrada/saida

1-2. Como conectar a maquina ao seu PC

Vocé pode carregar desenhos salvos em seu PC e armazené-los na meméria da méaquina.

L1

« Esta operagao requer a instalagdo do DG by Pulse (software opcional de criagcédo de desenho) no seu PC. Para mais informacdes,

consulte o manual do usuéario do DG by Pulse.

1010

Roteador

DG
por Pulso
L

r T-W-TAIMA

wWw-wW.-tafitma.com

Tatost "

7078

71 RPM. setling

72 Stitch

6 Stop position
77 Optional device (hardware)
Gl 78 Optional device (software)

o] v ] ] ws] s |

11 Nework
(No, Normal , Auto-Load )

1 DESLIGUE o PC, roteador e méquina e conecte
a LAN entre o PC e a maquina.

L]

« Para conectar a maquina através de um roteador ao seu PC, use
um cabo reto de reposigao.

2 Ligue o roteador.
3 LIGUE o PC e inicie "DG by Pulse".

4 LIGUE a maquina.

=]
5 Pressione % na tela principal.

L1

* Para usar este recurso, digite a senha para definir o

nivel de limite funcional para "SEL".

6 Pressionei“ .

7 Selecione "78. Dispositivo opcional (software)".

8 Pressione

9 Para selecionar "1. Rede".

10 Pressione




1. Desenho de entrada/saida

[ A % 5 v
m.l Netork ﬂ)ﬂéﬂ 11 Pressione v A ao lado de "Rede" e selecione

“Normal”.

9

6 s -

3 12 Pressione v A ao lado de "Endereco IP" e selecione
]

"Automatico".

Add gateway. (T‘ z”
|

>
| =

T

13 Pressione P2

Varios enderecos sao adquiridos automaticamente.

L]

* Se a aquisi¢cdo automatica falhar, verifique o cabo LAN
conexdo, etapas operacionais e configuragdes do DG

por Pulso.

=]
éﬁ ﬂ 14 Pressione ‘_J .

A maquina e o PC estdo conectados.

A
7

W |©

>
-

|
f
Kt
>
E
e
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1. Desenho de entrada/saida

1-3. Armazenando desenhos do seu PC na memodria da maquina

O exemplo a seguir mostra como especificar desenhos salvos em seu PC e armazena-los na maquina “Principal”

memodria.

1010

v T-W-TAIMA B0 N

wWw-wW.-tafitma.com

- g
“g&

°

[~

@ﬁ%
é

o
CaC
Ceee -

¢
é
F
S
i

%
Q
>
[S

-
C o
)
2,
Ie A (o2 %
20 Main (P1/P7) Free space 96 % U
it o e e
3 — =
e = =
, 2 s qeo sy [ liesl
e w Ml T @l
s e et i e e o e b e S s
A’ —— ‘4.£] = n![
g 2/ f
G wrAmia e Xyoi St o
T P _]

o & gD ul Y

L
c

& @ A

0 cAB
IN-

LAD DoLP CATO
BUTTER1 LADYBUG DOLPHINS CATON—1
sichiiios | hll7e schoRiNa sicho6Sdwsichidses sst

ol

]

=

& B e

BUTT LAD poLp cATO cAB
BUTTER1 LADYBUG  DOLDS  CATON-1 BN
I Select destination folder. (5)

JEIS]=g=]=

pr Groupt ou Groups.
(94) (12) 3) (15) (18)

i

|
I =

.

90

A
1 Pressione & jna tela principal.

2 Pressione Eﬂ I .

Os desenhos armazenados no DG by Pulse sdo exibidos.

L

<

* Se um icone | }I:é exibido, significa que DG por

O Pulse ndo estd conectado ao seu PC. Consulte o "Capitulo
5 1-2. Como conectar a maquina ao seu PC" e
conecte-o ao seu PC.

3 Selecione um desenho.

=]
4 Pressione Jl .

5 Pressioneg"wincipal“.

O processo de armazenamento do desenho é concluido.



1. Desenho de entrada/saida

1-4. Armazenar desenhos do seu PC na memdria da maquina usando um
leitor de cédigo de barras

Depois de ler um cédigo de barras usando um leitor de cédigo de barras, o desenho é armazenado na meméria da maquina e os dados sdo

definido automaticamente.

Se vocé ler vérios cédigos de barras, os Ultimos dados do desenho serédo definidos.

* Vocé pode criar cédigos de barras usando a fungdo de impressao do DG by Pulse. Para obter mais informagdes, consulte o0 manual do usuério do DG
por Pulso.

* Use um leitor de cédigo de barras conectavel por USB de reposigao.

1 Insira o leitor de cédigo de barras na porta USB do

Leitor de cédigo de barras

painel de operagdo.

Porta USB
T [Tt 2 Exiba a tela principal.
( AS ,“i —‘U
WOWW tafima. c;in @!J 1 &ﬂ
Y 5

L1

* Vocé também pode ler cédigos de barras dos seguintes

numeros de tela:
N2 2000, N2 4100, N2 4150

3 Leia o cédigo de barras usando o leitor de cédigo de barras.

Os dados do desenho estao definidos.

L]

* Se vocé ler repetidamente o mesmo cédigo de barras, tantos
vezes que vocé |, muitos desenhos serdo armazenados

na mem©éria da maquina.

[Se vocé ler um cédigo de barras durante o bordado]

Durante o bordado, vocé pode pré-ler o préximo desenho de bordado usando o leitor de cédigo de barras.

L1

*Vocé pode pré-ler apenas um desenho.

*Se vocé ler vérios cédigos de barras durante a operacgao, o Ultimo desenho lido seré selecionado.

*Ao suspender o bordado de um desenho durante a operacao e definir os dados de outro desenho, o desenho pré-lido
sera excluido.

*Ao suspender o bordado de um desenho durante a operacdo e para realizar a configuracdo dos dados do desenho pré-lido, leia

o cddigo de barras novamente.
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2. Excluindo Desenhos

2. Excluindo Desenhos

Esta secao descreve como excluir desenhos da memdéria da maquina.

2-1. Excluir um desenho da memodria da maquina (um desenho por vez)

Para excluir um desenho por vez, siga as etapas a seguir.

IIIII A
v T m% i‘ ‘0 1 Pressione & Jna tela principal.
w;jv w.-tafima. ¢om @!J 1 ﬁ‘l
3 W s 0
T Lo 1w,
e Sy o
o - 2
Sy S S M rpm —
i * (o) f
JAC__ 9
¢ % o) %

2000

2 Selecione o desenho que deseja excluir.

3 Pressione !@II .

L

( Main (P1/P7)

EE

|
* Pressione % para selecionar todos os desenhos.

fe [l

i

* Pressione para desmarcar todos os desenhos.

|

2000

=]
Main (P1/P7) Free space. 96 % >
Y 4 Pressione J .
——

6 7( 0]
Goo3 W-TAIMA Goo2
sttch:7970st  sitch: 141115t | stitch:3700st stitch: 81875t

o & P

20 N P ) preespace (_96%) x . ]
= 5 Pressione }/ )
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2. Excluindo Desenhos

o Main (P1/P7) ) Froe s %% )
—

¥ 4

OK to delete design data?

sssss

8:G002

6 Pressione Yesl .

A exclusao é executada.

L

* Se vocé excluir o desenho cujos dados estdo definidos, vocé néo podera

continue bordando.

2-2. Excluir desenhos da memdria da maquina (dois ou mais desenhos

de uma vez)

Para excluir dois ou mais desenhos de uma vez, siga as etapas a seguir.

O exemplo a seguir mostra como excluir dois desenhos selecionados de uma sé vez.

L]

* Se os desenhos que vocé deseja excluir pertencem a camadas diferentes, exclua-os de cada camada.

2000

( Main (P1/P7)

EE

A2

e =l

4 [CRO|
M-

¢ sitch: 2085t

9
X040
S stich: 8187 st

=

0

o Main (P1/P7) )

[*&

2

1 Na tela de selegao de desenho, selecione o primeiro desenho

vocé deseja excluir.

=}
) &

2 Pressione = .
@3’1

3 Selecione o segundo desenho que deseja excluir.

L]

e el |

. el a o .
* Pressione | gy | para selecionar todos os desenhos.
CACACAC,

=J

« Pressione para desmarcar todos os desenhos.

=J
4 Pressione

5 Pressione

ﬁ '
Pl
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2. Excluindo Desenhos

o Main (P1/P7) ) Froe s %% )
— —

|2

6 Pressione Yesl .

A exclusao é executada.

OK to delete design data?

2 designs

L]

« Se vocé excluir o desenho cujos dados estéo definidos, vocé ndo podera

continue bordando.

2-3. Excluindo desenhos de um dispositivo de memoéria USB

Para excluir desenhos em um dispositivo de meméria USB, siga as etapas a seguir.

O exemplo a seguir mostra como excluir dois desenhos selecionados.

L]

* Se os desenhos que vocé deseja excluir pertencem a camadas diferentes, exclua-os de cada camada.

T 8 9 10
i3 W-TAIIMA Gon Soku
sttch:7970st | stitch: 141105t stitch:3701st  sttch:8187st st

*C M e, il UJ 1 Insira um dispositivo de memoéria USB contendo desenhos no USB
Y Porta . ~
¥ Q no painel de operacao.
=] | B
S Qe g §J 2 Pressione 4’ I -
K/ :’ W
L

ol & P i

3 Selecione o primeiro desenho que deseja excluir.

30 CAVTAIMATCE )

~
S

g i BUTTER CABIN-I CATON--1 0
o o— o e
N o
T3 T3 T3| T3 [ ,e .
poLrNs an o | v o T,
- * Pressione iy | para selecionar todos os desenhos.
|
|
T
(/1) 3 i .
U 4 DN s * Pressione Jpara desmarcar todos os desenhos.

4 Selecione o segundo desenho que deseja excluir.

D
5 Pressione q% .

¥

6 Pressione YBS

A exclusao é executada.

30 W TAIMATCR D)

C) ) 13 T3 13

OK to delete design data?

2 designs
poLpns
oy
No Yes 0

P I =
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3. Alterando um nome de desenho e um local de armazenamento

3. Alterando um nome de desenho e um local de armazenamento

3-1. Alterando um nome de desenho

Para renomear desenhos salvos na meméria da maquina um por um, siga as etapas a seguir.

2000

( Main (P1/P7) Freespuce (9%

GEQC]QEQ

Group!

1 Selecione o desenho que deseja renomear no desenho

&&

tela de selecao.

S =}
N —
a9 2 Pressione !QI .
itk 305 @k

K/

9
XY040 suk
it

[ (&=l

=

=]
3 Pressione JI .

£
B
:’
&
L

\
5

5 ij‘e 4 Pressione N ;

¥ E
)

R i 5 Insira o novo nome do desenho.

EWJ_MEE

Q|W| E|R| T|] Y| U| I| O] P . . . .
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ 46 * Vocé pode inserir um nome de desenho com até 8 caracteres.
ZxjelvisiNim _J_]

J 40 6 PressioneLJGJ :

O desenho foi renomeado.
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3. Alterando um nome de desenho e um local de armazenamento

3-2. Alterando o local de armazenamento do desenho

Para mover desenhos para um local de armazenamento diferente na meméria da maquina, siga as etapas a seguir.

O exemplo a seguir mostra como selecionar dois desenhos e mové-los para a pasta "Grupo2".

O v (PP  ww 2 i i ;
L ) il D) CJ 1 Na tela de selegcao de desenho, selecione o primeiro desenho
[:] [:] C] [:] [:] ‘1’ vocé deseja mover.
AL S B
S o
1 2 % ajcro]  s(c) 23 2 Pressione ! QI
A e i Bt i | =2 0 &
U /PN
¢Slle
g s n’[
[ O] 8 9 10
| “cien: om0 | sdencrarine | sich o sicniontrn  sicneisos _’i&_l

3 Selecione o segundo desenho que deseja mover.

Groupt Grouw2 Groups Groupt Grous '!'J
g I
un® 1
1 2 3 4 [CRO] d v
M.Go03 “ % Mo RUN2WLAONSO

sich: 80535t stich:SI42st stitch:80424  stich: 208 st « Pressione

g
;
i
%

=

para selecionar todos os desenhos.

i

7( 0] 9 10
WIAIMA X040 Sokutei

aich: s s 140w | sicheamoia | s 3187 | sichs oo
q i ) e * Pressione para desmarcar todos os desenhos.

|

4 Pressione

A Main (P1/P7) ) Freesoce %% )
— —

__\4 D

5 Pressione

J]
U

M Main (PP ) Free space 965 ) %
— -— o @) 6 Pressioneg"GrupOZ".
Os desenhos sao salvos na pasta "Grupo2".

i folder. (2

DlslsE] ¢ afs

Main Groupl. - Group roups
(98) (14) (34) (10) (10) ul
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1. Edigdo das sequéncias da barra da agulha

Capitulo 6
Edicao das sequéncias da barra da agulha e uma

Desenho

1. Edicao das sequéncias da barra da agulha

Vocé pode alterar individualmente as condi¢des do bordado (como o nimero da barra da agulha e rpm) para cada sequéncia da barra da agulha.

L1

« Para itens que se sobrepdem aos valores de configuragdo de um paréametro de maquina, o valor aqui terd prioridade.

1-1. Configurando as condicoes de bordado em sequéncias da barra da agulha

O exemplo a seguir mostra como alterar as condi¢des de bordado para a etapa 5 da barra da agulha alterando o

nimero da barra da agulha de 1 a 9 e alteracdo do limite de rpm de 1200 rpm para 700 rpm.

A
1 Pressione & na tela principal.

T-W-TAIMA

i
>
10
o] §

wWw-wW.-tafitma.com

S
3
N,
A =] Yaa L
; D,
QQOCOH

£ Lkl le]e

<
>

- (1100
e, =1 3
J4C
G =) 7\:]' 690
e . .
R 5T 7 V) i 2 Selecione o desenho desejado.

O
e

3 Pressione

=

]

) i
TWTAINA ) / .
141105 ij u m U 4 Pressione para selecionar a barra da agulha, etapa 5.
3L sy, T2l |
wrwterinaeom —— “ it
% s Il g | wi -
AT : e g ;A iy, |
s L2ml 5 X7 5 Pressione =g
7”,} o —— Zo| =

o [
el bl B b M bl
ot s il b el

6
I
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1. Edicdo das sequéncias da barra da agulha

98

2015

l_

5/8

e
Seql —

S —

6 6

(M)

Jm-f 6 0

s
Ao )

5/8
lum|

0
Presser oot timing

(20-420)

<R
——

1000 pm.

Yes 31

[

Prser oot P lowe deadpoitt 5

Retum / Tie Stitches
(Yex No)

Yes

Yes

FE e

4

P 1]

ﬂPl P2 Ay % J

4

o

(RS

Biyi0)

700 rpm

=
o

2010

7: W-TAJIMA
14110 st

11

e

&l
6 Pressione D]e selecione a barra da agulha n? 9.
el

7 Selecione "Limite de velocidade".

8 Pressione e selecione "700 rpm".

¢

9 Pressione

[

As condicOes de bordado sao alteradas.

10 Pressione f\
———

=]
11 Pressione ,l .

A sequéncia da barra da agulha cujas condicées de bordado

foram alterados é destacado em umo bastidor vermelha.



1. Edigdo das sequéncias da barra da agulha

EmDetalhes da tela de configuracdes

A 10 A
201D l J J
P S, k A
6 7 2L liAlmom JD > ¢
5/8 ]
383 st.
Jump 3st. Speed limit 700 pm
2015 Seq; N (25.0—1100rpm)
e R || Auoimme I8 700 rpm
4 | 4 I 6 3 _J Jompooment Yes 37 z :
1 5 / 8 ; Prezﬁn:g}ar(“msrdsadpoin( 0.8 v A B
2 i 2 Presser foot stroke A s o g
383 st. 12 e R (A(Auto),20-220mm)
3 Jump 3 st = Presser foot timing 0
(-20-+20)
4 ch]' - Presser foot F.B. lower dead point 5y 11
chz P ( Lower dead point + 5.0 -22.0 mm ,R. )
5 L Mol b deven s
(No, Yes. Boring)
6 F. Retumn  Tie Stitches s
(Yes,No)
‘ ‘ 13—
8 9 PL P2 % 2
ud
E D C
Nao. Descricao Nao. Descricao
1 Etapa atualmente selecionada/NUmero total de etapas na 10 Exibicdo do nimero da barra da agulha e cor da linha para o
desenho etapa atualmente selecionada
, Exibicao das condicdes do bordado (os itens alterados sao
2 | NUmero de pontos na etapa 11 ¢ ¢
destacado em vermelho)
3 | Nimero de cédigos de salto na etapa 12 | Exibig&o de todo o desenho
Visualizagao ampliada das pecas bordadas para o
4 | Nimero de saida de lantejoulas 1 na etapa 13 ¢ P pec P
etapa atualmente selecionada
5 NUmero de saida de lantejoulas 2 na etapa A Trogue o nimero da barra da agulha.
6 | Etapa anterior B |Altere o valor
Exibicdo do nimero da barra da agulha e cor da linha para o L . .
7 . C Inicialize o valor dos itens da etapa selecionada.
etapa anterior
8 Proxima etapa D Reverte todos os itens da etapa selecionada para o valor inicial.
Exibigdo do nimero da barra da agulha e cor da linha para o
9 ¢ g P E |Alternar as telas (entre P1 e P2)
préximo passo
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1. Edigado das sequéncias da barra da agulha

Hltens em condicdes de bordado

P1

P2

Bordado
condicoes

Faixa de configuragédo

Condicoes do bordado

Faixa de configuragéao

Limite de Revolugao

250 rpm até rpom maximo de
maquina

Ponto cheio (Area)*1

Todo, parte, Ndo

Salto Automatico

2,02 9,9 mm, Nao

Ponto cheio (Densidade) *1

0,4a1l,0 mm

Ponto cheio (Expanséo) *1

-1,0a +1,0 mm

Conversao de Salto Nao, Siml a 9J
Pé calcador inferior
0,3a6,3 Modo FS Sim, N&o
Ponto Morto
Curso do calcador A, 2,0a22,0 *1: Exibido somente quando o nivel de limite funcional é “SEL".
-20 a +20

Sincronizagao do calcador

Ponto morto inferior para

Ponto morto inferior +5,0 a 22,0,

Calcador no F.B. R.
Ruptura da linha .
~ Nao, sim
Deteccao
Sim, Nao

Pontos de retorno/empate
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1. Edigdo das sequéncias da barra da agulha

1-2. Insercao de uma barra da agulha

Um novo passo da barra da agulha deve ser inserido apds o passo especificado da barra da agulha.
Todos os passos da barra da agulha seguirdo aquele inserido.

O exemplo a seguir mostra como inserir uma nova sequéncia da barra da agulha apés a etapa 4 da barra da agulha.

G YL N i ) LJ] 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho
OO0 O04dd|,

3 4 [CRO|

3 0 80 -
xxxxx h: 80535t sttch: 8042 stitch: 208 st

o | i

5 s 9
d W-TAIIMA Goo2 X040 Sokutei
..... n:7970st | sttch: 141105t | stich:3701s  stitch: 8187t stich: 1300 st

2 Pressione W‘rl .

®

N taltma.com
g

010 Al
7 W-TAIIMA i .
14110 st # i OF m U 3 Pressione v para selecionar a barra da agulha, etapa 4.
AL o T
Y 4
A e 5
,,,,,,, 2 7
8

g1 e W s P |

TiTTTITT

2010 3
Tintos " i il C”I 4 Pressione m .
- - [€10 —]
o <

Um novo passo da barra da agulha é inserido.

L]

ﬁﬂﬁﬂr—ﬂ?uqn?n _” : * O passo da barra da agulha inserida recebe o mesmo
fl‘l‘ﬂ? ?M? ‘?HTH ;J_] NUmero da barra da agulha igual ao que a precede. Mudanca

o numero da barra da agulha conforme necessario.

1-3. Exclusao de uma sequéncia da barra da agulha

Vocé pode excluir uma etapa especifica da barra da agulha.
Todas as sequéncias da barra da agulha apds a excluida serdo movidas para cima.

O exemplo a seguir mostra como excluir a barra da agulha na etapa 4.

2000

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

2 Pressione W‘(I .

( Main (P1/P7) Freespue (%%

9
Soooalg

3 4 [CRO| Ic]

8

50
xxxxx h: 80535t sttch: 8042 stiich: 208t stitch: 1295

ags | i

5 9
% W-TAIIMA Goo2 X040
..... n:7970st | sttch: 141105t | stich:37018  stitch: 81875t
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1. Edigado das sequéncias da barra da agulha

010 i
7 : W-TAIIMA i . .
14110 st 3 Pressione para selecionar a barra da agulha, etapa 4.

N taltma.com

&

kvl o W e WP Bl

i
7: W-TAJIMA . "
14110 st 4 Pressione m‘ .

A etapa 4 da barra da agulha é excluida.

1-4. Substituindo os numeros das barras da agulha de uma sé vez

Vocé pode substituir todas as instancias de um nimero de barra da agulha na sequéncia de barras de agulha por outro nimero de barra da agulha, tudo em
uma vez.

A substituicao do nimero da barra da agulha também altera a cor da imagem do desenho exibida no painel de operagdo.

O exemplo a seguir mostra como substituir as instancias da barra da agulha n2 8 nas sequéncias da barra da agulha por agulha

compasso n? 6 de uma sé vez.

Antes da mudanca Apos alteracao
Passo da barra da agulha Barra de agulha No. Barra de agulha No.
1 8 |:"> 6
2 5 5
3 8 |:"> 6
4 5 5
5 1 1
6 8 |:"> 6
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1. Edigdo das sequéncias da barra da agulha

) i ) _UJ 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho
OO04d4dd 7
Groupl Group2 Group3 Groupd Groups
i I
S

=
=
=
=
=
=
4 [CROJ 5
sitch

2 Pressione m‘rl .

12055t

sitch: 2085t

o

e (5= ]le.

D

3 Pressione HW%E .

fic

KD [l

®

o
bvd ol sl P ol
LTITSITE J

= |al =

[

0 Al
i 5 i - ) 4 Pressione VIe selecione a barra da agulha n® 8.
——ami Al

bvlbn

H-l
can(ieE

K

o.

ol il P bl

il

=TT J

200

&
&
—
J=Al

o
e

S

[0

=[]
CCmCm(m(a
s

']l
I.
"
._.

I
)

ZIT% ra Pl

E! "RBE
ﬁa;ﬂ :
L S g o M
R Al
e 9
(s M
¢ Lom © MJ

EX
i

4] 2

|
nsTTisT J

~

5 Pressione 6 ]

A barra da agulha n2 8 é alterada para n2 6 (destacada em

vermelho).

=]
6 Pressione ,l .

Os nimeros das barras de agulha especificados séo substituidos todos de uma vez

hora.




2. Fungao de gerenciamento da barra da agulha

2. Funcao de gerenciamento da barra da agulha

2-1. Definir a cor da linha da barra da agulha

Vocé pode alterar a cor de linha atribuida a cada barra da agulha.
Alterar a cor da linha também altera a cor da imagem do desenho exibida no painel de operacao.

O exemplo a seguir mostra como alterar os nimeros 1 e 5 das barras da agulha para amarelo e preto, respectivamente.

A
1 Pressione & na tela principal.

T-W-TAIMA

a
>
>0
-a
="

1l

°

wWw-wW.-tafitma.com

ceee -

1;* g\!
=]
CC

b
3

Ll D oo |

 #E YA
=

\
T

&%
@

2000

2 Selecione o desenho que deseja alterar.

3 Pressione T{‘(’ .

BE

M-GO03 0 50 M- 50
stitch: 80535t stich: 802 stich: 2085t stitch: 1958

®

o]
4 Pressione . .|.’ .

00 . -
EEEEEEEENE 5 Pressione 1
EEEEEF=9_ W

snon [ 4O
A barra da agulha n? 1 estd selecionada.
Ewd 9
EEE B BN

6 Selecione amarelo na paleta de cores.

1H )
- o A cor da linha da barra da agulha n? 1 muda para
Akl

— | o= - -4- = amarelo.
T e el e [

fé
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2. Fungao de gerenciamento da barra da agulha

4_}1"[3& 2H'ﬂ1H'

il ol i el P

uT

b bl el Y

. )
7 Pressione 5 .

A barra da agulha n2 5 estd selecionada.

8 Selecione preto na paleta de cores.

A cor da linha da barra da agulha n® 5 muda para preto.

=]
9 Pressione ,l .

As cores de linha especificadas sdo definidas.
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3. Editando um Desenho

3. Editando um Desenho

3-1. Copiando um desenho

Antes de dividir um desenho, vocé deve copiar o desenho na memodria da maquina para que o desenho original seja
mantido. Vocé pode especificar uma pasta na camada "principal" e cada pasta na meméria da maquina como cépia
destino. Vocé pode copiar quantos desenhos quiser.

O exemplo a seguir mostra como selecionar dois desenhos e copia-los para a pasta "Grupo?2".

A
1010 T W-TAJIMA CEL : | | .

o ﬁa 1 Pressionei-{na tela principal.
ww "’;""im“h <7 (2l ﬂ
7 A e [
N {%J%Q e
77 I o
L e YA
) e
) % o) B

2000

2 Selecione o primeiro desenho que deseja copiar.

=)

3 Pressione & gl

<>

Iﬁl&lﬁ«% BE

. 2 4 crol
NGO w © M RUNZmLAONSO
sichi8053st  stch: 14250 SehT08s | Sch? 1954
/T’,\
p!%\
*unt NI
s 5 0
Gons P Gz Xou Stk
sichemo0st  sich: 141105 | stienedmoise | scnrsisrs sich: 1300
U ﬂ 4 D No.
p—

- : — .
SO ) ki ) U 4 Selecione o segundo desenho.
Gosl. o sl sl .'
. g
v

<
by

1 4 [CRO]
M-GO03 5

Cw 50 2
sich: 8142 stitch: 802 sich: 2085t sttch: 12955t

un® dih #
6 7 5 5 10
G wra G XY04 Sok

ot | sen: 141105 IOMUGRESAOMEN seicn: B187se  sichs o0t

Y 4 4 > il J -e « Pressione | [/ 77 | para desmarcar todos os desenhos.
U o.ﬁ

C B

5 Pressione J .
d

O desenho esté selecionado.

)
20 N PP ) P 67 ) "
6 Pressione % 4/ .
i J e d

* Pressione g/ | para selecionar todos os desenhos.

l

-

106



3. Editando um Desenho

2000

fW)

e 96% )

Sel
Main Growpl  Group2.
(92) (14) (28)

J
|
et d&\i tion folder. (2)

addd

G Groupd
(10) (5) U!

]

|ie

B P

3-2. Dividindo um desenho

7 Pressione Q"G rupo2".

Os desenhos sao copiados para a pasta "Grupo?2".

Vocé pode dividir um desenho antes e depois do nimero de ponto especificado. Observe que o primeiro desenho dividido incluird todos
0s pontos anteriores ao ponto especificado No.

O exemplo a seguir mostra como procurar um desenho pelo cédigo de funcdo Mudanca de Cor e dividi-lo antes e
apds o ponto especificado.

« Esta operagao divide o desenho original. Copie o desenho com antecedéncia, conforme necessario.

2000

BE

®

fe 2 (e

=

1 Selecione o desenho que deseja dividir no desenho
tela de selecao.

=}
2 Pressione !@J .

=3
3 Pressione Jl

O desenho esté selecionado.

=}
4 Pressione #/I .
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3. Editando um Desenho

5040

E
&

: Os pontos apés o ponto selecionado serao

i i 5 Selecione "Mudanca de cor".
skl o —— L e )
Y ¢ SN OIE Y
[ o JEAE
- |4 ﬁ 6 Inicie a pesquisa.
D) | -
e ﬂ O) [ .19 i
s Q) [rowmse |14 5] 6 FA : Os pontos antes do ponto selecionado serdo
e !ﬂ 9 “”“ ' 11213 —_— pesquisado.
6:: ;RZ“ viA (x]o]= o

)

pesquisado.
Os pontos que incluem o cédigo de funcdo selecionado serdo

pesquisado em ordem.

L1

* Para obter detalhes sobre como pesquisar pontos, consulte

"Capitulo 6 6-1. Pesquisa por nimero de ponto.".

=]
7 Pressione J
[
5040 "
g o J 8 Pressione YeS
w0 oik:”:w all o) l e
wi v < 0 desenho esté dividido.
Jump, design at 839st. ? 9
gz J“p B 8->8,155
o 3 L
o () = ¢ O exemplo a seguir mostra como dividir o desenho
_J N2 8 na memdria da maquina e salve-os como Ne.
8 e n2 155.

3-3. Combinando desenhos

Vocé pode combinar varios desenhos em um novo desenho e salva-lo na mesma camada na memdria da maquina.
O exemplo a seguir mostra como combinar trés desenhos.

2 C _weorm i, ) __C_)J 1 Na tela de selecao de desenho, selecione o primeiro desenho
C] C] C] C] il’_l vocé deseja combinar.
A I .-D
u®
e 4wl .0 2 Pressione &
ua® @ﬂ‘? M
Y

v £ >
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3. Editando um Desenho

2000

e TR e T _UJ =
3 Pressione .
O4d4dao :J
Groups Groupt

Group! Group2 Groups.

O primeiro desenho é selecionado.

S — =
s =
1 2 3 4 [CRO| 50

a

-3
5
[

Goo3 GO0 Goo2 Sokutei
sssss h:7970st  sttch: 14110st | stitch: 37018t stitch: 81875t stitch: 1300t

o & P sl

2% e PP ) Frecspace ( 96% ) " A
- ) & 4 Pressione .

]
®

[

H

£
Z}::oz ks S, Q] 5 Pressione & .
=

By 5

3

J

( Main (P1/P9)

D0ddadd

= c"‘”’“ Py 7 Pressione .
sl 8 — mm 3’{)]

2 3 4 [CRO) 5 (C

6 Selecione o segundo desenho.

=

O segundo desenho é selecionado.

Goo3 W-TAIMA
t stich: 14110 st

P

L1

* Para alterar o 22 ou 32 desenho, selecione o desenho

E
vocé deseja alterar e pressione & 1para selecionar

outro desenho.

*

« pressione | DEL |para excluir o desenho.

il

|
« Pressione | Insert|para inserir o desenho.

|

* Se vocé deseja combinar apenas dois desenhos, prossiga para

etapa 12.
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3. Editando um Desenho

5050
311: G002 Froespme (1180 U
‘% / '
\r 2/ 4 DEL
o w E
Sich: 0 stch: 814251
Insert;
Xa:00ma X

Ya:00mm  Ya:00mm

o

O

o]

ML Main (P1/P9)

O

e
&
% Q %
5 f
Lo s

M-GO03 “a
sich:80S3 st stch 4250

Goos W-TAIIMA G0
sttch:7970st  sitch: 14110t

002
sitch 3701 st

OO -
-\
4 'RUN2mmLAONSO

o g >

®

5050
311: G002

o D

Xa:00mm
Ya:00 mm

Xa:0.0mm
Ya:00mm

@ \> il

o

n

®

[ [«

2 311: G002 Freespwe (118,
%@; L

=

|

\Z

A

8 Pressione na lateral do 292 desenho.

Um espaco (verde) para um terceiro desenho é criado.

E
9 Pressione & I .

10 Selecione o 32 desenho.

=]
11 Pressione yl .

O 32 desenho é selecionado.

12 Selecione o primeiro desenho.

- E
i I
13 Pressione W .

14 Insira a posicao inicial (coordenadas X e Y) do

12 desenho.

L1

« Vocé ndo pode usar a tecla Movimento do bastidor para inserir o

posicao inicial.

5
15 Pressione JI .

A posicdo inicial esta definida.

16 Selecione o segundo desenho.

- &
A I
17 Pressione W .



3. Editando um Desenho

5050
155 : G002

Free space: [BED

s
Goo2
sssss h: 37015t

Xa:00 mm
Ya:00mn

4

Free space: [BED

5050
155 : G002

Free space: [BED

s
Goo2
sssss h: 37015t

Xa:00 mm
Ya:00mn

4

Free space: [BED

18 Insira a posicao inicial (coordenadas X e Y) do

29 desenho.

&
19 Pressione ,I

A posigdo inicial estd definida.

L1

* Se vocé deseja combinar apenas dois desenhos, prossiga para

etapa 24.

20 Selecione o terceiro desenho.

‘ F
i I
21 Pressione W .

22 Insira a posicao inicial (coordenadas X e Y) do

32 desenho.

5
23 Pressione ,I

A posicdo inicial esta definida.

=]
24 Pressione ,I .

Os desenhos sdao combinados.
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4. Layout do desenho

4. Layout do desenho

4-1. Aumentando/diminuindo um desenho

Vocé pode ampliar/reduzir o desenho especificado. Vocé também pode ampliar/reduzir um desenho em proporgdes diferentes para o Y
Eixos (vertical) e X (horizontal).

Exemplo: ampliagao Y (vertical)/X (horizontal) para 150%

Y Y
A

Antes da mudanca Apds alteracado

PP

Posigao inicial

7-W-TAIMA

A
1 Pressione & ]na tela principal.

el |
S %0
w"‘f,’w"f'ftm““‘ c;:n gjg 91 ﬂ
ﬁ Do Q]
. =19
*’-' L2410 Jg :._]4
S i Nl M. rpm —
Adh 100) g/
5 L
A Y
¢ % o) %
G YL N S ) 2 Selecione o desenho desejado.

3
)
[}
0,
)
e

F
e s et e
< . 3 Pressione W .
* 5

5 s 9 10
W-TAIIMA Goo2 X040 Sokutei
stitch: 141105t ditch : 81875t st

s

.

Cm [

(8] (e ) 2|

Cln )% C b 2 =
" " 0. 3

b
X ]
4 Pressione W .

Q PKJ| L 1:32’9@.7) J=1:=E
o = CEONE
eldls bF P

50 5 Insira a proporcdo X (horizontal) (por exemplo, 150%).

(50-200)

150 %
(50-200)

el

=N
&

e

N ] R
L o e R e
|A" L ."u»“ il

O campo da proporgao Y é preenchido automaticamente com o mesmo
Valor

(=32767)

(0359)

LA

+37767

=
o
L, -

:|p e

@ |d
o

n“..

P

[gﬂ)

.
=l
|3
=
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4. Layout do desenho

(suzm;

1(55&020%; J ﬂ (JZ76.7) J A“E X
(0‘:‘)) Jﬂ (14 I‘J) JJ .
. G2 d)

= CEON
2] d]>] [pF pl
2™ pd

(p.a)

( IIW) JJ

9|\0_F:]

Auto
Repeat;

3

Back
Space

By

4-2. Girando um desenho

=]
6 Pressione JI

O valor de proporgéao especificado esté definido.

L

« Para configurar uma relagdo Y (vertical) diferente de X

Yol .
proporcéao (horizontal), pressione W e dlglte seu
]
=3
relacdo Y (vertical) desejada. Entdo pressione JI

Vocé pode girar o desenho especificado no sentido horario em incrementos de 45° ou 1°.

WmPara girar um desenho em 45°

Exemplo: Rotagao de 45°

Y 0
45° B
31/5/\, . 45
X 270 '/ ¢ ‘ 90
4 A | ,
R 225 _ 135
Posicao inicial - -
180
v R ) respee (%%) 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

79

W-TAIIMA Goo2

o

-
X X 2

Cox O
ﬁ?&% Jm‘/
& J\M

(00 ) = E

(2(3)276.7) ) da
(14 )'J) J -

J s

0
(=¥

&

YR
e s P
40

uzwm J 1

9|\°_15]

g

Auto
Repeat!

( [Nl) J_J

3

== [w

vl 1

Back
Space

J

F
2 Pressione WI .

il
3 Pressione o angulo de rotacdo (por exemplo, (G Ipara 45°).
—_—
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4. Layout do desenho

(o3 L E) e |
O | (28, ) =
(‘@‘&?590) Jﬂ (l})‘J) Jg .

‘;]D;“ﬂ @ o ] D
ﬂﬂﬂ F PB 4 5 6JRAi:;‘J
(& M| pql pg| L2131

M] i rd] +] 0] %40

WPara girar um desenho em incrementos de 1°

Exemplo: Rotacao de 5°

Y ge

Posicao inicial

2000

-
X X 2
CXx 8| CL Ed

|CEE e | Y
ﬁ&‘]@,ﬂ mﬁ

3] p)e] Gt ) ] =
& $f¢i‘v‘)§§7890_1i]
@] d] > 7 rs 4]5]6 b
Ce ) N e

=]
4 Pressione ,I .

O valor do angulo de rotagao especificado esta definido.

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

F
2 Pressione WI .

f
3 Pressione "4!] .

4 Insira o angulo de rotacao (por exemplo, “5”).

=]
5 Pressione ,I .

O valor do é&ngulo de rotacéo especificado estd definido.



4. Layout do desenho

4-3. Invertendo um desenho

Vocé pode inverter o desenho especificado horizontalmente.

Y

Posicdo inicial

10
Sokutei

H

100 %

(50-200)

100

.

ML E
W (2

i N
L,
f X

xY) J 4

g 7

4
Eﬁikﬁﬁ

E

(50-

0

(0:359)

P

M
Yo

<l
)

%hhh

:|p e,

%%Mugﬁ
1(?0/6 JJ (szmn Jg;“
( 359) JJ (19‘7! J.J =

Q Pl‘& o Jj
I )
v|als| [P ey
Ewrl

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

F
2 Pressione wl .

3 Pressione

=

O display muda toda vez que vocé pressiona o botdo.

| P ': Nao inverta
(pa) J
| q) >: Reverso

(pa J

=]
4 Pressione ,I

O desenho esta invertido.
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5. Configuragdes para repeticdo

5. Configuracoes para repeticao

Vocé pode repetir o desenho especificado.

Se o desenho for ampliado/reduzido ou girado/invertido, a forma alterada é colocada repetidamente.

5-1. Repetir um desenho especificando o nuimero de repeticoes

Vocé pode repetir um desenho especificando o nimero de repeticdes e as distancias vertical e horizontal.

Exemplo: Direcdo prioritaria para colocacao
- Repita 3 vezes horizontalmente a uma distancia de 50 mm
- Repita 2 vezes verticalmente a uma distancia de 60 mm
- Diregao prioritaria: Horizontal D)
) )
50mm

Posicao inicial

60mm

P-P-

A
—— ‘0 1 Pressione & na tela principal.

wWw-wW.-tafitma.com

ceee -

b
3

(aF \wl
=]
Ca0(m -

«
3
Y
Q

(@)

;
K
>

]

Ll e |

0 (P1PT) ) D i i
@) ) LJ] 2 Selecione o desenho desejado.
ooood ) )
el Gomt  Gows  Gow Geus .
- = 3 Pressione M .
un® g 5

50
xxxxx h: 80535t sttch: 8042 stiich: 2085t stitch: 1

24
o~ L
[ [ | m o, e, ﬁ]‘e
v £l k N ﬂ‘
r Xeo o
Q_I 4 Pressione o o | .
i

5 Insira o niUmero horizontal de repeticdes (para

Oz e (2, =)
6] 2] G el
= RS )‘_,E

a5 @
L M| pd| pdf

exemplo, “3").

2 |p e

I+ = [

=2
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5. Configuragdes para repetigdo

20 "
100 %
(50-200) J ( (1 99) J ‘

100 9/ +50.0

(smm) (32767

r (0\50) Jﬂ( uu) J 44 —““uv

Slis] G2

CilE

2ils] = n
T M) p

SN [ oo

(g < [
(2% ) (22 | =l

CE @EI

s rmzm) Jé“ :

Q‘PH«O :

=] = (X el 8|9J
o] a] s ﬁ?ﬂ 4]5]6]
CeoM) ol ol | T2

Back
Space

r 1(2921%6' JJ ( (1- 99) JJ J
1009/
(0‘59) ﬂ U) J ‘ "
<] @5@“—
2] a|s] mF eef |[4)5])6]
£ 1]2]3]
=] 0]

Y

2030
X X

( 1(?(1013? J&i&’/ ( u%vy J:;i
— g

e o (22 ) 54

(1%

. vi
r—o (— o)
((gsn JV“J u%vy Jia
@6 f b -

]rle] (25 ) d

& HCEOM7]8]9]
| al>] 77 ps) 415]6]
& Jiﬂ P‘IJ£2|3|

6 Pressione :_‘] .

7 Insira a distancia horizontal (por exemplo, “+50,0").

L]
|

+

* Para repetir no lado esquerdo, pressione I

)
‘ Yoo
8 Pressione * « d|.
.

9 Insira o numero vertical de repeticdées (por exemplo,
“om.

 Para repetir no lado direito, pressione para selecionar [+].

L

para selecionar [-].

t
10 Pressione Ij ] .

11 Insira a distancia vertical (por exemplo, “-60,0").

L

|
« Para repetir no lado superior, pressione I

—_—

para selecionar

[+].
|
« Para repetir no lado inferior, pressione I para selecionar [-].

S |
=3
12 Pressione JI .

O numero especificado de repeticées esta definido.

L]

¢ A escala X (horizontal)/Y (vertical) muda a cada

hora em que vocé pressioN .
o
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5. Configuragdes para repeticdo

5-2. Repetir um desenho calculando automaticamente o numero de
repeticoes

Vocé pode repetir um desenho especificando a distancia e calculando automaticamente o nimero de desenhos que podem ser
colocado no espaco de bordado.

Exemplo:

- Distancia horizontal: 50 mm

- Distancia vertical: 60 mm
- Posicao de colocacao: Centro

Posicao inicial

Espaco paro bordado

2000

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

F
2 Pressione W’ .

= CEON 7
yﬂvba PP Eﬁ 4
CaoM i pd)

&
i Auto
A . 1
;_)_l 3 Pressione Repeat] -

EEE

4 Insira a distancia horizontal (por exemplo, “50,0").

100 %
(50-200)

2ozl 7] 8] 9]
|l
[EINIRI Rt
J J
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5. Configuragdes para repetigdo

- o !
100 .
C o )i ¢ 5 Pressione. I .
100 % ]
(Domm ) o,

(50-200) 7 8 9
— | | 28
eélﬁ 41516 <GJ 6 Insira a distancia vertical (por exemplo, “60,0").

- 99)

7 Selecione o método de posicionamento.

i

100 %

(50-200) (m |
—J‘"" ’Jjﬁﬂ 89 : : Coloque no centro
(Oﬂ 68ﬂ0mm) 5 6 —_—— J
213 =
0 4| | coloque pela parte frontal
1l J que p p

: Coloque pela parte traseira

I

1

1

;
=
%
T

5
8 Pressione ,I

O numero de repeticdes é calculado automaticamente.

=]
9 Pressione ,I

A repeticdo automatica esta definida.
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5. Configuragdes para repeticdo

5-3. Inverter ou girar um desenho alternadamente

Vocé pode posicionar o desenho invertendo ou girando alternativamente nas vezes impares e pares

vezes.
Inversao baseada no eixo X Inversao baseada no eixo Y
Exemplo: Ph (prioridade vertical) Exemplo: P9 (prioridade vertical)
U

Veze5|mpares E F @ P Vezes impares P&
X Vezes pares 1l @
/ b i 444 [plq

Vezes pares

Rotacgao de 180°

iy

Exemplo: P(I (prioridade vertical)

Vezes impares %P ol .

Vezes pares B d

2000

. . . x
QO L ) 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

N F
b J ’
e 4.' s sl o] XS 2 Pressione W .
stitch : 8053 st [re— it} h: 8042 st stitch : 208 st stitch: 1295 ¢
) 1
;
o

3 Configure os nimeros X (horizontal) e Y (vertical)

e e
( lgg‘:(y ‘;.,3 ﬁfm, J de repeticdes, distancias e direcdes prioritarias.
(0%50) J -

a1k ﬁ"ﬁ
= = 718 9] 2
<).4]3] 4]5]6] 2
&mﬂpqmlzﬂo
e +] o= J
Z"E“wo/ 2 ;“ 4 Selecione o método de posicionamento (inverter ou
1(0.,%? (05 ) (229 gire-os).
ann Jﬂ uc‘n LR

i [ el PI) : Invers&o baseada no eixo X
—‘_u Ijﬂ jj ﬂ % i

wEHQ) = "“
( 2 J J J Pq

IMPA

: Inversdo baseada no eixo Y

0 |5

%
|

Pd |: Girar 180°
)

=]
5 Pressione Ji .

O método de posicionamento esta definido.

|
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6. Edicdo de pontos

6. Edicao de pontos

Vocé pode pesquisar dados de pontos (doravante "pontos") de desenhos salvos na memoria da maquina.

L1

« Para alterar os pontos, digite a senha para definir o nivel de limite funcional para "SEL".

6-1. Pesquise por ponto n2,

1010
( 7-W-TAIMA

AS

d
>

wWw-wW.-tafitma.com

353

o (S
. L
a [CHCICHCRNN

e

Lk
>
ENE

i
i@l
S

2000

e (el e

BE

®

Groupt Growp2 Groupd
S
1
M-GO03 W
sttch 80535t stich: 81425t _stitch muz .
”‘ Q\
*un' ?
6 7[R] 9 10
G003, SO XY040 Sokutei
sitch: 7970 o | stihe 0l st s stion: 13008

=

o 4GP sl

Main (PL/P7)

a
1 Pressione & ]na tela principal.

2 Selecione o desenho desejado.

=}
. & »

3 Pressione = .
@‘;J

=]
4 Pressione JI .

O desenho esta selecionado.

M

5 Pressione &{5 .

121




6. Edicdo de pontos

5030

6 Insira o nimero do ponto desejado (por exemplo, “480").

T o= J
e A9 ‘ ’
i ‘J ©) | cowe chone 7 Pressione # .
w s o[RS 718]9]
o ﬂlr 4]5]6]
e o4 i G O niimero do ponto inserido é exibido.
= o g~ | 1]2]3]
e
s e B2

6-2. Pesquisar por codigo de funcao

Vocé pode selecionar mais de um cédigo de fungdo para pesquisar dados de ponto.

Para obter mais informacdes sobre cddigos de fungéo, operacdes e detalhes, consulte a tabela abaixo.

Cédigo de funcao

Movimento Detalhe

Ponto

Os pontos serao bordadodos.

Salto

Os saltos serdo realizados. (Deslocamento do bastidor enquanto a barra da agulha esté ociosa)

Mudanca de cor

A parada e a mudanga de cor serdo realizadas.

ATH

Linha superior *1, superior/

A linha superior ou superior/inferior sera cortada automaticamente. )
em linhas

Parada temporaria

A parada temporaria sera realizada no ponto ou no salto. Bordar, salto

Baixa velocidade

Uma operagdo de baixa velocidade serd executada na secao de ponto especificada. Comeca S, termina S

Inicio J, fim ]
Ponto cetim A conversdo do ponto cheio sera realizada na secdo especificada. Inicio, fim
Configuragao livre automatica O deslocamento do bastidor sera realizado de acordo com a configuracao do
deslocamento deslocamento automatico.

Inicio, fim,

Lantejoulas

O dispositivo de lantejoulas funcionard na secao especificada.

Saida 1, saida 2

ATH proibido

. . . . . Inicio S, fim S
O corte da linha nao sera executado na secao de ponto especificada. . .
Inicio J, fim ]

Micangas

Inicio, fim,
Saida 1, saida 2

O dispositivo de missangas funcionara na segdo especificada.

122

*1: A maquina corta a linha superior e a linha da bobina mesmo se “Linha superior” estiver selecionada.




6. Edicdo de pontos

2000

" Maw (P1/PT) ( ww) i i =
(Y i ) 1 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

C]DESC]D

BE

=}
2 Pressione ! .
S

®

fe el e

=

=]
3 Pressione ,I

Gow G G e O , _
" " ) = O desenho esta selecionado.
K . =
e =
, St
shomn
g,
Al

9
Y010

;
,,,,, g RN

Main_(P1/P7)
——

M
_‘ 4 Pressione &{6 .

2 o o ;JJ 5 Selecione um cédigo de funcdo (por exemplo, "Mudanca de cor").
145 +69 0) o~
0 % Os botdes de opgao a esquerda do cédigo acendem em vermelho.
2 :..:m 469 A J T
s d| o ;6
e ﬂ @ - 9 6 Inicie a pesquisa.
5 45 s O) | | 41 5] 6 5
> 2 IVHJ -~ J1]2)3 PA : Os pontos antes do ponto selecionado serdo
+ Back
G| | V"Aﬂ 05 . —_— pesquisado.
X|Y[F] DL ten| e g] a
W : Os pontos apés o ponto selecionado serdo
)

pesquisado.
Os pontos que incluem o cédigo de funcéo selecionado serao

pesquisado em ordem.
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6. Edicdo de pontos

6-3. Modificacao de um ponto

Vocé pode alterar o cédigo de funcdo do ponto especificado.

 Esta operagao substitui o desenho original. Copie o desenho com antecedéncia, conforme necessario.

¢ Se um ponto de bordado apéds a alteracao diferir em comprimento do ponto de bordado antes da alteracdo, todos os
0s pontos subsequentes no desenho serao deslocados.

L

 Para alterar os pontos, digite a senha para definir o nivel de limite funcional para "SEL".

e Al J .
( ﬁ‘“ 1 Pressione & na tela principal.
W:YV'W'\»'i'i"fjm,«av €-0-m _'T_J!Jl ﬂ
A
&) )
; i

5
- 124

<
>

]

i

G YY) s ) LJJ 2 Selecione o desenho desejado.
OO0oO0oadd

=}
3 Pressione & QJ

. = e
A —_ = @
e = -
2 : qao sier ||/l
NGO «© 0 5 unzmmLonso ||| 52
stitch : 8053st stitch : 8142 st stitch : 208 st stitch: 1295 ¢
Sl
A N p !Lpé ‘ !mlr
5 5 w0
o AN G X010 Sokute
..... noros suich: 14110 | suehzamois | such:s187s  such 1300

=

=]
4 Pressione ,I .

O desenho esté selecionado.

M
5 Pressione &{6 .
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6. Edicdo de pontos

Vi ;J] 6 Insira o numero do ponto (por exemplo, “480") para o qual vocé
R _JI O) | sien
N;QM

6 45 469 v _) ovapeed 1
| 2o s VilAﬂ * F
9:} I mw J ﬁ] 8 Pressione .

5030

deseja alterar o cédigo da funcdo.

s
"

E

i

7 Pressione #

W |\©

[==N | SN AV, | o'e}
e

Py 9 Selecione um cédigo de funcdo (por exemplo, "Saltar").
50 ::':; +00 @l... J
wre | ef=nl :
@ o ©)] TI 10 Pressione .
S50 7 O | 9] 2t
S o 4 6 O cédigo da funcao foi alterado.
©)]

485 +14 14

8
S
. -~ | 1]2]3]
i o vIA ]o
T T Cm:l E;I
ZlxiE = I

6-4. Insercao de um ponto

Vocé pode inserir um novo ponto antes do ponto selecionado.

« Esta operagdo substitui o desenho original. Copie o desenho com antecedéncia, conforme necessario.

¢ Inserir um ponto com comprimento desloca todos os pontos subsequentes no desenho.

L1

« Para inserir um ponto, digite a senha para definir o nivel de limite funcional para "SEL".

GG resspee (%6%) ;JJ 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho
OO O0OO0d|y
. ow e om o |
N — PD
:: sjero - sie) @0 2 Pressione !@I
A Sl
Sun® %E(‘ M]
gﬂgﬂ ul Y

E
E
L*

=

=]
3 Pressione J’ .

O desenho esté selecionado.

4 [CRO| Ic]
M- mLAONSO
sttch: 2085t sttch: 1205 st

10

:

i
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6. Edicdo de pontos

126

I;:.;F‘av g“@ S ‘ ;J]
2 45 1) | sump
=~ Bl _|
o [?r 71819
5w O, | 4]5]6
el E]2]3
e e MA [xlo]=
XJIYH F DEL"[n x“ Cancel i]
o
0) | color chunge
0| 7]8]9
Q) [ [ 4]5] 6
o|-— |EHES
VA *|0]s=

)

J

eeeeee
N
H
-Pé_l_
WO’\I\O

M
4 Pressione &{5 .

5 Insira o nimero do ponto para o novo ponto que deseja

insercdo (por exemplo, “480").

i
6 Pressione # ] .

]

7 Pressione Insert | .

8 Pressione F .

9 Selecione um cddigo de fungao (por exemplo, "ATH").

10 Selecione um método de corte de linha (por exemplo, "Para cima/

E").

=]
11 Pressione JI .

Um novo ponto é inserido.



6. Edicdo de pontos

6-5. Exclusao de um ponto

Vocé pode excluir o ponto especificado.

 Esta operagéo substitui o desenho original. Copie o desenho com antecedéncia, conforme necessario.

e Excluir um ponto com comprimento desloca todos os pontos subsequentes no desenho.

L1

* Para excluir um ponto, digite a senha para definir o nivel de limite funcional para "SEL".

®

204 Main (P1/P7) P spuce s
Y
o ¥
. P
sssss nio0Ss stk 195
\\\\\ MBI st 13005
No. y
ol Main (P1/P7) Freespace (%% J
— 4
Groupt Growe Grows Groupt Grows
N —
un®
3 4 crol

M-GO03 T a0 50 -
stich: 8053t stich: 81420 tiich 80424 stitch: 2085t

i

E
o

o

[

f
=

W [\©O

S| | |0

g9
&

s

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

=}
2 Pressione g gl

Z-

=]
3 Pressione Jl

O desenho esté selecionado.

M

4 Pressione &1‘5 .

5 Insira 0 nUmero do ponto que deseja excluir (por

exemplo, “480").

i

6 Pressione #

7 Pressione DEL | .
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6. Edicdo de pontos

5030 LT 1
" = _Q_)J 8 Pressione \‘_J
L = . O ponto especificado sera excluido.

E o 00

6-6. Remocao de pequenos pontos

Vocé pode remover pequenos pontos mesclando-os com os pontos anteriores e seguintes.
Este recurso pode reduzir desperdicios e quebras de linha.
Se os desenhos estiverem na mesma tela, vocé podera processar varios desenhos de uma vez.

O exemplo a seguir mostra como remover pontos de 0,5 mm e menores selecionando dois desenhos.

 Esta operagao substitui o desenho original. Copie o desenho com antecedéncia, conforme necessario.

A N L) copmee (6% i i i i
Ry ) i ) CJ 1 Selecione o desenho desejado (o primeiro desenho) na
D [j C] C] [:] ? tela de selecdo de desenho.
K D
e . & .
s 4 ) S punmmaso 2 Pressione =
@ o
o0 or | o xvoi0 Sl oY
! g & 8]
v A P> ul Y

2000 7 e .
L) i el U 3 Selecione o segundo desenho.
Groupt Group2 Group? Groupt roups .
: g
ot I
1 2 3 4 [CRO] 5(C] R
i sich:pons_ wicniass i . VAT, .
i REERST e % « Pressione para selecionar todos os desenhos.
,ﬂ e . v ]
’ = 2a00
e’ d | gl b0 G | —
o | v |G vouw S |
sicheTom0s | scen- 4110 | sicheSls | sichiRT  sione 105
T . ul .
it 7 * Pressione | IC100) | par marcar t nhos.
9] 4 4 > i ot essione G500 ]pa a desmarcar todos os desenhos
=3
4 Pressione J
[

Os desenhos sao selecionados.
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6. Edicdo de pontos

2000

Main_(P1/P7) ) Fiee smace 96% )
—— S~

22 Main (P1/P7) ) Freesooce (9650
s SRS

'&
2 e (05 mm /
i oo |
_‘ |
= i@

b D ]

i Nan (PIED) ) )

1 Yyl
a—
Design shape may be changed
248 once clean-up is executed!
0. 0.5 mm OK to execute clean-up?
2 designs

gl

ELEANLIP’
5 Pressione Ml .

6 Pressione 0.5 I .

L]

"II
A . . | ‘
* Se vocé selecionar um desenho e pressionar g&g_ , 0

o0 nimero de pontos a serem removidos é exibido.

&

7 Pressione ,

A
8 Pressione YBS
————

Pontos de 0,5 mm e menores sao removidos.
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

Capitulo 7

Varias funcoes
1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

1-1. Esboco da funcao

Para facilitar a troca do bastidor ou tecido, definir um tecido de aplique e verificar o acabamento do bordado, vocé pode
mova automaticamente o bastidor para uma posigdo arbitraria (onde o trabalho é mais féacil) apés ou durante o bordado.

Para usar este recurso, registre a posicao para onde o bastidor deve se mover (doravante a "posicao de deslocamento") em
adiantado.

Selecione qualquer um dos trés tipos de deslocamento do bastidor com offset a seguir de acordo com o tempo de uso.

mDeslocamento automético

Mova o bastidor para a posicao de deslocamento apds a conclusdo do bordado.

® 2
.
’ Posicao inicial
Posicao de deslocamento
O bastidor se move para a posicéo de deslocamento apds Depois de substituir o tecido e iniciar o
conclusao do bordado. , 0 bastidor se move automaticamente para o

posicao inicial e inicio do bordado.

[Se vocé registrou a posicao intermediaria do deslocamento]

O bastidor se move através da posicao intermedidria de deslocamento para a posi¢do de deslocamento apds a conclusdo do bordado.

ugf o

Deslocamento da posigao intermediaria

Posicdo de deslocamento

* Registrar uma posicao central deslocada também permite mover o bastidor para evitar o cabecote ao colocar um tecido de aplique.

* Vocé pode registrar dois pontos de deslocamento (um ponto central e um ponto de deslocamento).
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

mDeslocamento de ajuste livre automatico

Vocé pode parar a maquina na posicdo de ponto especificada e mover o bastidor para a posicdo de deslocamento.

Mover o bastidor para a frente facilita a colocagdo de um tecido para apliques, por exemplo.

O bastidor se move automaticamente para a posigao de deslocamento durante

bordado.

Coloque um tecido de aplique.

Depois de iniciar a maquina, o bastidor retorna automaticamente para o
posicao anterior e o bordado é retomado.

O bastidor se move automaticamente para a posicdo de deslocamento apds
conclusao do bordado.

7z
A Posicao de deslocamento

L]

* Registre a posicdo de deslocamento antecipadamente.

* O bastidor se move para a posicao de deslocamento durante e apds o bordado.

EMDeslocamento automatico de mudancga de cor

Vocé pode parar a maquina na posicdo de mudanca de cor e mover o bastidor para a posicdo de deslocamento.
Mover o bastidor para a frente facilita a colocacdo de um tecido de aplique, por exemplo.

O bastidor se move da mesma maneira que para um deslocamento de ajuste livre automatico.
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

1-2. Registrando a posicao de deslocamento

Vocé deve registrar uma posicdo de deslocamento desenho por desenho.
O exemplo a seguir mostra como registrar a posicao inicial, a posicao intermedidria do deslocamento (OF1) e o deslocamento
posicdo (OF2).

/\Caution

® Nao coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. A ndo observancia disso pode resultar em ferimentos devido a

deslocamento do bastidor.

L1

* A posicao de deslocamento é registrada para cada desenho. Vocé néo precisa registra-lo novamente na préxima vez que bordar o mesmo

desenho.

!

4
W
| Jaee !
. am-
g@@@@»—n

£ Lk k]

>
in
>

n
-o
Ch |

°

a
T I L
ﬂa 1 Pressione & na tela principal.

wWw-wW.-tafitma.com

484 (1100]_
o ,L ﬂéﬁ

-

R PR—— w— . .
M e ) e (L) LJ] 2 Selecione o desenho desejado.
O4d4dao 7 )
gt e e
- 3 Pressione WI .
* 5
\ 2 s 4 [cRo 2.
stich :«:ﬁxsu = sich: i:;»z s sich EIM qu i ﬁJ
a eﬁg‘ = ﬂll
s 7 R |

"_é

Lﬁﬂzﬁ A

=

2030 =}
(o Ch xR a5 4 Pressione OFI .
1(292(%; J ﬁ (‘32767) J=ﬁ x:1540mm

(:g:o) Jﬂ (lm ng] A tela de configuragdes de deslocamento é exibida.
ElE (= 0 J 0
A = CEIN7)8]9] EJ
Zals] 7 ; Bl
&M e ) +| 0=

5 Usando a tecla de deslocamento do bastidor, mova o bastidor para o inicio

o Posicao inicial




1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

&
6 Pressi T: V‘
ressione

A posicao atual do bastidor é definida como posigdo inicial.

(1009/ .Ynl\/ nn
(50-200)

r«.‘dmg.mxn 192mm  Ya+ 1467 mm

Startdesign dataXa + 849 mm  Ya— 49.4 mm

L

* Vocé pode mover o bastidor para a posig¢ao inicial do

3]
=0z J | s
desenho pressionando EE, quando a posicao atual
|

é definido como a posigao inicial.

7 Usando a tecla de deslocamento do bastidor, mova o bastidor para o

[ ] Posm;ao |n|C|a| deslocamento da posigao intermediaria.

@ Deslocamento da posicdo intermediaria
L]
* Se vocé nao deseja registrar o deslocamento médio
, Va para a etapa 8.

=

8 Pressione OF1

% r&)
(1009 Wxlon _, ‘u“

(50-200)

Start design dataXa + 192mm  Ya + 146.7 mm
Offset 1 Xr— 91mm  Yr— 163mm

A posicdo atual do bastidor é definida como o deslocamento médio

Start design dataXa + $4.9mm  Ya — 494 mm

J___ 0

9 Usando a tecla de deslocamento do bastidor, mova o bastidor para o

[} POSi(;éO iniCial posicao de deslocamento.

@ Deslocamento da posigao intermediaria

® Posicao de deslocamento

5

10 Pressione OF2

| .—v
%‘-Y Wl —o ) ‘!‘

anmchmxu 192mm  Ya+ 1467 mm

Offset 1 Xr— 9lmm  Yr— 163mm
Offset 2 Xr— 96mm  Yr— 80mm

A posicdo atual do bastidor é definida como a posicdo de deslocamento.

Startdesign dataXa + 849 mm  Ya— 49.4 mm
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

fm%LJrWJéJ
1(50&020%; JM (32767) JJ

=]
11 Pressione ,I .

Cada posicao é registrada.

((} 59)

JJ.J _Jt 2

)X

JJJFEW
Ca0M i ] 4

or

|
0®

Back
Space

S [ oo

1-3. Apagando a posicao de deslocamento

/\Caution

® N&o coloque as maos sobre a mesa ao operar a maquina. A nao observancia disso pode resultar em ferimentos devido a

deslocamento do bastidor.

2000

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

F
2 Pressione Wl .

=)
3 Pressione OFI .

1(?.% Jgﬂ 00 ;ﬂ
Pl\" ;JJ —
1 J

d]\%
Ca M rd rd

Q_|P4A

fm%Lme,LJ

r 1009 \Yxlcan 7
(50-200)

H
4 Pressione %I .
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

¥
( o JM( o J%’ 5 Pressione YES | -
Gy T _ I

O bastidor se move para a posicao inicial.

0°
( (0:359) OK to move to start point
of design data?

_Q_:“ﬂ Xa: 849 mm. Ya:49.4 mm
;“ ; N_C:] Yesv 0.
2 " d“ ﬁ"—

L, P9} Pd

. &
- i ik
133»«‘? _“( 199 J_“ “’ 6 Pressione .
Y 'l o0 | ) |

100 %
(50200)

5 Start design dataXa + 849 mm  Ya— 49.4 mm
9 Ya 494

Start design dataXa + $49mm  Ya— 49.4 mm

(o Cox (S J_u

(100/6 Y.l a0 =
(50-200)

7 Pressione OF1 l .

CEE il (I ) ol | e
(0359) JJ \M=J = 9 a4
Q” Pk" ,on (= 32767)

[ Jﬂ( a3 J___J’ B Q] 8 Pressione ,l

Se a posicao inicial do desenho e o deslocamento 1 estiverem definidos como

it

015] mesma posicdo, a posicdo de deslocamento é excluida.

Lél:

el (& Ju
eldls

ﬂ‘%?b
] o=

L;

4=+ |

[Nl) M

iz W O[O
Zy
o 15,

2
©

SN [ |0
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

1-4. Movendo o bastidor selecionando um ponto especifico

O exemplo a seguir mostra como inserir um cédigo de deslocamento de ajuste livre automatico no 4802 ponto.

L

 Para usar este recurso, insira a senha para definir o nivel de limite funcional para "SEL".

* Registre a posicdo de deslocamento antecipadamente.

2000

3]

5 s 9
W-TAIIMA Goo2 X040
stitch: 141105t 7018 sitch: 8187 st

( Main (P1/P7) Freespue (%%
Grouwpt Grow2 Grows Growt

Groups.

BE

®

=

200

B

8 ¥ Y¥

|

¥

; 4.:ml: ]A O [ ‘ ;Jj
2 45 469 1 ©) | sume
- J
[;lr 7)8]9
T TN, [4]5]6
n gLl |1 2)3
e s YA [=lo]=
X|Y|F 7 ai o

1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho

2 Pressione

L@J- .

3 Pressione ?I .

O desenho esté selecionado.

4 Pressione &151 .

5 Digite “480".

i

6 Pressione #

t

7 Pressione Insert




1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

e P .
o O [om J 8 Pressione F
sien
@ v 00 0) | e et
48161 +50 9) Color change =
o
ot e Q) | 718]9] _
s 9 Pressione .
a3 37 1 9 ‘Temporary stop 4 5 6
YRt 9) lowspeed 1 2 3
v 0 HE
XY 'F ] o J

i LJJ 10 Selecione "AFSet Offset".

400 400
AFSet Offset

stitch

Um cddigo de deslocamento de configuragdo livre automatico (na caixa vermelha)

E R aparece no 4802 ponto.

sich
e B 6 G

43406 05
it

Ceeeee

(== § ST (O, i o]
(0%}

11 Pressione J .
YA

7
4
1
P
g il Um cédigo de compensacdo de ajuste livre automatico é inserido.
Insert| |Cancel —"—)Jm 9 p G )

1-5. Movendo o bastidor usando a sequéncia de mudanca de cor

O exemplo a seguir mostra como adicionar um deslocamento (OF) entre as etapas 4 e 5 da barra da agulha.

L]

« Registre a posi¢do de deslocamento antecipadamente.

) s ) LJ] 1 Selecione o desenho desejado na selecdo de desenho
8 —

*
S i 4 [crol 2 Pressione W‘( I .

0, o i

| (S| . P, B

v & >

Al
7 W-TAIIMA i . ]
14110 st # i OF Tg U 3 Pressione v para selecionar a barra da agulha, etapa 4.
5 ﬂ 1

2 (8@
ez e :
4 ZJD ©) - 1
g s tom o Al P

,,,,,, # 5 i 5 o [0
s [m g |ﬂl ‘
b =

8 =
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1. Deslocamento do deslocamento do bastidor

il

[
=

¢ : 4 PressioneO=PiJ‘ )

A mudanca automatica de cor, botdo de opgao de deslocamento (OF)

[
n
©

LG
<> bl

r_
L%_ cee
i,

ol

=,

esta aceso em vermelho.

amp

_f_l G
bk ressione.__J |
kbl 5 ) N lJ-J

Um deslocamento automatico de mudanga de cor é adicionado.
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2. Selecionando Cabegotes ativos

2. Selecionando Cabecotes ativos

2-1. Esboco da funcao

Vocé pode selecionar e ativar cabegotes especificos.
Este recurso permite que vocé ative apenas as cabecotes impares ou pares ou especifique as cabecotes que deseja ativar

para cada sequéncia da barra da agulha.

BWAtivando apenas as cabecotes pares ou impares

Somente cabecotes impares

L] L]

Somente caras pares

L1 L1

MEspecificacao de cabecotes ativos para cada sequéncia da barra da agulha
Vocé pode registrar padrées de cabecotes ativos antecipadamente e especificar cabegotes ativos para cada passo da barra da agulha.

Etapa 1 Barra de agulha n? 9

1
As setas mostram as barras de agulha utilizadas
paro bordado.

VoV

Etapa 2 Barra de agulha n® 1

I_¢

* Vocé pode registrar até 20 padrdes.
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2. Selecionando Cabecotes ativos

2-2. Ativando apenas as cabecotes pares ou impares

1010

-

TIWTAINA T [ 7 2
[ S—) &
AC AS OF
0.8mm / /0 5
%

w7y
TAJIMA
ey

ol

(=1
CEam-

eeee -~

e

b

T

:L.L
I

6020

a2 [

P

g
I= 2l e

6020

- TWTAIIMA TSN

2
3
i

ol &l BN
IONUIOO

2]
L =B e

o

1 Pressione ﬁ

na tela principal.

2 Selecione cabegotes ativos.

o

| as
gl
2 || .
o [ 2en
gl |,

LS

3 Pressione (Al

: Ativa apenas cabecotes impares

: Ativa apenas cabecotes pares

: Ativa todas as cabegotes

Somente os cabecotes selecionados sao ativados.

2-3. Especificando cabecotes ativos para cada sequéncia da barra da agulha

EMRegistrando padrdes de cabecgotes ativas

Vocé pode registrar combinagdes de cabecotes ativos como padroes.
O exemplo a seguir mostra como registrar padroes nas condicdes mostradas abaixo:

Padrao No. Nuamero principal ativo
P1 2,4,6,8,10, 12, 14, 16, 18, 20
P2 1,3,4,6,7,9, 10, 12, 13, 15, 16, 18, 19
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2. Selecionando Cabegotes ativos

N G YD e

_U] 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho
¥

2 Pressione m‘rl .

E
3 Pressione jj
e | e I .

=T

4 Pressione e selecione "Cabecotes selecionados".

5 Pressione

LK

bl i I Bl Y

LTI

[
LI

o J _] 6 Pressione

N

El
SR —
< paanm

| e oy
]

ceee®© ce
<>, Ex

T SN

©]
=

D@JJJJ
2 11‘0 i i i 'ﬂ_l]-J-J

e -6 7 Ative (verde) apenas o cabegote nimero 2, 4, 6, 8, ...20
am I u HE NN P

T = ': = | para P1.
u ‘. 1]
| N P4 | ~p1 1)
] N P5
B L] P6 ~ . .
= 'm = ﬂ AILL selecionar ou desmarcar tudo
u | P8 =J
[ ‘o P
u .| P10

OFF|: Cabecote suspenso.

ON |: .Cabegoteativo

VA P auor ox] )

|

|
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2. Selecionando Cabecotes ativos

— i ”l 8 Ative (verde) apenas o numero principal 1, 3, 4, 6, 7,
THE EN N N EE ER OB 0 ...19 para P2.
: u : :I : P4 | ~p1
el L N ; P5 7
) [ N ; P6 | P11~
, n N i P7
o ‘o ' P8
u u P9
u N | P10

VIA] P aosor]

2015 ” <
;n - ..7". - 101 = .c:u. ..'u . 9 Pressione ’ i
/HE HN EE NN EN EE N P

A

=

P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9
P10

?
=

Os padrdes das cabecotes ativas sao registrados.

=
7

VIA] P aosor]

©
o

ERegistrando os padrdes para cada sequéncia da barra da agulha
Vocé pode definir os nimeros do padréo para cada sequéncia da barra da agulha. Isso permite que vocé altere automaticamente o ativo e
cabecotes suspensas para cada sequéncia da barra da agulha.

O exemplo a seguir mostra como registrar nUmeros de padrao para cada passo da barra da agulha nas condicdes mostradas
abaixo:

Padrao No.
Passo da barra da agulha
Numeros entre ( ) significam cabecotes ativas

1 P6 (1, 2,5,6,9...)

2 P2(1,3,4,6,7..)

L1

« Esta configuracao é registrada para cada desenho. Vocé ndo precisa registré-lo novamente na préxima vez que bordar o desenho.

G respee (%%) _CJ_J 1 Selecione o desenho desejado na selecao de desenho
O04d4dd

i = I

Moo _3§J 2 Pressione W‘( .
o~ IO
. | | . B, e, |

3|

| B

3 Pressione m

=.

DY ENE

L Gm]E.

o

gt ea o el el
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2. Selecionando Cabegotes ativos

e selecione "Cabecotes selecionados".

_I_U 2 oF SJ] _] 4 Pressione
g f

4 —\ L
ERA é@ 5 Pressione

LK

bl e

T

L_JL_JCJ o | P11,16
| n—r] _Jo Ll
[ Ay
4
Z [piie 2 Zﬂ == ]
S _ﬂm \m_]@ e o
12][ ||—||-I|v—" " * Para definir o mesmo padréo da etapa anterior, pressione

'HIK? =TT J

=l
TR _] - on Iﬁ Q] 6 Pressione e duas vezes.

E

P6 esta definido para a etapa 1 da barra da agulha.

P ™
Lo
P#

10
7 :W-TAJIMA
14110 st

7 Pressione para selecionar a barra da agulha, etapa 2.

E
(][}
(O
©

y
CEn
-
DO
. [l
|2 &

{

[
cuew N
|
=1
|
|
©

LeES e L\H i
1 7
[ JC m © =

s ) pen 5
’ psio| pas|pas|p27|pis| B
..J...J P1520 P1419||P1318 PI217|PIL16| px I OF 3?!
RS

=TT

LTITITITIT I

o

8 Pressione L 27 |trés vezes.

g

— ~
W TATIMA
Littose #| % U on
ey

| [E

o
(i @ _lﬂ - _P12,17J
f I_P?“E —J O éﬂ - = P2 esta definido para a etapa 2 da barra da agulha.
| mrEn o =
Z L g 5 !ﬂ E‘E' 9
ﬁj sifasifa ] m_':e of e 9 Pressione ‘J :
= - -] —
1Zlml -Sl4i2}|- B Cada sequéncia da barra da agulha é configurada com o ativo

SIS [

padrdes de cabegote.
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3. Chefes de agrupamento

3. Chefes de agrupamento

3-1. Esboco da funcao

Vocé pode agrupar até quatro cabecotes para criar um grupo de cabecotes. Isso permite bordar um esquema de cores que excede
o numero de agulhas por cabecote ou um desenho grande que excede o espaco de bordado.

L1

¢ O numero méximo de cores disponiveis com um grupo de cabecote difere dependendo do nimero de agulhas da méaquina
e as especificagdes do bastidor.

Tipos de grupos principais Descrigéo

07 9 8 7 6 5§ 4 3 2 1H

Bordado com cabecote Unica comum.

Todas as cabegotes

Bordado de um desenho por duas cabegotes adjacentes

2H
agrupados em um.
3H Bordado de um desenho por trés cabecotes adjacentes
agrupados em um.
4H Bordado de um desenho por quatro cabegotes adjacentes
agrupados em um.
TE2H 1 Todas as cabecgotes 1

2 1 2 1 " 2 1 a 2 1 " 2 1|—i Bordado de um desenho por cabegote por dois adjacentes
(todas as cabecotes + duas
cabegotes agrupadas em uma.
cabegotes)




3. Chefes de agrupamento

3-2. Exemplos de uso de grupos principais

EMBordando um desenho com um esquema de cores que excede o numero de agulhas por cabecote

Vocé pode usar um grupo de cabecotes para bordar um desenho com um esquema de cores que exceda o nimero de agulhas por cabecote.

Por exemplo, ao usar uma maquina de nove agulhas, vocé pode usar um grupo de duas cabecgotes (2H) para bordar uma
desenho com até 18 cores (se a especificacdo do bastidor for D [Duplo]).

‘\ Especificagdes do bastidor: D
\

O bastidor se move para a direita (o espaco da primeiro cabecote) apés a maquina bordar o passo 1 pela barra da agulha n2 9

(amarelo) do segundo cabecote e, em seguida, a maquina borda o passo 2 com a barra da agulha n2 1 (roxa) do primeiro cabecote.

Cabecote n? Barra de agulha No.
Um grupo
Passo da barra da agulha
il 1| |2 1Hl 9 iJ ?J q

Etapa 1 i D
/ \ [
L [2)9]F]

Barra de agulha n? 9
2 (1)1 )8
S A2 W5 i
Um grupo 4 lz 4 .!J
12 1H 5 (211 |8
6 [1J[6 M)

2,
=4

Barra de agulhan? 1

EMBordando um desenho em um espaco de bordado com multiplos cabecotes

Vocé pode usar um grupo de cabegotes para bordar um desenho com um espago de bordado maior do que o suportado por umo cabecote.

Por exemplo, vocé pode criar um grupo de duas cabecotes (2H) para bordar o passo 1 com a 12 cabecote (1H) e 0 passo 2 com
a 22 cabegote (2H), respectivamente.

(Se a especificagao do bastidor for S [Single].)

% Especificagdes do bastidor: S
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3. Chefes de agrupamento

3-3. Agrupando cabecotes e editando sequéncias da barra da agulha

1010

o s Oy %

ww wWe-tafima.co-m 2 1 i
e |2

2y |EEe =
N B e

% N, pm o=

([0 ) £

JAC 9

p %o ) %
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=.

KD [
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-

2010

7:W-TAJIMA
14110 st

o taltma.com

]I‘31\ 1” g]

o

A
1 Pressione & jna tela principal.

2 Selecione o desenho desejado.

3 Pressione W‘(l .

E
4 Pressione a@l .

v e selecione o nimero de caras que vocé
I

deseja agrupar (por exemplo, 2H).

5 Pressione

n

6 Pressione HYSSF

Frame Step

L]

« As especificacOes do bastidor. determina se os icones

¥ ml nl
HN?)F , H{&F1e HYgFIséo exibidos e
| Frame Step!

disponivel para selegao.

H
H.OF
No J

u (|
. HYgF : Quando o cabecote de bordado muda, o bastidor

J passara automaticamente para o préximo cabegotelho

: O deslocamento do cabegote n&do é executado.

* | "¥Yeg |: Quando o cabecgote de bordado muda, o bastidor
Frame Btep]

passara automaticamente para o préximo cabegotelho
posicdo com o passo do bastidor
(recomendado).

&
7 Pressione Jl .




3. Chefes de agrupamento

8 Selecione o cabegote para a etapa 1 da barra da agulha (por exemplo,

= - HE
T 1H
i 3 M i )-
1 'IJ’EJ!J 9 éﬂ B O primeiro cabecote é selecionado.
s [oro e g = Wiy
coog e W =
s i) © @] . )
= ; 9 Selecione um numero de barra da agulha (por exemplo, 4) da barra da agulha
Ll -
- — |ls etapa 1.
ki i 9
WSITISEIT J

10 Selecione o cabegote para a etapa 2 da barra da agulha (por exemplo,

etapa 2.

e |z e ] Y]
v | T W 2
24 =l 2 12118 :
g ENIEE o 9 éﬂ : 0 segundo cabecote é selecionado.
7y 3 9 w3,
i 9
< !“ . 11 Selecione um nimero de barra da agulha (por exemplo, 6) da barra da agulha
2nl|in| oF
L= 4
B

Configure as etapas 3 e posteriores da barra da agulha.

£
21
-
Lk
i
"N

o =3
o - 1
T A i}ﬂ 1% _MJ ) 12 Pressione Jl .
' 1
- Vérios cabecotes sdo agrupados.
il

i o 3 e P |

e
®

| 2
LITITISISIT
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1. Precaugdes de manutencao

Capitulo 8
Manutencao

1. Precaucoes de manutencao

o
o

o
o

Seja suficientemente treinado e instruido sobre como realizar trabalhos de manutengdo, como lubrificacdo e ajuste, antes

realmente fazendo isso.

A lubrificacdo, a inspecéo dos sistemas de acionamento e o reparo da maquina devem ser realizados pelo seu distribuidor ou servico
pessoal desenhoado e treinado pela TAJIMA. A ndo observancia disso pode resultar em ferimentos, choque elétrico ou outros danos graves.
acidentes.

Garanta a seguranca desligando a maquina e removendo o plugue de alimentacdo da tomada antes de iniciar

trabalhos de manutengéo.

Apds a conclusdo do trabalho de manutencdo, reinstale todas as tampas removidas. Operando a maquina com as tampas removidas
pode fazer com que algo fique preso nas pecas méveis.

/A\Caution

o
o

o

Realize trabalhos de manutengao periodicamente. A falta de manutencdo pode resultar em deterioragao precoce ou falha de pegas. Dano
decorrentes da falta de manutencdo podem ser excluidos da substituicdo em garantia.

Se a maquina nao for usada por um longo periodo, ligue a chave liga/desliga em intervalos regulares. Embora cada carta do
a maquina possui uma bateria reserva, os dados podem ser perdidos em cerca de um més porque a tensdo da bateria se dissipa gradualmente

devido a descarga quando o interruptor de alimentagdo é desligado.

Ao trabalhar embaixo da mesa da maquina, garanta iluminagao suficiente.



2. Lista de itens de manutengao

2. Lista de itens de manutencao

A manutencao e inspecdo diarias sdo importantes para evitar problemas na maquina.

Use os seguintes itens de manutencgao e inspecao para cronogramas de manutencgao, etc.

W Itens de manutencao e inspecao

Frequéncia Pecas Conteudo de manutencao e inspecao
Uma vez a cada 5 a 6 horas Gancho giratério Lubrificacdo
Todos os dias Dentro da base do cilindro Limpeza
Cabegote e seus arredores Limpeza
Dentro do cabegote Lubrificagdo
Uma vez/semana
Sistema de acionamento Limpeza
Eixo do calcador Limpeza
Dentro do cabegote Lubrificagdo
Cada correia no sistema de acionamento do eixo principal Inspegéo periédica
Uma vez a cada trés meses
Correias de transmiss&o dos eixos X e Y Inspe(;éo peric’)dica
Secao giratéria e deslizante Inspecgao periddica
Uma vez a cada seis meses Engrenagem da base do cilindro Lubrificacdo
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3. Limpeza

3. Limpeza

Limpe fiapos e poeira acumulados usando uma ferramenta de limpeza disponivel no mercado, uma pistola de ar e a escova fornecida.

3-1. Dentro da base do cilindro

Frequéncia: Todos os dias

BWOperacao manual do ATH (dispositivo automatico de corte e retencao de linha)

Abra a faca mével do ATH antes de limpar, usando o painel de operacao.

B
, i q —
o ) i 1 Pressione B jna tela principal.
wWwWw.tafima. com FZ_!J 2

% 1
A s
& = IEwIT
o (DO )
m ;‘ T b
G N~y |

([100]) Y7
JAC v
G % o)

6030
y 7G04

WW Watefitma.co-m

2 Pressione
N

= e 3 Pressione‘—/’éj .

1 u

(mﬁ TTWTAIMA TS w QJ 4 Pressione _‘)g .

wWwW-w.-tafima.com

s

Open moving knife and

A faca mével do aparador abre.

clean-up around knife.

7
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3. Limpeza

BMLimpeza do interior

Use uma escova ou pistola de ar e limpe o interior da base do cilindro.

o Para evitar um acidente devido a uma inicializacdo inesperada, certifique-se de desligar a energia antes de acessar a maquina.

L1

* A faca mével aberta fecha automaticamente quando vocé liga a energia apés a limpeza.

Pistola de ar comprimido /

Faca moével ATH
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3. Limpeza

3-2. Cabecote e seus arredores

Frequéncia: Uma vez por semana

1 Area de limpeza
1 Primeiro regulador de tensdo da linha
2 Prensador de linha

2 3 Curso de discussao

3 4 Barra de disco
5 Bloqueio de linha superior

4 6 Calcador
7 alavanca i-TM

3

7

5

6

3-3. Sistema de acionamento do eixo X, sistema de acionamento do eixo Y

Frequéncia: Uma vez por semana

Usando uma pistola de ar, sopre a poeira/detritos das fendas do sistema de acionamento.

Pistola de ar comprimido

Fendas do sistema de acionamento




3. Limpeza

3-4. Eixo do calcador

Frequéncia: Duas vezes por semana
A linha e a poeira podem aderir e 0 movimento da haste do calcador pode ser prejudicado. Use uma ferramenta apropriada,
como uma pistola de ar e limpe o eixo do calcador.

Pressione@Pna base tensora para abaixar o calcador e limpar o eixo.
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4. Lubrificacao

4. Lubrificacao

Realize a lubrificacdo usando o lubrificador fornecido.

0 O trabalho de manutencgao deve ser realizado por pessoal devidamente treinado.

0 Para evitar um acidente devido a uma inicializagdo inesperada, certifique-se de desligar a energia antes de acessar a maquina.

/\Caution

o Use apenas 6leo TF genuino da TAJIMA ou equivalente (grau de viscosidade = VG20).

Despeje algumas gotas de éleo para lubrificacdo. Usar muito 6leo pode fazer com que o déleo goteje ou se espalhe, possivelmente sujando ou manchando

o tecido ou linha. Limpe o excesso de 6leo com um pano.

4-1. Gancho giratério

Frequéncia: Uma vez a cada 5 a 6 horas

L]

« Para lubrificar um orificio de lubrificacdo, conecte o bico (acessério) a ponta do lubrificador.

Orificio de lubrificagdo

(marca vermelha)

Bocal



4. Lubrificagdo

4-2. Dentro do cabecote

Frequéncia: Uma vez por semana

ELubrificacao interna

%

=

=

(0
o
&)

=

Ponto lubrificante
1 Eixo de acionamento da barra da agulha
2 Barra da agulha e eixo do calcador (pontos indicados por marcas vermelhas)
3 Furo de lubrificacdo da biela
4 Barra de agulha (todas as agulhas)
5 Orificio de lubrificacdo da alavanca da barra da agulha
6 Furo de lubrificagdo do pino escalonado
7 Sistema de acionamento do calcador
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5. Lubrificagao

5. Lubrificacao

Esta secdo contém informacdes destinadas ao uso por pessoal de servico autorizado e treinado pela TAJIMA.

0 A lubrificacdo deve ser realizada pelo seu distribuidor ou pessoal de servico autorizado e treinado pela TAJIMA.

0 Para evitar um acidente devido a uma inicializagdo inesperada, certifique-se de desligar a energia antes de acessar a maquina.

/\Caution

Use uma graxa especificada (descrita abaixo) pela TAJIMA ou equivalente para manter a lubrificagao adequada dentro do cabecote. Usar
de graxa diferente das listadas abaixo pode causar problemas devido a falta ou mé lubrificagdo.

Fabricante de graxa especificada pela TAJIMA: NIPPON GREASE Co., Ltd.

Pecas a serem
untado

Nome da peca Item n2. Oleo basico Espessante

Oleo mineral refinado

KING STAR EP NO.2: 400G 750103004000 Sabonete de litio (cerca de 15%)

Engrenagem da base do cilindrt
(cerca de 75%)

Dentro do cabegote NIG LUBE PG: 300ML 750104001000 | Oleo sintético olefinico Sabonete de litio

L1

 Para duvidas sobre lubrificacdo e como obter graxa, consulte seu distribuidor.

5-1. Engrenagem da base do cilindro

Frequéncia: Uma vez a cada seis meses

Lubrifique as engrenagens da base do cilindro, usando graxa especificada pela TAJIMA.

Engrenagem
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5. Lubrificacdo

5-2. Dentro do cabecote

Frequéncia: Uma vez a cada trés meses
Lubrifique as partes méveis do cabecote, usando graxa especificada pela TAJIMA.

Pontos de lubrificacao

Tampa da caixa do rolamento
Suporte do eixo da alavanca de esticamento

!

Injete graxa pelo furo na tampa da caixa do mancal, usando uma seringa.

Buraco
2 Rolo da alavanca de acionamento da alavanca de levantamento
3 Cam do calcador
4 Rolo de salto
5 Reciprocador do calcador
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6. Inspecao e Reparo

6. Inspecao e Reparo

Esta secdo contém informacdes destinadas ao uso por pessoal de servico autorizado e treinado pela TAJIMA.

6-1. Inspecao de sistemas de acionamento e pecas deslizantes

Frequéncia: Uma vez a cada trés meses

0 A inspecao dos sistemas de acionamento deve ser realizada pelo seu distribuidor ou pessoal de servigo autorizado e treinado pela

TAJIMA.

A Antes de trabalhar, desligue a energia e remova o plugue da tomada. Alguns circuitos mantém a tensao residual mesmo

depois de remover o plugue de alimentagdo. Aguarde até que estejam completamente descarregados (por pelo menos 4 minutos) e entdo inicie o seu

trabalho.
Ponto de inspecao Conteudo de inspecao
1 Cada correia no sistema de acionamento do eixo principal Tensé&o da correia, grau de desgaste, presenga de rachaduras
2 Correias de transmiss&o dos eixos X e Y Tensao da correia, grau de desgaste, presenca de rachaduras
3 Secado giratéria e deslizante Extensao do desgaste do eixo, rolamentos, etc.

6-2. Reparar

0 O reparo da maquina deve ser realizado pelo seu distribuidor ou pessoal de servico autorizado e treinado pela TAJIMA.

® Nao altere as especificacbes nem modifique as pecas da maquina sem a devida consulta a TAJIMA. Tal

é‘o@é’élﬁ&@&?@m risco a segurancga operacional.

A Antes de trabalhar, desligue a energia e remova o plugue da tomada. Alguns circuitos mantém a tensao residual mesmo

depois de remover o plugue de alimentagao. Aguarde até que estejam completamente descarregados (por pelo menos 4 minutos) e entdo inicie o seu

trabalho.

/\Caution

0 Para reparos na maquina, use pecas de reposicao originais TAJIMA.
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7. Verificagao e ajuste

7. Verificacao e ajuste

Este capitulo descreve como verificar a altura do ponto morto inferior da barra da agulha e como ajustar o calcador
altura.

0 O trabalho de manutengdo deve ser realizado por pessoal devidamente treinado.

0 Para evitar um acidente devido a uma inicializagdo inesperada, certifique-se de desligar a energia antes de acessar a maquina.

/\Caution

0 Tome cuidado para evitar que a agulha espete seu dedo.

7-1. Verificacao do ponto morto inferior da barra da agulha

A maquina é ajustada por padrdo para que a barra da agulha atinja o ponto morto inferior (o ponto mais baixo) quando o
0O angulo do eixo principal é de 178°. Se vocé costuma encontrar problemas como quebra frequente de linha ou agulha ou mau uso
qualidade do ponto, o ponto morto inferior da barra da agulha pode estar incorreto. Verifique o status usando o suporte inferior fornecido
medidor de ponto.

O exemplo a seguir mostra como verificar a primeira barra da agulha.

1010

Y C ,; 1 Certifique-se de que a maquina esteja na agulha nimero 1 usando
\
AG AS OF . .
www.tajima. com @!J 1 ﬁj 0 painel de operacgao.
- iz
28 1 ';‘; il 2 Mantenha pressionado .....por mais de dois segundos.
i : I 0] ﬂg . 7 . . . . 7
s LT =M. piscaré e o freio do eixo principal serd
S v JIVA .
! liberado.
S D)
q /‘. A (o0 &J
=y Quando vocé mantém pressionado .-.—novamente, 0 eixo principal

o freio serd reativado.

L]
3 Pressione@ na base tensora duas vezes para abaixar o

calcador para o ponto morto inferior.

7z
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7. Verificagao e ajuste

4 Insira uma alcaem T, 1, no lado esquerdo do
maquina e gire a alga em T no sentido anti-horario para
defina o angulo do eixo principal um pouco antes de 178° (a agulha

ponto morto inferior da barra).

5 Abaixe manualmente o prendedor da agulha, 2 e abaixe o

barra da agulha.

6 Insira o medidor de ponto morto inferior, 3, no prendedor de agulha

2 egire aalcaemT, 1 lentamente até 178°.

7 Confirme se o medidor de ponto morto inferior, 3, ndo tem folga.

8 Gire a alga em T, 1 um pouco no sentido horario para remover o

medidor de ponto morto inferior, 3 quando a barra da agulha sobe.

9 Gire a alavanca em T, 1 no sentido horario para ajustar o eixo principal

angulo de 100° (a posicdo de parada).

. c .
10 Pressione ! na base tensora para retrair o prensador

7

> S e g_f pé.
o
o

O 3OO JOJOJOJO OO O OO OO O]

Y
11 Mantenha pressionado —L .

O freio do eixo principal estd acionado.

ECECECECECECECECECECECECECECKC)

77
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7. Verificagao e ajuste

7-2. Ajustando a quantidade de curso da mola do puxa-linha

Quando desejar fortalecer ou enfraquecer o tensionamento da linha, ajuste a quantidade de curso da mola do puxa-linha

dentro da guia de linha central.

BMRemovendo a guia da linha central

1 Remova a guia de linha central, 1 da tampa superior 4
empurrando a lingueta, 2 com algo que tenha uma ponta afiada

ponta, 3 e puxe-a em sua direcao.
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7. Verificagao e ajuste

BMAjuste da quantidade de curso

Ajuste a quantidade de curso da mola do puxa-linha girando o eixo da mola usando uma moeda ou algo semelhante inserido em seu

ranhura.
Linha n ) ]
Ficando mais fraco Padrao Ficando mais forte
aperto
AVC Minimo Padrao Méximo
Maximo Trés entalhes no o . L Dois entalhes no sentido horéario
. . . - Posigcao padrao de fabrica . ~
ajuste sentido anti-horario diregao
(%) >
V"
J
o 4
Condigéo @\?
4
Eixo da mola  Estica fio
ranhura primavera

EmInstalando a guia de linha central

1 Insira a lingueta superior, 5 da guia de linha central, 1
na fenda, 6 e encaixe a lingueta de travamento, 7 no furo, 8 por

empurrando para cima com o dedo.

2 Empurre a guia de linha central, 1, até que ela se encaixe

lugar.
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8. Outros

8. Outros

Esta secdo contém informacdes destinadas ao uso por pessoal de servico autorizado e treinado pela TAJIMA.
Depois de remover a tampa da base tensora para fins como substituir uma placa, prenda o chicote com o revestimento

prenda e puxe-o para fora de forma que o marcador do tubo fique fora do ilhé.

/\Caution

A ndo observancia desta precaucao pode fazer com que o chicote fique preso na placa, possivelmente destruindo a placa e/ou
arnés.

8-1. Precaucoes a serem tomadas ao instalar a tampa da base tensora

[Fixe com o clipe revestido] [Retire o marcador do tubo]

S Marcador de tubo

/
Tampa da base tensora

- /

Arnés
Ilhod

Clipe revestido

Marcador de tubo
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1. Tela de mensagem

Capitulo 9

Solucao de problemas

1. Tela de mensagem

Quando a maquina para durante a operacao, uma tela de mensagem aparece no painel de operacao.

Execute a solugdo de problemas com base no nimero do cédigo e na mensagem exibida na tela de mensagens.

Time : 11:17:09 < Ld \‘M
Code 223-0342 4

Frame Too Far Front @

Ty
Embroidery frame moved to the =T
limit position —
5
1
7]

(front) (+Y direction)

Move the frame manually to embroider

within the setting of embroidery space. it

Os nimeros de cédigo afixados com * na tabela a seguir devem ser corrigidos pelo seu distribuidor ou pessoal de servigo autorizado
e treinado por TAJIMA. A ndo observancia disso pode resultar em ferimentos, choque elétrico ou outros acidentes graves.

Cédigo Fator de parada Agéo corretiva
Cédigo de passo de parada por bastidor
1B1
N&o causado por mau funcionamento.
Pare pelo cédigo de mudancga de cor
1B2
N&o causado por mau funcionamento. . ) )
Execute “Iniciar”, “retrocesso do bastidor/Forward” ou pressione qualquer
L tecla de operagdo para continuar a operagdo da maquina.
Pare pelo cédigo de mudanga de cor
1B3
N&o causado por mau funcionamento.
Pare pelo cédigo de corte de linha
1B4
N&o causado por mau funcionamento.
Pare no cédigo de lantejoulas
1B5
Nao causado por mau funcionamento.
1B6 Parada por c6digo de deslocamento arbitrario automatico Execute “Iniciar”, “retrocesso do bastidor/Forward” ou pressione qualquer
N&o causado por mau funcionamento. tecla de operagdo para continuar a operagao da maquina.
Parada por cédigo de deslocamento arbitrario automatico
1B8
N&o causado por mau funcionamento.
Continue a operagdo da mdaquina, se necessario.
1C1 Pare no botao de parada Desligando a alimentagao principal com o cédigo 1C1
Maquina parada pelo operador. exibido na tela da mensagem pode renderiza-lo
impossivel continuar bordando.
1C2 Parada por ATH manual Continue a operacdo da maquina, se necessario.
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1. Tela de mensagem

Cédigo Fator de parada Agéo corretiva
Parada pela entrada de sinal de parada externo
1C3 Maquina parada pelo sinal de parada de um dispositivo externo Continue a operagdo da maquina, se necessario.
dispositivo.
Parada pelo interruptor da base de tensé&o.
1C4 A maquina parou ao trocar a base tensora Execute “Iniciar” para continuar a operacdo da maquina.
mudanga da embreagem para normal durante a operagao do ESQ-C.
Parada no ponto inicial do retrocesso do bastidor
1D1 Maquina parada pela configuracdo de parada no ponto inicial de | Execute “Iniciar” para continuar o bordado.
bordado para todas as cabegotes ap6s a operagdo retrocesso do bastidor.
1D2 Parada predefinida Reinicie a maquina pressionando o botdo reset.
Méaquina parada pela configuracdo de parada predefinida. Execute “Iniciar” para continuar o bordado.
Parada para processamento de material
Corte ou apare o material conforme necessario ou processe de outra forma
1D3 Méaquina parada por configuragdo de parada automaética para material . . " S L.
o material. Continue a operagdo da maquina, se necessario.
processamento.
211-01 Erro de sinal de posicao fixo Retorne o eixo principal para a posicao fixa. Ajuste o
Maquina parada em posicdo diferente da fixa. sinal do encoder/encoder Z.
A barra da agulha esta fora de posicao L.
212 . . Levante a barra da agulha e opere a maquina.
A barra da agulha foi abaixada.
Erro de ponto morto inferior L.
213 o ] o Levante a barra da agulha e opere a maquina.
A maquina esta parando no ponto morto inferior.
*014 Erro no sinal de posicao do eixo principal Verifique e substitua as comunicacdes de alta velocidade
As informagdes de posic&o do eixo principal ndo estdo mudando. chicote conectando a CPU, IDU e placas principais.
+ Detecgao de sinal de limite do eixo X .
Mova o bastidor manualmente para bordar dentro do
221 O bastidor de bordar foi movido até o limite (esquerda). (+X
A N espacgo paro bordado.
direcao)
-Detecgdo de sinal de limite do eixo X .
. . . L o Mova o bastidor manualmente para bordar dentro do
222 O bastidor de bordar foi movido até o limite (direita). (-X
. . espaco paro bordado.
direcao)
Detecgao de sinal de limite do eixo +Y .
) ) ) o Mova o bastidor manualmente para bordar dentro do
223 O bastidor de bordar foi movido até o limite (frente). (+S
i . espago paro bordado.
direcao)
-Detecgao de sinal de limite do eixo Y .
) ) ) o ) Mova o bastidor manualmente para bordar dentro do
224 O bastidor de bordar foi movido até o limite (traseiro). (-S
. N espago paro bordado.
direcao)
Erro no nivel de 6leo
251 Adicione 6leo ao tanque de dleo.
O nivel de dleo do dispositivo de lubrificagdo estd anormal.
058 Erro no sensor de ponto morto superior Verifique/substitua o sensor de ponto morto superior do ESQ-
Erro no sensor de ponto morto superior detectado. C.
*059 Erro do sensor de ponto morto inferior Verifique/substitua o sensor de ponto morto inferior do ESQ-
Detectado erro no sensor de ponto morto inferior. C.
* Falha no sensor de mudanga de cor da lantejoulas . .
25A Verifique/substitua o sensor de mudanca de cor do ESQ-C.

Erro no sensor de mudanca de cor detectado.
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1. Tela de mensagem

Cédigo Fator de parada Agéo corretiva
Erro no dispositivo de corte do cabo
Desligue/ligue a alimentagao principal. Verifique/ajuste o cabo
25C O dispositivo de corte do cabo encontrou um erro de posicionamento . .
. . . dispositivo de corte.
ou nao concluiu a operacao inicial.
Erro do calcador
274 A posic&o alvo ndo é detectada, mesmo que 3 segundos | Verifique/ajuste o calcador.
ja se passaram desde o movimento do calcador.
Erro de mudancga de cor . . . .
. L Corrija a posicao da agulha. Ajuste ou substitua o
281 A posicdo alvo da agulha ndo é detectada mesmo se 8 A
o potenciometro.
segundos se passaram desde o inicio da mudanga de cor.
201 Quebra da linha superior Verifique a linha superior e a linha da bobina. Verifique ou substitua
A maquina detectou quebra da linha superior. a placa base de tensao.
293 Ruptura da linha Verifique o linha abaixo. Verifique ou substitua a tensao
Méaquina detectada com ruptura de linha. placa base.
Excentricidade de material detectada
294 Verifique/substitua o material Lantejoulas.
A magquina detectou que o material de lantejoulas acabou.
Erro de ajuste da posicédo de corte da linha Retorne a faca mével ATH para a posicao fixa.
*2A1 O tempo de ajuste da posicdo de corte da linha foi Verifique ou substitua o motor de corte de linha ou o
excedido. codificador do motor de corte de linha.
283 0 cédigo final contém dados Exclua “Valor de viagem X/Y do cédigo final” do
Os dados s&o encontrados no cédigo final. dados do desenho.
oB4 Erro no cédigo de fungdo Existe um cédigo de fungdo que nao esta definido. Corrija o
Ocorreu um erro no cédigo da fung&o. dados do desenho.
oB7 Conjunto de dados incompleto Opere a maquina apds definir os dados para um
O conjunto de dados n&o foi concluido. desenho de bordado.
Durante a operagao: diminua as rpm da maquina.
Erro de buffer de pré-leitura de dados
2B8 Durante o avanco de bastidor: ndo execute o avanco de bastidor
Os dados de saida ndo podem ser preparados. .
mals.
. Erro de gravagdo na meméria . . .
2B9 Verifique e substitua a placa CPU/painel de operagdo.
N&o é possivel gravar dados na memoéria.
. - : Aumente o espaco livre da memdria excluindo
Capacidade de memoria excedida . ) L. ,
2BA » . - desenhos desnecessarios registrados na meméria (apds
O espaco de membdria restante é insuficiente. .
fazendo backup se necessério).
Limite de retorno de bastidor ultrapassado . . i
2BB N&o execute mais o retrocesso do bastidor.
retrocesso do bastidor excedeu o intervalo disponivel.
Erro de nimero de desenho
2BC 0 nimero do desenho ndo foi encontrado. N&o é possivel editar o desenho Defina os dados para o mesmo ou outro desenho e depois edite
porque os dados estdo definidos atualmente. O desenho n&o é o desenho desejado. Registre desenhos na memodria.
registrado na meméria.
Segmento de cédigo de fungao incorreto
Modifique/defina o desenho novamente para que os cddigos de inicio/
2BE Os cédigos de inicio/fim ndo sdo registrados em um par para o .
. L acaba virando um par.
funcao que possui inicio/fim.
. Erro de leitura de meméria
2BF Verifique/substitua a placa da CPU.

A memoéria ndo pode ser lida.
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1. Tela de mensagem

Cédigo Fator de parada Agéo corretiva
Operar apds sair da tela de configuragao de parametros, o
2C1 Configuragéo de programa insuficiente . . .
outras telas de configuragao, a tela de operagao manual.
2C6 A operagdo da méaquina foi realizada durante a bobina | Nao opere a maquina durante o trocador de bobina
operacdo do trocador.
Senha solicitada
2C7 A senha é obrigatéria. A senha que vocé digitou ndo é |Insira a senha correta.
vélido.
2CE Pare pelo dispositivo de seguranca Apés confirmar a segurancga, continue a operagdo da maquina se
A méquina foi parada por um sinal de parada do dispositivo de seguranca. necessario.
Erro de pressao de ar . . . .
2E2 . . . , o Verifique/ajuste a pressdo do ar fornecido.
A pressao do ar ficou abaixo do nivel exigido.
Falha de energia durante a operagao . . L L X .
LIGUE a alimentacao principal e reinicie a alimentacao
2E3 A fonte de alimentacéao foi cortada/desligada durante o eixo principal a tela de fungéo manual.
2F1 erro de posicdo da alavanca i Desligue/ligue a alimentagao principal. Verifique/substitua o cabegote
Foi detectado um erro de posicdo da i-lever Cartdo BB.
Verifique as linhas de sinal do codificador. Verifique o eixo principal
*311-01 Erro de sinal do codificador A ) o
driver para excitagao.
*312-01 Erro de sinal do codificador Z Verifique as linhas de sinal do codificador.
Certifique-se de que o langadeira rotativa e o eixo principal ndo estejam
*314 Erro de rotacdo do eixo principal emperrado. Remova o que quer que esteja preso. (Linha
ao redor do eixo, agulha quebrada, etc....).
« DESLIGUE/LIGUE a alimentagdo principal. Verifique ou substitua o
316-01 Erro no motor do eixo principal
motor do eixo principal/amplificador IDU.
. Diminua a velocidade da maquina. Verifique ou substitua o X/Y
321-01 Sinal irregular do driver de bastidor
placa de driver do eixo ou motor do bastidor.
Opere o trocador de bobina manualmente apés reiniciar
*331 Sinal anormal do trocador de bobina detectado. o erro e verifique/ajuste a secdo que causou o
Erro
DESLIGUE/LIGUE a alimentagdo principal. Diminuir a maquina
*361-04 Erro de sinal do driver de salto
velocidade. Verifique ou substitua a placa principal A.
o DESLIGUE/LIGUE a alimentagdo principal. Diminuir a maquina
376 Erro na posicdo do calcador
velocidade. Verifique/substitua a placa principal B ou BB.
. Verifique/substitua o motor/codificador de mudanca de cor e
382-01 Tempo decorrido para mover para a posicdo selecionada . .
potenciémetro (sensor de posigao da agulha).
Mova a posicdo da barra da agulha para a faixa de configuragao.
*383-01 Erro de posicao da agulha Verifique ou substitua o potenciémetro (posicdo da agulha
sensor) ou o codificador de mudanga de cor.
Verifique/substitua o fotointerruptor (sensor de 1 rotacdo)
*384 Sinal de volta Unica ndo detectado q P
e codificador de mudanca de cor.
Desligue/ligue a alimentagao principal. Verifique/substitua o
*3A1-01 | Erro de sinal do driver ATH . ]
motor de corte de linha/placa de junta 31.
*3A6 Faca mével ATH aberta Verifique a posicao da faca mdvel ATH.
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1. Tela de mensagem

Cédigo Fator de parada Agéo corretiva
3AB Erro de corte de linha do ATH Pressione o botdo A na chave de comando direto para o
cabecote detectado para que o LED fique verde continuo.
E ida, i tecl t inel a inici
3AC Erro de pular ponto ATH m se/gund:.a pressione a tecla reset no painel de operagéo ou inicie
a maquina.
* . . Verifique/substitua o chicote de comunicagdes de alta velocidade
3B6 Erro de comunicacao o
conectando a CPU e as placas principais.
Verifique as configuragdes de conexdo de rede. DESLIGAR/LIGAR
3BE-** | Erro de comunicagdo de rede a maquina e os dispositivos conectados, como DG/
ML. Verifique o cabo de conexao.
. Verifique ou substitua o conector/terminal de conexao/
3C1 Erro no interruptor de partida/parada
interruptor de limite. DESLIGUE/LIGUE a alimentagéao principal.
% Verifique ou substitua o interruptor de deslocamento do bastidor. DESLIGAR/LIGAR
3C2-O1 Erro de chave de deslocamento de bastidor
a poténcia principal.
*3D1 Erro de sinal da bateria Carregue/substitua a bateria da CPU. (painel de operaco)
*3D2 Erro de sinal da bateria Carregue/substitua a bateria da CPU. (painel de operac&o)
*3D9 Erro no motor do ventilador Substitua o motor do ventilador da caixa da fonte de alimentagé&o.
. Verifique/substitua a conexao do permanente
3DA Erro no contador de pontos permanentes
contador.
DESLIGUE/LIGUE a alimentacao principal. Verifique/substitua o cabecote
3F4 Erro de sobrecarga no controle de tenséo .
cartdo BB.
Verifique/altere a configuragdo do parametro do dispositivo sequin em
5C3 Erro de configuracéao do tipo duplo do dispositivo Sequin ) o
o painel de operagdo.
o o Ndo opere a maquina durante a operacao de
5C6 O dispositivo externo geral esta funcionando. . - .
dispositivos externos gerais.
. . Desligue/ligue a alimentacdo principal. Instale o sistema
*6B5-** | Erro de comunicacao
software. Verifique ou substitua os cartdes relacionados.
*6D4 Erro de conex3o de derivacéo Conecte o chicote para Shunt.
Parada predefinida Apés lubrificar os pontos necessarios, reinicie a maquina
OIL Maquina parada pela parada predefinida (Lubrificacio) pressionando o botdo reset. Execute “Iniciar” para continuar
Configuragédo bordado
Erro de formatacao 3 o .
Apos fazer um backup, formate a midia de meméria. Usar
BO1 A midia de memdria estd formatada incorretamente. Nao é possivel L L.
nova midia de memoéria.
ler ou gravar dados.
B03 Erro de protec&o contra gravagao Apds cancelar a protecdo contra gravagdo da meméria
A midia de memdria esta protegida contra gravagéo. midia, execute a escrita.
Erro de midia vazia
B04 Insira a midia de meméria.
A midia de meméria ndo esta inserida.
Desenho nao registrado No.
BC1 Execute a selegdo do desenho novamente.

O niimero do desenho nao foi encontrado.
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1. Tela de mensagem

Cédigo Fator de parada A(;éo corretiva
BC3 Erro no arquivo do disco Apoés fazer um backup, formate a midia de meméria. Usar
Esta midia de memdria ndo pode ser lida. ?nova midia de memoéria.
Verifique o erro
BC4 Escreva novamente.
Dados de pontos anormais encontrados na midia.
Substitua a midia de memoria por uma que tenha capacidade suficiente
BC5 Erro de capacidade insuficiente de meméria

capacidade restante. Em seguida, pressione o botdo reset para
continue a operagéo.
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2. Quando a maquina nao borda corretamente

2. Quando a maquina nao borda corretamente

Se a maguina nao bordar bem, investigue a causa com referéncia ao seguinte.
Se a causa for desconhecida ou o problema persistir, consulte seu distribuidor.

2-1. Quebra frequente de linha

Causa Solugao de problemas

Ajuste a tensao.
Linha superior = 120 a 140 g, linha da bobina =20 a 30 g

Tensdo inadequada da linha

Deslizamento inadequado da linha Use silicone.

A direcdo da agulha estd incorreta ou a agulha esta torta. Ajuste para ficar voltado para a frente ou um pouco para a direita. Substitua a agulha.
A cola do aplique fica acumulada na agulha. Remova a cola ou substitua a agulha.

Actmulo de fiapos/poeira, langadeira rotativa esta seco lepe e Iubrifique.

Numerosos pontos minusculos de 0,5 mm ou menos na

Remova pontos minusculos usando a fungéo de limpeza de pontos.
desenho

O tecido estd pressionado contra a chapa da agulha. O | Substitua os clipes. Estique o tecido novamente para que ele toque levemente ou fique

o tecido arrasta na chapa da agulha. ligeiramente acima da chapa da agulha.

A barra da agulha esta seca. Adicione lubrificaco.

Ha um arranhao no curso do fio e/ou Remova o arranhao com uma lixa extra fina, etc.
lancadeira rotativa. gancho ou linha.

Altura incorreta do calcador Ajuste para que a altura seja adequada ao tecido/material.

A combinacdo do tempo de acionamento do bastidor e

Lo . . Altere a configuragao.
a condigao do bordado é inadequada. gurac

2-2. Quebra de agulha

Causa Solucédo de problemas

Ajuste a tensao.
Linha superior = 120 a 140 g, linha da bobina =20a 30 g

Tensao inadequada da linha

A densidade dos dados do desenho é muito alta Corrija os dados do desenho. Excluo bordados de subjacéncia desnecessérias.
O material é muito grosso ou duro. Utilize material adequado paro bordado.
A bobina estd deformada e a agulha toca nela. Substitua a bobina.

Deterioracao da agulha, incompativel com bordado

Substitua a agulha. Use uma agulha apropriada que atenda as condicées.
condicdo 9 9 prop q o

. o , . , ’ O suporte central estd muito frouxo. Aperte o suporte manualmente.
A vibracao da maquina é excessiva.

Ajuste o nivelamento.

A combinacdo do tempo de acionamento do bastidor e

. . Altere a configuragao.
a condigao do bordado é inadequada. gurac
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2. Quando a maquina nao borda corretamente

2-3. Resultados de bordado ruins

Causa Solucao de problemas

Ajuste a tensdo.
Linha superior = 120 a 140 g, linha da bobina =20a 3049

Tensdo inadequada da linha

Deslizamento inadequado da linha Use silicone.

A densidade dos dados do desenho ndo corresponde ao material

. Corrija os dados do desenho.
e/ou linha.

Bastidor mal fixado e tecido/forro solto Fixe o bastidor corretamente. Recoloque o tecido/forro corretamente.

A combinacgao de linha, agulha e/ou tamanho da

as placas da agulha sao inadequadas para o bordado Use a combinacdo apropriada que se ajuste ao desenho/material.
condicdes.
rom é muito alto. Diminua o rpm

A combinagao do tempo de acionamento do bastidor e

Lo .. Altere a configuragao.
a condicao do bordado é inadequada. gurac

171



3. Retomada da energia apés falha de energia

3. Retomada da energia apos falha de energia

Se a energia for interrompida devido a uma falha de energia ou ao interruptor de parada de emergéncia durante o bordado, LIGUE a alimentagao

e execute a reinicializag&o da energia.
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/\Caution

® Ndo cologue as maos sobre a mesa ao operar a maquina. Fazer isso pode causar ferimentos em seu dedo ou mao

quando a barra da agulha ou bastidor se move.

Time : 13:02:36

Code 2E3-03F1

Power failure during operation
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it off during
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Perform the operation of power resume.
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Execute power resume.
(with ATH, without ATH)
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1 Pressione J na tela de mensagem.

A tela de selecao de retomada de energia é exibida.

2 Selecione o método de retomada de energia.

.)

-(o? : Execute a retomada da operacdo apds aparar o
linha.

o

f_t : Execute a retomada da operacao sem cortar o
linha.

L]

* Ao reiniciar a alimentacao, a maquina
redefine a origem absoluta e o bastidor se move para um
posicione varios pontos antes da posicao onde
a energia foi interrompida.



4. Obtencgao de dados de backup

4. Obtencao de dados de backup

O histérico de operagao da maquina e o histérico de comunicagao sdo registrados como dados de backup na maquina. Se o
o distribuidor solicita que vocé forneca dados de backup com a finalidade de investigar a causa de um problema, salve o

faga backup dos dados em um dispositivo de meméria USB usando o procedimento a seguir.

e — el 1 Insira a dispositivo de memoria USB na porta USB do
AC AE OF i_l -
w;f W.-taftma. ¢om [7 . 1 i ) . . :— . .
e {J #g; Q painel de operacao e pressione VJ) no principal
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WowW-wW.-tafima.com

~

Os dados de backup salvos no cartdo CFast no

painel de operagdo e os dados de backup que vocé possui

Select new destination to save

backup data.
_J
Panel

Y
By
o]

| ey ymm—
(-

obtido serd salvo na dispositivo de meméria USB.

]

Ed
o

L]
« Pressionando - ]salva os dados de backup no CFast
Panel

cartao no painel de operagao até 50 vezes. Depois

e\

excedendo 50 vezes, os dados de backup existentes serdo

substituido.

5 Remova a dispositivo de memdria USB da porta USB.
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1. Melhorando a qualidade do bordado (Modo FS)

Capitulo 10

Apéndice

1. Melhorando a qualidade do bordado (Modo FS)

O modo FS melhora o acabamento do bordado mesmo se vocé usar acabamento grosseiro (enfeite, linha grossa) ou torcido frouxamente
linha.

Esta funcdo é especialmente eficaz paro bordados usando linha levemente torcida que foi considerada anteriormente
inadequado para méaquinas de bordar.

L1

* Vocé pode configurar o modo FS usando um parametro. Para obter detalhes, consulte o manual separado "Configuragdo de parametros".

1-1. Esboco da funcao

BMelhorias no modo FS

¢ Diminuicdo da quebra da linha (Enfeite)

* Melhoria no tensionamento da linha para pontos acetinados (linha frouxamente torcida, linha grossa)
 Estabilizagdo de pontos acetinados (linha frouxamente torcida)

* O equilibrio entre a linha superior e a linha da bobina é estavel na parte de tras do tecido. (Todos os tipos de linha)
« Diminuicdo de pontos frouxamente apertados paro bordados de emblemas (fio de poliéster)

* As informagdes acima nao se aplicam a todas as condigées de bordado. Nenhuma melhoria pode ser obtida para certos
condigOes do bordado.

EmMovimento da maquina no modo FS

O modo FS é uma funcao que d3 prioridade a qualidade do bordado. Portanto, a produtividade serd menor sob o
seguintes condicoes.

Use-o tendo em mente o seguinte.

¢ As rpm maximas serdo limitadas.



1. Melhorando a qualidade do bordado (Modo FS)

1-2. Comparacao de pontos

BMComparacao de pontos mostrando a diferenca entre o modo padrao e o modo FS
Tipo de linha: Rayon 300 d/1

Padrao

BN
——
b

BComparacao de bordado entre diferentes linhas

As seguintes amostras de bordado (A, B e C) foram bordadas no modo FS. Mesmo se vocé usar um fio levemente torcido,
vocé pode bordar conforme mostrado nas amostras A e B.

* Se as amostras A e B (especialmente A) forem bordadas no modo padrao, ocorrerao problemas como fluff e looping.

Linha torcida um pouco mais solta

(Nivel médio de torcao entre A
Fio levemente torcido e Q) Linha de bordar normal

(Rayon 300 d/1) (Poliéster 120 d/2) (Rayon 120 d/2)
AT g
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1. Melhorando a qualidade do bordado (Modo FS)

1-3. Fazendo uso de pecas opcionais

Podemos fornecer pegas opcionais para melhorar a qualidade do bordado.

Consulte seu distribuidor TAJIMA para providenciar pecas opcionais que melhor se adaptem as linhas e tecido de bordado que vocé planeja

uso.

BMExemplos de uso de pecas opcionais

Condicoes do bordado

Pecas opcionais

No caso de usar enfeites

Guia de linha, prevengdo de emaranhados

No caso de usar linha grossa

Placas de agulha dedicadas

No caso de usar linha levemente torcida

Guia de linha, agulhas dedicadas

*As pecas opcionais podem nao ser aplicdveis as suas condicles, dependendo das linhas, desenhos e tecidos que vocé usa.

« Guias de linha, agulhas dedicadas e placas de agulha ndo séo vendidas como itens de “conjunto”.

« Itens de amostra, guias de linha e agulhas para 2 barras de agulha acompanham sua méaquina.

BGuia de discussao
No caso de usar linha mal acabada, a tensdo da linha superior ficard muito alta. Portanto, retire o tubo espiral,
e anexe este guia de linha.

Nome da peca N2 da peca.

Guia de linha: 2,2 MM DIA. 516501040000

* Quando uma mudanga de intervalo grande é executada, podem ocorrer emaranhados de linha.

MPlacas de agulha dedicadas
O diametro do furo foi aumentado para acomodar linha grossa.

Nome da peca N2 da peca.

Placa da agulha: 2,5 MM DIA. 050340551010

176



1. Melhorando a qualidade do bordado (Modo FS)

BMAgulhas dedicadas

Agulhas desenvolvidas especialmente para o modo FS. Eles sdo eficazes para fios frouxamente torcidos que de outra forma seriam
convencionalmente dificil de bordar.

Nome da peca Ne da peca.

Agulha: DB-K5Z1 FS #11 U 616500570000
Agulha: DB-K5Z1 FS #11Y 616500580000
Agulha: DB-K5Z1 FS #14 U 616500590000
Agulha: DB-K5Z1 FS #14 Y 616500600000

* Nao é adequado para tecidos que exijam maior forca para a agulha penetrar.

HPrevencao de rosnados

Este recurso evita o emaranhado (emaranhado da linha) ao desenrolar a linha das bobinas.

Pegas de prevengdo de rosnados

Rosnado

Nome da peca N2 da peca.

Pegas de prevengao de rosnados 91 1 4001 OOTOO
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2. Atualizacao da versdo do software

2. Atualizacao da versao do software

O software mais recente é instalado nesta maquina no momento da producao. Quando for necessério atualizar o
software posteriormente, instale a versao mais recente do software.
Em relacao ao contelddo e como obter a versao mais recente do software, consulte seu distribuidor.

L1

« Esta operagdo requer a insercao de sua senha. Depois de inserir a senha, vocé ndo podera realizar as seguintes operacoes

até desligar e ligar novamente a energia. Para obter detalhes, consulte seu distribuidor.

BMExplicacao na tela

Versao atual No.

\ fEl
ver. 0.1.0.0 ->

—J f
( TMEZ-KC_v0100 5y J
TMEZ-KC_v0000
TMEZ-KC_v0t00
TMEZKC 10100 <———————Quando diferentes versdes de software residem no USB

memodria, o display a esquerda aparecera.
Vocé pode selecionar e instalar o software desejado.
BmComo operar
o o ¥ 1 Insira um dispositivo de meméria USB contendo software no
A A% OF ; s
W “ﬁm,.a. com @!J | ﬂ Porta USB no painel de operacao.
N > M wwiot
N :? %rj @J S
g 7 - +t o i . .
3 Ny | rpm‘”:J 2 Pressione ﬁ‘ na tela principal.
- >/ M o) ﬁ,
€, L ~M L
[ —
[ =) /gr‘i: 690 &JQ

o1 i
LB oA Yes U 3p .
ressione duas vezes.
2 Autostart (AS) Yes Yes
(Yes,No)
3 Auto start at same color Yes 4 g —J
(Yes,No)
4 Design process after embroidery end = No| Yes
(Y, No)

der, Cap)
6 Total Stiich Counter

7 Start inching 0
(0-9)

8 Inching after ATH Aigd
(Any, 1-15 Nesdle:2-9) 2

10 Jump convert Yes 33
(No,Yes1-93)

DEEDE, :
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2. Atualizacao da versao do software

802

Q] 4 Pressione

2 Functional limitevel (
(SEL,1,2) 1 1

WA EE_[®

T | i 5 Insira sua senha.

Password for Functional Limit

) .
4)s5]6]7]8l9]o0] 6 Pressione ’I

1] 2] 3
e_QWERTYUIOPl\
A|lsIp|F|GlH|J|K]|L
z|x|c|v|B|N|M]| =
d L/O
e ) i i) ] i) T 1
1 Password (functional limit) 0 .
TR - 4 = 7 Pressione SEL | .
SEL /|4 =1
8 Pressione J
]  ———

10
P1 ‘
El e
w2 | ;
1 Password (functional limit) — 4 A .
e seL L J‘@ 9 Pressione (& ‘l .

]

i QI 10 Selecione "85. Ajuste da maquina".
84 Password (functional limit) = .
@, P = 11 Pressione

] ] ] ] ]
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2. Atualizacao da versdo do software
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8501

T Date and time =
2 Total number of thread breakage: =
3 Emmor stack
4 Memory process =
(Bockup, Iniialze(P) , Iniialize(M) , Write )

5 Machine log data Download =
6 Display of main shaft stop postion -

7 Display of needle position angle: -
(1~ 15 Needie 0.5 - 0.5 mm , High specd, Lowspeed )

8 Time for detect power falure Short
(Short, Long)
9 Main Shaft Brake Yes
(Yes.No)
10 Frame servo lock Yes
(Ys. N
S @4
8515
12 Manual frame travel speed 50:100
(Midilespeed 3070 , High speed : 80 - 150 mmsee )
13 Automatic frame travel speed 100200

(100:50- 150,200 : 150 - 220 mm/sec )

14 Frame weight data install _
@, —— -

17 Sequin chip feed -
18 Presser foot lower dead point adjustment
19 Presser foot installation

20 Needle bar upper dead point adjustment

B

8515
12 Manual frame travel s 50:100

( Midle speed 3070, High speed : 80 - 150 mmisce )

13 Automatic frame travel speed 100200

(100:80- 150,200 : 180 220 mmisee )
14 Frame weight data install -

15 Software install =
17 Sequin chip feed -
18 Presser foot lower dead point adjustment
19 Presser foot installation

20 Needle bar upper dead point adjustment

B

ver. 0.1.0.0

PANEL Koo aso7
MASTER oot

DU 6.00F

HEAD 1om
LIBRARY 2

BUILD NUMBER 1020

Y

ver. 0.1.0.0->

T

12 Pressione P2 .

13 Selecione "15. Instalacao de software".

* Se a instalagdo do software ndo for exibida, consulte
"Exibir/ocultar cada item de parametro" no separado

Manual "Configuracéo de parametros".

14 Pressione

15 Pressione J .

16 Selecione o software desejado.

17 Pressione J



2. Atualizacao da versao do software

ver.0.1.0.0 -> ver.0.2.0.0
Lot v ) J)
e
= e
i =
2 =]
, = =l
HEAD Defuit <
|
T
Install completed!_

Power Off -> On

(e — )

18 Selecion

Default

ALL
Yes

L1

e 0 método de instalacao.

I
: Instale apenas os sistemas necessarios
)
I
: Instale todos os sistemas

)

- . ALLI
* Para substituir o mesmo software, selecione Yes I
19 Pressione J I .

O software estd instalado.

20 Quando a tela de conclusao aparecer, desligue o

ligue e

mem

21 Ligue a al

aguarde 30 segundos. Em seguida, remova o USB

Oria da porta USB.

imentagdo novamente.

/\Caution

o

Ap6s desligar a energia, espere sempre 30
segundos ou mais antes de voltar a maquina
ativado. Caso contrério, o sistema ndo sera inicializado

normalmente.
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3. Especificacbes

3. Especificacoes

3-1. Especificacoes elétricas

Corrente nominal 15A (120 V)

Max. poder 580 W

Poténcia aparente 910 VA

Faixa de tensdo permitida Dentro de £10% da tensao nominal

Frequéncia 50/60Hz

Resisténcia isolada 10 M ohms ou superior (testador de isolamento de 500 megger)

3-2. Nivel de ruido ambiente

O nivel de ruido ambiente da maquina é inferior a 85 dB. As condicdes de medicdo sdo as seguintes.

Medicao . s a g
.g Consulte a ilustracao a direita.
ambiente Parede

‘Smemais

Medido na posi¢cao A a uma altura de 1,6 m do 5 me 5 me
mals mals

Posicao de medigao . T )
piso e a uma distancia de 1,5 m da caixa da barra da agulha.

| I
M&quina de trabalho O tecido é esticado no bastidor da borda e qﬂ f

condigcao bordou um desenho com 4 mm de largura.

5 m e mais R o
R.P.M. NGmero méaximo de rotacées da maquina A: Posicao de medicdo
Medicao

. Compativel com IEC61672-1: 2002 Classe 1
instrumento

3-3. Peso da maquina

O peso da maquina esta descrito na placa de especificagdes.
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4. Terminologia

4. Terminologia

Os termos a seguir sao comuns a todos os modelos. Eles podem ndo se aplicar a alguns modelos.

<A>

Origem absoluta
Um ponto de ancoragem para calcular o bastidor atual
P%igéo
(Xa + 0,0, Ya + 0,0).
ATH
A abreviatura de Corte Automatico de Linha e

Dispositivo de retengao.

Salto Automatico

Para fazer um ponto dividido em dois pontos quanto menos

do que definir o valor automaticamente quando o comprimento do ponto
excede o valor de configuracdo. E eficaz para prevenir

o deslizamento do bastidor e o deslocamento do

desenho.

<B>

Reacao
Uma folga (gap) gerada no sistema de acionamento e/ou
ao redor do bastidor por choque quando um ponto retorna
(quando o acionamento do bastidor esta invertido). Pode afetar

acabamento bordado.

<C>

Limpeza
Para remover pequenos pontos incluidos nos dados do desenho para
faca pontos antes e depois para absorvé-lo. Tem um

efeito na diminuicdo de quebras de linha.

Dados de condicdo (CTO)

Condicado do bordado incluida no desenho (agulha
selegao de barra, conversao de dados, repeticdo, posigcao inicial,

deslocamento automatico).

CTO

Arquivo incluindo as informagdes da selegao da barra da agulha
e posicao inicial. E preciso lidar com TBF,

CTO e DGF como um conjunto em um computador pessoal.

<D>

Modo de dados

Salvando formato do desenho (T, T2, T3).

Conjunto de dados
Para definir os dados do desenho na meméria da maquina
para iniciar a maquina.

Eixo D
Eixo de acionamento para girar a agulha de bordado e o bico
(série TCMX).

DG por Pulse

Software de criagcdo de desenho de bordado desenvolvido por
Pulse Microsystems Ltd. Fornece a capacidade de
converte rapidamente dados vetoriais em pontos. Também
fornece a capacidade de enviar desenhos para a maquina

conectando DG by Pulse a méaquina via LAN.

DGF
Arquivo que indica a imagem do desenho. E necessario
lida com TBF, CTO e DGF como um conjunto pessoal
computador.

Motorista

Cartéo de controle para fazer o bastidor ou acionamento do eixo principal.
Acionador do eixo X, acionador do eixo Y, acionador do eixo principal, etc.

incluido.

DST

Dados de bordado para formato ternério Tajima. Economia de dados
O,formato

e

<E>

Excitacao
Para manter o acionamento do motor da carcaga. Ndo é possivel se mover

o bastidor manualmente durante a excitagdo.
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4. Terminologia

<F>

Ponto fino

Ponto fino como fator que causa ruptura da linha.

Ponto cujo comprimento do ponto é de 0,5 mm ou menos.

Movimento de inclinacao fixo

Curso horizontal do bastidor até o cabecote vizinho por

intervalo de cabegote.
Posicao fixa

Angulo do eixo principal no qual o motor do eixo principal

paradas (posicdo de parada).

Quadro traseiro
Para mover o bastidor de bordar somente na direcao
onde os pontos retornam com a(s) barra(s) da agulha
parou.

Coordenadas do bastidor

Posicdo do bastidor no espaco de bordado. E indicado
como “X: -153,2, Y: +120,4".

Quadro para frente
Para mover o bastidor de bordar somente na direcao
onde os pontos avancam com a(s) barra(s) da agulha
parou.

Limite de bastidores

Posicao limite que o bastidor pode se mover (é indicado

pela linha de marcagao na mesa).

Etapa de bastidor

Para mover o bastidor de bordar somente com o
0 eixo da maquina para durante o bordado.

Cddigo de fungao
Coédigo de comando que controla movimentos gerais de
a maquina. Todos os dados do desenho consistem em fungdo

cédigos (ponto, salto, cor, etc.).

<H>

Grupo principal
Fungdo que assume multiplos cabecotes como um Unico cabecote
agrupando-os. Isso permite um desenho grande
bordado ou bordado multicolorido com mais

cores do que o niUmero de agulhas por cabecote.
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<EU>

Avangando
Movimento para estabilizar o inicio do bordado movendo
barra da agulha lentamente antes que o eixo principal entre
operagao normal. Também é executado antes do corte de linha

corte para estabilizar o corte da linha.
<J>

Salto
Para fazer apenas o bastidor se mover no estado em que a agulha
a barra ndo desce durante a operacdo. E
é possivel fazer um ponto mais longo que um ponto do

comprimento maximo.

<M>

Freio do eixo principal
Para segurar o eixo principal com o freio do eixo principal
motor do eixo para que o eixo principal nao gire
quando parar.

Eixo M

Eixo de acionamento para girar o niple e a bobina (TLMX

série).

<0O>

Posicéo inicial de deslocamento (posicao de deslocamento)
Posicao inicial do deslocamento do bastidor configurada por
operando o deslocamento automatico. A posicdo a fazer
o bastidor fica em espera para facilitar a troca do bastidor
e/ou tecido movendo o bastidor para a frente
automaticamente no meio do bordado ou no final da
bordado.



4. Terminologia

<P>

Parametro
Definir itens que decidem a condicao de funcionamento do
maquina.

Posicdo pseudo-fixa (parada no ponto morto inferior)

A méquina deve ser parada com a agulha
preso no pano no final do bordado Movendo
o bastidor nesta condicdo permitira
bordado.

<R>

Retorno de pontos
Ponto amarrado a ser executado no inicio do bordado (ponto
evita erros de bordado no inicio.).

Ponto corrido

Ponto decorativo somente em linha reta ou curva.

<S>

Ponto cheio

Pontos em zigue-zague repetidos. E usado principalmente para bainha

de apliques, logotipo, marca, desenho de flores, etc.

Agulha de micangas

Agulha que borda com migangas por micangas
dispositivo. Indica a primeira agulha ou a Ultima agulha.

Agulha de lantejoulas

Agulha que borda lantejoulas por lantejoulas

dispositivo. Indica a primeira agulha ou a ultima agulha.

Ajudante
Nome do software aplicativo de rede
fabricado pela Pulse Microsystems Ltd.
é possivel inserir os dados do desenho na maquina por

LAN sem fio como funcdo principal.

Etapa

A secao dividida por um cédigo de mudanca de cor no

desenho. A primeira secdo é chamada Etapa 1 e a préxima

Aesgﬁcaaomada de Etapa 2.

<T>

Deslocamento da tabela
Para mover o bastidor para trds temporariamente para
facilita o encadeamento. E eficaz principalmente quando o

o bastidor é posicionada na secdo de corte da mesa.

Ponto tatami

Pontos para preencher uma determinada area. Eles sdo

usado principalmente para um grande logotipo, fundo, base, etc.

TBF

Dados de bordado para formato binério Tajima. Economia de dados
O formato

é T2. Ele pode suportar mais cédigos de funcdo do que
Horario de Vero. E necesséario tratar TBF, CTO e DGF como

um conjunto em um computador pessoal.

TCF
Dados que integram TBF, CTO e DGF. Integracao

facilita o manuseio de desenhos. O formato de salvamento de dados é

T3.

Pontos de amarragao

Ponto amarrado a ser executado antes do corte da linha

(ponto para evitar desfiamento).

<X>

Sistema de acionamento do eixo X

Sistema de acionamento para fazer o bastidor se mover
a direcao horizontal (X).

Dados X

Os dados que fazem o bastidor se mover
direcdo direita/esquerda (direcdo X). E indicado por

direcao do movimento (cédigo: +/-) e o valor (mm).
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<S>

Sistema de acionamento do eixo Y
Sistema de acionamento para fazer o bastidor se mover
a direcao vertical (Y).

Dados Y

Os dados que fazem o bastidor se mover
direcdo dianteira/traseira (direcdo Y). E indicado por

direcao do movimento (cédigo: +/-) e o valor (mm).

<7>

Eixo Z

Eixo de transmissao para alterar a altura da agulha (série TCMX).




12 edicao julho de 2020

22 edicao Marco de 2024 (-No. 4282)

MFabricado por: TISM CO.,I.td.

NO.1800, Ushiyama-cho, Kasugai, Aichi-pref., 486-0901, Japao
Telefone: 81-568-33-1161

W Distribuido por: Industrias Tajima Ltd.
NO.1800, Ushiyama-cho, Kasugai, Aichi-pref., 486-0901, Japao
Telefone: 81-568-37-1130



	Chapter 1
	Basic Machine Operation
	Turning the Power ON/OFF
	1-1. Turn ON the power
	1-2. Turn OFF the power

	Start and Stop the Machine
	2-1. Start the machine
	2-2. Stop the machine

	Multi-color LEDs
	Direct Command Switch
	Screen Operations
	5-1. Changing the display background color
	5-2. Main screen
	5-3. Design selection screen
	5-4. Description of basic icons

	Frame Travel
	6-1. How to move the frame
	6-2. Changing the travel speed
	6-3. Checking the frame position (coordinates)

	Data Input/Output
	7-1. Connecting a USB memory
	7-2. Connecting a LAN cable



	Chapter 2
	How to embroider
	Basic Flow of Embroidery
	Embroidery Procedures
	2-1. Saving designs into the machine memory
	2-2. Selecting the embroidery design (data setting)
	2-3. Setting the needle bar steps
	2-4. Design confirmation
	2-5. Setting the embroidery speed (high-speed R.P.M.)
	2-6. Checking the embroidery position (execution of trace)
	2-7. Starting embroidery
	2-8. Completion of embroidery

	Making Use of the DCP
	3-1. Presser foot setting items
	3-2. About the setting operation
	3-3. Settings on the needle bar setting screen
	3-4. Settings on the manual operation screen

	Responding to Thread Breakage
	4-1. How to respond to a thread breakage indicator
	4-2. Repair stitches



	Chapter 3
	i-TM
	Features of the i-TM System
	i-TM Setting Screen
	2-1. Auto mode
	2-2. Manual mode

	Adjusting the Embroidery Finish
	3-1. Adjusting the thread tightening
	3-2. Adjusting the thread tightening during operation

	Storing the Control Pattern (Pattern Number)
	4-1. Storing the control pattern with a name
	4-2. Overwriting and saving the control pattern

	Step Division
	5-1. Step division and setting
	5-2. Deleting a divided step

	Resetting of the Control Pattern
	6-1. Resetting of the selected control pattern
	6-2. Batch resetting all of the control patterns

	List Display and Editing of Control Patterns
	7-1. List display of control patterns
	7-2. Searching control pattern by name
	7-3. Adjusting fabric thickness and stitch thread tightening (detailed setting screen)
	7-4. Deleting control pattern
	7-5. Changing control pattern name



	Chapter 4
	Manual operation
	Moving the Frame Back or Forward using Stitches
	1-1. Frame Back/Frame Forward by 1-stitch unit
	1-2. Frame Back/Frame Forward by specifying a number of stitches
	1-3. Frame Back/Frame Forward by specifying a number of color change codes

	Thread Trimming
	2-1. Operating the ATH

	Needle Bar Related Operations
	3-1. Color change
	3-2. Raising or lowering the needle bar
	3-3. Stopping the needle bar at the lower dead point
	3-4. Raising or lowering the presser foot

	Various Frame Movement Operations
	4-1. Moving the frame to the preset optional position
	4-2. Moving the frame to the previous position (manual offset)
	4-3. Moving the frame to the start position
	4-4. Moving the frame to the offset position
	4-5. Moving the frame by entering a numeric value
	4-6. Absolute origin search
	4-7. Power resume

	Other Operations
	5-1. Turning ON/OFF the LED lamp



	Chapter 5
	Design Management
	Design Input/Output
	1-1. Saving designs to a USB memory
	1-2. How to connect the machine to your PC
	1-3. Storing designs from your PC into the machine memory
	1-4. Storing designs from your PC into the machine memory using a barcode reader

	Deleting Designs
	2-1. Deleting a design from the machine memory (one design at a time)
	2-2. Deleting designs from the machine memory (two or more designs at once)
	2-3. Deleting designs from a USB memory

	Changing a Design Name and a Storage Location
	3-1. Changing a design name
	3-2. Changing the design storage location



	Chapter 6
	Editing Needle Bar Steps and a Design
	Editing Needle Bar Steps
	1-1. Setting needle bar step embroidery conditions
	1-2. Insertion of a needle bar step
	1-3. Deletion of a needle bar step
	1-4. Replacing the needle bar numbers all at one time

	Needle Bar Management Function
	2-1. Setting the needle bar thread color

	Editing a Design
	3-1. Copying a design
	3-2. Dividing a design
	3-3. Combining designs

	Design Layout
	4-1. Scaling up/down a design
	4-2. Rotating a design
	4-3. Reversing a design

	Settings for Repetition
	5-1. Repeating a design by specifying the number of repetitions
	5-2. Repeating a design by automatically calculating the number of repetitions
	5-3. Reversing or rotating a design alternately

	Editing Stitches
	6-1. Search by stitch No.
	6-2. Search by function code
	6-3. Modification of a stitch
	6-4. Insertion of a stitch
	6-5. Deletion of a stitch
	6-6. Removal of tiny stitches



	Chapter 7
	Various functions
	Offset Frame Travel
	1-1. Function outline
	1-2. Registering the offset position
	1-3. Erasing the offset position
	1-4. Moving the frame by selecting a specific stitch
	1-5. Moving the frame using the color change sequence

	Selecting Active Heads
	2-1. Outline of function
	2-2. Activating only the odd- or even-numbered heads
	2-3. Specifying active heads for each needle bar step

	Grouping Heads
	3-1. Outline of function
	3-2. Examples of making use of head groups
	3-3. Grouping heads and editing needle bar steps



	Chapter 8
	Maintenance
	Maintenance Precautions
	Maintenance Item List
	Cleaning
	3-1. Inside the cylinder bed
	3-2. Head and its surroundings
	3-3. X-axis drive system, Y-axis drive system
	3-4. Presser foot shaft

	Lubrication
	4-1. Rotary hook
	4-2. Inside the head

	Greasing
	5-1. Cylinder bed gear
	5-2. Inside the head

	Inspection and Repair
	6-1. Inspection of drive systems and sliding parts
	6-2. Repair

	Checking and Adjustment
	7-1. Checking the needle bar lower dead point
	7-2. Adjusting the thread take-up spring stroke amount

	Others
	8-1. Precautions to take when installing the tension base cover



	Chapter 9
	Troubleshooting
	Message Screen
	When the Machine Does not Stitch Well
	2-1. Frequent thread breakage
	2-2. Needle breaks
	2-3. Poor embroidery results

	Power Resume after Power Failure
	Obtaining Backup Data


	Chapter 10
	Appendix
	Improving Embroidery Quality (FS Mode)
	1-1. Function outline
	1-2. Stitch comparison
	1-3. Making use of optional parts

	Upgrading the Software Version
	Specifications
	3-1. Electrical specifications
	3-2. Ambient noise level
	3-3. Machine weight

	Terminology



