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Preféacio

Bem-vindo ao usar o sistema especial de controle de maquinas
de costura da nossa empresa.

Iaeia este mar|1ual de operagdo com atengéo para garantir a operagao correta e o uso da maquina de costura especial. Siga as instrugoes
este manual.

aCaso contrario, nossa empresa nao sera responsavel por quaisquer perdas causadas por operagdes ilegais. Além disso, consulte este manual
0 usuario para

Guarde-0 em local seguro para fécil consulta. Caso ocorra alguma avaria, a mesma devera ser reparada por técnicos ou profissionais
designados pela empresa.

Realize
reparos.
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Prefacio

Obrigado por utilizar nosso Sistema de Controle Computadorizado para Maquinas de Costura Especiais.

Agradecemos que vocé leia este manual com atencao para operar a maquina
de forma correta e eficaz. Se o usudrio operar a maquina de forma contrdria as regulamentacdes aqui contidas,
ndo se responsabiliza por quaisquer prejuizos causados ao usuario ou a terceiros. Além disso, vocé
deve manter este manual em segurancga para uso futuro. Para qualquer falha ou problema da maquina, pergunte ao

profissionais ou técnicos autorizados pela nossa empresa para servigos de reparo



Precaucdes de seguranca da maquina de costura programdvel (tela sensivel ao toque H)

Precaucoes de
seguranca

1. Simbolos e significados de operagao

segura

Os sinais de seguranca utilizados neste manual de instru¢bes e no produto sdo para permitir
a utilizacao correta e segura do produto e evitar que vocé e outras pessoas
sejam feridos. O padrao e o significado do logotipo sao os seguintes:

A =%

Ignorar esta marca e realizar operagdes incorretas pode
resultar em ferimentos graves ou morte.

A =

Se vocé ignorar esta marca e realizar operagdes incorretas, poderdo ocorrer ferimentos
pessoais e danos ao equipamento.

A

Q

Este simbolo indica "Precaucfes". O padrao no triangulo representa o que
deve ser prestado atengdo. (Por exemplo, o padrao a esquerda
significa: "Cuidado com lesbdes")

Este simbolo significa
"proibido"

2. Precaugles de
seguranga

Este simbolo significa "obrigatério”. O padrao no circulo representa o que
deve ser feito. (Por exemplo, o padréao
a esquerda significa "deve ser aterrado")

A R’

Ao abrir a caixa de controle, primeiro desligue o interruptor de alimentagao e retire o plugue de
alimentacao da tomada. Aguarde pelo menos 5 ; .
minutos antes de abrir a tampa da caixa de controle. Tocar em dreas com alta tensao pode

causar ferimentos pessoais.
=
A E =

Ambiente de
uso

Evite usar esta maquina de costura perto de fontes de forte interferéncia elétrica
. (como maquinas de solda de alta frequéncia). L
Fortes fontes de interferéncia eletrlcg podem afetar a operagao normal da maquina
e costura.

A temperatura ambiente deve estar dentro da faixa
de 0°Ca 45°C.

Temperaturas baixas ou altas podem afetar o
funcionamento normal da méaquina de costura.

A umidade relativa deve estar na faixa de 35% a 85%, e o dispositivo deve ser usado em um
ambiente onde nao haja formacdo de condensacdo. ) L
Condigdes secas, Umidas ou de condensacdo podem afetar o funcionamento correto da maquina de
costura.

O volume de fornecimento de ar comprimido deve ser maior que o consumo total de
ar requerido pela maquina de costura. O fornecimento insuficiente de ar comprimido
pode fazer com que a maquina de costura funcione de maneira anormal.

Em caso de tempestade com raios, desligue o interruptor de alimentacao e
desconecte o plugue da tomada. Relampagos
podem afetar o correto funcionamento da maquina de costura.

Instala
cdo

O Oeeeee P

Deixe que um técnico treinado instale a maquina de costura.
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N&o conecte a alimentagdo até que a instalagao seja concluida.

Se vocé pressionar o interruptor de partida por engano, a
maquina de costura podera se mover e causar ferimentos.

Quando o cabecote da méciuina~de costura estiver abaixado ou levantado, use as duas
maos para opera-la. Ndo pressione a maquina de costura com forga.
Se a maquina de costura perder o equilibrio e cajr no chao, isso podera causar
ferimentos ou danos a maquina.

SeeP0

Instale uma tampa de seguranca no cabecote
da maquina.

Costur
a

Esta maquina de costura s6 deve ser usada por pessoal que tenha recebido
treinamento em operacao segura.

Esta maquina de costura ndo pode ser usada para nenhum outro
propdsito que nao seja costurar.

Quando ocorrerem as seguintes situagdes, desligue a alimentagéo elétrica imediatamente. Caso contrério, vocé poderé se
ferir se pressionar o |nterru|ptor de partida por engano.

1. Ao passar a linha na agulha

2. Ao substituir a agulha

3. Quando a maquina de costura ndo estiver em uso ou pessoas saifrem da maquina de costura

Nao toque em nenhuma peca mével nem coloque objetos contra pecas méveis
enquanto costura, pois isso pode causar
ferimentos pessoais ou danos a maquina de costura.

Se a rg\équina de costura funcionar mal, ou vocé ouvir um ruido anormal ou sentir um cheiro anormal,
vocé deve

desligar a fonte de alimentacdo imediatamente. Em seguida, entre em contato com a loja onde o
adquiriu ou com um técnico treinado.

Se houver algum problema com a maquina de costura, entre em contato com a loja onde a adquiriu ou com
um técnico treinado.

Manutengao e
inspecdo

Somente técnicos treinados devem realizar reparos, manutengao e inspegées em maquinas de costura.

Para reparos, manutencéo e inspecdes elétricas, entre em contato com os profissionais do fabricante do controle
eletrénico atempadamente.

Quando ocorrerem as seguintes situa¢des, desligue a alimentacdo elétrica e desconecte o plugue
de alimentagao. Caso contrario, pressionar o botao de partida por engano pode causar ferimentos
em

1. Inspecao, ajuste e reparo
2. Substituicao de pegas vulnerdveis, como lagadores e cortadores

Antes de inspecionar, ajustar e reparar qualquer equipamento pneumatico,
desconecte a fonte de ar e aguarde o ponteiro do manémetro
cair para “0”".

Tenha muito cuidado ao seguir todas as precaugdes de seguranga
quando interruptores de alimentagao eletrica e de ar precisarem ser
conectados para ajuste.

Ok POV @@ PeVJd

Danos a maquina de costura causados por modificacées nao autorizadas na maquina de costura ndo séo
cobertos pela garantia.
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Precaucoes de seguranca

1
S|Dmbolos e definigdes das indicagdes de seguranga

Estle Manual do Usudrio e as Marcas de Seguranca impressas nos produtos sao para que vocé
utilize este

produto corretamente para evitar ferimentos pessoais. Os sinais e defini¢des das Marcas sao
0s seguintes:

A Danger | A Operacao incorreta por negligéncia desta Marca causara graves
lesOes pessoais ou ate mesmo a morte.

A cauti~~ A Operacao incorreta por negligéncia desta Marca causara danos pessoais
e 0s danos ao mecanismo.
Este tipo de marca indica “Assuntos para Atencao”, e a figura dentro do triangulo

é o conteldo para atencao. (Por exemplo, a figura a esquerda é “Cuidado com a
mao!”)

Este tipo de marca significa “Proibido”.

Este tipo de marca significa “Obrigatério”. A figura no circulo refere-se a coisa que

e P>

tem
de ser feita. (Por exemplo, a figura a esquerda é “Aterramento!”)

2[]
Precaugdes de seguranga

A Danger

j Para abrir a caixa de controle, desligue a alimentag&o elétrica e retire o plugue da |

tomadia primeiro e depois espere pelo menos 5 minutos antes de abrir a caixa de
controle.
Tocar na peca com alta tensao causard ferimentos pessoais.

A Caution

Ambiente de operacao

oTente nao usar esta maquina de costura perto de fontes de forte

perturbacao elétrica o
como uma magquina de solda de alta frequéncia. N
A fonte de forte perturbacao elétrica pode afetar a operacao normal

| da
méq@iﬁ@t%ifbc?@gﬁé‘iéo deve estar dentro de +10% da tensao nominal.
0 [utuacoes de tensao em grande escala afetarao a operacao normal da

maquina de costura L o
onde um regulador de tensao é necessario.

Temperatura de trabalho: 0°C a 45°C. .
A operagao da maquina de costura sera afetada em ambientes com
temperaturas além da faixa acima.

Umidade relativa: 35% a 85% (Sem orvalho dentro da maquina). Caso contrario, a |
operacao da maquina de costura sera afetada.

O fornecimento de gas comprimido deverd ser superior ao consumo exigido pela
maquina de costura. O fornecimento insuficiente de gas comprimido levara a
acao anormal da maquina de costura. ) ) . .

Em caso de trovao, relampago ou tempestade, desligue a alimentagdo elétrica e
retire o

p]lcugug_\ da tomada, pois o funcionamento da mdaquina de costura pode ser
afetado.

Instalacao
Solicite a técnicos treinados para instalar a maquina de costura.

© e @
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Ndo conecte a maquina a fonte de alimentagao até que a instalagcéo seja concluida.
Caso contrario, a agao da maquina de costura pode causar ferimentos pessoais
C}uando o0 interruptor de partida

or pressionado por engano.

Ao inclinar ou erguer o cabecote da maquina de costura, use ambas as
maos

nessa operacao. E nunca pressione a maquina de costura com forga.

Se a maquina de costura perder o equilibrio, ela caira no chao, causando
ferimentos pessoais ou danos mecanicos.

O aterramento é obrigatério, ) ] ) o
Se o cabo de aterramento nao estiver fixo, podera causar choque elétrico e
mau funcionamento da maquina.

Todos os cabos devem ser fixados a pelo menos 25mm de distancia dos
componentes mdveis. A propdsito, nao dobre excessivamente ou fixe o
cabo com muita forga com pregos ou grampos,

ou isso pode causar incéndio ou choque elétrico.

Por favor, adicione uma capa de seguranca no cabecote da maquina.

Costura

Esta maquina de costura sé pode ser usada por pessoal treinado.

Esta maquina de costura ndo tem outra utilidade além da costura.

Ao operar a maquina de costura, coloque 6culos de protecao. Caso contrario,
a agulha quebrada causara ferimentos pessoais se machucar os olhos.

Nas seguintes circunstancias, desligue a alimentacdo elétrica imediatamente
ara evitar

|Oe56es pessoais causadas pela operagao incorreta do interruptor de partida:

1. Enfiar a linha nas agulhas; 2. Substituicdo de agulhas; 3. A maquina de

costura nao esta

no trabalho ou fora da supervisdo. o ]
Durante o trabalho, ndo togue ou apoie nada nos componentes moveis, o que
causara ferimentos pessoais ou danificara a maquina de costura.

dDurante o trabalho, em caso de operacao incorreta, ou ruido ou cheiro anormal, o usuario
evera

cortar a alimentacdo elétrica imediatamente e, em seguida, entrar em contato com os
técnicos treinados ou o fornecedor

daquela maquina para solucgao.

Para qualquer problema, entre em contato com os técnicos treinados ou o fornecedor dessa ]
magquina.

Ok POV @O POYY @6 PV

Manutencao e Inspecao

Somente técnicos treinados podem realizar o reparo, manutencéo e inspecgdo desta ]
maquina de costura.

Para reparo, manutencao e inspegdo de componentes elétricos, entre em contato |
com os profissionais do fabricante do sistema de controle em tempo habil.

Nas seguintes circunstancias, desligue a alimentacdo elétrica e retire o plugue
uma vez para evitar ferimentos pessoais causados pelo mau funcionamento do
interruptor de partida:.

1.Reparo, ajuste e inspecao

2. Substituicdo de componentes como agulha curva, cortador e assim por diante.

éntes da inspecao, ajuste ou reparo de qualquer dispositivo movido a gas, o usudrio
eve
cortar o fornecimento de gas até que o indicador de pressao caia para 0.

Ao ajustar os dispositivos com a fonte de alimentag&o e gas ligados, o usuario ndo pode ]
ter muito cuidado ao seguir todos os Assuntos de Seguranca para Atencao.

Em caso de danos a maquina de costura causados por modificagbes nao autorizadas
nossa empresa nao se responsabilizara pelo reparo.
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1 Descricao resumida

1.1 Visao geral

Sistema de controle de computador para maquinas de costura industriais da série Mitsubishi. O Motor do eixo
principal é acionado pela tecnologia avancada de servo controle AC do mundo

. Possui caracteristicas de grande torque, alta eficiéncia, velocidade estavel e baixo ruido. O design diversificado
do painel de operagao pode atender

aos requisitos de suporte de diferentes clientes; o sistema adota projeto estrutural alemao, tornando a instalagao
e manutencdo convenientes e rapidas.

1.2 Fungdes e parametros

Numero de série

Modelo do controlador ) L L

Maquina eletronica de costura programavel - série Mitsubishi
|

1

2
Velocidade maxima de costura
2500rpm (quando 0 passo € menor gye 3mm)

3
, . O comprimento do ponto . L )
éde 0,1 a 12,7mm. Quando a versao de controle principal e('S.O ou superior, 0 coman?LeSto maximo do ponto é 40 mm.
resolu , mmf(

| | a0 minima
4

alimentacdo do calcador 3 . .
alimentacao intermitente (método de acionamento de eixo duplo com motor de pulso)

5
Curso da barra da agulha
1.2 mm

6
Usar agulha
DPx5, DPx17 ;

7
. Quantidade de elevacao externa do calcador L
Padrdo 18mm, maximo 22mm (maximo 25mm para tipo pneumatico)

8
Palcador médio . o
acionamento de passo (faixa ajustavel: 0 a 8mm)

9
Quantidade média de levantamento do calcador
20mm,, |

10
Gancho
Lancadeira semi-rotativa de capacidade dupla

11
Armazenamento de [éados do programa

Memdrig/unidade US \

12
Fungao de pausa

pode parar a maquina de costura durante a costura
13 L .
Funcdo de ampliacdo e reducdo
Quando vocé pode selecionar o programa de costura do ponto,

ode am&)liar ou reduzir independentemente os eixos X e Y.

VOCé p
1% a 400% (0,1% unidade)

14
Método de ampliar e reduzir . ; .
Aumentar e diminuir o comprimento dp ponto/aumentar e diminuir o nimero de pontos no padrao

15
Limite de velocidade de costura
200 a 2500rpm (unidade de 100rpm),

16
Funcédo de selecdo de programa .
Método de selecao de numero de padrédo

17
. Contador adicional
\ NAo conta/conta por padrao/conta por ciclo (0 a 99999)

18
N Contador decrescente
; N3o conta/conta por padrao/conta por ciclo (0 a 99999)

19
Motor de maquina de costura
Servo motor .

20
A barra da agulha para no ponto =
morto sTper%r P P Funcao

ApOs a costura, a barra da agulha pode retornar a posicao de ponto morto superior.

21
Poténcia nominal
J ]

22
Usar faixa de temperatura
0°C a 45°C

23
Use faixa de umidade
35% a 85% (sem condensacao) 1
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24
Tensdo de alimentacao
AC 220V + 10%; 50/60Hz |

Padréo de execucdo do produto: QCYXDK0004-2016 "Sistema de controle de computador para maquinas de
costura industriais".

1.3 Precaucdes para uso seguro

* Instalagao

Caixa de controle ) i}
- Siga as instrugbes para instala-la corretamente
.

Acessorios - ) ) . "

- Se desejar instalar outros acessorios, desligue a alimentagao elétrica e desconecte o
plugue de alimentacao primeiro.

.

Cabo de alimentacao

- N&o pressione o cabo de alimenta¢do com gravidade nem tor¢a-o excessivamente.

- Por favor, nao coloque o cabo de alimentacao préximo a parte rotativa, a pelo menos
25mm de distancia.

- Antes de conectar a caixa de controle a fonte de alimentacao, verifique se a tensao da
fontte dle alimentacdo a ser conectada é consistente com a tensdao marcada na caixa de
controle.

é a mesma e a posicdo é determinada antes que a alimentacdo elétrica possa ser
fornecida. Caso exista um

conectado a um dispositivo transformador de poténcia, 0 mesmo devera ser verificado
antes de fornecer alimentacao elétrica. Neste momento, o botao liga/desliga

na maquina de costura deve estar na posi¢ao [DESL.].

Aterramento . i . " )
- Para evitar interferéncia de ruido e choque elétrico por vazamento elétrico, o fio terra
no cabo de alimentacao deve estar conectado corretamente.

Bom aterramento.
L]

Dispositivos acessorios . " ) ) .
- Se vocé deseja conectar acessérios elétricos, siga as instrucdes.
.

Desmontagem

- Para remover a caixa de controle, vocé deve primeiro desligar a alimentagdo elétrica e
desconectar o plugue de alimentacgao.

- Ao desconectar o plugue de alimentagao, ndo puxe apenas o cabo de alimentagéo.
Vocé deve segurar o plugue de alimentacao com as maos e retira-lo.

- H3 eletricidade perigosa de alta tensdo dentro da caixa de controle, portanto, antes de
abrir a tampa da caixa de controle, vocé precisa primeiro desligar a alimentacao elétrica.

Aguarde mais de 5 minutos antes de abrir a tampa da
caixa de controle. N
* Manutencao, inspecao e reparo

.
Os trabalhos de reparo e manutencdo devem ser realizados por técnicos treinados.
.

Certifique-se de desligar a alimentagdo elétrica ao substituir a agulha e a lancadeira.

Por favor, use pegas genuinas.
* Outras medidas de seguranga

.
Por favor, nao toque em pecas rotativas ou méveis (especialmente nos acessérios da agulha e do
cinto

) enquanto a maquina de costura estiver funcionando e tome cuidado para nao se aproximar delas
com o cabelo para evitar perigo.

Ndo deixe cair o dispositivo de controle no chdo e muito menos insira outros objetos na abertura.
.

Por favor, nao opere com cada capa protetora removida.

Se este dispositivo de controle estiver danificado ou ndo funcionar normalmente, é necessario
solicitar a técnicos experientes para ajusta-lo ou i o

inspeciona-lo e repard-lo. Nao opere-o novamente até que a falha seja eliminada.

.

Peéiimos aos clientes que ndo modifiquem ou alterem este dispositivo de controle por conta prépria.
* Descarte

Descarte-o como lixo industrial geral.
* Sinais de alerta e perigo

.
Comportamentos errados podem causar perigo, cuja extensdo é explicada pelos seguintes sinais.
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1.4 Precaucdes durante o uso

N\ s

1. Quando vocé quiser
"botao [LIG.], seus pés
pedal

ressionar o
evem sair do

2. Ao sair do local de trabalho, certifique-se de desligar a
alimentacgdo elétrica.

3. Se vocé quiser virar a cabeca para o lado ou
trocar a agulha ou passar a linha de cjma,
certifique-se de desligar a alimentacao elétrica.

S

\";.z" *

4. O fio terra deve estar
devidamente aterrado.

5. Nao use cabos de extensao
domésticos com multiplas tomadas.

6. Ha eletricidade perigosa de alta tenséo dentro da
caixa de controle, entdo )
desligue a alimentacdo elétrica e espere 5 minutos
antes de abrir a tampa da caixa de controle.
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o i

principal conforme mostrado neste documento.

7. Ap0s substituir o motor, certifique-se de definir o angulo de instalagdo do Motor do eixo

ruido de alta frequéncia.

8. Fique longe de méquinas que produzam interferéncia de

9. Ao utilizar uma tomada de sinal externa para
conectar um dispositivo acessério de aplicagao

, 0 comprimento do cabo de conexao deve ser o mais
curto possivel. Cabos longos

podem causar mau funcionamento, portanto use um
cabo isolado para o cabo de conexao.

I

)
If"

—a \

el )

10. Se o fusivel estiver queimado, elimine primeiro a causa e depois
~substitua-o por um fusivel de mesma capacidade.

1.5 Padronizagao

T o+

Bl o

- R

‘ - H

=

|
Pl

= |
iy
=
[—

SKIP
JOG

1.6 Modo de operagao

01/01

=

O painel de operacado com tela de toque Mitsubishi adota a tecnologia avancada de operagéo por toque da indUstria, com uma

interface amigavel e controle conveniente.
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traz mudancgas inovadoras para o uso diario dos usuarios. Os usuarios podem
tocar a tela com os dedos ou outros objetos para completar as operacoes
correspondentes

/N &

Observe ao usar a tela sensivel ao toque:

Os usuarios devem ter cuidado para evitar tocar a tela com objletos i
pontiagudos durante o uso para evitar danos permanentes a tela sensivel ao
toque.
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2 Instrucbes de
Operacgao

2.1 Operacgao Basica

1. Ligue o botdo liga /
desliga

Ap0s ligar a alimentacédo, a interface principal P1 é

exibida.
EHE P1 2016-04-01

o) | 01 [ .| (SKIp]  °vor
ey 3% (& ) . 368

[Nota] Ao ligar a alimentacédo (LIG.), se ndo houver nenhum padrao (dados graficos) na memoéria interna, “Memory” sera exibido.
Mensagem de prompt "Nao ha padrdo na

|
". Neste momento, pressione o botdo OK , , . e
, e a tela da mensagem de prompt desaparecerd e mudara para a interface principal.

rosto.

2. O padrao que vocé deseja
costurar

O programa selecionado seré exibido na interface atual. Se vocé quiser alterar o padréo (dados de costura), consulte [2.5
segao

Leitura de padrao].

3. Comece a
costurar

@ IAnt_gsge(%osturar, confirme novamente as configuragdes das condigdes de costura, especialmente o valor de configuragdo de
velocidade (0 a

Configuragdes

@ A velocidade da maquina de costura é determinada pelo valor de configuracao
de velocidade e pelo comprimento do ponto. O valor de configuracao de
velocidade determina a velocidade maxima da méaquina de costura,

e o comprimento do ponto limitard a velocidade da maquina de costura.

[Nota] Quando a maquina de costura estiver costurando, ndo altere o valor de configuracéo de velocidade (exceto quando pausar no
meio), pois isso afetara o estica-fio.

® Depois de colocar o produto de costura na posicao designada, primeiro pise no interruptor da bastidor de
fixagao externo (preto) com o pé para abaixar a bastidor de fixacao externo e entao

pise no interruptor de operagao (cinza) e a maquina de costura comegaréa a costurar. Assim que ele comegar a
funcionar, vocé pode deixar a chave de operacao

com o pé, sem continuar pisando nela. A maquina de costura ird automaticamente até o fim e a bastidor de
fixagdo externo subira automaticamente.
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SEBMT |

4. Pausa no meio

Se desejar interromper a operacao durante a costura, pressione o botdo de pausa de emergéncia montado no
cabecote (veja a figura abaixo).” A maquina de costura

ird parar imediatamente na posicao de parada superior (configuracdo padrao de fabrica) e entrar no estado de
pausa. Para liberar o estado de pausa intermediaria, voce deve . . o
8res;|onar o botdo de pausa de emergéncia novamente antes que o estado de pausa intermediaria seja liberado.
océ pode continuar executando as agdes a seguir.

® Se o pedal acionar o interruptor, a costura continuara.

@ Pressione a tecla avangar/retroceder para mover para a posicao inicial da
costura.

® Se vocé pedalar o interruptor da bastidor de fixacdo externo, a
bastidor de fixacdo externo podera ser levantada.

@ O valor de configuracao da velocidade da
maquina de costura pode ser alterado.

® O calcador intermediéario pode
ser levantado e abaixado.

5. Método de costura de
reparo

A funcgao de pausa mencionada acima pode ser usada para costura de reparo. Se a linha estiver rompida e o
botdo de pausa de emergéncia for pressionado, depois que a agulha parar

na posicao de parada superior, mantenha pressionada a tecla de movimento para trds e mova o calcador externo
para tras até os dois ou trés pontos antes da linha romper. Depois de passar a linha na agulha e na linha,
pressione o interruptor de operacao

para continuar a costurar.
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2.2 Descricado do status do display da
interface

2.2.1 Exemplo de tela 1 (estado de exibicdo padrédo da interface
principal P1)

NEW_001

s — 1) Eh | 0B T | 5 o2
¢ — Program  y [*] Function X/ =y l¢¥
k& 3 :
G

[Nota] Comparacao da contagem de producdo, contagem de inicializagédo e
contagem cumulativa:

A contagem de producédo f)ode registrar cumulativamente o niUmero de pegas de costura da maquina, mas através da tecla
limpar abaixo da tela atua

o

Vocé pode zerar o valor da contagem e ent&o reiniciar a
contagem;

L]

O display de contagem de inicializa¢do iniciara automaticamente a
co_nt_agedm do zero depois que a alimentagao elétrica for desligada e
reiniciada;

A contagem cumulativa sempre registrara o nimero de pegas costuradas
da maquina e nao pode ser apagada na tela atual.
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2.2.2 Exemplo de tela 2 (pressione a tecla NEXT na interface principal P1 para exibir o
status

H ERE P2 2016-04-01

| | mmm

| 00000/99999 || 99999/99999 |

fulg

ST
-

CERIE

H

(8

=

5 3 8 5%

‘EACK

2.2.3 Exemplo de tela 3 (abrir o status do diretério multicategoria da interface
principal P1)

- ERE P 2015-11-20

NEW_001 : : Llﬂ
2 >

dr

s — | WL e B T |5 |l
c — Program [+ ] Function | 215
t
G

$ t
: F

O -»

Descricdo da
funcgéo:

Numero de série
ﬁun a0

I\ollEclelUteudo exibido é o titulo da interface de funcao da tecla

A Quando uma tecla é pressionada, o conteudo exibido na barra de
barra de titulo da interface de funcdo da tecla MENU

tltullo da interface serd atualizado para a descricdo da fungao da
tecla

correspondente.

Ler padréo (ler dados gréficos) Selecione um padrao da meméria ou do unidade USB como o programa de costura atual

Conflguragoes de Orperaz;ao

Modo de detecgao D B "

reali des-de-deteccs
PEFaE & P
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E
gorgifrl‘gur[_agoes de fEFr?gf)es N

i T " | Execute operagdes de edicao de bordado de aIfabeto
[Nota] Vocé pode passar o parametro "Especial" ->
Edicso de bordado de letras "Habilitar Funcao de Bordado Alfabeto"

Fecha a funcdo de edicdo do bordado do alfabeto. O icone n&o
sera exibido apés fechar.

G .
Sair

Sair-da-interface-atual-eretornara-tela-anterior

H
gogverséo de dados (modo de conversdo de dados) Realiza operacdes de converséao de
ados

JEdi(;éo de padrées (modo design grafico) Realiza operacdes de edigao de padrdes.

K
salvar programa (gravar e salvar dados gréficos) Salve o programa atual na meméria interna ou no unidade USB.

2.3 Descrigao da interface
principal P1

201F-11-20

gt

00051

008 -

) (@ 0 SKIP| °¥% | INEXT| || =2

%w T.n : 1 ?— J?G -? J g
P O N M L K J 1
Descricao da
funcao:
NGmero de série
Fungao
Um
norirl!\e donprre\gr?lm?\r arama-d dados-d Stiura-aty ic.

B
nL’Jr]’E‘ero do programa

orograma-dos-dados—d ctura-atuai
prog s
C

forma do desenho )
(R&ike a forma do desenho dos dados de costura atuais.
indica a posicéo de origem.

Teste a habilidade de cortar linha
Teste a habilidade de cortar linha

E
Area de exnbu;ao de aluste de veloodade

:’nlcfn ae de costura-do p:dr;n

Rel() io
E ihg h

ra

Contagem de produggpsgegsultado
final restan IContagem de produgdo: Registra cumulativamente a quantidade de pegas costuradas. Vocé pode pressionar a tecla
Impar
pa?a
O conteudo do display é apagado e a contagem é
iniciada novamente.

10
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Contagem final

restante:

H
Conflguragoes das teclas de fungao de atalho

Os-usuakios pn em-definir4-teclas ung:n comumente-usadas-sozinhos

|
Entra na interface prmupal P2
An('\: DS i o-botiao-a-tela-e: nterface-principalP2

] P P i
Configurag&o do calcador intermediério

justear nn:u—:n o-calcador-intermeadiaric
K
Tecla de configuragdo de movimento répido
Is] i estat la-para trar-na-intersf: de nnfignr ‘15 de i to- r’pirl -

L

Tecla de exibicdo grafica do padréo

exibe a forma e informagdes detalhadas do padrao
atualmente selecionado.

M
Retorna ao ponto inicial da costura tecla
Retorna-a nfiguracio-d- p rat nick d

o-inicial da-costur:

N

Espessura do material de costura
I\Jinc&;r ra-do-material

(o]

Retornar a origem

ricem
S

P
;I'&cla de diretdrio (tecla MENU) Apés a abertura, multiplas categorias de diretérios serdo exibidas (consulte a segdo [2.2.2 Exemplo de tela

Exibe os nimeros dos padrdes usados recentemente, até 40

podem ser armazenados.

Selecione um numero de padrdo e pressione-o para alterar os

'IQecIa de atalho do nimero do dados de costura atuais.

programa [Nota] No estado dOJ)rograma de costura combinado, o conteldo
exibido é o nimero do programa de costura combinado

/o nimero de padrdes de costura combinados

R

Exibicdo do nimero da agulha do padrdo e tecla de avango

/retrocesso . , N

exibicao de informagdes do nimero da agulha de dados de costura e operagao de costura de teste.

2.3.1 Exibicao do nimero do ponto padrdo e
movimento para frente/tras

Descricao da
funcdo:

Numero de série
Descricao

Exibe o tipo de dados de costura da posigcao atual da bastidor de
fixagdéo externo.

(Costura "SEW", transferenaa "FEED", sub-origem "2HP", pausa
para cima "USTP'

pausa para baixo ' 'DSTP", corte de linha "TRIM", velocidade de
A transferéncia "FEDS", reiniciar

"A SRT", peso da laca "HEVI", espessura do material "ATUM",
ponto saltado "BAT"

ffunlgao 1 "FUN1" a fungao 7 "FUN7", girando o calcador "REPF",
ina

nENDn)

oaQw »

B
E exibe o nimero de pontos na posigdo atual.

Detecta o movimento dos gréficos (avangar "tecla para cima" / retroceder
"tecla para baixo").

1. Depois de retornar a origem, quando a tecla para cima é pressionada
enquanto a bastidor de fixacdo externo estad abaixada,

o0 eixo moével X-Y (bastidor de fixacdo externo) se movera para frente de
acordo com os dados gréficos, e

ird parar de se mover quando liberado. Quando a tecla para baixo é

E pressionada, o eixo mével X-Y (bastidor de fixacdo externo) se movera
para tras de acordo com

Idbe acdordo com os dados graficos e parard de se mover quando for
iberado

2. Se a bastidor de fixacdo externo estiver caida e os dados graficos
estiverem corretos,

vocé pode pressionar o interruptor de operacao do pedal para fazer a
maquina de costura realmente operar e costurar.

11
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2.3.2 Ajuste de
velocidade

Descricao da

41 ™ fungao:
i A

Ndmero de série
Descrigao

A
Aumentar a velocidade da maquina de
costura]

B
exibe a velocidade de costura atual (0 a 9).

C
Reduz a velocidade da maquina de

ostura

2.3.3 Operacdo da tecla de atalho do
nimero do programa

2015-11-20

g NEW_001

4
00000 v RIHE
00053 FLOW
00051 v
0

N |

[ +0.0 | . -
001 008 “ JA '.[Z]

s : -+ SKIP 10206  |NEXT > ||
ey ;ﬁ% Qﬁ“ # \¥F JoG - ||y

A

v

]

Descricdo da
funcgéo:

Numero de série
Descrigao

Uma
tecla de atalho do nimero do programa, selecione outros nimeros de padrédo para alternar os padrées de
costura.

B (a cor azul
€ o programa de costura atual)

B
Tecla de busca para exibigdo do nimero do
programa

12
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Exemplo:

Conforme mostrado na figura acima, neste exemplo, a lista de teclas de atalho contém
um total de 3 nimeros de padrdo, e o nimero do programa de costura atual é 023.

Se o padrao n2 08 for selecionado, o programa de costura atual serd alterado para o
padrao n2 08, conforme mostrado abaixo:

= EE}

PR
} 0 Z

R

0
001 023 2 Ja o]

—— ' 1 : SK[P 03/06 NEXT 2 (i
wi) XX F & ¢ T - )|y

2.3.4 Display grafico de

padrdes
A B C D E
2014-10-29
EER 012 YR 204.8
XiEzh
F — 0.0
YRR
G —» 0.0
H— X

Descricdo da
funcgéo:

13
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Numero de série
Descricdo

A

nome do programa.

nimero do programa.

C
O tamanho do padrdo na diregédo X.

D
O tamanho do padréo na diregao Y.

F
Corregao da origem da diregdo X.
$orregéo da origem do sentido G

H
Sair da interface atual e retornar a tela anterior.

|
Exibicao do formato do padrao.

2.3.5 Configuragao da espessura do
material de costura

A altura (posicao do ponto mais baixo) do calcador intermediario quando ele desce pode ser modificada. Por exemplo, se
a posicao do ponto mais baixo . ) L . . |
definida de fabrica do calcador intermediario for inferior a espessura real do material de costura, esta funcdo podera ser
usada para corrigi-la.

[Nota] Se vocé entrar nesta interface quando o calcador central atual estiver abaixado, sera exibida a mensagem
“Levante o calcador central”.

[Nota] Depois de entrar na interface de configuracéo de espessura do material, a configuracéo sé podera ser feita
quando o calcador central estiver abaixado.

[Nota] A faixa de connguraNgéo éde 0,0 a8,0mm. . L
[Nota] O modelo SC442 ndo possui um calcador intermedidrio, mas outras maquinas de modelar possuem.

A B

BEPET MR

#T: EBNHEERE

A IHEE

2015-12-0

Descricdo da
funcgéo:

NiGmero de série
Descrigao

14
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A
Exibic&o da altura atual do calcador

B
_Exibicao da altura de ajuste do calcador

C

A tecla de aumento de altura do calcador intermediério
O calcador intermediario seguiréd e aumentara 0,2 mm a
cada vez

D

Tecla de reducéo de altura do calcador intermediario
O calcador intermediério seguird e diminuird 0,2 mm
a cada vez

E
Sair da interface atual e retornar a tela anterior.

Mova a agulha para
cima e para baixo.

F Ul e
: Agulha para baixo
—— 't Agulha para cima

Apospressnonar o calcador central se movera na
direcao da seta.

G
M :0 calcad(&& dg meio sobe

: O calcador do meio desce

H
Salvar e sair

2.4 Descricao da interface
principal P

wsitme

00000/99999 999995/9999%9

H—
. (Y sk 2 Ermm
“;’” # Q,T% J06| 5% o
3
G =

Descricao da
funcgéo:

Numero de série

Fun a0
ontadd

A
tecla de configuragéo do contador positivo
par ntrar-na-intart: d F' s 3o0-d

B
Tecla deﬁconflguragao do contador decrescente
3

fig

C
Adicionar valor do contador
A valoratt Il 1. definido-d-

D
Valor do contador decrescente
ib- 1 Can II al o te-

E
Tecla Sair
o) i Dar.

15
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[
-

1 |: A configuracdo de
origem € valida

F
Correcao de origem e configuracdes de
numero de ponto especificado de salto

b/
-

1~ |: A configuracao de
origem € invalida

SKIP

JOG : Salta para a configuracdo do
nuimero do ponto especificado

G
Tecla de diretério (tecla MENU)
HaY mu’:IH.r_\I:\ + g 1 de-di

H
Modo de enrolamento
dade-d t tual

tempo-d I t

Mova a agulha para
cima e para baixo.

9y

| —
Chave de elevacao b

manual
L[’ T : Agulha sobe

Agulha para
aixo

] . «
Insira o niumero do cartéo

K
Configuragéo do movimento da agulha
p de defint So-d i to-d

iRia-di agulha
G

&

2.4.1 Modo de
enrolamento

<
Deve-se entrar nesta interface quando desejar enrolar o nlcleo (ao pressionar a tecla de enrolamento do nicleo
na interface principal P2, o calcador intermediério ird abaixar).
Quando vocé pisa no interruptor da bastidor de fixacdo externo para abaixar a bastidor de fixacdo externo e, em
segwgia, pisa no interruptor de operacéo, a maquina de costura girara na velocidade definida, mas o eixo movel
X-Y ndo se movera. Ao soltar o interruptor de operagdo, a maquina de costura ira parar na posi¢do de parada
superior.
[Nota] A acédo do nucleo do enrolamento é realizada pela configuracdo do parametro “nicleo do enrolamento” no

modo de configuracdo de operac&o. (Consulte [2.7.6
Descricéo do parametro em

Tabela de configuragao
de parametros)

= BEERHESC 2014-12-26 13:08

LUEIEE W
A— 8 gmEm | 1300 1 RPM

B —— it [N

SR {Figl WSM
. ’ BIRERISTRIFLLLHE(RTS)

GusRYiE WT
D —— igmeatia [ 30 ;

£ — wsnn [ S

X
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Descricdo da
funcgéo:

:
Numero de série
Descrigao

B
Exilbigéo da velocidade de enrolamento

Exibicao do tempo de configuracao do enrolamento de temporizacdo.
[Nota] Determinado pelo parametro "nucleo de enrolamento” ->
D "configuragdo de tempo de enrolamento de parada temporizada"

é '
determi
nad -

mMpo-restante-&-exibi

E
Quando o modo de operagao d? ndcleo de enrolamir]go é enrolamento cronometrado, o
o o

2.4.2 Configuracao do
contador crescente

R Lkhag

Na interface principal P2,dpressi0_ne a tecla de configuracao do contador crescente
para entrar na interface de configuragao do contador crescente.

[Nota] O método de contagem do contador crescente/decrescente é determinado pelo paréametro "Contador" no modo de configuragao de
operacao (consulte [2.7.6
Descricao do parametro na .

Tabela de configuragdo de parametros).

= HEnsRie s 2014-10-28
1 2 3
1R 99999
A —] 4 5 6
i 'W" 0t "} 7 8 9
F s
0 t il

c—X

o —.E~¢
a

Descricao da
fungao:

Numero de série
Descricao

A
alterna o valor definido de entrada eo v.alorJat\uaI (texto branco sobre fundo azul é
sale
e

B
Adicionar chave vélida do contador (fundo azul é estado vélido).

C
Sai do modo de configuragado do contador e retorna a tela anterior.

D
Limpa o valor atual.

17
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E
O valor definido e o valor atual séo exibidos (a caixa pontilhada indica o estado de entrada).

F
Limpa o valor de entrada atual.

‘r;eclado numérico, utilizado para inserir valores configurados e valores

H
Confirme as configuragdes.

[Nota] A operacéo de configuracéo do contador decrescente é a mesma que a operagao do contador crescente, apenas o icone da tecla
\)/élldo/lnv lido do contador decrescente é diferente (

2.5 Leitura de padrdes

% 019
D—

iT 018
E— !

B | o7
F—T o

H»BSJJ@CJ\ 4 ) Aﬂ—t
T
M

Descricdo da
funcgéo:

2014-12-26 1:4:25

| 015 | NEW 001/100

NEW 001  NEW
NEW 600  NEW
NEW 013  NEW
NEW 014  NEW
1151

2L

Numero de série
Funcag
Contagd

A
Emblgao,(r:l‘?‘ nimero da pagina

ontel o-hpimero-dapagi atual/ndmero-total de B

B
lista de programas

Exibe a lista de prog[a?'nas armazenados (nimero e nome do display)
[Nota 1] Se um padr&o de formato VDT for selecionado, uma
m(—.:jns:agem de prompt serd exibida para conversdo de formato de
padrdo

[Nota 2] Se o nimero de pontos selecionados para o padrao exceder o
intervalo ou os dados estiverem danificados, uma mensagem de aviso
correspondente a

seré exibida e o padréo ndo poderé ser selecionado.

Displa

C
Exibicdo de objeto de meméria/unidade USB

: lista de programas de meméoria

18
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=
==

@"’ : lista de programas de
idad B

unidade US

[Nota]: Por padrao, os padrdes sao lidos da meméria toda vez que vocé
entra nesta interface.

D
E)qblc;ao da memodria restante

be o-pmero-total-de p:rlrna: armazenados-na-memoria

E
Tecla de leitura direta

:pc\rlﬁqua o-pumero-do- programa-para entrar-no-modo-deleitura-direta

F

Tecla Delete

Excluir o padrao especificado

[Nota] O programa de costura atual ndo pode ser excluido.

G
Tecla de cIaSS|f|caga0

Classificapor-hora-de-medifi 3o-ou-taman

ho-do-pumer ib + lista—g
P S
H

Retornar a |nterface prmC|paI
o Nty

rRan-cin rface principat

=
I
Tecla de exibicdo gréfica padrdo

’ign L3+ la-de nnyS m-P1

Aa-interf: principal

Jexibe a“p'c‘l.stlalggdréo do unidade USB

K
salta para o formato ndo padrao
padrao

para chamar padrdes em outros formatos padréo, exceto o formato nsp.

L
Chaveds pigine

pasauisa-d 2ai para-frent Dara-tras
pese pagina-p P
Escolha ler a meméria ou o padréo do
unidade USB

: 0 modo de leitura de memdria esta habilitado e 0 modo de leitura
de unidade USB estd desabilitado neste momento.

¥ 0O modo de leitura de meméria esté desabilitado e o0 modo de
leitura de unidade USB estda habilitado neste momento

M
Selecione meméria/unidade USB =

: 0 modo de leitura de unidade USB esta habilitado, o modo de
leitura de meméria esta desabilitado neste momento

——
E 0O modo de leitura do unidade USB est& desabilitado, o0 modo de
jeitura de meméria esté habilitado neste momento

q
4mumu : Mude para selecionar unidade

SB ou memdria

N
Tecla Confirm

Bara-confirmara-operacio.
14 14 a0~

Instrucdes de
operagao:

1. Entre na interface de leitura
de padrdo

Fy=n
Opere a tecla de djretdrio
na interface principal P1 (ou P2) para abrir o modo de diretério multicategoria e, em seguida, pressione o botdo de leitura

»
i

Insira a chave de dados graficos

19
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ERME P1

Program g [¥]| Function X Eyllev)

[Nota] Se n&o estiver na origem,_os dados graficos nao poderao ser
lidos. Execute primeiro a operacao de retorno a or&
2. Selecione o objeto a ser lido (meméria/unidade SB)’

HoiREUER 2015-11-23

001/001

- 001 DATA
P e
%,— 008 NEW_002 002 DATA
i 003 DATA NO__DATA
ol R — —
23]

004 NEW NO__DATA
l‘.‘h*% ] ]
L} 100 | NEW - | NO_DATA

Fig

—

5
1]
-

A

. —p

Ao entrar nesta interface, o modo de leitura de meméria é selecionado por padréo (
é exibido no lado superior esquerdo da tela). Vocé pode alterna-lo pressionando a tecla de troca

Mude para o modo de lejtura de unidade USB. A interface do modo de
leitura do unidade USB é mostrada abaixo.

20
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o iREE 2015-11-23

001/010

= VDT | 012.VDT
B —_—

VDT | 001.VDT VDT | 015VDT
r— VDT | 002VDT VDT | 017epd.VDT
1213

VDT | 002epd.VDT VDT | D18epd.vDT
.""\% —_— I
L VDT | 011VDT VDT | 035VDT

B

2
»wl] [()] =iF1

[Nota] Se vocé executar a operacao acima sem inserir a unidade
flajsbhdUSB, a mensagem "A unidade flash USB foi removida" sera
exibida.

o

[Nota] Se vocé inserir uma unidade flash USB na interface atual, a montagem levaréa cerca de 5 segundos. Apés a montagem ser bem-sucedida,
pressione
para

Bode entrar no modo de leitura de unidade USB. Contanto que o unidade
SB nao esteja desconectado, o tempo de montagem

N3ao sera mais necessario na proxima vez que vocé entrar no modo de
leitura do unidade USB.

3. Selecione o nimero do
desenho e confirme

.

Selecione o numero do programa a ser costurado e pressione a tecla OK
. Apds a selecdo bem-sucedida, vocé retornara diretamente a interface principal.

[Nota] Se o nimero selecionado também existir na meméria ao ler o padrdo da unidade flash USB, "Sim" serd exibido.

"Vocé deve sobrescrever os dados do padrao na meméria?", basta

seqguir as informagdes especificadas.
4d b {73

4. Outras operacgoes

Se houver muitos padrdes, vocé pode usar as teclas de virar pagina
para percorrer a tela, e as teclas de classificagao

para

Verifique a lista de programas de forma mais intuitiva. Se vocé souber o nimero do programa, também poderé especificar diretamente o
nuimero do programa
para ler o padrao.

informago
es.
2.5.1 Modo de leitura direta

1. Selecione 0 modo de leitura
direta

1
Pressione a tecla de leitura direta

na interface de leitura de padrdo para entrar no modo de leitura direta.

[Nota] A especificacao direta do nimero do desenho para
leitura dos dados esta disponivel apenas no modo de
leitura de memodria.
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Especifique

o numero — B 001/001
do 001  DATA
desenho 1 e
008 NEW_002 002 DATA
\ 003 DATA - NO__DATA
[
/ 004 NEW --- NO__DATA
100 NEW --- NO__DATA
By

—

B
1
-

o

Lol [ (]

(Exemplo: Para ler o padrdao numérico do desenho "012")

® Digite "1".

@ O teclado abaixo exibira a palavra "1" e os numeros das imagens
armazenadas na memoaria interna serdo organizados em sequéncia.

3. Especifique o niumero do desenho 2

® Em seguida, insira "2", ) o .,
@ Os 15 teclados na secao inferjor exibirdo a palavra "12" e os nimeros das
imagens armazenadas ha memoria serdo organizados em ordem.

-

® Pressione a tecla limpar »
para limpar o nimero inserido e digite-o novamente.

N1 F@mNEW
@ O nuimero do desenho "12" a ser lido sera exibido no teclado na secao inferior. Pressione a tecla
neste momento.

Apo6s o sucesso da operagao, retorne a interface principal
e exiba os dados graficos do numero do desenho "12".

"
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s EiEEE

2014-12-26 16:14

‘ m ‘Backspace

Caps En

S R
T D R B
W\—u—n—n—n—l

para o modo de método de entrada chinés para inserir padroes de
pesquisa.

2.5.2 Exibicdo da memdria
restante

%

Pressione a tecla de meméria restante . .
na interface de leitura de padréo para verificar o uso do padrao de memoéria.
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- FRAF 2014-10-29

B S5 - 16
B #REaE 983

X

2.5.3 Excluir padrao

o
Ao excluir um padréo, é necessério selecionar a tecla delete . . . L.
para executar o comando. Neste momento, seré exibido "Se deseja excluir o padrdao da meméria".
Mensagem de prompt
Dados" (se for um modo de leitura de unidade USBSB, a mensagem de prompt "Se deseja excluir o arquivo selecionado" sera
exibida), pressione

Apenas opere de acordo com as informacdes especificadas, mas o programa de
costura atual nao pode ser excluido.

= EEREE 2014-10-29

006 | NEW 001/100
NEW 007 NEW
| DESIGNZ2 008 | NEW
DESIGNZ2 009 | NEW
NEW 010 | NEW

Ta ] | E=Ea

2.5.4 Formatos de dados
suportados

Atualmente, os formatos de padrao que Bodem ser importados sao: formato NSP, formato
B, formato BA, formato VDT, formato EMB,
formato DST, formato DSB, formato DSZ, formato PLT e formato DXF.
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2.5.5 Exibicdo da lista de programas

O parametro "Tela LCD" -> "Estilo de exibicdo de selecdo de programa" pode alternar o estilo de exibicdo da
interface de leitura de padrao.

= 01/01
ses AEEDTRIE /
[ ] 28 (2RFIERT)
STAEEERR
SHP

X 0]

Defina este parametro como "Exibir formato do padrao”, e depois retorne
para a interface de leitura do padrao, vocé pode navegar pelos formatos dos
padrdes que foram utilizados

= EEER 2014-11-05

S§5:001 FEFNEW FF8:1/22
-%EH:U'CQ FEFNEW 51222

-%—E:O(B EFR:DESIGN2  FS:3/22
gia gl -%EH:U(M FHDESIGN2 FS:4/22
""" = &

DEQ (b (X2

[Nota] A lista de formas de padrao s6 pode exibir
formas de padrao usadas. _

[Nota] '[ambéml\fode ser definido em "Configuracdes
de funcao" -> "Modo de configuracao de exibicao".

2.6 Salvamento de
padrao
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2014-12-26 16:21

Descricao da
funcdo:

Ntmero de série
Fungao

A
EX|b|<;ao de entrada do nome do programa

PHeg

B
ExgElgao de entrada do nimero do programa
¥ Urer o prog g - T
C A D A
Fol

E
Teclado de entrada

Bara-Rseric unG
-

x| ﬁﬁn%ﬁﬁ Selecwne para manter o

padrdo com o mesmo ndmero

H
Manter padrées com o mesmo
nimero

J {%E”%m CNao opte por manter padrdes

om 0 mesmo nimero

G
lepar todos os caracteres de entrada

nmpar todos-os-caracteres-de-entrada :pnc P ionar

Instrucdes de
operagao:

1. Entre na interface de leitura
de padrédo

[Tiad VR
Opere a tecla de diretério
na interface principal P1 (ou P2) para abrir o modo de diretério multicategoria e, em seguida, pressione Write

Tecla Salvar dados graficos

[Nota] Se n&o estiver na origem, os dados graficos nao poderao ser
gravados e salvos. Execute primeiro a operagao de retorno a origem.
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= EHm P1 2014-11-19

Bix
00000
00074
00067

Ressaniend

Program g [ ] Function

2. Definir nome e niUmero

, , . !Eu‘ '
Ao entrar nesta interface, o modo de escrita na meméria € selecionado por padrao (
é exibido no lado superior esquerdo da tela). Vocé pode alterna-lo pressionando a tecla de troca

Mudar para modo de
gravacao em unidade USB

603 , vocé pode alterar o nome ou nimero de
entrada.

~ ~

Cada vez que vocé pressiona a tecla .
, vocé pode limpar o primeiro caractere a esquerda do cursor, e pressionar a tecla
limpara todos

caracteres

Cans

Casio seja necessario inserir letras mailsculas e minGsculas ao inserir um nome, vocé pode usar a
tecla
para fazer isso.

[Nota] Um padrdo pode ser selecionado livremente para armazenar nameros. O nome do
arquivo padrao € alterado para a forma "nome do programa" + "@ nudmero do programa
" + "extensao.nsp".

b st 2014-12-26

&R [NEW ]
- |

I

T,

[ ] | O [ = =

] el (e il o e e il

e e e e Jle e e e e ] o
el e s e L s
‘Caps EN HszHchHan HmHBackspace

R

s A=E

=l
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3. Confirme para salvar o
programa

4 ‘

Ap6s finalizar a digitacao pressione a tecla OK L . o
. Ap6s a operagdo ser bem-sucedida, vocé retornara diretamente a interface principal.

[Nota] Se os dados do objeto a serem gravados contiverem padrées com o mesmo nimero de desenho, "Se deve substituir o

ndmero de padrées na memdria" sera exibido.

De acordo com as infgrma%()els do prompt de ", pressione a tecla Cancelar
para operagdes de ndo substituicdo e pressione a tecla OK
para operacdes de substituigdo.

2.7 Instrugdes de configuracao
de operagao

.

As configuragdes de operagdo sdo usadas principalmente para definir varios parametros. Para descricbes de cada
parametro, consulte [2.7.6 Tabela de configuragao de parametros]

2.7.1 Método de
configuragao

1. Como inserir as configuracbes de
operagao:

Opera na interface principal P1 (ou P2)

[Ti=NI}

Tecla de diretério o . .
, que abre o modo de diretério multicategoria.

Dennram
e em seqguida pressione a tecla de configuracéo de
operagao

- ’ .
! = Y e

Program) y (] Function X 1o

2. Tela do modo de
configuragao

,/' - ..-;Jo‘) Ja IE]

-

4l» ]

Depois de entrar na interface de configuracdo de operacéo, ha muitos itens de parametros para escolher. Vocé pode

usar as teclas de virar pagina
para percorrer a tela

- gl <> 2014-1226 16:57 [l - WEMH<EE> 2014-11-03
01/03 02/03
B SO i RET
e Rt it H R it#Es BiEHR
EtR R FER b -4
TOP - TOP. N
‘3\ EfE | ‘ 4 < EfMRE | ‘ 4 ‘.}.
3. Exemplo

de descricao:
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@ Selegao de
modo

R < iR 2014-11-03

Selecione o item do parametro a ser configurado o103
e a "Tela de configuracao de parametro interno /

" serd exibida. Aqui selecionamos a tecla
“bastidor de fixagao”

itk Y
2t R
g
TOP)
2 EFREE 2
@ Tela de configuracao de parametros internos
Selecionar o botdo de parametro a - RERE<AR SULLTE
ser definido exibira a "Tela de L 01/03
alteracao de valor de configuracao s |[EmemsmEas |orF
". (Pressione o botao "POP'" aqui.)
TFS |Wma |w
ATU |gm1xmﬁmm |F.up.
C i jwo
LRD |Eﬁﬁlﬁw |mu
LRU |Eﬁﬁlﬁﬁt}m¢‘5 ||_RT
X 4
® Alterar configuracées de
parametros SR < PR 2014-11-03
D S Eaotetdo e Zomtiauracas 6o parameirs poP ["'“m oot
P RSN T
(pressione a tecla "ILR" aqui) e, em seguida, pressione a tecla OK BUD
OK ([i]

é RENEGE
determin L3
ado.

[Nota] Se vocé ?_ressicnar a tecla de ajuda
, 0 valor da confi

guragao sera exibido x '__l @
, vocé pode ver a descricao —
completa do parametro.

@ Verifique as configuracdes dos
parametros alterados

Retorna a tela "Configuracées de Parametros Internos". - TR T
Inspeciondvel i | G

- o N s [FEEsas Jore
Verifique o valor da configuracao alterada, pressione a tecla sair
para sair — |mﬁﬁm |”
ativ ny || BT —=
ado.
T m—— [
LRD IEEﬁ'm‘FliHF LRU
LAY [zassa:muﬂm LRT
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® Retornar a tela de selecéo de
modo

TOP
Para retornar a interface principal P1 (ou P2),

ressione
ecla

- RN <R 2014-11-03

01/03

fg Lttt ]

[T

Para ver o conteldo de "Configuracoes Modificadrgcs", pressione o botao "

Configuracdes Modificadas".

® Visualize o contetdo do parametro
modificado

a)

Entre no modo de entrada de senha
Pressione o botao "Configuracdes
modificadas" na tela "Selecao de modo"
para entrar no modo de entrada de senha.
Somente apds a senha . .
ser inserida corretamente vocé podera
entrar no modo de configuragdo de
parametro modificado

. (Para detalhes sobre configuracao de
senha, consulte [2.7.3 Parametro
Instrucdes de criptografia no modo digital])

b)

Entre no modo de configuragdo de parametros
modificados

Os parametros modificados serdo exibidos
nesta interface.

Se quiser alterd-lo novamente, vocé pode
altera-lo novamente )

nesta interface (vocé pode pressionar a tecla
"POP" aqui).

Se vocé deseja selecionar alguns parametros
modificados para restauracdo .

, Vocé pode optar por pressionar o botao
marcado com o nome do parametro

(aqui vocé pode pressionar o botdo "modo de
operacao do pedal”, ) o
"sincronizagao de calcador intermediario para
baixo"), em seguida, pressione o botdo
"selecionar .
restaurar" e, em seguida, execute a operagao
de acordo com a mensagem de prompt.

Se vocé deseja restaurar todas as
configuracoes alteradas para
configuracdes de fabrica, pressione o
botdo "Restaurar tudo" e, em seguida,
siga as instrucgdes.

2.7.2 Descrigao da classificacdo de
parametrizacao

= iRfEtE < e~ 2014-11-03

me: |

RN < N>

2014-11-03

ML BRI
xR EMxESENAE 300 m
Yu R L AR 200 ﬂ
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= RESE <E > 2014-11-03 = i <ENEE> 2014-11-03

. ‘ﬁ.’%&!ﬁa& ‘ 01/01 o ‘%&ﬁsﬂ e ]
\OFF R %Wssow Iil \7‘ \7‘
—— RERW) SRR EILIETE , RENAHAHEE  ARLREN I i | \ i ‘ \7‘
= el
el bt

L)

X a W) d X o

Tipo seletivo Tipo de entrada

2.7.3 Instrugdes de criptografia do
modo de parametro

As senhas podem ser definidas para cada entrada de operacdo no modo de parametro para evitar o
uso indevido por humanos.

1. Como inserir a criptografia de
. . NEw_001 9:.59
Operar na interface principal P1 (ou P2) o

[Ti={Ni]}

Faca a chave de diretério . .

, Ou seja, abra 0 modo de diretério multicategoria
Férmula

e, em seqguida, pressione a tecla de configuragéo de
funcéo

Functlon ) vofcé entrara na interface de configuragéo

de fungao.
rosto. o2 (1]
Pressione parametro mais 2
.,:"-; "ﬁ‘l4
Tecla
- e 2014-11-03

&OUY ngnu!r wgeo~  Ver. W
st [T Fa= | 9
i “t

31



Instrucdes de Operacao Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

2. Digite a senha:

Antes de entrar no modo de criptografia de
parametros, é necessario inserir )
a senha (a senha inicial € o ID do fabricante).

Se ocorrer um erro ao digitar a senha, cada

Pressione a tecla
uma vez para limpar o lado esquerdo do cursor

-/

, que serd apagado pressionando a tecla

Insira todas as senhas.

.
Ap6s inserir a senha, pressione a tecla OK

2. Selecione o item de
criptografia:

Conforme mostrado na figura, o item de
criptografia contém todos os itens de parametro
. Vocé pode selecionar um ou mais itens de
parametro para criptografia )

(o item "Pause" é selecionado aqui).

: Estado selecionado
: Estado nao selecionado

Apds selecionar o jtem do
parametro a ser criptografado,
pressione OK

4
Defina a chave

[1]2[s]

g

3. Alterar senha

Na nova interface de configuracéo de senha,
pressione
caixas de entrada

’

e

e insira a senha atual, a nova senha e
confirme a senha

respectivamente para concluir a nova
operacao de configuracao de senha e,
finalmente, pressione

-

[Nota] A senha inicial é o ID do
fabricante. Depois de definir a senha
uma vez, a "senha atual" sera a ultima
senha

definida.

X

o8|
3 4
C D
M N
w X

- PR <R 2014-11-05

- IRENET 2014-11-03

% NN

[BE =7
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[ SER
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X
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2.7.4 Restaurar e salvar parametros

Vocé pode salvar as configuracfes de parametro alteradas em uma unidade flash USB para
futuras operagdes de restauracdo.

1. Como entrar na restauracao e salvamento de
parametros: 2015-11-23

Operar na interface principal P1 (ou P2)

[TV}

Faca a chave de diretério ,
, Ou seja, abra o modo de diretério multicategoria
Férmula

e, em seguida, pressione a tecla de configuracdo de
funcao

Functlon , entdo vocé entrard nas configuragdes
de fungao

Interface g Lo // 2 ,/'7_; )| NoR ‘m

. T - T
Pressione Rest Back interface d -~
Pressone Resaurr ackup naneracede Progiam y [+ ](CFunclion X Evjio>
LT
e

Salvar tecla

g B oo - Ver. r

FORMAT L8
Pr =3 i - =
%ﬂﬂf;;"’ falot 1 e
= h AT w
32 9T

Convert
BtR

2. Salvar
parametros
Entre na interface de restauracao e
salvamento de parametros. Por padréo RSN st
, 0s parametros do usuario sédo copiados.

Insira a unidade flash USB e pressione o

botdo OK L

ﬁ‘ , assim que a operacéao for bem-sucedida, ela
estard na unidade flash USB

cria automaticamente um diretério
"bakParam", .
€ 0 arquivo "backup.param" neste diretorio
é

como o arquivo de armazenamento de

parametros. : :

Para restaurar os parametros, é necessario
pressionar e depois virar a pagina.

N

tecla
para mudar para o modo de restauragao.
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3. Restaurar
parametros - EE#TEN 2014-11-03

Apds _mudarlé)ara o modo de restauragéo,
pressione O

5
tecla

para realizar operagdo de restauragdo de parametros.

Retorna a tela anterior apds operacéo
bem-sucedida.

2.7.5 Restauracao dos
parametros padrao

pode restaurar as configuracdes dos parametros para os valores de fabrica. Além disso, os
usuarios também podem salvar os parametros que definiram e usar
para chamadas futuras.

09:59

. A 023
Operar na interface principal P1 (ou P2)

[Ti={NI]}

Faca a chave de diretério . .
, OU seja, abra 0 modo de diretério multicategoria
Formula

e, em seguida, pressione a tecla de configuracao de
funcéo

TR

Functlon , vocé entrard na interface de configuragao . i
do.

de fung (2 : // H‘ ,/‘1; f,._..:.«) Ja ‘E]

to. —
. Program  y [*] X Ee>

Pressione o parametro padrao na interface de
configurag&o de fungdo -~ ThitgEst 2014-11-03
Pru&ram sy

&

tecla o
serd solicitado que vocé digite a senha (inicial

A senha é o ID do fabricante). Depois
que a senha for digitada corretamente,
entra no modo de parametro padrao.
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2. Chamar parametros
padrao

Cligue no item de parametro padrao
correspondente e pressione a tecla "Maquina
Tipo Padrao" para recarregar o parametro
padrao

correspondente.

retornara automaticamente a tela do
nivel anterior
apds o carregamento.

[Nota] Alguns parametros importantes (como

"Angulo de estacionamento do Motor do eixo
rincipal

', etc.) ndo podem ser restaurados

aos valores de fabrica durante esta operacgdo.

3. Salvar parametros do
usuario

clique
clique
a

BESH10(%)

Qualquer uma das chaves
para

»‘z

L o

s

Eetgrmine o local para salvar o parametro e clique no
otao

para salvar. Vocé pode
renomear e limpar parametros
personalizados.

Apbs salvar, ele saird automaticamente
e retornara a tela do nivel
anterior.

[Nota] Os parametros de manutengdo nao serdo salvos.

= ioEHE <EE> 2014-11-03

= BRASE 2014-11-03
NO_PARAM | NO, PARAM
NO_PARAM | NO_PARAM .
NO_PARAM | NO_PARAM
-
NO_PARAM | NO_PARAM o
NO, PARAM

NO_PARAM ‘

L

= BESH 2014-11-03

EESK0LF) | EESH06(T)
EEEH02(E) ‘ EREH0T(E) ;
EE£H03(FT) ‘ EE£08(7) -
BESH04(F) ‘ BEE4H09(F) . E
EEEH05(F) ‘ HESH10(7)

X e w
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Venha.

[Nota] O angulo de instalacéo do motor e
0s parametros de configuragao do motor
serao preservados

4. Chame o usuario para salvar
0s parametros

E 2014-11-03

O método de entrada nesta interface é o
mesmo acima. Observe o conteldo exibido

pela tecla " . o
Parametro personalizado xx (sim/n&0)". Se ERESH01(TH) BEESH06(T)
exibir "sim" entre colchetes, significa que o
parametro do usuario estd armazenado no bit EESH02(%) HESH07(F) -
BEEH03(F) BESH08(7T)
i3
) HEE#04() EES#09() ’
Clique no botdo e depois pressione o botdao EREAMO5(F) ERAK10(5)
pode recarregar os valores de configuragao dos
arametros correspondentes. Apds a operagao
em-sucedida et -
, ele retornarad automaticamente a tela do nivel anterior. rgol HLBLERA rgal
X “& &
2.7.6 Tabela de
parametrizagdo
1. limpador de linha:
Cédigo
Breve descricdo
— Descrigao detalhada
Unidade
Tamanho do passo
Faixa
STorge TabTcE I
Chave do discador Selecione
Chave de saida do discador (W)
0:DESL.: O discador
é invélido
1:LIG.: O discador
é valido
W1 O horério de inicio do limpador de e
Tempo de inicializacao linha (W) pode ser P
do discador definido de acordo com a sequéncia tntrca
de corte da linha, .
| geralmente ndo precisa ser alterado
V\/_2 . I(i)nthean} o) (:)%gépseerra do limpador de ;D"S e
Dialer mantém ajustado de acordo com a sequéncia s
hora de corte da linha. )
O tempo pode ser estendido se
| necessario
W3 . é[t)l:s_;apés o limpador de linha (W) 'é"s s
Fim do Discador para aguardar o reset do 0 rada
Atraso mecanismo
CSS Interruptor de fixagdo da linha da agulha BESLIGAD Selecio
interruptor de fixacao _ o ne
de linha de agulha | PESk;detigado decligade
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CRS

bracadeira de linha de
agulha

manter corrente

Corrente de retencdo da bracadeira de levantamento da agulha
al6

8
entrada | | ‘

2. Inicie a
agulha lenta:

STk
[Ricio do primeiro ponto
velocidade

Velocidade inicial do primeiro ponto
100RPM 1

2227

3

nrada ‘ ‘ ‘

ST2
Inicio do segundo ponto
velocidade

Velocidade inicial da segunda agulha
100RPM 1

2227

5

nrada ‘ ‘ ‘

513 ,
Inicio do terceiro ponto
velocidade

A velocidade inicial do terceiro pino
100RPM 1
2a27

10
entrada

ST4
Inicio da quarta agulha
velocidade

A velocidade inicial do quarto pino
100RPM 1
2227

15
entrada

ST5
Velocidade de inicio
da quinta agulha

Velocidade inicial do quinto pino
100RPM 1
2a27

20
entrada

3. bastidor de
fixacdo:

Cédigo
Breve descric

Descricao detal
Unidade

BN A costura pode ser feita quando a bastidor de fixacdo esta o .
consegue costurar quando a levantada Selecionar
bastidor de fixagdo esta
levantada?
0:DESL.: N3do é possivel
costurar
1:LIG.: Pode costurar
Apos a conclusio da costura | O €Stado do calcador externo ap6s a costura é Qelecionar
status da bastidor de fixagao
0:SUP: Retorne
ao ponto inicial da costura
, entao o calcador entao
sobe
1:SLU: Depois de costurar
, 0 calcador de pressao externo
sobe imediatamente
2: SBU: Retorna
ate o ponto inicial da costura primeiro,
espere até que o pedal
seja pressionado e entao levante o calcador
ATU ) Apés a conclusdo do 0:PUP: O calcador Qelecionar
levanta a bastidor | piscessamente automdtice, | levanta automaticamente
apds processar, e conclaida.
automaticamente 1:NUP:
O calcador
nao levanta apos a costura
ser concluida
POP Selecionar

modo de operacao
do pedal
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e quadro de
prensagem
auxiliar
levantar/soltar
2:ILR: intervalo
controla o
quadro de
prensagem
esquerda e
direita

LRD i A acdo descendente da placa de separacdo esquerda e direita o
pressdo de separagao Selecionar
esquerda e direita
agdo descendente da placa 0:LRU:

Eéque'rda. ) )

A placa direita se move para baixo ao mesmo tempo

1:LRN:

Pressione ) o

Pressione primeiro para a esquerda e depois para a direita

Colocar para baixo

2:RLD:

Pressione o )

Placa para a direita e depois para a esquerda

para baixo
LRU = = = 0
orass3o de separacio Acao de elevagao da placa de separacao esquerda | ejecionar
esquerda e direita e direita
acao de subida da placa

0:LRT: Apds o processamento .

ser concluido, a placa de separagao

€ levantada 5

1:LTD: Apos a conclusao do processamento

, a bastidor de fixagao esguerda

continua a ser pressionada

2:RTD: Apds a conclusao do processamento

, @ pressao direita A placa

continua a ser pressionada
DYN 1
Bispositivo de calcador | SO0 o e telsecapico. | 52
et?pgoal 8 Nenhum Entrada

P 1- Calcador giratdrio,

2- Calcador telescopico
PSS ) Status da bastidor de fixagao quando parada no meio do caminho ACIMA
Quando parado no meio Selecione
do caminho
Status da placa UP: bastidor de fixagdo é pressionada

para baixo L

DN: bastidor de fixacéo é levantada

para cima
OPT suporta bastidor de fixagcdo | AR: Pneumatico AR .
Selecéo do tipo de placa | do motor e bastidor de A (- At Selecione
Selecionar fixacdo pneumética E/Ie'AI“EO Eletromagnético

Defina também o tipo de Motor: Motor

bastidor de fixacao fixa

no "Modo de Transferéncia"
2PE 5 é valid d t i . i DESLIGADO
bastidor de fixacgo do bastidor de hatas extrno. o°>| DESL.: Desabilitado Selecione
segundo estagio suporta operacao em dois LIG.: Habilitado
habilita estagios e pode parar na posicao

de configuragao ‘ ‘
THG g\zu;asga bastidor de fixagao do segundo estagio
bastidor de fixagdo do 140
segundo estagio Entrada
altura ‘ ‘ ‘
OPR s6 é valido quando for utilizado ?880200

Configuracdo do curso
da bastidor de fixacao

o prato de pressdo externo do
motor,

ajusta o valor da altura

do prato de pressao externo
subindo

Entrada

OPC .
configuragdo de corrente
da bastidor de fixagao

s6 é valido quando o motor possui| 1
bastidor de fixacao externo. 0-15
define a velocidade de operagdo
do motor de pressao externa.

2
Entrada ‘ ‘ ‘

38




Instrucdes de operacao da Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

POD Atraso de extensao do calcador telescépico
~ 1

Extens&o do calcador 0-255

telescépico X ada

atraso de saida

AS D Atraso de subida do calcador telescopico
1

calcador telescépico | &

atraso de elevacao entrada ‘ | | ‘

D S D Atraso na descida do calcador telescopico
1

Palcador telescépico | 5~

retardo inferior

anirada ‘ | |

4. Restricoes
de escopo:

Breve descricio
Descricao detalhada
Unidade

Cancelar protecao
de alcance

Cancelar protecao de alcance

0:0F: Protecao de alcance
desativada

1:LIG.: Protecao de alcance
ativada

1
Selecione

XL
Defina o intervalo
efetivo do X esquerdo

Definir a faixa efetiva de X direcéo esquerda
mm

101

1
22255
entrada

XR
Definir faixa valida
da direcao X direita

Definir a faixa valida da direcao direita de X
mm

101

1
22255
entrada

YU
Define a faixa
efetiva superior de Y

Defina a faixa efetiva da direcéo Y para cima

1
22255
51

entrada

YD
Definir Y para faixa
efetiva inferior

Definir faixa efetiva descendente de Y
mm

51

1
22255
entrada

5. Detector de
desconexdo:

Breve descricio
Descricao detalhada
iade

PRT-

Deteccdo de quebra
Deteccao de quebra

0:DESL. Deteccao de linha quebrada

desligada

1:LIG.: Deteccao de linha quebrada

ativada

0
Selecionar

ISD
Deteccéo de quebra de
linha

Nimero de pontos invélido
no inicio da costura

1
0al5
8
Entrada

IND

NiUmero invélido de
pontos durante a costura
durante deteccao de
quebra de linha

1
0al5
3
Entrada

TRM .

Se deve cortar a Jinha
durante a deteccao de
quebra de linha

Se deve cortar a linha durante a detecgao de quebra de linha

0:LIG.: Executar
corte de linha quando
ocorrer quebra de linha

1:0F:

0
Selecionar
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Quando a
linha estiver
rompida

, Nao prossiga
para

para cortar a
linha.

6. Posicdo de origem:

Retornar a origem quando a alimentacao elétrica for ligada 2 ecionar
retorna ao ponto
original ao ligar

0:OF: Nao

retornar a orlgem

1:LIG.: Retornar a origem
%E’aa%ao da placa de SOpE%REgOOL?Q/I?\g’?ar a bastidor de fixacao e retornar 2 lecionar
Origem proibida

0:0F: Permitir que

retorne ao ponto original

1:LIG.: Proibe

retornar ao ponto original
DOG ; . , P T
Se deve procurar o ?gs(gﬁ;/ae pesquisar a origem apo6s o término da Zelecione
ponto
original apés o
término da costura

0:DESL.: Nao

venﬂcagao de origem

pesqwsa parada

Posmao original
Ha origem

(tem o]

ongem) verificacao

Bes uisa

RET: Retorna ao ponto inicial

gggmrponto inicial da Definir o caminho de redefinicao do ponto inicial | % iecionar

costura’ .
Redefinir caminho

O:LIN: Linha reta
retorno
Ponto inicial
1:PAT: Pressione
imagem do padrao
para retornar ao
onto inicial da costura
:ORG:
primeiro procure a origem
e depois
para o ponto inicial da costura
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Posicdo da mao
durante a pausa

O0:DWN:

Posicao inferior da agulha

1:UP: Posicao superior da agulha da méaquina

DED , Se deve selecionar o 0:0F: Ao recuperar Qelecionar
S seiccionar | ponto morto superior | “do ponto
ao recuperar a ao procurar p€la origem original, ndo selecione
origem para selecionar o ponto
morto superior
L:LIG.: _
Verificagao de origem
e selecione
para selecionar o ponto
morto superior
ao pesquisar
OPA Acao da bastidor de fixacao de origem L leci
movimentos da ¢ ¢ 9 Selecione
placa de origem
0:DNW:
Retornar a origem
Apos a bastidor de fixagao
pressionar para baixo
1:UP: Apos retornar a
a origem . .
a bastidor de fixacao levanta
NRM Pesquisa de ori I/linh . . 0
Verificacao de origem de redefinicao de origem finha | 0:NRM: Selecionar
normal = , . selecéo Padrao
recuperacao/recuperaca . .
o deorigam | cuperac 1:REV:Reverso
selecdo de linha de bits lrar ]
YTX:Eixo Y
ara eixo X
:XTY:Eixo X
para eixo Y
REV Busca de origem/redefinicao de . . 0
Origem reversa origem duragte rotagdo rgeversa gl\éRM Selecionar
recuperacao/origem selecéo de linha a rag
redefinir selegdo de 1:REV:Reverso
linha _ irar
selecao :YTX:Eixo Y
ara eixo X
:XTY:Eixo X
para eixo Y
XSR . gusensor X estd no lado esquerdo 0:L:Lado esquerdo gelecionar
POS'QaO do sensor lado direito do cabegote da 1:R:Lado direito
do eixo X maquina
7. Pausa:
POS- Posicao da agulha durante a pausa Lelecione

ACT
Acéo da placa durante a pausa
Ac@o da placa durante a pausa

oW

Selecione
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. Acao .
A bastidor de fixagao pressiona
ara baixo
1: UP: A bastidor de fixacao
levanta
TYP Tipo de chave de pausa 0
Tipo de chave de pausa Selecionar
tipo
0:AUT:
TiRlo de travamento automaético
1:NRM:
Tipo normal
TRM i i 0
R maticamente Cortar automaticamente a linha durante a pausa 2 ecionar
corte de linha quando
pausado
0:AUT: ] )
Cortar automaticamente a linha
1:DESL.:Nao
cortar a linha
SYP Configuracao do tipo de chave de seguranca gglgdonar
tipo de chave de
seguranca NCT: Longo
tipo fechado
NOT: Normalmente
tipo aberto
8.
Contador:
e 6dulo contador | Adicionar modo de contador Selecione
féormula
0:DESL.: Adicionar contador
desativado N
1:PAT: Pressione o padrao
para adicionar
contagem
2: CYC: _
Pressione o ciclo
para adicionar contagem
DCM Modo contador decrescente Selecione
Modulo contador
decrescente
0:DESL.: Diminuir contador
desabilitado y
1:PAT: Pressione o padrao .
para fazer a contagem regressiva
2:CYC: .
Pressione o ciclo .
para fazer a contagem regressiva
URV Manter ou ndo o valor do 0:CLR: Lelecione
valor do ctontador de Egg’?%gor ao importar o &IFF? \?FM
incremento : : anter
tid rt
sadrocs °° PO Reter

DRV
Ao importar padrées
Ao importar padrdes, o valor do contador decrescente é

LLLLL

Selecione
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Nao manter
Limpar
1:RSV:Manter
manter
POC Limpe o contador quando a alimentacao elétrica for ligada novamente 1 )
Limpar contador quando Selecione
a alimentacgao elétrica for
ligada novamente 0:CLR:
Clear
1:RSV:Keep
Retain
NUP Proibir modificacao do somador (UP 9
Desabilitar o ¢ (UP) Selecionar
Py e
e ser . . e e =
modificado 0:DESL.: Permitir modificacao de
| 1:LIG.: Proibir modificacdo de
NDP Proibir modificacao do subtrator (DN 9
profbe que o G ( ) Selecionar
S(LIJDbI\E;atO'r
seja .OF- e e =
modificado 0:0F: Permitir modificacao de
| 1:LIG.: Proibir modificacdo de
Operacdo da Operacao da maquina de costura 0:OF: Parar g leci
maquina de Jdiomador (e < confiouraca 0 | o ctirando sleconar
costura é atingido 1:LIG.: Pode
quando UTO continuar costurando
atinge o valor costurando
(UP) do somador
Operacgao da Operacdo da maquina de 0:OF: Parar Qe
maquina de costura | costura ao atingir o valor de t d elecionar
quando DTO configuragao do subtrator (DN) C(_)S Ur:an 0
atinge o valor do 1-L|G-- Pode
subtrator continuar costurando
(DN) costurando
NPC ibi ificaca 5 ATIVADO
brofbe que contagem de Proibir modificagdo da contagem de produgao ATIVADO.
produgao
seja modificada DESL.:
Permitir modificacao
LIG.: Proibir modificacao
9. Calcador médio:
N , — o , 5
Sincronizacao do calcador | 2INCronizacao intermediaria de descida do Qelecionar
intermediario para baixo calcador
0:BEF:Costura
maquina de costura
0 cabecote inicia
antes de
1:0UT: .
sincroniza com o ultimo
pé de pressao externa
QL‘aY ﬁ:sraso para evitar que o movimento atinja o molde
Atraso ap6s o calcador | ..
central ser levantado 0 ‘ ‘
TYE 0:AR: Ar gelecionar

Tipo de calcador intermedjario

Valvula de ar do calcador intermediério, passo a passo, solendide Vélvula

selecdo do tipo

1:STP: Passo
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em
2:MAG:
eletrof
ma

PLP .
configuragao de curso
médio do calcador

Configuragéo do valor superior e inferior do calcador intermedirio
0,1mm

2

02180

150

entrada

ZU ]
Angulo de elevagao
do calcador médio

Configuragéo da posicao superior do inicio do calcador central
1

042360

100

entrada

ZD8
Angulo de descida
do calcador médio

Configuragéo de posicio
u

1
0a 360
0

entrada quando o calcador intermediario é iniciado

ZTM

Selecione se a configuracao

0:DESL.: A configuracao

1

entrada de média tensédo Selecione
- A do calcador central sera
fi ¥
523&%‘?52223 gg pinos armazenada no grafico do calcador
nao tem nada a ver
com o padrao de
entrada
1:LIG.: A configuracao
do calcador
nao tem nada a ver
com o padrao de
entrada
PD D ﬁlraso médio na descida do calcador
Atraso intermediario 925
na descida do calcador | e ‘ ‘
MSP Define a velocidade de acao 817
Acdo média do do calcador quando a corrente | Entrada
calcador do calcador central CUR=8 ‘ ‘
10. Ndcleo do
enrolamento:
§PD“HH fggggu?éo de velocidade de enrolamento
tonfiguracao de 2227
velocidade de B e
enrolamento ‘ ‘
%oorg(i)gg%céo do Configuracao do modo de parada do enrolador 2 elecione
parada do enrolador
0:UTS: Levante
0 pedal
para parar o enrolamento
da linha_
1:RTS: Pise na placa
novamente
vezes para parar o enrolamento
2:TTS: Pare o enrolamento
quando
esta definido
™o oo Configuracéo do tempo de ;
JEmporizacao de parada | parada e enrolamento (Gnico | 3
Configuragao de tempo bit segundo) e
de linha
(unidade de segundos)
11. Método de
transferéncia:
TP Selecdo do tipo de bastidor de fixagao 0 )
Selecionar

8elecao do tipo de placa
Selecionar

0: AR: Ar

44




Instrucdes de operacao da Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

1:MAG:
Ima
2:ADP:
Adapta
vel
WEI Selecao do peso da bastidor de fixacao 1
Selecao de peso da placa ¢ P ¢ Selecione
Selecionar
0:HIG: leve
1:MID:
medio
2:WEG:
pesado
H IG Selecione bastidor de fixacao leve (volume de gés L)
selecione bastidor de 02255
flxa?ao leve S e
(volume de ar L)
MID Selecionar placa de média presséo (volume de gas M)
selecione placa de média 02255
pressao ) entrada
(volume de gés M) ‘
WEG . Selecione placa de alta presséo (volume de gés H)
Selecione a chapa pesada 02255
(volume de gas H) entrada ‘
STP Selecdo do tipo de costura Q
Selegdo do tipo de costura ¢ P Selecionar
Selecione
0:TIN:Fino
1:MID:
Médio
2:TIC:Grosso
FINO
;22222:: e matenal ing
R4p®23ura do material em MID
Eg pessura do material
%Hacx Espessura de material espesso
§ﬁmra de material espesso
5] 5 | iguraca ; 1
%&aﬂacéo de padroes Padrao seguindo configuracao de acao Selecione
segue ) .
para configuragdes
0:0F: Desativar
1:LIG.: Ativar
S M D Ajuste do angulo inicial de movimento do quadro
Comega a mover o angulo !
dO quad_ro E]50a +50
ajuste fino de grau entrada
STD Ajuste do angulo final do movimento do quadro
Angulo final do bastidor H
mével 3 Zjsua +50
compensacao de grau entrada
gé\Equ inicial da estrutura Peﬂna o valor i-niCial d/o Z::ao
2 angulo do bastidor mével | =™
configuragdo de grau acima de 1800 rpm ‘
MMD 0
Modo de movimento Selecionar
Modo de agao do eixo XY
0:ETM:
isécrono
1:NTM:
desigual
R§E . Curva de desaceleracado n2 8 o o
N&o. 8 musica de iniciando o movimento do angulo LI
desadcelera(;élod in A Qadro
Quadro inicial da linha
angulo
REE - No. 8 curva de desaceleragéo oa 720
N&o. 8 musica final angulo do bastidor movel 0 rada
downtempo graus

bastidor mével de final de
linha
angulo

SSM
Modo de costura de teste
STP: Levante até parar

MOV: Levante e continue movendo

MCX
mdsica de bastidor mével do eixo X
0al0

T
entrada
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Ndmer
o do fio

MCY

Curva de bastidor mével
doeixoY

Numero do fio

0alo0
0
Entrada | | |

12. Velocidade:

Codigo
Breve descricao
Descriao defalhada
Unidade

5P

Configuracdo de alta velocidade

Valorméaximo de velocidade operacional

100RPM 1
2a27

Configuragdo de alta velocidade Entrada ‘ ‘

Lsp
Configuracéo de baixa velocidade
Configuracéo de baixa velocidade
100RPI 1

mAg7

@onfiguracdes de velocidade média e alta
EBHAGaracoes de velocidade média e alta
100PM 1

mes27

&3nfiguracéo de velocidade média e baixa
EBHAGaracao de velocidade média e baixa
100PM 1

BOL )

‘€ohfiguracdo de atraso de
transferéncia
configuragao

Atraso apos acao de transferéncia
1

029999

0

rirada ‘ ‘ ‘

JDL )
configuracao de
atraso de jog

Atraso apos acao de avanco gradual
1

029999

0

nrada ‘ ‘ ‘

IDL

Atraso apos a acdo de criacéo do padréo
1

Configuracao de N
atraso de placa ‘ ‘
COSTURAR Configuragao de velocidade de dao
Configuracao da costura, 0-9 dividido igualmente | 32
velocidade de costura em 10 velocidades, cada Entrada
(engrenagem) velocidade é determinada por

HSP e LSP
REL . Configuracdo de velocidade de 107"
configuragao de costura, ajuste diretamente a 2227
velocidade de costura velocidade em unidades de Entrada
(valor real) 100rpm

FED
configuragdo de
velocidade de
transferéncia

Configuragéo de velocidade da secdo de marcha lenta
1

0a9

2

FRM

configuragdo de
velocidade do bastidor
moével

Configuragéo de velocidade do bastidor mével
1

1a3

3

traca ‘ ‘ ‘

SPS

Retorna a velocidade do
ponto de costura
configuragao de graus

Configuragéo de velocidade para retornar ao ponto inicial de costura
1

0-9
2

enraca ‘ ‘ ‘

HPS .
configuracdes de
velocidade de origem

Encontre a configuracéo de velocidade de origem
1

5210

5

enraca ‘ ‘ ‘

SMS .
Configuracbes de
velocidade de movimento
em etapa Unica

Configuracao de velocidade de movimento de passo Unico
1

0a40

30
entrada

13. Tempo de corte da
linha:

Codigo
Breve descricio
Descricao detalhada
Unidade

Passo |

PRIF
Interruptor de corte de linha
Interruptor de corte de linha

0:DESL.:Desligado
Fechar
1:LIG.:Ligar

Ligar

1
Selecione

Velocidade de corte de linha
Velocidade de corte de linha

T

ANG .

Arfgulo de posicionamento
da agulha )

apés corte da linha

Angulo de posicionamento da agulha apés corte da linha

0:UP: Posicdo superior

da agDtha
1:DED:
Ponto morto superior

0
Selecionar

Atraso no inicio do corte de linha
Atraso no inicio do corte de linha

57255
iricio da saida de corte de livha

rga#ngulo de Inicio da saida de corte de lisha
mmigrau

0a998
210
Entrada
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Tempo/angulo
de movimento
graus

TET

Fim da saida do corte
de linha
tempo/angulo final
grau

Tempo/angulo final da saida de corte
mm/grau

2
0a998
0

entrada

TMD :
Modo de corte de linha Selecione
Selecao da sequéncia de trabalho de corte de linha
0:FST rapido
velocidade
facilidade
; Tempo/angulo de inicio de afrouxamento da linha
Entrada 2’“’“/9’5“
tempo/angulo quando o S0
afrouxamento comega entrada
OEA Tempoanaulode témino d inh sots
Quando termina o fio solto | 2"
tempo/angulo geoe ‘ ‘
entrada
TFE Sed H . Ligado
automaticamente adicionar o c6digo de corte de linha D.eSII ado: F.eChar Selecione
daudrlacﬁrejaalIc?ohnafzggeégodrgepadréo antes do caractere final durante a Ligado: Abrir
operagdo de confecgdo de padrdes
TBE Se deve cortar a linha Desligado: Fechar Ligado
i . ~ 4 Sel
e deve cortar a linha antes da alimentagéo Ligado: Abrir elecione
durante a costura vazia durante a costura
A definir Desligado: Fechar Ligado
Se deve cortar a linha Ligado: Abrir Selecione
no final da costura 9 ’
UAT 0
Poiigéo superior apos Grau Entrada
corte
valor de correcdo do 0al00
angulo de
estacionamento ‘ ‘
14. Tela LCD:
WRN , Configuracao do som da campainha 2 lecione
om da campainha
Configuracdes
0: DESL.: Nenhum
Som da campainha
1: PAR: _ .
Som do painel de operacao
2: ALL: .
Painel de operacao +
Som do alarme
DEL /;Juste de sensibilidade da tela de toque
Ajuste da sensibilidade | }°®
da tela de toque entrada ‘ ‘ ‘
LIG Ajuste de brilho da luz de fundo
Ajuste de brilho da luz de 20a 100
fundo entrada
secao
é-l(;(s?ligamento automatico Interruptor de desligamento automatico da luz de fundo | 2 ionar
da luz de fundo
interruptor de desligamento
0:0F: Nao )
desligado automaticamente
desligado
L:LIG.: .
desligado automaticamente
TI M ' ;elr:up;zsde ‘espera para desligamento automatico da luz de fundo
A luz de fundo desliga 1
automaticamente 2 e
tempo de espera Botso
BTN Definir o estilo de exibicao 0:ICN:Figura 0
exibe grade de do botdo no modo de rétulo 9 Selecionar

vento

deteccao e modo de fungdo
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1:TXT:
Texto

BKC _

Padrao de interface
principal L
Configuragoes de exibigao

Definir o fundo de
exibicao do padrao da
interface principal
cor

: Preto

: Ciano

: Vermelho

: Verde

: Azul

: Roxo

: Amarelo

1

0ab6

0
Entrada

U WNRFO

?glse 30 de programa Defina o estilo 0:CLS: Classico 2 ecionar
C ra . . i ‘]
Estilo de exibi(;%o a ser exibido na interface de (“S.ta de ndmero
selecdo de padrdes. Nota: exibe
Sorr:jente formas graficas )
usadas . . i
serao exibidas. 1asd|-l|‘épo Exibe
orma
ZST SQA
Método de ampliacéo Selecionar
Método de ampliagéo
SQA: Area
Produto
L-W: Comprimento
Largura
RBS . Retornar ao inicio da exibigcdo da tecla de atalho do ponto de costura DESLIGADO
Retorna rapidamente ao Selecione
ponto inicial de costura
exibicdo da tecla de atalho | DESL.: Desligado
Fechar
LIG.: Ligado
Se deve exibir o ponto de entrada da agulha NAO
Se DPN . Selecionar
exibe o ponto pin | wzo: nzo
SIM: 'Sim
CCS Costura continua de padrao combinado NAO .
Padrdo combinado com | Selecionar
costura de continuacao NAO:Nao
SIM:Sim
LPT Suporte para padrdes de contagem de pontos grandes DESLIGADO
Padrao de contagem de Selecione
agulhas grandes
suporte DESL.: desligado
desligado
‘ LIG.: ligado
SCS Definir se as teclas de atalho das . i ATIVADO
Func&o da interface fungdes da interface principal DESL.: Desligado Selecione
ﬁgrmapal serao exibidas Fechar
eclas de atalho ou nao LIG.: Ligado
CSM | . ConfiguracOes para método de selecdo de conversdo de padrdo ST
Selegédo de convers&o de Selecionar
adrao .
étodo de selecao STI: Costurar
‘ ELE: Para elementos
BSUd de d I &
nidade ade escala i
Configuragéo da unidade de escala Selecione
%: Porcentagem
Proporgao
SIZ: Tamanho
MSM Configuracbes do modo de escala de pontos multiplos \S/élFécionar

Método de escalonamento
multi-fenda

VAR: A distancia

é variavel

FIX:J A distancia
permanece inalterada
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PMR )
Método de retorno apos
conclusao da modificagao

Apds a modificacao ser concluida, retorne a configuracao do modo

FUN: Funcao
ode selecionar
NT: Continue

para modificar

DIVERSAO
Selecione

OFM

Mdltiplas costuras,
deslocamento

Método de modificacao
de costura por
deslocamento

Configuragdes do modo de
modificacao de costura
multipla e costura deslocada

REL:

Correspondentemente
corrigido

ABS: Absolutamente
corrigido

REL
Selecione

15.
Outros:

Codigo
Bre rica

REDcs
Resfriamento da agulha
Sim

Se o resfriamento da agulha esta presente

0:DESL.:Nao
1:LIG.:Sim

0
Selecionar

PEM L
operacao de pedal Unico
permitida

Operacdo de pedal Unico permitida

0:DESL.: Desativar
1:LIG.: Permitir

0
Selecionar

LAG
Selecdo de idioma
Selecdo de idioma

0:CH: Chinés

|iI'EN'Eng
lish

0
Selecionar

SSW .
Configuragao de voz

Configuragcao de fungéo de voz

0:DESL.: off
ff

9
1:LIG.: on
on

1
Selecione

VOL
tom de voz da tecla
volume

Volume de voz das teclas

30263

50

Entrada ‘ ‘

NSW
Configuracdes de rede
Configuragdes de rede

DESLIGADO
Selecione

;ECI .:h sligad
LEDLigado

Brilho da luz LED. Para modelos com saida LED, vocé pode definir

0-100
50

Entrada
Definir valor de brilho
do LED

DLY

Liberacéo do thread ao rosquear
Atraso na abertura do
dispositivo

segundos
0255

Tempo de abertura do liberador de
linha

0
uando o calcador intermediario & Entrada
abaixado durante a passagem da linha

CUR

O afrouxamento da linha
abre a corrente ao
rosquear

O valor de retencao
da corrente de
afrouxamento ao rosquear

0-255
0
Entrada ‘ ‘

SEC

Se o primeiro
automaticamente
adiciona uma origem
secundaria ap6s o envio
aéreo

Edite o padrao para definir
a origem secundaria apoés a
primeira alimentacao de ar

DESL.: Fechar
LIG.: Abrir

DESLIGADO
Selecione

SEC

Se o calcador
segue durantea
confecgao do padrao

Na edicao das configuracdes
do padrao, se o calcador
segue a fungao

DESL.: Fechar
LIG.: Abrir

ATIVADO
Selecione

MAH

é utilizado para alimentacao
automatica de materiais

e outros modelos

Definir parametros do modelo da maquina de alimentacéo automética
0-10

0
entrada ‘ ‘ ‘

DS.P. . ~
Iniciar configuragao
apos pedalar

Configuragéo de atraso de inicio apds pedalada

DESL.: Desativado
LIG.: Permitido

DESLIGADO
Selecione

DEP
Inicio ap6s pedalar
Inicio ap6s pedalar Delay

T 200
0
Entrada
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Atraso de
movimento
FEP Configuracéo do comprimento do ponto de avanco livre
) " mm
configuragao de passo de 100120

ponto de avango vazio entrada ‘ | ‘ |

Confi Uragéo de pItCh do rlzgnaﬂ?;;acéodopontodeconverséo PLT

ino de conversao PTP 30
LT entrada ‘ | ‘ |
Manutencao:
Coion
Dk deianada
ade
F: ?QR,ZFG ;gg?:gzlg;m restante da agulha
valor restante ap0s | oasm
troca da agulha e ‘ ‘ ‘ ‘
NST ) . B lll\otgéaar;u\l/:;t;rde(onﬂguragéoda agulha
Substitua a configuracao 1
da agulha 0%
configuragao entrada
HRT Valor restante do tempo de limpeza
. he
tempo de limpeza restante | 1"
valor restante 2999
entrada
HST Valor definido do tempo de limpeza
. ~ horas
configuragao de tempo de | :
limpeza 0%
configuragao entrada
ORT Valor restante da troca de dleo
. .~ e horas
Substituicao de dleo 1
restante 2999
valor restante entrada
oST Valor de configuracéo de substituicéo de 6leo
configuracdo de troca de 1
4 0a 9999
éleo o
configuragao entrada
BLR = 2 P .
Reposicio restante da linha Nao é possivel entrar quando clicado
inrerior
Valor restante (niGmero de
pontos)
BLS Valor inferior de configurago de substituigdo de linha
configurac&o de substituicdo da §a6000
linha da bobina | entrada
contfig\).lragéo (nimero de ‘ ‘ ‘ |
pontos
oLl Cegmdos o570 e fe0
H 0a999
intervalo de .
enchimento de éleo | ™™ ‘ ‘ ‘ |
OoLwW 0asos
0
Tempo de trabalho Entrada
de injecao de dleo ‘ ‘ ‘ |

[Nota] Parametro "NRT" (valor restante da troca da agulha), parametro "HRT" (valor restante
do tempo de limpeza), parametro "Valor restante da troca de 6leo

" nao pode ser definido. Vocé s6 pode observar as alteragées de valor na "tela de
configuragao de parametros internos”.

[Nota] Ap6s o parametro de valor definido de manutencao ser modificado, seu parametro de
valor restante correspondente também sera modificado para o mesmo valor.

[Nota] Depois que o parametro do valor de configuracao de manutencao for definido (um
valor maior que 0), a funcdo de contagem de manutencao correspondente também sera
ativada ao mesmo tempo.

17. Especial:
ié;féfp Vgg:cldade maxima de costura
r fica 100RPM 1
Velocidade méaxima | &
de costura ‘ ‘ ‘
MAE é\rnaguuslo de estacionamento do Motor do eixo principal
Motor do eixo principal 1
para ) 30at0
angulo de giro entrada
'I:DEB 40 de bordad Ativar funcdo de bordado de alfabeto %ntrada
uncdo de bordado
alfabeto
ativar 0:0F:
Fechar .
Fechar fungao de bordado de alfabeto
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L:LIG.:
Ative
para ativar
a funcdo de
bordado de
letras
8§Efiguragéo do ngulo Definir o valor do angulo | i™
. de estacionamento para | s’
do ponto morto superior | poNnto Morto superior Entrada | |
RSC ?e\ecéo integrada da curva de desaceleragao do comprimento da agulha
Curva de reducdo do 06
comprimento da agulha Sntrada
linha
HSL - Comprimento méximo da agulha | '™
Velocidade maxima sem mantendo a velocidade maxima L2z
reducao Entrada
Comprimento da agulha
MTS Suporta tipos de 550W e 750W 1 .
Seleg&o do tipo de fuso Selecione
Selecionar 0-550W
1-750W
ﬁDéR dod tor X PDV
A?te?’%%? rootar?;goo(rio motor de passo do eixo X Selecione
POS: avango
NEG:
reverso
DéRy” do motor Y Soleci
A?tear%aa? rc?tg;goocrjo motor de passo do eixo Y eSS
PQS: Direto
NEG:
Direcdo reversa
E)DIR &o do motor Z Soleci
Mllgggaroa dci)rg]g%gzjo motor de passo do eixo Z eSS
POS: Direto
NEG:
Diregao reversa
ADR Endereco de gravac¢do do programa 655360 917504
Endereco dgz gg ﬁ%ri'gg%lg ngapal de atuallzag.ao Entrada
programacao mestre | , vocé pode comegar com 5 arquivos ~917504
Método CVE Definir a curva plana Al: Algoritmo A ecione
Calculo de Curva gerada na edicao do 1
Paralela padrao A2: Algoritmo
2
MUS Defina o ponto reverso de | ALL: Gera por segmento | 9295
Algﬂritlmo de cbos_tura ndq costu5a~mu|tipla ao P 9 Selecionar
multipla para balxo . .
plap editar padroes SE: Gera cabeca e cauda
TID Configuracéo de reconhecimento de gabarito DESLIGADO
Confi%prag[)es de Selecione
identificacao do modelo DESL.: desativado
Configuragdes LIG.: ativado
PFT 0~9 0
correspc&nde a segé% do Entrada
ndmero da amostra da
flor 0:001~031
1:101~131
2:201~231
3:301~331
4:401~431
5:501~531
6:601~631
7:701~731
8:801~831
9:901~931

Marcador PXO
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desloca
mento

PYO
Deslocamento do
marcador Y para

Deslocamento Y do marcador
-200 a 200
0

entrada

PSP
Velocidade de
execucao do marcador

Marcar velocidade de execucao
la9

1
entrada

™ . : ; SEN
Equipamento de equipamento de reconhecimento de gabarito 2N cione
identificacdo de modelo

SEN: Sensor

BAR: : .

Equipamento de leitura de cddigo de barras
Velocidade de DESL.: Fechar Seiecions

comunicacao do ICS
aumentada

LIG.: Abrir

2.8 Descricdo do modo de
deteccao

Na interface principal P1 (ou P2) interface

Opere a tecla de diretério
em

L

para abrir multiplas categorias

modo de diretério e pressione modo de detecgdo

- ERE P 2015-11-23

NEW_001

=

—r{

X HGH

2 P77 [ o |
tecla N [y
para entrar no modo de detecgdo. / FLow

TOP
[ —

L w S e RN

[EFHR

2014-11.03
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Descricao da
fungao:

Numero de série

Funcdo
Contedde

detecgao LCD

A usada-bara-detectar-displ de-—cristal lguide
14 pray S

B
Calibragéo da tela de toque

a-tela-de-togue
G-

C
Deteccédo de smal de entrada

& usado-para-detectarsinais-de-entra o varios-interruptoressensores et

D
Deteccdo de velocidade
& utilizad

a-detactar locidade-do-Motor-do-eixo-principak

E
Ajuste do angulo de instalacéo do Motor do eixo principal
usado p:r: ibire definie Angulo-de-inst I;’“ d

r do-eixo-principal

)I%$tecgéo de origem do motor F " i

& usada-para-detectaras-origens-do-motor-do-eixo-X-e-do-ei

G
Operagao continua

usado-para-definirparametrosde ntinua-e-entrarno-estado-d lheci £

H
Deteccdo da funcdo do calcador intermedi
& usad p ra-detectaro ) d- intar d.

|
Sair

Saia-domodo-de-deteccs retorne-3-interf: principal

J
Conflgura(;oes de rede

sado- para nnFlnur;’nnc relacionadas-arede-

K
Deteccdo de sinal de saida

é ysado para detectarsinais-de saida-de varios Hpr\c de calcadores—corte-de linha—et

2.8.1 Deteccdo de LCD

Descricdo da
fungao:

Pressione o botéo de deteccdo LCD na
interface do modo de detecgao.

+ - .
Bot&o de teste File View Help

para entrar na deteccao do LCD
funcao

A4

, clique exceto a tecla de saida
Na posicao

o cristal liquido exibira cinco cores:
branco, preto,

vermelho verde e azul em sequéncia,

|que é usado para determinar se o cristal
I

quido
estd descolorido.

' 4

Pressione a tecla sair
ara retornar ao modo anterior

ela de nivel W
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2.8.2 Calibragao da tela de
toque

Descricao da
funcgao:

Pressione o bot&o de calibragdo da tela de toque - HARPID 2016-09-12

na interface do modo de detecgao.

ID: | \
Tecla positiva
, depois "Enter
Interface . . o L
User ID", veja a imagem a direita, insira o ID 1 2 3 4 5 6 7 8 ] 0
. Q w E R T Y u 1 0 P

e, em setguida, prelsk)siong adteglaI OdK N

ara_entrar na calibracéo da tela de toque

uncéo A & D F G H J K L

z X C v B N M

X AP «J

E necesséaria uma correcdo de 5 pontos. E
melhor usar

uma ferramenta como uma caneta de
toque para clicar no cursor dez

na tela. Apds a correcdo ser concluida,
uma mensagem de prompt

sera exibida para indicar se a operacao foi
bem sucedida.

[Nota] Durante o processo de calibracao, certifique-se de seguir a posicao
indicada pelo cursor em cruz

, caso contrario

a tela de toque

nao podera ser usada normalmente apds a calibracao.

2.8.3 Deteccdo de sinal de
entrada

Descricdo da

fungao:
Pressione o sinal de entrada na interface do - AESHE 2014-11-03

modo de detecgao

I_‘T [BENFFR(ESR) | OFF BREBLAL(PORG) OFF
|
3 [EBIFFX(RMR) | OFF
Detecte o botdo
inserir o si SMEBMA2(PSENS) |  OFF
Bnta0 66 Geteegy e entrada wiEFR OFF
ErET OFF HMEBEIA3(CORG) |  OFF
LIG.: Indica ligado XA OFF SMEBRNA(CSENS) [ OFF
YRateme [ aorF SMEBMASIAORG) | OFF
fDE%L.(::I significa RS OFF
echado = FF
BeF OFF Sk o

Tipo de sinal de

entrada: x

@ Chave de partida (pedal)

@ Interruptor do calcador
(pedal)
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@ Interruptor de
pausa

@ Deteccgo de
desconexao

® Sensor do motor X
® Sensor do motor Y
@ Origem do

calcador central

Chave de
seguranga

©® Entrada externa 1 (PORG)
® Entrada externa 2 (PSENS)
[] Entrada externa 3 (CORG)
[] Entrada externa 4 (CSENS)

0 Entrada externa 5 (AORG)
0 Pedal triplo
AV 4

Pressione a tecla sair X
ara retornar ao modo anterior
ela de nivel

2.8.4 Detecgao de velocidade
do spindle

Descricdo da

funcao: = R 2014-11-03
Pressione o botéo de deteccao de velocidade

na interface do modo de detecgdo.

~
Pressione o botdo de teste L
para inserir a velocidade do eixo principal \— —

B ik 200RPM |
e (I

+ -
pode ser configurado através de
e

Velocidade alvo do Motor do eixo principal,
pressione a tecla run

(D Fep———_— X S b () &

fezon)

Pressione a tecla parar
, @ maquina ira parar

Interrompe a
operagao.

N/

Pressione a tecla sair X
ara retornar ao modo anterior
ela de nivel
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2.8.5 Deteccao do sinal de
saida

Descricdo da
fungdo:

Pressione o sinal de saida na interface do
modo de detecgao.

v, M
detecta a chave
e insere a saida

Func&o de deteccao de

sinal.

Nesta interface, pressione o sinal

de saida e pressione a tecla
ara detectar o status de saida
o sinal de saida

do eletroima.

Tipo de sinal de saida:

@ Desconecte
o cabo

@ Corte de
linha

® Calcador
externo

@ Calcador
médio

® Solte a
linha

® Vire o calcador

@ Vélvula de ar
auxiliar 1

Valvula de ar
auxiliar 2

© Valvula de ar
auxiliar 3

® Vélvula de ar
auxiliar 4

0 Vélvula de ar
auxiliar 5

A4

Pressione a tecla sair )
ara retornar ao modo anterior
ela de nivel

[Nota] A maquina de costura
realmente se movera.

= EHESHEE 2014-11-03

01/03

‘ _ Hmmmu ‘

\ H ‘mmu ‘

\ shEs Hyr&mmm ‘

\ p— H:r-&mmm ‘

‘ e ‘vmmmu ‘
= HEESHE 2014-11-03
02/03

‘ R ‘ ‘msmsma:mu

‘ =i ‘ ’m%mmm

‘ B SAE2 ‘ ‘ RS 24

IHH!HR3 | Imﬁﬁﬁﬁﬂ

‘ By ‘ ‘ T
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2.8.6 Operacao
continua

Descricdo da

funcgao: S
Pressione para executar continuamente na - ERERE 2014-11-03

interface do modo de detecgao

(=)

Pressione o botéo

para entrar na configuracdo de operagéo continua ZFIEIRE x100ms : ‘ 3 ‘ ) ‘
(0~99) B ‘ B ‘ - ‘

WrEtRAEN - |0
Cligue no campo de entrada do intervalo de (0~2) il
a(;a(t> ou no calr(rj\po delﬁntrada de detecgéo do 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘
ponto original da agulha . . b —b—
e insira-o através do teclado numérico BB : ‘ ‘ IR —0 ‘ —f ‘ —‘ ‘

O valor que deseja definir, pressione a tecla OK A

Retorna a tela anterior. x 4—'

Existem dois métodos tradicionais de
partida: pedal ou origem. Apds a
configuracao, retorne a interface
principal P1 (ou P2), pise no pedal ou
pressione o botao de retorno a origem
para iniciar a maquina de costura

, que entrara no modo de operacao
continua.

2.8.7 Deteccdo de origem do
motor XY

Rleri;céré)c:ao da = XY 2014-11-03

Pressione o motor XY original

«-ﬂ:l» XRAERiEE | OFF
Clique no botdo de detecgao YRR ¢ OFF '
para entrar no motor XY [ — ) — i
Funcdo de detecgdo de XIURAhE - | o0
origem. « *
Nesta interface, utilize as teclas de direcéo YRR : 0.0 ‘
para acionar o movimento do motor XY ———
. Durante o processo, o status LIG./DESL. do XIWIGEEm - | 0 *
sensor S T R
pode ser exibido em tempo real. YREER: | 0
LIG.: Sensor detectado o) -
DESL.: Sensor nao x }:}E
detectado

Pressione a tecla de saida
_lpalra retornar ao nivel anterior
ela

[Nota] A maquina de costura
realmente se movera.
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2.8.8 Ajuste do angulo de instalagdo do
motor spindle

Descricdo da
funcgao:

Pressione o Motor do eixo principal na
interface do modo de deteccao.

= -]
Acesse 0 botdo de ajuste do angulo de instalagéo

Insira a funcéo de configuracéo do angulo de
instalagcdo do Motor do eixo principal.

REamlova o Motor do eixo principal na interface

atual,

dgire o0 volante para balancar a barra da agulha
a maquina de costura até o ponto mais alto

, aperte o acoplamento do eixo principal

manualmente para que o valor do angulo

pneumatico elétrico

exibido esteja dentro de 30 graus, reinstale

o Motor do eixo principal e, ém seguida,

pressione a tecla OK

—

o

2.8.9 Configuragoes de
rede

Descricdo da
fungao:

Pressione o botéo de configuracdes de rede
na interface do modo de deteccdo.

Defina o botado

ara_entrar nas configuracdes de rede
ungao

Insira as configuracbes de rede
através do teclado numérico. Certifique-se
de que o "Enderego IP" e 0 "Servico

IP do Servidor" em um campo,

e
As teclas

=
. sdo usadas para mover o cursor para a
esquerda e para a direita e definir

Ap6s a conclusao, clique em “Conectar”
para conectar ao computador

- EiefRRmEe Rt 2014-11-03

ROt : 0o
_— =
=

= FEIEE 2014-11-03

S ]
FRwE: | Tl Tl Tl
SRR | T

DNSHEg2E : | Tl T‘ ?l
EEEP: | _Tl "l Tl
#1Z8ID : | clr

t
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2.8.10 Deteccao do calcador
médio

Descricao da
funcgao:

Na interface do modo de deteccao, pressione o
calcador intermediario para detectar

@1,

Pressione o botdo de teste N
_para entrar na funcado de detecgao do calcador
intermediario.

Sim.

: Abaixe o calcador
intermediario

: Levante o calcador
central

ow |

: Alterar a posicao
intermediaria do calcador

[Nota] Apds pressionar o pedal de partida
nesta interface, o calcador intermediério
retornara a posicdo de origem (a posicao
mais alta do calcador intermediario); o
ponto mais alto corresponde a 71mm, o
ponto médio

é 35mm e o ponto mais baixo é 0Omm. A
posicdo de ajuste é a posicao da espessura
do material

’

Esta fungéo estd disponivel
apenas nos modelos G.

2.9 Instrucdes de configuragdo
de fungoes

Operar na interface principal P1 (ou P2)

[¥i= VY]

Faca a chave de diretério =~ X .
, ou seja, abra o modo de diretério multicategoria
Férmula

e, em seqguida, pressione a tecla de configuracao de
funcdo

FUﬂCtiUﬂ , OU seja, entre no modo de

configuragao de fungdo.

= SRR

55 [

TSR -

BESm ©  fiEs o

BER ©

2015-03-20 11:42

EEEE

=
.26

Program_
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=

G H I J

2014-11.03

COPY 0 600j& 601 Ver

— FORMA ! -

Jém=2| |Program . . > - 3 e
2 (S| "5 eg-r| (L)L 4 cg -t (1o 4
ety 4 S Y — IR =g
{‘)'“'J (W iy — 9 WS .“"

S ES
vert a
= )

TOP "

K—"ab

Descricao da
funcgao:

Ndmero de série
ﬁuncao

nfedd

A
Transmissdo gréfica

Sria-interna-e-o-unidade USBSB.

B
Formatar

Formatarunidade USB;

ransferire copiar :rqui\lnc de p:ArF\nc entre-ar

Sria-e-teclas-de-atalho-de-numero-de pnr{rin.

C
Conexéogréfica
rao-de

Editarpa
P

D
Versao do software
> 3o-d d ist

Consulte

E
Modo de cor;figuragéo ge exibicao
gurag &

Salvaras £1

luz-de-fund:

blogueio-de teclas
g G

britho-

E
Restaurar e salvar
Ra-unidadefl h 3

Ses-de restaur:

t gHa& L4

G
Parametros padréo_ - o

sh-USB narafuturas
Lid P S &

itura

v
t PERRE Lid L4

e funcdes lizadas-de-|
TR

H
Edicdo da tecla de atalho do nimero do programa
:d,it £ 3 da-t la atalho-de-ny rcrl

L4 g S

|
Modo senha

‘todl

PHeg:

USUF

funcio-de-senha-d |
& P

I ) A
Egg&gg raf|z?‘ deppnarrﬂametros

ada-entrada-de npn’nvsA ne-moedo p:rémnfrn

K
Saia de

e retorne-a-interface r\rinripnl

B

L
Eonfiguragéo do motor

edacorrentede passe.

ntra-no-modo-de ""“g""’,;" do-motor

M
Registros de alarmes
\er e Isticas—d-

a alarmes

N
Registros de operagao
fegistros de operacdo

r\r\ar;;in da-maguina

)l

o]
Configurazgées de data e reldgio
Defina-ardata-ea-hora-

P
Atualizagdo de software
Entra-no-modo-de-atuali

£t

&

Q .
Conversao de icones e texto
C. -t las-d talho-entr

\1zir-dudio-nos— t

R
P'la)r/‘er
P

S
Entra no modo de converséo
em lote de formato padrao

Modifique formatos de padrdo ndo padréo para
rotular formatos de padrao L
Nota: O formato de padrao padrdo é o formato nsp.
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2.9.1 Modo de transmissao de
dados

r‘nn\ﬂ
Pressione a tecla de transmiss&o de dados
na interface de configuragao de fungao para entrar no modo de transmissao de dados. Dois métodos de transmissao sédo fornecidos:

"Copiar memdria para unidade flash USB" e "Copiar unidade flash
USB para memobria interna".

2014-12-29 '.1:15

¢kl ’* 001/003

001@NEW.NSP 006@NEW.NSP

D —s Al 002@NEW.NSP 007@NEW.NSP
003@DESIGN2.NSP 008@NEW.NSP

E —»{: "j 004@DESIGN2.NSP 009@NEW.NSP
005S@NEW.NSP 010@NEW.NSP

- ¢ @

Descricao da
funcgéao:

Nimero de série
Descrigéo

A
Exibicdo do nimero da pagina, o contelido da exibicéo é a pagina
atu I’/nn'nmnr- total de P v'

B
lista de programas
. o

C

: lista de programas de memoria

: lista de programas de unidade USB
|

D
Selecione todos os padroes

E
Excluir padréo

para sair e retornar a tela anterior

G
Consulta de pagina

Escolha ler a meméria ou o padréo do
unidade USB

; : O modo de leitura de memdria estd habilitado e o modo de leitura
de unidade USB esta desabilitado neste momento.

: O modo de leitura de memdria estd desabilitado e o modo de
ieitura de unidade USB esta habilitado neste momento

: 0 modo de leitura de unidade USB esta habilitado, o modo de
ieitura de memoria est4 desabilitado neste momento

: O modo de leitura do unidade USB esté desabilitado, 0 modo de
jeitura de meméria esté habilitado neste momento

T
X s g

1!

: Mude para selecionar unidade
USB ou meméria
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|
U exibigdo da pasta do disco

J X
Confirmar operagéao

Instrucdes de
operagao:

1, Selegao do modo de
cépia

Por padréo, entrar nesta interface é o modo de copiar padrées de meméria para o unidade USBSB. Vocé pode alternar o modo de cépia
pressmnando a tecla de troca

2. Selecione 0 arquivo

e selecione o ar%uwo de padrdo a ser copiado na lista de programas (neste exemplo, os padrdes n? 400, 401 e 600
sao selecionado

Existem muitos padrées. Vocé pode usar as teclas de virar pagina
para percorrer a tela.

All <l

Se desejar copiar todos os padrées pressione a tecla
, € para‘excluir os padrdes pressione a tecla

3 Confirme

a copia
5 ER SR 2011-05-30

01701

NEW

603
All [ﬁ
-" "'F_DATA
601 NEW

&3‘“‘

—— NO__DATA

e [ oA
D] [EE= |

4 '
Aﬁos selecionar o arquivo do padréo, pressione a tecla
este momento, sera exibido "Se deseja copiar os dados do padrao especificado".
mensagem de prompt

.
, pressione a tecla OK
8ara realizar a operagao de cépia. Se copiado da meméria para o unidade USB, estara no diretdrio raiz do unidade USB
diretério "dh_pat" é criado automaticamente em
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2.9.2 Modo Formatar

Pressione a tecla de formato na interface de
configuracao de funcéo = R 2014-11-04
=) E
i j t do d
, OU seja, entre no modo de
FORMAT formatacao. I USB ‘mﬂmug

Esta interface fornece 4 métodos de
formatacao: . .
formatagao USB, formatacdo de memdria,
formatacao personalizada ) N
formatacao de memodria e teclas de atalho de | BEX ‘EE&EK‘WP‘JF_(%)
numero de padrao de formatagao.

| mE ‘ B LA AT (TER) ‘

| g ‘ AR (TR PIE)

X

1. Instrucoes para
formatar USB:

Apés pressionar o botao "USB", todos os arquivos do USB serao excluidos. Se
precisar fazer backup de dados, faca um backup

com antecedéncia.

2. Instrucbes para formatar a meméria:

Apds pressionar o botao "Memory", todos os padrées na memoria serao
formatados.

[Nota] Apés executar o comando de formatacao de meméria, ao pressionar a tecla exit

para sair, sera exibida a mensagem "N&o ha padrées na meméria
Mensagem de prompt

4
, 0 padréo de fabrica serd carregado automaticamente apds a tecla OK
ser operada.

3. Instrucbes de
formatacao
personalizada:

Apos pressionar o botao "Custom”, - WAL 2014-11-04
entrara na interface de padrao de

memédria de formato personalizado. e

i'm} I 001 ‘ NEW 006 | NEW
Esta interface fornece uma lista de todos os
padrées, B .
os padroes podem ser excluidos seletivamente. | 002 | NEW 007 | NEW
. All L 003 ‘ DESIGN2 008 | NEW
[Nota] O programa de costura atual ndo pode
ser excluido.
| 004 ‘ DESIGN2 009 | NEW
I 005 ‘ NEW 010 | NEW

X i o

4. Instrugdes de formatagdo da tecla de atalho:

Apds pressionar o botdo "Tecla de Atalho", o conteldo da tecla de atalho do nimero do
programa sera apagado.
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[Nota] Apds executar o comando de formatacao da tecla de atalho, ao pressionar a tecla de saida
para sair, a "lista de Frogramas (Tecla de Atalho)" sera exibida.
Mensagem de prompt "

4
estd vazio", o niUmero do programa atual serd importado para a tecla de atalho apés a operagao

2.9.3 Modo de conexdo
grafica

ANNIRIAN]eee
Pressione a tecla de conexdo gréfica

na interface de configuragao de fungdo para entrar no modo de conexao grafica. Modo de conexao gréfica principal

é usado para criar e editar padrées combinados, ou seja, edicdo combinada com base em
padrées existentes. Os arquivos

que constituem os padrées combinados sdo chamados de arquivos de subpadroes.

2014-11-04

F—=X 4/ B 7

:ﬁ?

E—Fl

Descricao da
funcgéao:

Nimero de série
Descricéo

Exit{igéo do nome do programa de

B
Exibicdo do nimero da

PG

Padrdo de combinagdo de leitura

D
armazena padrées de
bi EV2

E
exibigdo do arquivo de subpadrao

para sair e retornar a tela anterior

G -
virar pagina

H
Ler os padrdes existentes da memdria e adiciona-los ao padrédo combinado

Excluir arquivos de subpadrées em padrées combinados

JCancelar o padréo combinado

K
Confirmar operagdo atual

Instrucdes de
operacgao:
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1. Selecione um subarquivo -
St 2014-11-04

0103

.
Clique no botdo .
para entrar no modo de leitura

, selecione o arquivo de padrédo que deseja adicionar o | 8 9 #
(aqui | L J

programa selecionado n2 612), pressione a d
tecla OK o o o I

|
Confirme a r . L |
selegdo. |

[Nota] Os arquivos adicionados ao padrao combinado devem ser adicionados na ordem

do primeiro
e do ultimo.

= AU 2014-11-04

001/100

v
3

013  NEW NEW

% 014 NEW o008 NEW
=
1 012 NEW 007 | NEW
A2lal

:@3 011 NEW 006 | NEW

k&
-
d
i

guga()%tlljri]ygsad|C|onando = S3HEst 2011-05-27

o

ndmero do desenho e em seguida pressione a tecla delete

ZHR: l J 01/03

[ 612 J 5] [ 600 J (5] [ 602 J (5] [ 401 J q

[ ~new | | pbata | | New | | NEW |
Se desejar excluir um dos arquivos de padrao de
subpadrao B
, clique no arquivo de subpadréo que deseja o l ‘ o ’ } ] [ } o | ] @
excluir.

[ ] | ] I |

X [>] m=

L
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g(.)r?‘ab%eagoarquivo de padréo = A3pest 2011-05-27

[ ) 01/03
BRR: | |
‘III
Pressione a tecla salvar

para inserir a combinagao flor :

612 ‘ (5] ‘ 600 ‘ (5] 602 (5] 401 ‘ |
Modo de salvamento ! | | M

de amostra. ‘ R
| NEW | DATA | | NEW | NEW

Depois de dar um nome ao padréo de
combinagdo, pressione

4 ‘

Tecla de confirmagdo ' l \ \
para confirmar o salvamento. Outros nesta interface

> (b

«

Para operacdes, consulte [2.6 Salvamento de
padrao].

= R 2014-11-04
Yo
i’m’ &¥: [compat ﬂ
‘ Cle
1 2 3 4 5 6 7 ] 9 0
q w e r t y u i [} p _
# a s d f g h i k | %
Caps En | z x [ v b n ‘ m Backspace |
TOP - | J
ok | |CLR A | —
4. Retornar a interface
principal [EE— 2011-06-01
Quando a edicdo do padrédo combinado for ZFR: \ComPat .03
concluida, pressione OK
A | ) _
Pressione | e12 o | s00 ‘ ° 602 | o | 401 [l |
para retornar a interface principal. ’ | "» |
[ New | | bata | | NEw | | NEW o
Conforme mostrado na figura, existem algumas
diferencas entre a interface de costura de padrao 1 [ i | i |
combinado e a interface de costura de padrdao comum (5] ’ (5] ‘ ‘ [5) ‘ [5) ‘ ‘ «m |

® O nome do programa combinado
é exibido atras da drea numérica, e a drea | ‘ | \ ‘
do nome exibe o nome do arquivo de ‘X‘ 4 ’ } ‘ ‘i""
subprograma atual no padrao combinado ‘ -

N , N - xEm P
[Nota] Se o padrao combinado nao .
tiver nome, nada Il vew oot
sera exibido. = o

@ A érea de teclas de atalho do nimero
do programa original .

exibe os arquivos de padrao de
subpadrao

incluidos no padrdao combinado. Vocé
pode clicar diretamente no niimero

na imagem do arquivo do subpadrao e,
nesse caso, a costura

comecara a partir desse padrao.
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5. Cancelar costura de padrao
combinado

Se desejar cancelar a costura de padrdo
combinado,

vocé precisa entrar no modo de conexao grafica
novamente e depois clicar

[ T g . '

L
Pressione a tecla
, depois confirme a tecla
para retornar

Sim.

6. Leia o arquivo de padréo
combinado

Na interface do modo de conexao gréfica, se

Clique no bot&o quando as informagdes do padrao
combinado forem exibidas

" ' , "Por favor, limpe a combinagéao atual" serd
exibido.
mensagem de prompt

[ S BEEEE

P el

e dados”, cligue no botao

limpard os dados de exibicdo do padréo de
combinagao atual.

i
Cligue novamente no boté&o
para entrar

F=g22. o 2011-06-01

s ComPat 0403

—
o d 2D O

4 @ |

®)

= At 2011-06-01

] 01/03

&#:  [ComPat
\ 612 10[ 600 ‘o‘ 602 ‘o\ 401 ‘
| New | | pbata | | New | | NEW ]®
o I - (] > [ - [ [
[ ] | ] ] |
X (] ® A B

4DD NEW

@
1l
™
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2.9.4 Modo de consulta de versao de
software

Clique em consulta de versao na interface de
configuragdo de fungao

\’ ar = EhRA IS 2014-11-04

WFRGERA . [SCA42H-FS-A-v1.0.57

tecla
para entrar no modo de consulta de versdo. R SC442H-KD-A-v2.0.2001(20141016) |
S0 EREEA:  [SC442H-MCA- ]
Pressione a tecla
para importar a versdo do software FEBHIA . [SCA42H-MM-A- |
Saia para o diretério raiz do unidade SR © |SCA42H-MD-A- |
USB e o nome do arquivo &
versao.png. EHEHL2ARA | SC442H-MD-A- |
l
|

YMERGURA © | SCA42H-0S-A-v1.0.47-L

X

{

i

2.9.5 Modo de configuragao
do display

Pressione Configuragdes de exibigéo na interface

de configuracao de funcéo = B 2014-11-05
tecla

para entrar no modo de configuragdo de display.

Nesta interface vocé pode ajustar
algumas configuracdes

BahXHEx

relacionadas a exibicdo e operacéo.

ikl
EEQER

EE]

REER

X D -

1. Desligar
automaticamente a luz de
fundo

Assim que o tempo definido terminar, a luz de fundo da tela sera
desligada automaticamente.

Faixa de configuragao: 1 a 9 minutos

Valor de configuracao de fabrica: "Invalido” . .

Método de remogao: Quando a luz de fundo estiver desligada, basta
clicar em qualquer lugar do painel para iluminar a tela.

2. Bloqueio de botao de contato

Quando o blogueio da tecla de contato é "valido", ele entra no estado de prevencéo de operag&o incorreta e todas as
chaves ficam inativas (exibidas como

.
cinza), a tecla OK . L | .
retornard diretamente para a interface principal P1 apds a operagao.

Valor de fabrica: "Invalido" . ) i o
Método de cancelamento: Pressione e segure a barra de titulo da interface principal P1 por
mais de 5 segundos e aguarde o som de "bip" para concluir o cancelamento. (Lancamento
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A partir de agora a funcdo de liberagéo de bloqueio de teclas
sera definida como "invalida")

- =A@ P1 2015-11-23
-l (S
B2l New oot (L l
YN 023 T ‘
£
0

R

4

B
:

r " f-""‘ 01/04 EXT
Na” § JOG —

3. Desligue a
campainha

Quando definido como "valido", o botdo nao
emitira som de "bipe". o o
Valor de configuracao de fabrica: "Invalido"

4. Sensibilidade da tela sensivel ao togue

Ajuste a sensibilidade da tela de toque.
Quanto maior o valor, mais sensiveis sao as
chaves.

Faixa de configuragao: 1 a 5

Valor de configuracao de fabrica: 3

5. Controle de brilho

Ajusta o brilho do display LCD. Quanto
maior o valor, maior o brilho.

Faixa de configuracao: 1 a 100

Valor de configuracao de fabrica: 100

6. Estilo de exibicao do botao

Define o estilo de exibicdo de alguns botbes. Apés a configuracdo bem-sucedida, isso afetara a exibicao do
botao na interface "Diretério de multiplas categorias", "Modo de deteccao" e "Configuracdes de fungao"

Faixa de configuracdo: 0 a 1 (0: icone,

1: texto) . o
Valor configuracao de fabrica: 0
= Dhigst 2014-11-05 ~ Dbt 2014-11-05
COPY F%fm% ST T Ver. F Bl A B ok miRigE
= Program v g I N
1 18F ij ozot| |\Pead s (s R HABE | | mRmmER | SEEE sHmE
i N= D= | T2 | ST ] wEiER mHeER RSt SHFE
Convert -
B e | | e e MESR | iEwme
ToP =
X i Top -

Exibicao do botao de texto
Exibicdo do botao do tipo de icone
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7. Configuragao de exibicdo do
padrao da interface principal

Define a cor de fundo do display do padrao da interface princigal.
Faixa de configuracao: 0 a 6 (0: preto, 1: ciano, 2: vermelho, 3: verde, 4:
?zul, 5: roxo, 6: cor amarela

Configuracdo de fabrica: 0
8. Conf&guragéo de exibi¢do do
padrdo da interface principal

Faixa de configuragao: 0 a 6 (0: preto, 1: ciano, 2: vermelho, 3: verde, 4: azul, 5: roxo, 6:
;amarelo

gonfiguragéo de fabrica:

9. Estilo de exibicdo de
selegdo de programa

Defina o estilo de exibicdo na interface de leitura de
Iea_droes para exibir apenas formas graficas usadas.

aixa de configuracao: 0 a 1 (0: numero, 1: forma)
Valor de configuracéo de fabrica: 0 o .
Consulte o conteudo da secao [2.5.5 Exibicao da lista de
plrggramas]

Estilo de exibicao do painel

Ajuste o estilo de exibi¢cao do painel.

Faixa de configuracao: 0 a 2 (0:plastique, 1:cleanlooks,
2:windows)

Valor de configuracéo de fabrica: 0 -

11. Posicao da barra de informacdes auxiliares

Definir a posicao da barra de informagdes
auxiliares. .

Faixa de configuracao: 0 a 1 (0: direita, 1:
esquerda) . o

Valor de configuracao de fabrica: 0

[Notal Apés a configuragdo bem-sucedida,
vocé precisa desligar a alimentacao elétrica e
reiniciar.

12. Cor de fundo da interface principal

Definir a cor de fundo da interface

rincipal. . i .
ressione o botdo "Configuracdes" - BT 2014-11.05
para abrir a paleta de cores
] em

X < —
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de acordo com sua preferenaa |
pessoal em seguida pressione o botédo
OK” para confirmar e fechar a paleta

Basic colors

Diksiaslag Custom colors

o o o o N 535 B
00000000 oo B R

T e a— al:|239 |7 Blue: 239 |7
| Add to Custom Colors ¥ ue: 239 [ ‘

o |
0K Cancel |

Neste momento, a drea de exibicdo colorida mostrara
A cor selecionada por

Fl
serd exibida diretamente apds pressionar a tecla

S -
=1

EREEREEST T 4

Retorne a interface principal P1, e a
cor de fundo da interface pr|nC|paI
sera modificada.

4 -l

13. Cor de fundo da barra de informacdes auxiliares

Definir a cor de fundo da barra de informacdes
auxiliares. A opera?ao é a_ mesma acima

14. Método de configuragao de velocidade da interface
principal

Dois itens: nivel de
engrenagem e valor real
Ajuste o brilho da luz LED

Faixa de ajuste: 0 a 100

2.9.6 Restaurar modo de
backup

Pressione Restaurar Salvar na interface de
configuragao de fungao.

e

tecla

para entrar no modo de backup de restauragao
7] somen
a.

2014-11-05

Para detalhes, consulte a secdo
[2.7.4 Restaurar e Salvar
Parametros].
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2.9.7 Modo de parametro
padrao

P tro padra terface d
D aane S 3 eug pacrdo na nterface de - 2014-11-05
Program . -
e .
tecla
, sera solicitado que vocé digite a senha (inicial NO_PARAM | NO_PARAM
A senha inicial é o ID do fabricante). Apés a ' NO PARAM NO PARAM ]
senha ser digitada corretamente N J - &
, ele entrard no modo de parametro padréo. [ ] ]
NO_PARAM | NO_PARAM
€ usado principalmente para restaurar os [ ] 1|
parametros de fabrica e salvar as NO_PARAM NO_PARAM
conflgurlagoes aéuals dos parametros usando a |
personalizagdo do usuério
para chamadas futuras D | pO_FansH
Para detalhes, consulte a segao [2.7.5 - |
Restauragao dos Parametros Padréo x { & BEY 2 0

2.9.8 Modo de gerenciamento de
teclas de atalho

Pressione a tecla de atalho na interface de
configuragao de fungéo para gerenciar

ﬁﬂ ——j = U ETEE 2014-11-05
rx
gerenciamento de chaves F

2

ou seja, entre no modo de gerenciamento de teclas de

atalho
l B

Méie®do prlnuﬁalmente para edicdo de
teclas de atalho de numero de padrao

2o

L
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1. Insira o nimero do programa e selecione o
padrao a ser editado.

Localizagao da
tecla de atalho

Consulte a secao

[2.5.1 Modo de |eitura direta], vocé
pode inserir o niumero

para procurar o padrao armazenado se
0 numero do programa for conhecido.

2. Edigao de teclas de
atalho

Selecione

um numero de padrdo na lista de
programas encontrados e clique no
nimero do programa. Neste momento,
adicionara N o

0 nUmero do programa a posicdo
selecionada na area de atalho.

Vocé também pode adicionar um padréo a
uma posicao que ja possui um ndmero de
imagem

na [ista de teclas de atalho existente. Isso
equivalea . 3
inserir um nimero, e o nimero apds a
posicdo adicionada .

retrocederd uma posigao.

[Nota] Se o nimero do programa que
vocé escolheu adicionar ja

existir na tecla de atalho, a posicao
do padrdo na lista de teclas de atalho
sera ajustada automaticamente para
a posicao mais préxima da posicao
selecionada

3. Excluir e formatar

Selecione uma imagem na area de exibigdo das
teclas de atalho

il 3
e pressione a tecla )
, a lista de teclas de atalho aparecera.
Exclua o niumero do programa da tabela

, € entdo a lista de teclas de atalho_
ajustara automaticamente a posicao
do nimero do programa incluido

azliit

Pressionar a tecla
limpard a lista de teclas de atalho

Todos os nimeros dos
sorteios da tabela.

4
[Nota] Ap6s a formatacgao, pressione a tecla OK
para retornar

2011-06-01
a2l il

2011-06-01

ke 2 il
el iz el

il i
0o

2]

3 B
SR
i e i i
‘ = H 602‘

- |

X «

@ R

l 600 h 601 H 602 J\ 612 H ‘ ‘ = ‘ . H . ‘

g
e o) O =] BT
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2.9.9 Modo senha

Pressione Gerenciamento de senha na interface
de configuracdo de funcao = WMAMEFID 2014-11-05

tecla

, a interface de entrada do ID do usuério sera exibida.
Na pagina

, insira o ID correto do fabricante para entrar no 3 ‘ l o l

|

modo de gerenciamento de cédigo de senha
, que é usado principalmente para a

configuragdo e gerenciamento de senhas de . ] - ] M '
parcelamento do usuario 0 A B c D E F G H
)
@ Vocé pode configurar até 10 diferentes

Data de inicio da senha.

@0 sistema pode exibir as
informacgbes de senha
definidas pelo fabricante.

1. Digite o nimero
da placa

Pressione a tecla "Board Number" para entrar na .

interface de entrada do nimero da placa
. O nimero daé.)laca tem quatro digitos, variando

de 0000 a 9999. )

pode ser usado para gerenciamento de senha do

it @
X
EEEEEEEEE
el el ] o
o ol ol ] o e
L e o el

el
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2. Determine o relégio do ~ EEESEER
sistema
(Fj’ressiofr}e o bqtég “I}jeltégio;] parg en_trtar na interface -
e configuracdo de data e hora do sistema 5 | [ esesesess |
. Se,vpcg precisar modificar o sistema I = ‘ Socasssss
Relégio
‘ e 0001 |
|
, pressione a tecla
apds modificar o relégio. 1)
-~ |

em operacgao (consulte [2.9.14 Configuragdes de data e

N/

Set Mode], caso contrario pressione a tecla

Basta sair. g

0
conteldo da segao

IRE RS HHBFNRTE) 2011-06-02

+ ~B 2011 5
=S| B— A= A= A B FE7

22 1 3 4
23 5 6 7 8 9 10 11
24 12 13 14 15 16 17 18
25 19 20 21 22 23 24 25
26 26 27 28 29 30

27

3. Digite a super senha

= ERiREs

Pressione o botdo "Super Password" para entrar

na interface de entrada de super senha R [ eeccecces ]
T ——
(B

il (o el el (e (e il el (2]
el Lo Ll el (el (o Ll sl [l
b L Ll Gl el () il il el
o ol el e e ) B [
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Vocé pode inserir até 9 digitos da senha total.
Atela = ANBEREG 2011-06-02

i PN ecee I

Fl
é exibido com um sinal "-". Pressione a tecla
para confirmar. FRARZRD: | I

solicitara que vocé digite sua senha novamente
para confirmacao.

B ST s, i () el (e () el ] ) 2
ST S S e i ke S e
,pressiolne‘ l ’ I Hj HKHLHM OHPHQI
para salvar e sair. ’ B l l B } ’ T ‘ ’ B ‘ ’ v " ‘ ’ - ‘ ’

4. Informe a data de validade do
parcelamento e senha

Pressione a tecla "Password-1" e
sera solicitado que vocé insira_
para inserir a primeira data valida.

A data de validade refere-se a primeira
ocorréncia de senha

ITLE B AR

, que nao pode ser inferior a data do sistema.

4
Selecione a data apropriada e pressione a tecla

Conclua a operagao e vocé entrara no processo de

insercao de senha. x

o SRR AL EREE

® 7~A 2011 P
B8 B— )i - B= A AR A

22 1 2 El -
23 5 6 7 8 9 10 11
24 12 13 14 15 16 17 18
25 19 20 21 22 23 24 25
26 26 27 28 29 30
27
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O método de digitacdo da senha do
parcelamento € o mesmo do método de
digitagdo da super senha

. Depois de confirmar a senha,

. 4 l
Pressione .
para salvar e sair.

5. Opte por continuar digitando a
senha do parcelamento

Se vocé precisar inserir a préxima data vélida

e senha, a operacao especifica é a mesma acima. O
nimero maximo que pode ser inserido é

10 datas e senhas validas.

[Nota] A préxima data vélida deve ser maior que a
anterior

datas vélidas.

6. Salvar senha

Ap6s inserir a senha solicitada, pressione
Tecla

A para salvar todas as informagdes configuradas. Se
a senha for

Se a senha for salva com sucesso, "Senha salva com
sucesso" sera exibido.

informagdes imediatas.

Apbs confirmar o salvamento, vocé retornara
ao nivel anterior.

[Nota] Somente se pelo menos uma senha de
parcelamento estiver definida
Atecla .
serd exibida apés

Fl l

o & 8 c =] E F G H
[ ] E L M L] Q P Q
L 5 T u W L N v Z

= ARSI EES

T

N

2011-06-02 11:10
RS coee

\

% (1

X

Rl [ cececeeee | E‘ [om0020 |
| s | om [ @m2 | (e )

>
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7. Limpar senhas

ativamente

Limpar senhas ativamente significa
limpar senhas

antes que a senha ocorra.

Como entrar na interface de exibigdo de senha e
como proceder

Insira as configuracbes de senha da
mesma maneira.

Apés inserir o ID do fabricante corretamente,
exibe

Conflorme mostrado a direita, o sistema exibe o relégio
atual e

Data de inicio da senha de cada
parcelamento.

-

Pressione a tecla . X
e vocé sera solicitado a inserir a senha atual.

, limpe a senha na ordem de frente para tras.

Neste momento, inserir duas senhas é
valido. Quando a senha digitada

for a senha solicitada no momento, a
senha

atual seréd apagada; quando a senha
informada for uma super senha,
apagara todas as senhas, ou seja, a
maquina nao possui mais senha

. Quando a senha atual for apagada, se
nao houver senha no [[BR] seguinte], a
maquina ndo terd mais senha. pressione

A para concluir a

operagao.

A senha descriptografada é exibida em
vermelho, conforme imagem

a direita. Se todas as senhas forem
descriptografadas, ele saird automaticamente
e retornara a interface anterior.

= EREIeEEst

[ e ‘ 1 ‘ ZEFG-2 2011-06-22 |
A4 w 2011-05-27 14:46 |
D) eeee |

X @@

= ERREERSL 2011-05-27

| \ I

D [
7
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8. Limpe a senha quando a senha

ocorrer = RREREERS 2011-08-06

Se o sistema definiu uma senha e nédo A=R

g1 | |
Cancelar, sera utilizado até a data de validade da senha
) el il ) el Ll ) e ()
encontrard um ataque de senha e o usuério deve I I \ ] I I l ] \ I I ] \ ] I I l ]
o] A B C D E F G H
Insira uma senha vélida para a maquina continuar I 1 l [ ] ] I K l l L [ M l I N ] [ o ] I P l l Q ]
normalmente.
: o) sl L ) e ) e
executado.
o . ¥ | |
A h lid | ha solicitad Y
ng s;sgmaésn%/g idas incluem a senha solicitada CLR ABC A

e senha total. Ao inserir a senha, ela é a senha atual do
prompt.
cédigo

, a senha atual seré apagada; quando a senha é digitada
Quando

for a senha total, todas as senhas serdo apagadas, ou
seja, a maquina

[0} dislpositivo ndo possui mais senha. Ao inserir a senha
atua

, se ndo houver senha depois dela, a maquina néo ird
mais

possui uma senha; se houver uma senha posteriormente,
siga

A data definida entra em
vigor.

2.9.10 Modo de criptografia de
paréametros

Pressione criptografia de parametro na interface

de configuragao de fungao = 2NN 2014-11-05

3c Hf .ﬁ!n % DB

tecla N )

, seré solicitado que vocé digite a senha (inicial

. . - . Bl feogi b U iR [ SRR

A senha é o ID do fabricante). Apos inserir a

senha correta, vocé pode i R

entrar no modo de criptografia de parametros. L B ER AR e CI3HER
Para detalhes, consulte a segdo SEY:: oS ORI O
[2.7.3 Modo Parametro

Descricao de Criptografial. Yo . O3 e

X » o
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2.9.11 Modo de configuragao
do motor

Pressione Configuracdo do Motor na interface de
configuragdo de funcao

h's 4
care " AT
tecla, = .
, seréa solicitado que vocé insira a senha

(a senha inicial é o ID do fabricante). Apés
inserir a senha correta ) .

, pode-se entrar no modo de configuragao do
motor.

Exemplo:

Vocé pode observar que todos os parametros
sao exibidos em forma de tabela

. Cliqgue em gualquer tabela e as setas
esquerda e direita

serdo exibidas para ajustar o valor de
configuracdo do parametro

na tabela (se as setas esquerda e direita
nao aparecerem, significa que o parametro
nao pode ser definido).

Apo6s configurar os parametros, € necessario
clicar uma'vez em uma area fora da tabela
para salvar com sucesso

os valores dos parametros. (Aqui
modificamos o parametro n? 1

. Ap6s a modificacao, vocé precisa clicar no
campo

apontado pela seta para salvar o valor da
configuragao)

= Pl <EE> 2014-11-05
S

= EEBHNFRESH 2014-11-05
it ‘ EHHERH

ghidiiiis ‘ BB

2014-11-0

L B2 UL b

—
5=10 a k- 1 F ]
|

1-15 Q
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2.9.12 Modo de gravagao de
alarme

Pressione Gravacao de Alarme na interface de
configuragdo de fungao

- —
—
N o=
tecla, . L .
, serd solicitado que vocé insira o ID do fabricante.

Apds entrar corretamente, vocé pode entrar no
modo de gravagao de alarme.

No modo de gravacgao de alarme, é exibido o
conteldo do alarme

mais recente do sistema. Quanto menor o
nimero de série, mais recente foi a
informacao do alarme

Além disso, é registrado o valor da
contagem de produgao acumulada
para cada ocorréncia de alarme.

Apos pressionar as teclas
numericas sera exibida a _
mensagem de erro e solucdes

2.9.13 Modo de gravacgao de
operacéo

Pressione Operation Record na interface de
configuragdo de fungao

- —
- .
=

, sera solicitado que vocé insira o ID do fabricante.

Apds inserir corretamente, vocé pode entrar no
modo de gravagao de operagdo.

@ Tempo de operacao acumulado:
registre o tempo total de costura da
maquina

@ Numero cumulativo de pegas de
costura: registre o niumero total de
padroes de costura

® Tempo cumulativo de ligagao:
registre o tempo total de ligagao de
na maquina

@ Contagem cumulativa de costura:
registre o numero total de pontos
costurados pela maquina

Além disso, clique no botdo "Limpar"
para limpar
o valor da contagem.

[Nota] Se o nimero acumulado de
pecas de costura for zerado,

a "contagem

acumulada" na coluna de
informacdes auxiliares da interface
principal também sera zerada.

5

2015-03-20 13:12

I HRS .

[E-018] BH : 2014-07-03 10:57

[ESEILEhN

%iﬂ

= RECRER 2015-03-20 13:08

(T DR (E-018] BIUESA

l HIRETD

[E-018] H#A : 2014-07-03 10:57 |
[ #2569 : (E-055) 8 - 2014-07-03 10:56 |
. [E-047] BHf : 2014-07-03 10:56 |
- [E-047) 148 : 2014-07-03 10:56 |
- [E-047] H#A : 2014-07-03 10:56 |
[E-047] HHf : 2014-07-03 10:56 |

EI HHIRSHS

= IERICREEL 2011-06-02

FRIUSEEATIE) :

SRR

SRFALEBATE) :

RIGEEE
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2.9.14 Modo de configuracao de data e
hora

Pressione a data e hora na interface de
configuragcao de funcao E I ERSGEERTE 2015-03-20 13:16

Ay
= m
Tecla de configuracéo
, vocé pode inserir a data e

€ =B 2015 £

AR BA— RB=Z ®B= BEm RBh @&~

Modo de configuragao
de hora.

10 1 2 3 a 5 6 7
11 8 9 10 11 12 13 14
12 15 16 17 18 19 21
13 22 23 24 25 26 27 28

14 29 30 31

1. Método de configuragdo de
data:

Cligus 1o “apo" do colendrio (aqui
2011), e serdo exibidas duas setas a

esquerda e a direita. Use =
para ajustar o tamanho do ano.

Cligue no "més" do calendario (aqui
Junho), um menu de selecao de
Janeiro a dezembro ira aparecer,
selecione o més apropriado.

Vocé também pode pressionar a tecla
e atecla
para

Consulta o contetddo do

calendério mensal.

Cligue na data no calendario para
definir

a data.

[Nota] Para definir a data, vocé
deve clicar na data

no calendario mensal para
defini-la com sucesso. Vocé nao
pode modificar apenas o ano

, Més e més.
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tzérwgg?do de configuracéo de = eEZRgE RS 2011-06-02
Por padrao, ao entrar nesta interface, N\ 2 =
primeiro vocé ‘@’

configura a hora. Vocé pode usar a tecla
;

rl;grrg dg?i;wai‘rac;gemiiijtos (neste momento, & ah. A s
o cocr;tepdo da"ex_ibigtéo"()ia tecla "horad" B | B—  B= B= @A™ @ BRE @B
Usar as setas esquerda  direita 22 1 3 4
para modificar o conteudo. 23 5 6 7 8 9 10 11
24 12 13 14 15 16 17 18
19 20 21 22 23 24 25
26 27 28 29 30

Apds modificar a data ou hora, pressione
Tecla

‘-l para salvar e sair.

3. E proibido alterar a hora do
sistema

Cfoorvl | | BB | [edgler- | Ver.

[M-062] £ 1Mt R FeAd(al

BT IHISG , FREE RS A

2.9.15 Modo de
atualizacao

Pressione o botéo de atualizacdo na interface de
configuragao de fungao 2 FHREFEBREEYHE 2015-03-20 13:18

‘S/ £ |, serd solicitado que vocé insira o ID do ’ BT l ‘mﬁ%lﬁﬁtﬁﬂﬂﬁﬁplkl‘ﬂaChine,#ﬁi!EUﬁupdateai-F ‘
- Eabrlqante, insira
epois que = Bl PO
for inserido corretamente, vocé poderd entrar no B ‘Hé&lh—,fiﬁtﬁ:npgygncon,#ﬁigﬁuﬁupdateai‘li

modo de atualizagdo de software.

o . = FRBTFE B USUpdate B T
O software de atualizacao precisa ser \E’T—#H TR Rupdate

H At n n
c(%olfg%% 4o ﬁ'gsetfolj B update B
(Ctlégl(ltjg groaﬁ(c)gtseé]éjroe lejr? orc;czijla ser atualizado [=5) ‘%ﬁ%ﬁ.iﬁﬁt{#ﬁ%binfort!t,#ﬁi!EUﬁuPdatEEi'F

FHEE ‘Mﬂmm.@ﬂ#ﬁﬁﬁscreen.mn,#ﬁm&uﬁupdaceaa'F

|
|
R

F
esta no estado selecionado) e entéo pressione a tecla
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2.9.16 Jogador

; ; e
Pressione o botdo do player na interface de funcao ® E

B%

AR

=) pr
J pode reproduzir videos, musicas, etc. x ‘ .

Audio e video, formato de video avi.

2.9.17 Conversao em lote de formato - ]
padrao

Lig 277 0 HESHB

% NEW.001 146@NEW
% NEW.401 147@NEW
% NEW.602 148@NEW
% NEW.612 149GNEW

O padrao original é excluido por padrao. x All | Reverse DommmD RERIRIATERE 4_1

Se quiser manté-lo, =~ )
selecione "Manter padrao original" abaixo.

2.9.18 Configuragdes de

teclas de atalho
EHRE P1 2015-11-23

A funcéo de tecla de atalho é usada para definir as ComPat
quatro teclas de fungdo no canto inferior direito

da interface principal. Os usuarios podem definir
teclas de funcdo comumente usadas por conta
propria. & HIGH
¥ LOW
8
g 1
+0.0
= 008 003 -
Vel 1% Cel 7O | .z SKIP| 004 |NEXT
MENU AR A
T ¥ \T| JOG —

—
Pressione a tecla de fungao de atalho
ara inserir o atalho
onfiguragdes da fungdo

. Configure o layout gréfico e a detecgdo separadamente
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hodo, (eitura de padréo & guatro - gmem 20150320143
~! o Ay ~ " (SRSt 2015-03-20 14:32
funcdes de modificacdo gréfica = S

sao funcées comumente usadas.
EATIR

b

AR

EfiES

Configuracdo da placa
gréfica: B HRERR ISR 2015-03-20 14:36
-iEFYAE
L

Pressione [E--- [ o =z 22 U i ETERE

é)ara entrar no atalho da placa grafica
onfiguragdes das teclas

. apos selecionar as fungdes comumente usadas o © ERATHR - BN OB
4 ‘ e .
Pressione a tecla de confirmacao CRMERE g2l O IhheRE U Bl

para salvar e sair.

2.10 Edicao de bordado de letras
Férmula

Operar na interface principal P1 (ou P2)

H ER@E P 2015-11-23
A e 0o =

=

Faca a chave de diretério . .
, OU seja, abra 0 modo de diretério multicategoria
Formula

F,tem seguida, pressione a tecla de edigéo de bordado de (
etras

|ComPat

, ou seja, entre no modo de configuragéo
do bordado de letras

férmul
a

[Nota] Parametro "Especial" ->
"Funcao de bordado alfabeto

Program| g
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2.10.1 Instrucdes de configuracao de
parametros de bordado de letras

2014-11-05

G —» =

H TOP|
! -

H

Descricao da
fungao:

==

T
Numero de série
Funcao

Conteddo

A
Entrada de caracteres
C. de

aracteres entrada—até 20-caracterespod

serinserides

B
Selecionar fontes

suportar28-fontes

C
Arranjo

Fornece :rr:njr\c horizontais—verticais—arco l:llpnrinr e-arco-inferior

D
Densidade da aAgtha com embalagem plana
define-a-d H de-da ngulhn oM bal g

E
Escala de altura

pl:\nn Quante maloro-valor-definido—mais-d S36-as :gnlh:c plnn:c

efine-arescala-dealtura-doscara teres; varianderde 503200

E
Espacamento entre caracteres
define o t At

Pes d

G
Escala de largura
Defin a-es la—d

largura-dos £

H
Retornar a interface principal
Saire a-interf: B I

pat-

|
Girar/Seguir (Nao seguir)

Quando a disposicdo é linear (horizontal, vertical), o bot&o
exibe a rotagao

, que é utilizada para definir o angulo de rotacdo do
personagem; quando

0 arranjo é arco (arco superior, arco inferior), o botdo exibe
, que é seguir (nao seguir), e é usado para definir se os
caracteres seguem a rotagdo do arco.

rte delinha-

J
Corte de Iinha/iem corte de linha
jari aut

K
Confirme

Confirme-a npar:at;?an e vocé entrard-na-interface de :a,iu:fa do p:adrSr\ de bordado-de letras
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1. Entrada de
caracteres

Pressione a tecla "Enter" para entrar

na interface de entrada de caracteres
. Vocé precisa inserir pelo menos um

caractere

e até 20 caracteres.

- l

Pressione .
para salvar e sair.

2. Selecione a
onte

Pressione a tecla "Font" para entrar
na interface de selecao de fontes

, que fornece 28 fontes

diferentes. Insira diretamente um
ndmero entre 1-28

para selecionar, pressione
para salvar

e saia.

Esta interface fornece a
exibicao do formato de cada
fonte.

3. Arranjo

Pressione a tecla "Organizar" para
entrar na interface de configuracdo de
coluna |

, que fornece quatro métodos de
organizagao de caracteres: linhas retas
horizontais o .

, linhas retas verticais, arcos superiores
e arcos inferiores. Pressione

‘-I para salvar e sair.

- FEEGATE 2014-11-05

= [YES ]

2014-11-05

1 2 a
BW:1-28

4 5 L]

T a 9

(i} T i

= HEElAR 2014-11-05

TR i ad o
- el
= el

il

X pu]
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4. Espacamento

entrepcgracteres = FEHENE 2014-11-05
Pressione a tecla "Espagamento” para S W EEE
entrar na interface de configuragao de

espacamento de caracteres
. Quando organizado horizontalmente, | 1.0

representa o espagamento horizontal %M : 0.0~ 99.9 \ i H . H ) I
entre contornos de caracteres — - il
adjacentes. AFREHFN , DEAFSEKFARER. \ 4 || 5 || 6 |
SEEEHTIN | BEAFHEESSEES.
EEMHEFIRT |, (Bl e El A iR . \ H 3 H 3 |

Quando organizado verticalmente, 7
representa o espagamento vertical entre e ——
contornos de caracteres adjacentes \ o I I N I I N I

X «

O intervalo é de
0a 99,9 mm.

5. Densidade da

agulha plana = AHEE 2014-11-05
Pressione a tecla "Densidade" para EHEHEE
entrar na interface de configuragao
de densidade da agulha plana —_——— —_—

. A densidade da agulha plana | 100

definida esté entre 50 e 200. 78 : 50 ~ 200 \_1‘ Iz_‘ Iil
REMMA , DFGE , REBG) , IO, U ls_‘ lil

b

sl el

X pu]

6. Escala de altura

- FEEE 2014-11-05
Pressione a tecla "Height" para entrar ;
na interface de configuragé)o de altura RRPTRE
do caractere
e deftlnlra escala de altura do \ 100 I a H B “ 3 ‘
caractere e
, variando de 50 a 200. S8/ : 50 ~ 200 —
S REERET AR THR LT RRa, | 4 H 5 “ 6 ‘
o 8 2
i

X o
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7. Escala de largura

Pressione a tecla "Largura" para
entrar na interface de configuragao de
Iargura da letra

e definir a escala de largura

dos caracteres, variando de 50 a 200.

8. Configurag&o do angulo
de rotagao

Quando o modo de arranjo for
horizontal ou_ .

vertical, vocé pode definir o angulo de
rotacao

das letras. Pressione a tecla "Rotate"
para entrar .

‘ha interface de configuracao do
angulo de rotagao.

O sentido de rotagao é
anti-horario e a faixa
é de 0° a 359°,

[Nota] Quando o arranjo é
arco superior ou arco inferior
, a funcdo deste botdo é
definir se 3

seguira a rotacao do arco.

9. Configuragdo de seguir/néo

seguir

Quando a disposicdo é arco
superior ou arco inferior

, vocé pode definir se o angulo
das letras

segue a rotacao do arco.
Pressione a tecla "Follow"

para mudar para "No Follow",
e vice-versa.

[Nota] Quando o arranjo é
horizontal ou 3

ou vertical, a funcao
deste botao &

para definir o angulo de
rotacao.

= PEELE 2011-06-03

= FEEE 2014-11-05

EETHEE

[ 100
B : 50 ~ 200

T
FOREREFARAR T MER LA R, 4]sls]
|

2 =l

e

sl bl
)

X o

%Tﬂ ll_‘ Iz_‘ IB_‘
ESBRPARAEG , e R R B B, U Is_‘ Is_‘
i el el

ol

X

o

UH o

, , P

N .

_ i a

N ——— <\;\\\\\ / I/ /,/‘\\ e |

\ A/ { :___l { / . =1

WE= ‘ Ex ‘ il N e b
D L_\ N [‘9,/

s s —

— -

o =
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10. -
Se as linhas de corte devem ser 2014-11-05
adicionadas automaticamente

Por padrao, as linhas de corte séo
adicionadas automaticamente, ou

s?a, as I(ijnhas de corte sao —

adicionadas na conexao entre a

costura e a alimentacao vazia dos R 1 .

badrdes de bordado de letras e no LR P R

inal da costura. Y ‘-Ir';' N Rf:‘*
. . S Em AX W )

Pressione a tecla "Corte de linha" i IL_., L

para cortar o [ I SR

e altere o botao para exibir "Sem

corte de linha". . mE @

também cancela a funcao

de adicao automatica de corte de

linha.

£
E

So?firmebo pdaddr.'é(?jdeI bordado de Ietrgs FERERIE s
in r tr r ger
efina o bordado de letras a ser gerado = (= xm: (00 xRt (310 ‘
S Y{iIE: (0.0 YR [14.0 \
4
Apbs fazer isso, pressione a tecla —— ——
para entrar ‘ ' a
Interface de ajuste do padréo de ’ I | SN 73 D

J/ \

bordado de letras. \‘\\2{// | E—} '\\ -»::
« * Il Hi i

LT U Lo

2.10.2 Instrugdes para ajustar padrdes de
bordado de letras

Kl
Pe;lzois de concluir a configuragdo de varios parametros na interface de configuragdo de parametros de bordado do alfabeto, pressione a
ecla

para entrar na interface de ajuste do padréo de bordado do alfabeto.

Ajustes adicionais no padrdo podem ser feitos nesta
interface.
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A B C D E F G

2014-11-05
Xirl: 0.0 AR 1 31.0
FiE M MOE
TirE: 0.0 YRT: (14.0
‘ f u T = - o
'l.'| '._' ..-"lr,.f i J i C’h

| SE— « * ET_; i_];:'__] :_:j.\\; -— H
] L1
¥ N

I p ..a"rr

J _..x = T EEE S i HE |
Q

Pttt

Descricao da fungao:

Ndmero de série

Funan
Contaud N
_A
Selecao de fonte
Altera-afonte-das-letras ! i d. do-de nfiouracs o aue-a £ s 3o 3 \d
GHFaE < GHraE P
B
Escala de altura
Altera-a-escala-de-altura-dasletras ) } d fa) Atodo-d CataTilS 3 auea nfiguracio-d 3 Xa
g T T A3 A El L
C
Escala de largura
Alter. scala-delargura-das-letras ] } adas—O dtodo-d nfiguracio-é Yol nfiguracao-d t
d =) - 7 ~ =l 5 L

D
E}lmgaaoiia posicao Xy o

sont tral daletra-seleci d

E
EXRID 42 POSICE0 Y, o ponto-cantralda letra saleclonads.

F
Exi_kﬂgéoldo tamanho X

aHargura daletra-selecionad

G
Y E.xkibi(;éo do tamanho

a-altura daletra-select d +

H

Exibicdo do padrao . 5 2 i
exnbedo padrao de bordado de letras atual. A cor das letras selecionadas é vermelha e a cor das letras nao selecionadas
é verde.

|
As teclas de direcéo

n;ncf:m a-posicao-daletra-seleci d
PO T

1I'ecla Exit

bararetornara-tela-anterior

lecao de caracteres Sellec_ionedo cara/cte(g. ue deseja ajluhstar a esquerda e o caracter
P A selecionado sera exibido em vermelho.
(direcao da direita para Mova para a esquerda ao selecionar o Ultimo caractere e todos os
esquerda) caracteres serao selecionados.

Selecione o caractere que deseja ajustar a direita e o caracter
selecionado serd exibido em vermelho.

A direita quando o Gltimo caractere for selecionado, todos os
caracteres serdo selecionados.

Quando o arranjo é horizontal ou vertical, é exibido como
"Left Tilt". Apds pressionar

, todo o padrdo sera giraqlo no sentido anti-horario, com a
M origem como centro do circulo.

Inclinacéo para esquerda/arco Quando o arranjo é arco superior ou arco inferior, ele é

peauene exibido como "arco pequeno"”. Apds pressionar
, 0 arco de todo o padrao é reduzido. |
[Nota] Esta operacao é para todo o padrao.
Quando a disposicdo é horizontal ou vertical, é exibida como
"inclinacdo para a direita". Apos pressionar )
N , todo o padrao sera girado no sentido horario, com a origem
Inclinagéo para direita/arco como centro do circulo. . . . . ,
grande Quando o modo de arranjo é arco superior ou arco inferior, ele &

exibido como "arco grande". Apds pressionar,
aumenta o arco de todo o padrao.
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[Nota] Esta operagao é para todo o padrdo.

o

Rotacao para esquerda

lyusta o angulo de rotacao dos caracteres selecionados no sentido anti-horario, e a rotacédo é centralizada no centro
e cada caractere.

Glre para a direjta
gara ajustar o angulo de rotagéo dos caracteres selecionados no sentido horario, com a rotagdo centralizada no centro
e cada caracter.

Q
Confirmar

Ar\r\: vd entrard-na-interface de 1 to-de p:ArEn

Exemplo:

1. Selecione uma Unica letra para

ajustar - FEREEGE 2014-11-05

Pressione a tecla "Anterior" ou "Préximo’ | e [ e Xio®: (0.0 xR (310
Y{i®: 0.0 YR (14.0

Tecla A" para selecionar uma Unica letra

para editar, a cor da letra selecionada é K a N
vermelha i M '_'I -‘"'\\

Cor ' A4 .-’Ji.:’

, desmarcada é verde. « » \12\[, L£—4 {g:}
| ' Y
2 ¥ N

x = F—p =R S ERE | E P

i

lzetf‘ajtsjste da posicdo das - FEEEERE 2014-11-05

Pressione as teclas de direcéo para T XR: (10.0

ajustar a selecdo . i J [ | .1 4 . - YRY: (140
A posicdo da letra pode ser determinada
por

4 i X A\
Vlsuallza%ao da area de exibigdo Posicdo" e W\ Iy
"Posigao Y" T
\/

Verifique as * » |1 LI
coordenadas. L I

| L=
Igual ao acima, continue ajustando outros ! . ‘ L 11

A posicao da letra.

g.agjrggte o angulo de rotagdo de todo o L RAREGE 2011-06-03 = I
Pressione a tecla Inclinac&o para ok HE Xfr: m XRY: - (
Esquerda ou Inclinagéo para Direita Vi 1 S YR 2 o

Tecla Tilt" para ajustar todo o padrao
O angulo de rotagao de 7140

D D @ CIr
\ 3
"Inclinacdo para a esquerda": Girar no « » % (9 LR
sentido anti-horario 7 E‘
"Inclinacdo para a direita": gire no sentido
horério ‘ P;—

> 7138
4 S GH) I A g
[Nota] O arranjo é arco superior ou inferior ( |

Ao usar um arco misterioso, esta operagéo é
"arco pequeno"/

"Arco grande", usado para ajustar toda a flor

Tal arco.
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4. Ajuste do angulo de rotacdo de letra
unica

Selecione uma letra e pressione

Tecla "Girar para a esquerda" ou tecla "Girar para
a direita",

Vocé pode ajustar o dngulo de rotagéo das letras
selecionadas

graus.

[Nota] Quando vocé precisar ajustar o angulo de
rotagao,

E melhor realizar primeiro o 4ngulo de rotagdo
de todo o padréao

Iajuste de grau antes de executar uma Unica
etra

ajuste do angulo de rotacéo. Se executado
primeiro

Ajustou o angulo de rotagdo de uma Unica letra,

Em seguida execute o ajuste do &ngulo de
rotagdo de todo o molde.

cancelard a rotagao da Unica letra anterior.

Angulo de
rotagao.

5. Salve o padréo

F
Apds finalizar o ajuste pressione a tecla

Entre na interface de
salvamento.

Ap6s inserir o nome e o nimero,
pressmne
A tecla

d exibira "salvar programa de bordado
alfabético

Mensagem de prompt Salvar com sucesso".
(outro

Para operagdo, consulte a segdo [2.6
Salvamento de padréo]

conteu
do)

[Nota] Bordado de letras ap6s salvar com
sucesso

O padrao

nao serd convertido automaticamente para o
programa atual.

Vocé precisa entrar na interface de leitura de
padréo para selecionar

Selecio
ne.

rRAANaN 2014-11-05

Xtm: [-111 XRY: 10.0

e
oJ d -

FRRESELE 2014-1

Xtm: -11.1 XR: (100
T ORE AW > )
Y{Om: 0.7 YR: [14.0

JMJMJMJMJM
EBE E EEEDE

Backspacz
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3 Apéndice 1

3.1 Lista de informacdes de

alarme

Falha |

Néo.
Nome da

falha

Conteudo das subinformagoes
Solucdo de problemas

E-001 O pedal ndo estd na posicdo normal

Ajuste a posigdo do pedal.

E-002 A mag

interruptor

e parada de emergéncia.

uina entra no estado de parada de emergéncia. Verifique o status do

Gire e solte o botdo de parada de emergéncia. Se esta

mensagem

amda
1. Verifique se o botéo

danificado.

2. Detecte a area entre o botdo de parada de

emergéncia e a placa adaptadora do cabegote da

maquina,

A conexao de

or exibida, verifique o seguinte: L i
e parada de emergéncia esta

estd danificada?
3. Detecte a extremidade X9 do cabo L433 e
a placa adaptadora do cabecote da maquina

A conexdo do terminal esta solta? Abra o
cabo L433 ) .
para verificar se ha alguma desconexao

Baix

Desligue a alimentacéo elétrica e
verifique o sistema

Hardware.

Falha no circuito, retorno a fabrica para manut@

controle prlnC|paI
E-005 Tensao principal (300V) excede

1. Detecte se a tensdo da fonte de alimentagéo CA flutua de
forma anormal.

Verifigue se existem dispositivos de alta poténcia
ao redor do dispositivo com partidas e paradas
frequentes

Ihor quipé-lo com um re ulad dete .
fu? 8 r‘éW@Fe Ee

ve que o hardware

E-007

Sobretensdo ou sobrecorrente [IPM " )
desligue a alimentacdo elétrica e ver|f|quq_@r%§3§@_a

Por favor,

1. Verifique se o Motor do eixo principal estd em
curto-circuito.

Se os enrolamentos dos trés itens sdo iguais e néo

2. Use um multimetro para medir as trés saidas de
U\WV\W.

Verifique se hé curto-circuito direto ao
terra ou a fonte de alimentacdo 300V
para determinar se o IPM estda danificado.

E-008
Tensao de
auxiliares

equipamentos
(24V) muito alto

Desligue a alimentacéo elétrica e
verifique o sistema

Hardware.

1. Verifique se os eletroimas periféricos e as vélvulas
de ar aparecem

Curto-circuito.
2. Verifique se os nucleos dos plugues em
ambas as extremidades do L478 estao

Existe um curto-circuito? Verifique se
esta em curto-circuito com o cabecote da
maquina quando a placa adaptadora do
cabecote da maquina estiver instalada.

E-009
Tensao de
auxiliares

equipamentos
(24V) muito baixo

Desligue a alimentacéao elétrica e
verifique o sistema

Hardware.

1. Verifique se os eletroimas periféricos e as valvulas
de ar estao danificados.

Ruim.
2. Verifique L478 (o modelo HiLing é
L432)

Verifique se ha curto-circuito nos nucleos dos plugues em
ambas as extremidades.

3. Verifique se a placa adaptadora do cabecote da maquina
estta Icodnectada ao cabecgote da maquina quando ela for
instalada

Curto-circuito no cabecalho.
4. Verifique se a parte da fonte de alimentagao
da placa de controle principal estd com defeito.

Verifigue o pino de tensao de 24V de aquisicao
da CPU.

Hardware.

1. Verifique se ha algum problema na
alimentacdo do ventilador

2. Verifique se os 24V da cabeceira estdo
normais

3. Verifique se ha curto-circuito na valvula
de ar periférica

E-013 O encoder estd com defeito ou ndo estd conectado.
Desligue a alimentacdo elétrica e verifique o sistema.

Hardware.

1. Desligue a maquina e verifique se o conector
entre o cabo do encoder e a caixa de controle
esta solto.
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Falha | |

N&o.

Nome da falha

Conteudo das subinformacées
Solucdo de problemas

E-014
O motor esta funcionando de forma anormal

Por favor, desligue a alimentagao elétrica e verifique ?—Féils‘t vKlnaare

1. Verifique se o eixo principal esta preso pela carga,
ndo causando

rotagdo do método. A

2. Gire o volante para alterar o angulo
do eixo principal e aperte-o novamente.

Ligue. .
3. O sinal de feedback do motor esta
anormal, substitua o motor.

Pressione o bot&o OK para
resolver o erro.

Faixa de barreira.
controle

4. Processamento de dados do programa anormal.
Para selecionar novamente o padrdo, primeiro

Encontre a origem e costure novamente.
Confirme se é um problema

ou um BUG de software.

5. Verifique a faixa de costura definida
pelo cabecote operacional

é inconsistente com o programa
selecionado.

E-016_
Posicdo anormal na barra da agulha

Pressione o botao OK para resolver o problema. .
P P barreira.

Gire o volante primeiro, ajuste a barra da agulha
para a posicao superior ou para o ponto morto
superior

e, em seguida, pise no pedal de partida.

E-017 N '
Erro de detecgdo de desconexao barreira.

Por favor, pressione o botdo OK para limpar o erro  verifique a placa adaptadora do cabecote da maquina CZ424 e o cabo L433.

| |
E-018

l&trica

A posicdo da tesoura estd anormal
Rorfaw r’d clign a-alt ‘;\’S

E-019 O interruptor de parada de
emergéncia n&o esta flupgin)
corretamente

emergeéncia.

Verifique o status do interruptor de parada de

1. Esta é uma mensagem de alerta geral, ndo uma
falha. Colocar manualmente

Basta ligar o interruptor de parada de
emergéncia.

2. Consulte o método de tratamento de
erros EB002.

E-020 Erro de verséo do software de stepping
Desligue a alimentagao elétrica.

E-023
A posicdo de captura da linha esta anormal
Rorfaw r’d clign a-alt ‘a’S J&tri a-

E-024 O cabecote operacional esta |
conectado a maqu?rq? é‘étt@nexéo

| Desligue a alimentacgdo elétrica.

E-025 ; )
X Anormalidade na deteccao de origem
Porfaveor—desliagu I {3 So-alétri

E-02® a ffmgéo:'de depuracao “mova manualmente o quadro para teste
YnAnlqrmaIidaI(;le na deteccao de origem

E-027.=Anormalidac\1‘e na det{e‘c.géo da origem do calcador
Desligue a alimentacgéao elétrica.

E-028 Anormalidade na deteccdo de origem de captura de linha
Por favor, desligue a alimentagao elétrica.

E-029 Erro na deteccdo de
origem do calcador igfgfgekario

desligue a alimentacdo elétrica.

Teste para ver se ha exibicdo de sinal do
optoacoplador . .

. Quando o telefone estiver ligado, toque no
sensor de proximidade com metal

para ver se ha indicacdo de resposta
3. Ajuste a posicao de instalacao da chave
de proximidade para garantir que ela possa

Por acionamento. i
4. Verifique se o motor de passo esta
funcionando normalmente e se nao ha falha.

Passo
5. Verifique se o cabo de passo e o
cabo do sensor estao

esta danificado )
6. Verifique se o cabo L433 esta
solto, ambas as extremidades

Verifique se o conector esta em
curto-circuito ou desconectado.

E-030 Erro de comunicagao
do driver de passbempre ) . o
desligue a alimentacao elétrica.

1. Verifique se a linha de conexdo entre a placa de
controle principal e a placa de passo esta

nao esta solto. i .
2. Confirme se a fonte de alimentacao da placa de
passo esta normal e a luz de alimentagao elétrica

e as luzes de trabalho piscam
normalmente.

E-031
Sobrecorrente do motor de passo
Desligue a rllmentagao.

1. O motor de passo esté danificado, substitua o
motor de passo.

2. A placa do driver de passo esta danificada,
substitua o driver de passo.

placa.

E-032 Anormalidade na fonte de alimentacao do drive de passo
Desligue a alimentacgao.
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Falha | | |

N&o.

Nome da falha

Conteudo das subinformacées
Solucdo de problemas

4
Corrente anormal

Porfaveor-desligue-a-ali tacio-elétrica

L(mssligﬁe a aﬁmentagéo elétrica e gire o volante para verificar o funcionamento do ¢
gob;ecorrewtellfrequent.e IPM 1
r LOE- '9" 1 + €

lAbri

E-036
Sobrecorrente frequente IPM 2
Por favor, desligue a alimentagao elétrica.

XERI&VRI? A maquina estd presa? .
2. Desligue a alimentacgado elétrica e verifique
0 acoplamento do Motor do eixo principal.

Verifiqgue se o acoplamento estd apertado. Uma
grande folga do acoplamento causara
sobrecorrente

no motor.

3. Desligue a alimentacao elétrica e meca a
resisténcia trifdsica do Motor do eixo principal.

Verifique se os valores de resisténcia sdo
iguais. Caso contrario, o motor

estd danificado.

4. Desligue a alimentagao elétrica e use
um multimetro para verificar o médulo IPM.

Esta danificado? Se estiver danificado,
nao ligue

novamente, substitua-o para reparo.

5. Observe se o erro é relatado durante o
corte da linha de costura e

Durante o processo de estacionamento, se
ocorrer um erro

durante o corte e estacionamento da linha,
vocé pode tentar

resolver o problema ajustando os
parametros do eixo principal.

E-037
Motor travado 1 . . L
Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

1. Corte de linha devido ao posicionamento incorreto
do angulo do eixo principal

A tesoura esta presa na agulha e o eixo
grlnapal esta preso. R .
olugao: Reposicionar o angulo do spindle.
2. A barra da agulha fica presa no calcador
central durante o movimento, causando

o eixo principal esté preso. Solugdo: Verifique
se a agao do calcador intermediario

estd correta e se a vdlvula de ar e a véalvula
solendide estdo conectadas corretamente.

3. Ao cortar a linha, a forca nao é forte o
?ufriciente e a tesoura nao consegue corta-la.
inha

, fazendo com que o eixo principal fique preso.
Solugao:

Ajuste os parametros do eixo principal e
aumente a resisténcia de corte da linha.

4. H& um ponto morto na maquina, fazendo com
que o eixo principal fique preso.

Solugéo: Ajustar a maquina.
5. Ha um problema com o codificador do Motor do
EIXO principal e o feedback do sina

rro

, causando travamento do motor.
Solucao: . o
Substitua o Motor do eixo principal.

E-038
Motor travado 2 . . L
Por favor, desligue a alimentagao elétrica.

1. O material usado na méquina de costura é grosso e
a agulha ndo consegue penetra-lo.

Material transparente. Solugao: Ajustar os
paréametros do spindle,
ou substituir e atualizar o motor por uma
oténcia maior.
. A barra da agulha fica presa no calcador
central durante o movimento, causando

o eixo principal estd preso. Solugdo: o
Verifique se a agao do calcador intermediario

estd correta e se a valvula de ar e a valvula
solendide estdo conectadas corretamente.
3. H& um ponto morto na maquina, fazendo
com que o eixo principal fique preso.

Solugdo: Ajustar a maquina.
4. Ha um problema com o codificador do
Motor do eixo principal e o feedback do sinal

, causando travamento do motor.
Solucao: ) o
Substitua o Motor do eixo principal.
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Falha | | |

Néo.

Nome da falha

Conteudo das subinformagoes
Solucéo de problemas

E-039
Exc$sso de vell_ocidadel_do mLotONr e
E-040 i y A

Sobrecorrente durante desllgamento

Deslicuea

41
Sobrecarga do motor
acio

A:llﬂllﬂ &

E-042
A tenséo do barramento esta anormal

nacl.mm a

E-043 X A p05|gacEdu» motor
de passo esta errBde favor, desligue a alimentacéo
| elétrica.

E-044 A posicaowoomotor
de passo Y esta Borddaor, desligue a alimentagao
| elétrica.

E-045
O calcador n&o cai

Porfavor F\rn::ir\nn o pnrl:\l do-calcador

Para fazer o

, pressione a tecla retornar a origem.
E-047
aobl's‘c”arga do motor 1
E-048 ”

Sobrecarga do motor 2
RPorfavor H tecla-Enter

E-04
aobljecarga do motor 3

S

3.2 Lista de informagdes imediatas

NUmero da mensagem
Nome da mensagem

Conteddo-da-submensagem
M-001

O contador superior atinge o valor definido
Par favar, pressione a tecla OK

M-002
O contador inferior atlnge o valor maximo
Par favar, pressipne a tecla Q

M-003
ndo esta na origem e n&o pode ser operado
Par favor_retorne nrlmmrr\ aarigem

M-004
Os dados do padrédo ndo existem
Por favor releia.ou digite a entrada

M-005
O valor da configuracéo é muito grande
Por favor, insira um valor dentro do intervalo

M-006
O valor da configuragdo é muito pequeno
Por favor_insira um valor dentro do intervalo

M-007
Por favor, pressione a tecla retornar a origem

M-008
Anormalidade nos pardmetros de armazenamento
Por favar, pressipne a tecla OK para restaurar os valores de fabrica

M-009
Néo ha padréo na memdria
Por favor, pressipne a tecla OK para carregar o pragrama de fabrica

M-010
O nimero de padrdées na memoria esta cheio
Por favor_exclua os dados de costura nao utilizado

M-011
Excluir dados do programa da meméria?
Nenhum

M-012
Sobrescrever os dados do padrdo na meméria?
Nenhum

M-013
Os dados do padréo nédo podem ser excluidos
Qs dados de costura selecionados estdo senda usadas

M-014
Formatar meméria?

Todos os dados do padrao
na memoria serdo excluidos

Ocorre uma anormalidade na comunicagao
entre o cabegote operacional e a caixa de

M-015 controle. Por favor " .
Erro de comunicagéo desligue a alimentacao elétrica e verifique
M-016

Fora da faixa de costura
Paor favar, certifique-se de que as dados do padrio estejam dentro da faixa de costura

M-017
Falha ao ler arquivo de biblioteca de fontes de bordado de alfabeto
Nenhum

M-018
O cabecote operacional ndo corresponde ao tipo de méquina de costura
Verifique o modela e a versio do software

M-019
Espaco insuficiente para dados do programa na meméria
Por favor, exclug os dados de costura ndo utilizada

M-020
O ndmero do programa de entrada esta incorreto
Por favar, insira 0 nimero do programa carreta

M-021 L. .
Comprimento maximo do ponto excedido
Nenhum
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Numero da mensagem
Nome da mensagem
Conteudo-da-submen

M-022 7
Senha errada
Digite a senha novamente

Foi encontrada uma falha no relégio do
hardware, entre em contato com o

M-023 fabricante para manutencdo
Falha no relégio de hardware para reparo!
M-024

O numero de pontos esta fora do intervalo
Reduza o nimero de pantas no padrao

M-025
O valor de entrada do espagcamento entre agulhas é muito pequeno
Par favar, insira um valar dentra do intervala

M-026
O valor de entrada do espagcamento entre agulhas é muito grande
Par favar, insira um valor dentra do intervala

M-027 .
Ja existe uma segunda origem .
Apenas uma segunda origem pode ser informada

M-028
A configuracdo de movimento rapido é muito pequena ou muito
Par favar, insira um valor dentra do intervala

M-029
Por favor, pressione a tecla retornar a origem para retornar
Nenhum

M-030
Copiar os dados do padrao especificado?
Nenhum

M-031 j
Copiar todos os dados do padrdo?
Nenhum

M-032
Tem certeza de que deseja restaurar as configuragdes de fabrica?
Nenhum

M-033
O unidade USBSB foi retirado
0O unidade USBSR foi retiradal

M-034
Nenhum dado de padrao encontrado no unidade USBSB
Nenhum

Para impressao de bordado de
M-035 letras, vocé precisa inserir pelo
Insira pelo menos uma letra menos uma letra
M-036

Sem registro de alarme

M-037
Substitua a agulha

O valor de configuracao de substituicdo da
?gulha foi atingido, substitua a agulha

M-038 |
Trocar 6leo

O valor definido para o tempo de
trogla d|e Oleo foi atingido, troque
o 6leo!

M-039 )
Maquina de Limpeza

O valor de configuracéo do tempo da
maquina de limpeza foi atingido, limpe
a maquina!

M-040 .
O formato dos dados ¢ diferente
Por favor, confirme o formato dos dados

M-041 ,
N&o é possivel gerar curva

Digite novamente .
de acordo com as precaucdes de
entrada da curva.

M-042
A linha de corte ndo pode ser inserida na posigcdo atual
Adicione a linha de carte apds os dados de costura

M-043
N&o é possivel adicionar o mesmo cédigo de fungdo na mesma posicéo

M-044
A segunda origem néo pode ser inserida na posicao atual
Por favar adicione a segunda origem apds a transferéncia

M-045
O ponto de entrada ndo pode gerar um circulo ou arco
Por favor,_insira novamente

M-046
Nao é possivel gerar dados de costura sobreposta
Paor favor, adicione casturas sobrepostas apds fechar o grafica

M-047
Nao é possivel adicionar corte de linha apds pausa
Nenhum

M048 .
N&o é possivel adicionar pausa antes de cortar
Nenhum

M-049
Sem dados de costura deslocada

A funcdo de conyersdo de dados de costura deslocada ndo pode ser usada
M-050 .

Sem dados de multi-seam

A funcao de conversido de dados de multi-seam ndo pode ser usada

M-051 _ X L.
A posicdo selecionada estd incorreta
Nenhum

M052 .
N&o é possivel aplicar zoom
Nenhum

M-053
Distancia excede 12,7 mm
Nenhum

M-054
dados do programa incorretos
Nenhum

M-055
Gerar dados de arco?
Nenhum

M-056
Gerar dados de circulo?
Nenhum
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Numero da mensagem
Nome da mensagem
Conteudo-da-submen

M-057
Gerar dados de curva?
Nenhum

M-058
Gerar dados poligonais?
Nenhum

M-059 . , .
O calcador néo esta abaixado
Par favar, pressipne o pedal

M-060
ID de usudrio incorreto
Digite novamente

M-061 .
Falha ao confirmar a senha
Por favor_digite a senha novamente

M-062
Proibida alteracdo da hora do sistema

A senha do parcelamento esta
definida e ndo pode ser
modificada durante o sistema

M-063
Falha na gravagao do arquivo de senha
Nenhum

M-064 .
Falha ao ler arquivo de senha
Nenhum

M-065
Senha salva com sucesso
Nenhuma

M-066
Falha ao limpar todas as senhas
QO arquiva de senha ndo pode ser excluido

M-067
Falha ao limpar senha
Excecao de gravacao de arquivo apds limpeza de senha

M-068
O arquivo de senha foi excluido maliciosamente

A senha de parcelamento definida pelo
usuario foi excluida maliciosamente.
Por favor, desligue seu telefone.

-069
Arquivo de ID do usuério esta danificado

M-70
Insira 0 nome do programa

Insira o nome do programa
com no mdaximo 8 caracteres.

M-71
Por favor, limpe os dados mesclados atuais .
Pressione "CIR" para limpar os dados mesclados atuais

M-72 . X
A entrada ndo pode estar vazia
A senha de entrada ndo pode estar vazia

M-73 .
A senha atual ndo corresponde
A senha atual foj digitada incarretamente

M-74 L. .
A nova senha € inconsistente
A nova senha é inconsistente com a senha de nova tentativa

M-75
Calibragdo da tela de toque bem-sucedida .
ibracao bem-sucedida, desligue a alimentacao elétrica e reinicie

M-76
Confirme para limpar o registro do alarme
Sim: Digite Nao; X

M-77
Se deseja excluir o arquivo selecionado
Sim: Digite Naq:X

Deseja substituir os
M-78 graficos originais?
Copiar todos os gréficos Sim: Digite Nao: X
M-79

Falha ao copiar arquivo
Verifique se o espaco em disca estd cheiol

M-80 . .
Falha ao copiar arquivos
Verifique se o unidade USBSR estd desconectada!

M-81 ) ]
Falha ao abrir arquivo
Falha ao abrir arquivo

M-82 i
0 formato ndo corresponde
QO formato ndo correspande, aborte a leitura atual

M-83
Parametro fora da faixa

O parametro esta fora da faixa. Apds a
confirmacé&o, o parametro

fora da faixa sera restaurado para o
parametro padrao!

-84
Por favor crie diretérios e arquivos

Por favor, crie o diretério
bakParam no unidade USBSB,

e nomeie o arquivo de backup
backup.param, e copie-o para o
giretério bakParam

M-85
Erro de leitura e gravagdo de arquivo
Erra de leitura e.gravacao de arquivo

M-86 )
Por favor selecione a entrada
Par favor selecione a entrada para ler e escrever

M-87 . .
O arquivo nao existe
Q arquivao correspondente a entrada atual ndo existe

M-88
Nenhum valor de movimentagéao informado
Insira o valor da,movimentacao

M-89

Tem certezaNd~e qge deseja entrar no modo de calibragdo da tela de toque?
F-ToH

Sim: Digite
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Numero da mensagem
Nome da mensagem

Conteudo-da-submen

M-90 N
Tem certeza de qae apagou o tempo de operagao acumulado?

Sim: Digite N3o;

M-91
Tem certeza de q&e apagou o nimero acumulado de pegas de costura?

Sim: Digite N3q;

M-92
Tem certeza de qae apagou o tempo de inicializagdo acumulado?
o

Sim: Digite N&

M-93
Tem certeza de que limpou a contagem de pontos de costura acumulados?
Sim: Digite N3o; X

M-94
A senha do parcelamento ndo pode ser igual a senha total
Digite novamente a senha

M-95
Proibir modificacdo do somador (NUP)
Ao corrigir, desligue a configuracdo (NUP)

M-96
Proibir modificacéo do subtrator (NDP)
Ao corrigir, desligue a configuracao (NDP)

-97
A lista de programas (teclas de atalho) estd vazia

Se a lista de programas estiver vazia, o
sistema importara automaticamente o
padrdo

atualmente aberto para a lista.

M-98
Nenhuma entrada de atualizacdo selecionada

Selecione as entradas a serem
atualizadas, pelo menos )
uma entrada deve ser selecionada

M-99
Algumas das entradas de atualizagdo selecionadas nao existem

As entradas que n&o possuirem arquivos de
atualizagdo serdo

desmarcadas apds serem retornadas. Caso
queira atualizar as entradas restantes

, confirme novamente.

M-100
Atualizacdo bem-sucedida

Atualizacao bem-sucedida, reinicie a maquina

M-101
Se deve formatar a unidade flash USB

Pressione a tecla OK para realizar a

operagao de formatagao e pressione a tecla
ancelar para sair da operacao atual. \n

Apds a formatacao

, todos os arquivos do unidade USBSB serao

excluidos!

M-102 .
A unidade flash USB nao existe
Insira a unidade flash USR a ser formatada!

M-103
Sucesso _ . .
A operacda atual foi realizada com sucessa!

Falha na operacdo atual!

M-105
Se deve formatar a lista de programas (teclas de atalho)

Pressione a tecla OK para realizar a
operacgao de formatacao e pressione a tecla
ancelar para sair da operagao atual.

M-106
Se deve substituir o padrdo com o mesmo nome na unidade
flash USB

Pressione a tecla OK para sobrescrever
0 arquivo e pressione a tecla Cancelar
para sair da operacao atual.

M-107
Falha na calibragdo da tela de toque
libre

Reca ‘

M-108
Padrdo de bordado alfabeto salvo com sucesso

Entre na interface de leitura de
dados e selecione o padrao de
bordado de letras recem-criado

O programa selecionado ndo esta no_
formato normal e precisa ser convertido

M-109

Pressione a tecla Confirmar para realizar a
operacao de conversao e pressione a tecla
Cancelar .

para cancelar a operagao atual.

0
Este padrdo ndo pode ser convertido
Par favar, confirme o arquivo do padrao

M-111
Se deseja restaurar todas as configuragdes
Sim: Digite Naa:X

M-112 ) )
Se deseja restaurar o item selecionado
Sim: Digite N3a:X

M-113 ,
Nenhum item selecionado

Selecione um oy varios itens de pardmetro

M-114
Inicializagdo SRAM

Limpe todos os dados na SRAM,
desligue a alimentacao
e restaure a posi¢ao da chave DIP

M-115
N&o é possivel copiar e sobrescrever o programa atual

O ndmero do programa atual existe
na fila de copias e nao pode
sobrescrever o programa atual.

M-116
Precisa converter o formato do padrao

Apos converter o formato do
padrdo, vocé pode visualizar o
padrao

M-117
Esta ppeﬂragéo ndo pode ser realizada com o padrao

Entre no modo de conexao gréfica,
pressione "CLR" . L
para cancelar o padrao de combinagao
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Numero da mensagem
Nome da mensagem

Conteudo-da-submen

g

Se deseja excluir o padrao original
apos a conversdo do formato

M-118
Se deve excluir o padr&o original im: Dlglte Nao: X
M-119 T ]
O calcador intermediério estd na posiﬁéo abaixada
Porfan r ] t ] d intermedidric
M-120
Desligue, tchau
N- hum .
M-121
Formgto de arquivo de padréo de espagamento*de_agulha de 20 mm
M-122
Erro de formato do padrao de conversao
r favor, confirme o arguivo pad

M-1
Os dados do padrao de conversdo sao muito longos

Por F:ur\r onfirme-o :rqlu ‘o-pa 3

M-124

O padrdo convertido ndo pode ser aberto
Porfavor nnFirsv\ o-d- r\ dri

M-125
Erro de precnsao do padréo de conversao

Porfaver; FrRe-0-arauivo-Dadrs
* < L4

M-126
Restaurar parametros com sucesso

staurar

a-maguin
<

M-127
Versao do software salva com sucesso

A versé&o do software foi salva
com sucesso no diretério raiz
do unidade USB
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4 Apéndice 2

4.1 Dimensdes de instalacdo da
caixa de controle elétrico

1. Desenho dimensional de instalacao
da caixa de controle elétrico

AW ® ® @
]
\/ @ o o 2
] o\f‘a\ - - &
o
a s}
! Dl - - 4 }@
9] o
AN ) . /
@ ® ®
200

. Figura_1 Dimensoes de
instalagdo de quatro furos

2. Desenho dimensional de instalacdo da caixa
de controle elétrico MASC41X / MASC44X

223
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4.2 Cabo de conexao externa da caixa
de controle
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4.3 Dimensdes de instalacdo da
caixa de operagao

Figura ZNHiFnensées de .
instalacao da caixa de operacao
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Mdquina de costura programavel - filigrana (painel H) Apéndice 2

1. Diagrama de blocos
do sistema HSC41X
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2. Diagiaxma de blocos do sistema

MASC

0Ld-0££1-080NS —
WeHE

1-(00)X€1L00S
M_ WiksE
SX

d§

X

VYNEF0-Z1dS
SR I
YNEVY0-Z1dS
8858 5 T B H A
vYNE¥0-Z1dS
850 3 T HIX
it 54 %7 0
FHIE

XHSE

£-6291

z-6291

16291 z0zZ-S4aw

G 1A 24 53

~T

6X

0-(£0)X62008

S il
BN 8 H 4 WERHRF

S o H b

1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
|
1
L
1
1
1
1
1
1
1
1
|
1
1
: T —|— T Q >O,\N_.NO<
= I -zziH E L
1
01X I Wl-£-9§
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
I
1
[
1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
1

Y
S/l [
a3

Ear ko dd

7
6527

pymantwnfilils

-
Y

<lg doy

VHEHN

LL6LZD oLx
0941

¥EH
9/5/v/ Bl (E

LEX

i)

Z-L00AXNI0LZ0SZHOAE09-HA
WaRHFHZ

(ELP/ZLP)A-LLOD0SZHO AG98-HA/
(LL#)A-ZO0AXNI0LZ0SZHOAE09-HA
B T4 A
(€1L¥/21¥)X-010005ZHOAD98-HA/
(LL¥)X-Z00AXNI0LZ0SZHOAG09-HA
1 B T 47 X

66120 _ dé

S6.Z20

XX9-1d
B S8

£6.20 757e) I ZiX

96,720

AT

LPA-ME-ZXL - IOYIN
B (i Tt

do
dr
do| 16:20
rex | = dL -+ n_v_
4+ dr
d9
dr

<6720

106



Maquina de costura programavel - filigrana (painel H) Apéndice 2

3. Diagzaxma de blocos do sistema
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Soquete do cabo
fun(;ao

L627 (branco)
Valvula de pé de pressdo externa

L627 (amarelo)
Valvula pneumatica de calcador intermediério

1627 (Az 1)
Vdlvula de corte de linha

142

L6327 (Preto)
Eletroima de discagem
12

L6ﬁ7 (Vermelho)
1Eletr,g)l'mf?l de fio solto
-

L627 (branco)
Eletroima cortador de linha

142

L6,2'8 (branco)
Valvula de ar auxiliar
142

L62i3 (amarelo)
I:ara_()ia de emergéncia
-

1628 (preto)
Interruptor de seguranga

L628 (branco)
Orlg) m X

L628 (amarelo)
Orlg)em

L6_28 (vermelho)
Orlg)em z
1 Sk

1628 (Preto) j
_I:))etecgao de Desconexdo

L659
(am|7reIo/branco/branco/preto/
azu

branco)

II:659 (vermelho)

14+2

Diagrama de fiacao do cabo
da maquina padrao MASC41X

Soquete do cabo
fungao

definicio-dobin

L758 (émarelo) .
Parada de emergéncia

L758 (preto)
Interruptor de seguranga

1758 (Preto) .
Detecc;ao de Desconexdo

L758 (branco)
Orlg) m X

L758 (amarelo)
Orlg)em

L758 (vermelho)
Orlg)em 4
1 Sk

L759 (branco)
Palcador externo

L759 (amarelo)
Palcador médio

L759 (azul)
L|nha de cisalhamento de ar

L759 (vermelho)
Luz I__)ED

L75'9 (Branco)
Vélvula de ar auxiliar 2/3

L760 (amarelo/preto/azul/branco)
Valvula de ar auxiliar 1/4/5/6

L760 (Branco)
Auxmar

L760 (Preto)
Disque
142

L7é0 (branco)
1Cort_)ador de fio elétrico
-

1760 (amarelo)
Linha solta
Tt

Diagrama de fiacao da placa

Blrlnapal da maquina padrao
ASC44X

Diagrama de fiagao da placa

principal SC0413
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Soquete
funcao_

<
CZ134

I1nter_)rupt0r de parada de emergéncia
+

CZ139
Interruptor de seguranga
142

cz1313 j
Qetecgao de desconexao

CZ1317/1321/1327

/1316/1320

Entrada 1/2/3/4/5
+

oy

Cz133
Orlg)em X
1 2 34

Cz138
Orlgem Y
1 37 V.

CZ1312

grige 2

CZ1326
Valvula de ar auxiliar
1_L' 2

CZ135
Palcador externo
14 2

cz137
Palcador médio
12

Cz1310
I1_inh§) de corte de ar

Cz1314
Aparador elétrico
12

C7136
Dlsqge

14+

cz1311
Linha solta
143

Cz71315
Luz LED
14 2

CZ1319/1323/1325

/1318/1322/1324

\{élvgla de ar 1/2/3/4/5/6
+, 2-
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Maquina de costura programavel - filigrana (painel H) Informacdes gerais

1 Informacoes Gerais

1.1 Introducao Geral

Sistema de controle computadorizado da série Mitsubishi para maquinas de costura
industriais: 1) Adocao

da tecnologia de controle servo AC lider mundial no motor do eixo principal fornece
grande torque,

alta eficiéncia, velocidade estavel e baixo ruido; 2) O design diversificado do painel de
controle pode atender aos .

requisitos especiajs dos usuarios na fixagdo; 3) O sistema adota estrutura de estilo
alemao, o que facilita muito a instalagcao e manutencao.

1.2 Funcoes e Parametros

NO.
Tipo de Controlador ; L. . N
Sistema de Controle Computadorizado para Série Mitsubishi Maquina de costura programavel

| - filigrana

N T
1 Area de Costura

X(Lateral) Direcao Y(Longitudinal) Direcao
SC442HG[ 3000(mm) x 1000(mm)

2
Maéx. Velocidade de costura .
2500rpm[jcom intervalo de pontos abaixo de 3mm[j

3 0,1 a 12,7mm, e no sistema de controle é da versdo 5.0 ou

Comprimento do acima, o comprimento maximo do ponto pode se estender até 40 mm
ponto

[OResolucdo minima: 0,10 mm[]

4
Movimento de alimentacédo da estrutura
Alimentacao intermitente (2 eixos acionados por motor de pulso)

5
Curso da barra da agulha
41,2mm

6
Agulhas
DPx5[DPx17 \

7
Elevacao do bastidor, ) " |
Padrdo 18mm até max. 22mm (tipo pneumatico: max. 25 mml:l

8
Calcador intermediario
Condugéo escalonada (faixa: 0 a 8mm)

9
Levantamento do Calcador intermediario
20mm, .

10
Lancadeira rotativa
Lancadgira semi-rotativa de capacidade dupla ,

11
Meméria dos dados do programa
Memoéria/unidade USB ,

12
Funcéo de pausa
Parar a,maquina durante a costura

13 Permite que um padrao seja ampliado/reduzido no eixo X e Y
Eixo
Fungao de aumento/reducdo de independentemente quando o usuério costura um padr&o. Proporgdo: 1%
escala para

400% (0,1% por etapa)

14
Método de aumento/diminuicao
Aumentar/diminuir o comprimento do ponto e Aumentar/diminuir ogﬂmﬁ[jm&gtg H@rﬂg%odo ponto

15
Limitagdo de velocidade de costura
200 a 2500rpm[J100rpm por etapa[] ,

16
Funcdo de selecdo de programa .
Método de selecdo de nimero de padrdo .

17
Contador ascendente
Sem contagem/Contagem de padrdo /Contagem de ciclo (0 a 99999)

18
Contador decrescente
Sem contagem/Contagem de padrdo /Contagem de ciclo (0 a 99999)
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19
Motor de Maquina de Costura
Servo Motor

20 5 2 >
Parar a agulha no maximo éupgs a conclusao da costura, a agulha pode retornar a
Funcao de posicao posicdo mais alta.
21
Poténcia Nominal
W
22 TT
Temperatura de Operagao 0 C 45 C
Faixa

23
Faixa de umidade de operacao
35% a 85% [JSem condensagao[] |

24
Tensao de linha
CA 220y * 10%[50/60Hz |

@ Padrao vigente para produto: QCYXDK0004-2016 Sistema de Controle
Computadorizado para
Méquina de Costura Industrial.

1.3 Precaucoées para utilizacao
segura

* Instalacao

Caixa de controle ) .
- Instale a caixa de controle de acordo com as instrucdes

Acessorios . . ) . . o )
- Se outros acessoérios forem necessarios, desligue a alimentacao elétrica e retire-a

o plugue de alimentagao.

Cabo de alimentacao

- N&o pressione os cabos de alimentacdo com forca nem torga o cabo de alimentagdo
excessivamente.

- Os cabos de alimentacdo devem ser fixados a pelo menos 25 mm de distancia da fonte giratéria.
Componente

- Antes de energizar a caixa de controle, o usuario deve verificar
cuidadosamente a tensao do

fonte de alimentacdo e a posicao da entrada de alimentacao elétrica na caixa
de controle. Se o transformador de poténcia

for utilizado, o usudrio também devera verifica-lo antes de ligar a

maquina. O interruptor de alimentacdo da maquina de costura deve estar na
posicao “Desligado”.

L]

Aterramento . .
- Para evitar perturbacdes sonoras e choques elétricos causados por

vazamento elétrico, o usuério deve aterrar o cabo de aterramento.

Acessoérios - o o _
- Se quaisquer acessorios elétricos forem necessarios, conecte-os aos devidos

posicdes.

Desmontagem . ) ) . o
- Ao remover a caixa de controle, o usuario deve desligar a alimentagao elétrica e
retirar

oklugue de alimentacao. . .
- Ao retirar o plugue de alimentagao, o usuario deve segurar o plugue e
remové-lo,

em vez de puxar apenas o cabo de alimentacao. _ o
- A caixa de controle contem a perigosa alimentagao elétrica de alta
tensao. Para abrir o

caixa de controle, desligue a alimentacao elétrica e retire o plugue da
tomada primeiro,

e entao espere pelo menos 5 minutos antes de abrir a caixa de controle.
* Manutencao, Inspecao e Reparo

Somente técnicos treinados podem realizar o reparo e manutengéo desta maquina.
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L]
Ao substituir as agulhas e lancadeiras, o usudrio deve desligar a alimentacao elétrica.

Utilize pegas sobressalentes de fabricantes autorizados.
» Outros

L]

Ndo toque nas partes rotativas ou méveis da maquina, especialmente na agulha
e na correia, quando a maquina estiver funcionando. O usuario também deve
manter o cabelo afastado .

das partes méveis, para evitar o perigo.

L]

Nao deixe cair o dispositivo de controle no chdo, nem insira qualquer coisa nas
slots da caixa de controle.

Nao opere a maquina sem as capas da tampa.
L]

Se este dispositivo de controle estiver danificado ou incapaz de funcionar
normalmente, por favor pergunte os

técnicos para ajusta-lo ou repard-lo. Ndo opere a maquina quando o problema nao
for resolvido.

L]
Por favor, nao altere ou modifique este dispositivo de controle sem autorizacao.
¢ Abandono

A operacao errada pode causar perigo. Para o nivel grave, consulte a
figura abaixo:

. The wrong operation . The wrong operation mar
Warnlng may rcalse serious l:au‘tlun cause personal injury
injurr or death or loss of Dpropertr

Os significados das marcas sdo mostrados abaixo:

Fleaze operate machine Caution: High Voltage
according to instruction

Caution: High Temperature Grounding iz a must

Newer do thisz

1.4 As Medidas Preventivas em Uso

Yarning

1. Ao pressionar o botdo [LIG.], por favor | 2. Ao sair da méaquina, desligue-a
nao pise no pedal. :
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3. Se o usuario precisar inclinar a cabeca
ou substituir a

agulha ou passar a linha superior, desligue
a alimentacao.

S

\";.z" *

g

4. Aterre bem o cabo de aterramento.

Power supply

5. Ndo utilize o bloco terminal doméstico
para A :
permitir que as maquinas compartilhem
uma fonte de alimentacao.

6[]Para abrir a caixa de controle, desligue
a alimentacao elétrica e retire o plugue
da tomada

primeiro, e entdo espere pelo menos 5
minutos

antes de abrir a caixa de controle.

/

J
A High Voltage

/
3

9[]Caso o usuario necessite da tomada de
sinal externo para

conectar os acessorios, o fio de conexdo
deve ser o mais curto possivel. O cabo
Iondgo .

pode causar erros nas operagdes. E o cabo
de conexao

deve ser o blindado.
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—
’ =i =
‘_I_':ii:::::l'hnnc s I|_‘—h' P

AN =

10Se o fusivel estiver queimado, resolva o problema antes de substituir por um novo
com a mesma
capacidade.

1.5 Padronizacao

As teclas de fungdo utilizam niumeros comumente reconhecidos na indUstria. As figuras, como
linguagem internacional . i
, a0 reconheciveis para usuarios em todos os paises.

H  Enter the correc 2016-05-18

~ Pdt Counter

G| ([ o ]
4

X niGH
clr

@é ~Total Counter

+ LOW

+0.0

L= 058 113 s
NENJ ‘_;qjg 0%l P _:|[sKIP] °v22  [NEXT
& ¢ | \¥r JoG —

1.6 Método de Operacao

O painel de toque tipo Mitsubishi adota tecnologia avancada de operagao de toque,

gl_,ua. interface amigavel e facil controle trazem mudancas revolucionarias para o uso
iario

dos usuarios. Para realizar operacdes relevantes, o usuario pode usar os dedos ou

outros objetos para tocar

na tela.

Yarning

Nao use objetos pontiagudos para tocar a tela para evitar causar danos
permanentes ao
painel de toque.
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2 Instrucoes de Operacao

2.1 Operacao Basica

1[Ligue o botao liga / desliga
Apds o usudrio ligar a alimentacdo, a interface principal P1 serd exibida.

[Nota]: Se a meméria do sistema nao contiver nenhum padrao quando o usuario ligar a
alimentacao elétrica, o sistema L. ] .
exibira “Cannot Find Pattern in Memory”. Neste momento, o usuario precisa pressionar

d para fechar a mensagem e passar para a interface principal.

= Enter the correc 2016-05-18

DATA

~Pdt Counter

[ o ]

clr

~Total Counter

= 058 113 Y
| NI/ [ 2| [ | [sKIP]  °v22
Ve }(#E 5 & ||\ JOG

2[]Padrao para Costura

Exibe o programa selecionado na interface atual. Se o usuario quiser alterar
0 padrao, ele

deve consultar a secao [2.5 Carregar padraol.

3[]Iniciar costura

® Antes da costura real, o usuario precisa confirmar as configuracdes das condicbes de
costura
novamente, especialmente a configuracao da velocidade (Faixa: 0 a 9).

@ A velocidade da maquina de costura é determinada pelo valor da
velocidade e intervalo de pontos. O

valor da velocidade determinara a velocidade maxima da maquina de
costura, enquanto o intervalo dos pontos limitara

a velocidade da maquina de costura.

[Notal: Nao altere o valor da velocidade durante a costura, exceto na
condigao de pausa, . o _ .
caso contrario, podera influenciar na condicao de retirada da linha.

® Coloque o material de costura na posicéo indicada, acione o interruptor do bastidor (preto) para
abaixar o quadro e acione o interruptor de execucao (cinza) para iniciar a costura propriamente
dita. Uma vez que
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a costura € iniciada, 0 usuario ndo precisara continuar pisando no interruptor em
execugao. Quando a maquina de costura terminar o trabalho, o quadro subira
automaticamente.

Stepping on the running

The frame switch to lower

4[]Pausa

Se o usuario quiser parar a maquina durante a costura, pressione o botdo de parada de
emergéncia

no cabecote (consulte a figura a seguir para obter detalhes). Ap6s o usuario pressionar
essa tecla, a maquina de costura ira parar na posicao superior (configuracao padrao) e
entrar no status de pausa. Para

liberar o status de pausa, pressione o botdo de parada de emergéncia novamente.
Entdo o usuario pode i .
continuar realizando a seguinte operagao:

® Pise no interruptor de operagao para continuar a costura;

@ Pressione Mover para frente/ Mover para trds para alterar a posicao inicial da costura;

® Pise no interruptor da estrutura para levantar a
estrutura;

@ Altere o valor da velocidade da mdaquina de costura; e/ou

® Mova o Calcador intermediario.

Emergency stop key

S

<}

5[]Método para consertar a costura
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O usuario pode usar a funcao de pausa para realizar a costura de remendo. Se o usuério
pressionar a tecla de parada de emergéncia

em caso de ruptura da linha, a agulha ird parar na posicdo superior. Pressione a tecla de
movimento para tras

para mover a moldura Eara a posicdo que esta dois ou trés pontos antes do

ponto de ruptura da linha, termine de passar a linha e pise no interruptor de execucao para
continuar a costura.

feet,That can make the machine running.it is dangerous.

Aaution  yypey wearing a needle and theread ,absoulutely not trample operation switch with therir

2.2 Instrucoes sobre o status de exibicao da interface

2.2.1 Interface 1 (Interface Principal P1: Status de Display Padrao)

[Nota] A comparacao entre Contador de Produto, Contador de
Ligacao e Contador de Acumulacao

.
Contador de Produto serve para registrar o nimero de costuras acumuladas. Mas usudrio

) ?ode usar
para limpar o valor e reiniciar a contagem;

Contador de inicializacdo serve para contar o nimero a partir de 0 apés a maquina ser ligada;

Contador de acumulagao serve para registrar o nimero de costura acumulada, que
nao pode ser apagado na interface atual.

2.2.2 Interface 2 (Exibir status apds os usuarios pressionarem NEXT na interface principal P1)
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. MainWindow P2 2016-05-18

Down Counter

~Pdt Counter
| 00000/99999 || 99999/99999 ]
dr
U T ~Total Counter
MENU #‘ ‘Kﬂ 3'6"(; ‘BACK = ‘ i
2.2.3 Interface 3 (Modo Catalogo na Interface Principal P1)
i~ MainWindow P2 2016-05-18 11
IE (1
' I
Pdt Counter
0 -
clr
SEW 3
U.UZ.J 00 Total Counter——
00158
00156
0

= Menu mode

- l!__l

Pl =0 R EEE e Lk
c - Progiam | y [T Function V| B2 P
7\ L i §

E F G

O-—D
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Funcoes:

Naéo.
Funcéo
c el

A
MENU Fungdo Titulo da Interface

g)/IECISGte(Jdo exibido é o titulo da interface do
Quando o usuario pressiona o botao, o contetddo
exibido na

barra de titulo se tornaré a descricdo funcional da
tecla correspondente.

B
r(;arregar paﬁd[\aﬂl(’gar{l;egar da;i?s dﬁ)ﬂpa(lira_g)

de USB par: stura
B -

9
Conflguragao de Operagao

A0S p;r;mn ros-de op r:\l;:n

D
Modo de Teste

Teste-gs Al:nn:ifiun: externos; telaLCD e assim por diante-

E
Conflguragao da Funcéao

operacoes-da-funcao
P S &

F
Edigcdo de costura de letras

Realizar edicdo de costura de letras[]

[Notal: O usuario pode fechar a funcao de
edicao de costura de letras

através do Parametro “Especial” -> “Ativar
Costura de Letras”. |

A figura desaparecera quando for desativada.

G

Quit
Saia da interface atual e retorne para a interface superior

H
Dados
Transformagao

go de Transforma(;ao)

Tr; nsforme-os

|
Modificar Padrao (Modo de Modificagao)
M d,i,fi aF p adr3

G
Editar Padrdo (Modo de Design de Padrao)
Editar p;ma

K
salvar programa (Salvar dados do padrédo)
salvar pr grama oy Sria-ou-unidade LUSB

2.3 Instrucées na Interface Principal P1

= MainWindow P1

Pdt Counter

-

Total Counter

]

o2 vl

«— H

I: 4’}--/
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Funcoes:

Nao.
Funcées
c )

A
nome do programa
Exibe g nom:

& do-programa-atual
Pres

@

ndmero do programa
ibe-o-numero-d

nrograma-atual
Preg

oOm

forma do desenho
ﬁ@gglﬁ a forma do programa atual

é a posigao de origem.

Area de ajuste de velocidade

Ajuste e exiba a velocidade de costura do programa atual

E
Tecla de atalho do nimero do programa

Exibe os niumeros dos padrdes usados recentemente, no maximo 40
nimeros podem ser salvos.

Pressionar o nimero do programa ativara esse padrao para costura.
[Nota]: No modo de costura de padrdes combinados, o conteldo
exibido sao os

nimeros dos subpadrées e seus nimeros.

F
Hot

Tecla .
Configuragao
de

Funcoes

Entra na Interface Principal P2

Pression para entrar-nalnterfacePrin ip:l P2

© usuario pode definir 4 funcdes usadas com frequéncia.

H
Mover Calcador intermediario

Pressione a tecla para mover o Calcador intermediario na direcdo indicada.

KLdTDPressione para levantar o Calcador intermediéario

e

[Pressione para soltar o Calcador intermediario

|
Parametro Hot Key

Definir parametros: iniciar a costura do método de remate/iniciar a costura do remate
pontos/método de remate de final de costura/pontos de alarme de linha robin

JBlo ueio do painel
Bl gln ia »‘p bl Gt ia

sainel
P g

K
Configuracéo de movimento rapido
Entr: aHnterfa p IS nfiguracio-d

L
Exibicdo de informa’%‘()es do padrao
Exibiraform S talhes-d r

srograma-atual
S

M
Voltar ao inicio da costura
[ i Bara—retor infci

nar-ao-inici Stur:

ra-retornary

N
Voltar a origem
Pracsi 5

P g

(9}
MENU

Exibe-o-catdlogo{consulte [') 22 Interface '}])
g 2

P
Contador de Produtos e Robin
Contador de Threads

Contador de Produto: para registrar o nimero de costura acumulada, mas o usudrio pode usar
Rara limpar o valor e reiniciar a contagem;
obbin Thread Counter:

Padréo
Ponto

NUumero
Q Area de exibicao e teclas de
movimento para frente/
para tras

Exibe o nimero do ponto e realiza a costura de teste.

R
Alterar inicio da costura
0

Alterar a-posi inicio-da-costur:
P -

2.3.1 Exibicdao do nimero do ponto padrao e movimento para frente/tras

Funcodes:

Néo. =
Descricoes

A
Exibe a posicdo atual do bastidor e o tipo de dados de costura.
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oQw >

2.3.2 Ajuste de velocidade

(Costura “SEW”, Alimentacao “FEED”, Sub-origem
“2HP”, Parada superior

r_’agada “USTP”, Parada para baixo “DSTP”, Corte de
inha

“TRIM"”, Velocidade de alimentacao “FEDS”, Reiniciar
“ASRT”, Placa

Pesado “HEVI"”, Tecido grosso “ATUM", Costura de salto
“BAT"”, Funcdo 1 “FUN1” a Funcdo 7 “FUN7"”, Reverso
Pés calcadores “REPF”, Fim “END")

B
Exibir o nimero do ponto na posicéo atual

Exibe o numero total de pontos do programa atual
(Incluindo avanco, corte de linha, fim, cédigo, etc.)

Exibe o nimero total de pontos de costura do programa atual
(Excluindo avanco, corte de linha, fim, cddigo, etc.)

Programa de teste (Avancar[JRetroceder).:

1. Apés retornar a origem, X-Y (bastidor) avancara

no padrdao quando o usudrio pressionar o botdo “Upper”.
Solte a tecla

para parar de se mover. Segurando “Down”, o X-Y
(bastidor)

se movera para tras. Solte a tecla para parar de se mover.
2. Se a moldura estiver na posicao para baixo e o padrao
estiver correto,

O usuario

pode pisar no pedal para comegar a costurar.

— Funcoes:
ué < A

2 HIGH

L

Néo.
Descricao

A
Aumentar a velocidade

B
Velocidade atual de costura[]0 a 90

C
Reduza a velocidade

2.3.3 Operacao da tecla de atalho do numero do

programa
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?

Pdt Counter
0

FEED
00000 Total Counter
00046
00041 .
v
- 058 113 Ja vl
— G =) SKIP NEXT >
MEN) ;:.L«E \ff' % T JOG — 4
A

Funcoes:

Néo.
Descricéo

Uma
tecla de atalho do nimero do programa (programa atual: Exibido em figura branca em
fundo azul), selecione outro nimero para mudar o padrao.

B
Exibicdo do nimero do programa e tecla de consulta

é 600@NEW. Se selecionarmos o padrdao n2 001@NEW, o programa atual serd alterado

para
padrao n2 001@NEW. O display é mostrado abaixo:

- Enter the correc 2016-05-18 I_
|

ame [0
[

~Pdt Counter

(o |

clr

~Total Counter

e JE o ]
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2.3.4 Exibicao de Padrao

= Pattern shape is displayed 2015-1(-09 13:44

[ (oo 1470

F—>0.0

G—»m

0.0

—X

Funcoes:

— &

Néo.
Descricao

A
nome do programa

ndmero do programa

C
Tamanho do Padr&o na Diregao X

D
Tamanho do padrdo na diregdo Y

E
Exibe o nimero total de pontos do padrao (incluindo avanco, corte,
fim, cddigo e assim por diante).

F
Corregao de Origem na Diregao X

G
Correcdo de Origem na Diregao Y

H
Sai da interface atual e retorna para a interface anterior.

|
Exibicdo de padrao.

2.3.5 Configuracao da espessura do tecido de
costura

A posicao mais baixa do Calcador intermedidrio é alterdvel. Se a posicdo mais baixa do
Calcador intermediario na configuracao padrao for inferior a espessura do tecido
usado, o usuario pode 3

usar esta funcao para altera-la.

[Notal: Se os usuarios entrarem nesta interface quando o Calcador intermediario
estiver na posicao para baixo, . .
o sistema ira sugerir “Levantar o Calcador intermediario”.

[Notal: Apds entrar na interface para definir a espessura do tecido: somente quando o
Calcador intermediario desce, o usuario pode definir este parametro.

[Nota]: O intervalo deste parametro é 0,0 a 8,0mm[]
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Set M-Presser foot height 2016-05-19

Nate:Lower to the needle bottom

A.M-Preser Foot Height

VS
-
| P
i A
1 - ]
E F G H
Funcoes:
Nao.
Descri<;59

A
Altura Atual do Calcador intermediério

B
Altura alvo do Calcador intermediario

Aumentar Altura o
O Calcador intermediario sobe 0,2mm a cada prensagem

Diminuir Altura o
O Calcador intermediario desce 0,2mm a cada prensagem

E
Saia da interface atual e retorne para a interface anterior.

Mova a agulha verticalmente.

9y

E ___* [Agulha para baixo

L[’ T [JAgulha para cima

Pressione-o para mover o calcador intermediario na direcdo da seta

QdTDCalcador intermediario para cima

e

[JPressionador intermediario para baixo

H
Salvar e sair

2.4 Interface Principal P2
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Funcoes:

Naéo.
Funcées
c ad

=~ MainWi ndow P2 2016-05-19

oo

Down Counter

~Pdt Counter ———
00000/99999 99999/99999 rT
I —» ,J 1 ;Total Counter————
H— = | -
o2& v[]
- | sKip! | E8 BAck [ = [[——
wi 3k \GF 366 | =E - ey
t f ¢
G F E

A
Contador ascendente

Entra-na-interface para-configuracio do-contador

B
Contador decrescente

Entra-na-interface para rnnFignr:;En do-contador-decrescente

C
Valor do contador ascendente
Exib- 1 tualival

e-o-valora rdefinido-do-contadorasc dente

D
Valor do contador decrescente
Exibe o valor atual/valor definido do contador decrescente

E
. Return

P,

Bara
P

: configuragdo vélida de

origem
F
Correcao de origem e pontos de salto by
Configuracao . . o
¥~ : configuragdo de origem invalida
SKIP

: definir o nimero de pontos saltados

LG
MENU
Abrir o menu do catalogo

H
Enrolamento
idad- temp

Mova a agulha verticalmente.

| E—
Levantamento da Agulha

[JAgulha para cima

U T [JAgulha para baixo
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2.4.1 Modo de Enrolamento

=
Para enrolamento o usuério deverd ativar esta interface (Pressionar
na interface principal P2 e

o Calcador intermediario descerd). Acione o interruptor da estrutura para abaixar a estrutura e,

em seguida, acione o interruptor de operacao o ) . .
ara operar a maquina de costura na velocidade definida. Mas os eixos X e Y ndo se moverao.
uando o usuario libera o interruptor de operacao, a maquina de costura ira parar na posicao

de parada superior. ) )

[Nota]: A acao de enrolamento é determinada pelo parametro “Enrolamento” definido no Modo

de ConfiPuragéo de Operacao

. (Consulte [2.7.6 Lista de parametros])

=~ Wind Mode 2015-10-09 14:07

Wind Speed W
A — 5 setSpeed | 1300 RPM

B s curspees [

Wind Operation WSM

G % Stop winding when stepping on pedal again(RTS)

Wind Time WT

D SetTime [30 ‘ S
F —————semainime [ S

X

Funcodes:

Néo.
Descricao

A
] Definir velocidade de enrolamento i
[Nota]: Determinado pelo parametro “Winding” -> “Winding Speed Setting”

B
Velocidade Real de Enrolamento

C
) Método de Operacéo de Enrolamento
[Nota]: Determinado pelo Parametro “Enrolamento” -> “Método de Parada de Enrolamento”.

D
Definir tempo de tempo de enrolamento
[Nota]: Determinado pelo parametro “Winding” -> “Timing Stop of Winding”

E
Se 0 método de operacao do enrolamento for o enrolamento temporizado, este local exibira
o0 tempo restante.
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2.4.2 Contador
ascendente

Un Counter
Na interface principal P2, pressione

para entrar na interface de configuragéo do contador crescente.

[Notal: O método de contagem do contador crescente/decrescente é determinado pelo parametro
“Contador” definido no modo de configuracao de operacao (consulte [2.7.6 Lista de parametros]).

= Up Counter set 2015-10-09 14:13

1llz|]la
SET 99999
[ E— 4 || 5[] 8
| oot ) el 2
. . A - : \
T +
B S 7Y
c =X | .
# +
D E F G H
Funcoes:
Néo.

Contetido

A
Desloca a entrada entre o valor definido e o valor atual (O botdo na
sombra € o selecionado).

B
Up Counter Switch (Este botao teré)efeito quando estiver em fundo azul

C
Saia do modo de configuragdo do contador e retorne a interface anterior.

D
Limpa o valor atual.

E
Exibe o valor definido e o valor atual (o usué)rio pode inserir o valor no quadro pontilhado

F
Limpa o valor inserido atualmente

G
Teclado numérico, usado para inserir o valor definido e o valor atual

H
Confirme a configuragao

[Notal: A configuracdo do contador decrescente é a mesma do contador crescente, e o Unico
A diferenca

s

;é o icone que indica o status efetivo do contador decrescente (
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2.5 Padrao de Carga

2015-10-09 14:20

[ 001/031

C—a :" ‘ 006 = NEW

% 002 | daofeng 007 NEW
—
D =
e 003 DESIGN2 008 NEW
E—> r;Ia
S5 004 | DESIGN2 009 | NEW
F oA
fs) | 005 | NEW 010 | NEW
95
G— ‘gbj Change
0P | 22| ) S | —
H— T 4 \ caee - 4
o ey | DD D | g o
B ¥ ; t
I J K L M N
Funcoes:
Nao.
‘Eungégsj
o .
Eéﬁj!’la" Amerc-da vt atuallnumero-total-da }
Exibe a lista do padrdo salvo (tanto o nimero quanto o
nome
serao exibidos). _ N
[Nota 1]: Se o usuario selecionar o padrao no formato
VDT, o sistema .
B pedira ao usuario para transformar o formato do padrao.
lista de programas
[Nota 2]: Se o nimero do ponto do programa
selecionado estiver acima da faixa . o
ou os dados estiverem danificados, o sistema indicara
que o padrao .
nao pode ser selecionado.
iu’ ) -
= ¥ [lista de programas de memoéria.
i 6ria / Exibic&o de Objeto unidade USB 7
emoria XIbIcao ae Jeto unidade "’ .
Ohrdade Begoramas de
[Nota]: A configuracao padrao é carregar o programa da memdria

D
Meméria Livre

Exibeo-rumero-total-de pad

salves-na Sria

E
Carregamento dirl"eto

lnsira-—o-RHRer O programa-para-cakregaresse p:MrSA diretamente

7 g
Excluir padrao )

Excluir o programa selecionado. . 3
[Nota]: O programa de costura atual nao pode ser excluido.

G
Sequenciamento L ,
Sequencie os padrdes de acordo com seu tempo de modificagdo ou nimero

H
Retornar a interface principal

etornar-diretamente-a-interface prin ip:l

|
Exibigdo de padrao

lauala esta tecla de funcio na-interface princinal P1
&} o € lig P -

Lo S
Selecione Meméria/ unidade USB
C. d da SEL Ut idade USE.

Gep
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nao eo‘oosswel carregar o programa do
unida

B%%e carregar o programa do unidade

=

ndo carrega padrdo da membdria.

=

pode carregar o programa da memoéria.

q
4===Mudanca entre unidade USB e meméria

K

Pular para padroes de formatos ndo padrao
Formatos . . .
Carregar padrdes de outros formatos padrdao que ndo o formato nsp

Pagina
Pagina para cima e para baixo para consultar a interface

L

Enter
Confirme a operacdo. Apds a operacdo, o programa de costura
se transformara no padréo recém- -selecionado.

Instrucdes de operacao:

Abrir interface para carregar padrao

Fy=m)
Na interface principal P1 (ou P2), pressione
para ativar o modo catalogo e em seguida pressione

-~

i  Enter the correc 2016-05-18

ame AR
[ o

~Pdt Counter

[ o ]

clr

~Total Counter

[ o ]

01/22 NEXT — —
I: gy

[Nota]: Se o bastidor movel nao estiver na origem, o sistema nao
conseguira carregar o programa
. Portanto, execute primeiro a operacao para retornar a origem.

2[Selecione o objeto ||:>3ara carregamento
(memdria/unidade US

130

i [JAtiva o modo de carregamento de memdria: Neste momento, o usudrio

g [IDesativar o modo de carregamento de meméria: Neste momento, o usuario

@ IjA(tjivar o modo de carregamento do unidade USB: Neste momento, o usuério
pode

g [Desativar o modo de carregamento do unidade USB: Neste momento, o usudrio|
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= Pattern read mode 2015-10-09 14:36

s06 | new 001/031

T i

Cn 002 daofeng 007 NEW

£ 003 | DESIGN2 008 | NEW

1 —

213

s 004 | DESIGN2 009 | NEW

.‘.';\1 I

-y 005 | NEW 010 | NEW

(]
=
1)
=3
oo
m

% 1

—

i
-
L

L <)

A configuragdo padréo nesta interface é o Memory Load Mode (vocé pode ver
no

—

canto superior esquerdo da tela). Vocé Eode pressionar
para mudar para o modo unidade USB Load, que é mostrado em

abaixo:

i Pattern read mode 2015-10-09 14:36

001/030

oo 006 | NEW
3 —

002 | NEW 007 | NEW

N 003 | DESIGN2 008 | NEW
Py I

2|3

3. 004 | DESIGN2 009 | NEW
e —

Lo 005 | NEW 010 | NEW

w3 o
e (] WHESEa

[Notal: Se o usuario realizar a operacao acima sem inserir o unidade
USB, o sistema ira

exibir “unidade USB foi retirado”.

[Notal: Se o usuario inserir o unidade USB na interface atual, o
sistema precisara de 5 segundos para

—

identifica o unidade USB. Agés a identificacdo, o usuario pode pressionar
Np?aaa entrar no unidade USB Load
odo

. Contanto que o unidade USB nao seja retirado, o sistema nao precisara
identificar o unidade USB .
novamente quando o usudrio entrar no modo de carregamento do unidade
USB novamente.

3[]Selecione e confirme o nimero do programa
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Selecione o nimero do programa para costura e pressione
. Ap6s a selecdo, o sistema

retornara diretamente a interface principal.

[Nota]: Se o padrdo com o mesmo numero existir na memdria quando o usudrio
carregar o programa o o B o

do unidade USB, o sistema exibira “Substituir padrao na memoria?”. Neste
momento o usuario precisa

seqguir as instrucdes fornecidas.

4[]0utras Operacdes
d b 73

visualizar a lista de programas mais diretamente. Se o usuéario souber o nimero do programa, ele poderd usar
para carregar

Se houver muitos padrées, o usuario pode usar
para virar a pagina e pressionar
para

0 padrao diretamente.
2.5.1 Modo de Carga Direta

1[Selecione o modo de
carregamento direto

Pressione
na interface de carregamento de padréo para entrar no modo de carregamento direto.

[Nota]: O carregamento do programa inserindo diretamente o niumero do
programa é limitado ao modo de carregamento de memdria

1 Pattern read mode 2015-10-09 14:36

001/030
= 006 | NEW
B —
002 | NEW 007 | NEW
: 003 | DESIGN2 008 | NEW
AUFIE]
004 | DESIGN2 009 | NEW
e —
S 005 | NEW 010 | NEW

R R
e (>] e

2(Insira o primeiro numero

W

(Ex. padrdo de carga No.012)

® Insira “1”.
@ Os padrdes salvos na memdria cujo primeiro nimero é 1 serao exibidos no

teclado inferior conforme abaixo:
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L Direct read pattern 2015-10-09 14:38

Name: 1| |

o G Ll el e Ll e el e
‘ q w = “ r t ¥ u H i o p _ ‘ v

el bl i
‘Caps En H z H X H c H v H b H n H m ‘ Backspace CLR
l D01@NEW " 010@NEW " 011@NEW " 012@NEW " D13@NEW |
l D14@NEW " 015@NEW " 016@NEW " 017@NEW " D1B@NEW |
) e e

3[Insira o segundo numero

® Em seguida insira “2".

@ Os padrdes salvos na memdria cujo nUmero comeca com “12” serao
exibidos no

teclado na parte inferior da interface.

® Pressione ) . . . .
para limpar o nimero inserido e inseri-lo novamente.

_ [ N1 AMEW ]
@ Neste momento pressione, .
para ativar o padrao e depois o sistema

retornaréd a interface principal e exibiré o programa selecionado.

|
{ e e e e f—

X

® Mude para o método de entrada chinés e o usuario pode usar o chinés para procurar padroes.
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- Direct read pattern 2015-10-09 14:40

Name:l?ﬁ I
ATy e e e
el e e ey fuf o]
e e e b e e Jln e i s |
c CN b Backs > 4
E RS N A N N N A

2.5.2 Memdria Livre

Y%

Na interface de padrdo de carregamento, o usudrio pode pressionar
para verificar a condigéo de uso do

memodria.

2015-10-09 14:42

Il Used Data: 169

[l Free Data: 830

2.5.3 Excluir padrao

_f.'.\‘\‘
O usuario pode pressionar ,
para excluir um padrdo. Neste momento o sistema exibird “Excluir
Padrdo da memdria?” (Se o sistema estiver no modo de carregamento de unidade USB, o

sistema exibird “Excluir . ) . ) . . .
0 arquivo selecionado?”.). O usuario precisa seguir as instrugdes fornecidas, mas o padrao que

estd sendo costurado nado pode
ser excluido.
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. Pattern read mode 2015-10-09 14:42

006 NEW 001/031
24
% 002 daofeng 007 NEW
j! 003 DESIGN2 008 NEW
e —
yJJ 004 DESIGN2 009 NEW
[ — 1
j‘j 005  NEW 010 | NEW
‘ S R
'%3 Change

o b

TOP & o i
v dwmQ (] H2E S

2.5.4 Formato de Dados Suportado

Atualmente, os formatos suportados pelo sistema sao: formato NSP, formato B, formato BA,

fDo)IEanato VDT, formato EMB, formato DST, formato DSB, formato DSZ, formato PLT e formato

2.5.5 Estilo de exibicao da lista de programas

Pressione “LCD"” -> “Display Style of Pattern Selection” para mudar o estilo de exibicao
da interface de carregamento do programa

' Program mode<Value Modification> 2015-10-09 14:45
SEs Pattern selection display style 01/01
Classic(Number list display)
CLS

D Shape list display

d ]

Configure esse parametro em “Display Pattern Shape” e retorne a interface
de carregamento de padrdes para
visualizar os padrdes utilizados.
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- Pattern read mode 2015-10-09 14:46

2]
i%"* -No.:USU Name:NEW Index:5/302 D
% -No.:UTU Name:NEW Index:6/302
r’1 No.:065 Name:NEW Index:7/302
yﬁﬂ
;’-‘-\7‘: -No.:UGU Name:NEW Index:8/302
[
o |

g3
v dm] [« ESHE

[Nota]: Apenas os padrdées usados podem ser exibidos
na lista de formas de padrao. .
[Nota]: O usuario pode configura-lo em “Configuracao
de Funcao” -> “Modo de Configuracao de Exibicao”.

T

2.6 salvar programa

A 3 c
~  Pattern save mode 2015-10-1() 13:52
Name: [NEW %
o——F o ‘ :
No.: [[ZE v ‘ L
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Funcao:
Naéo.
f_ungogg
A
nome do programa de entrada
S prog
inserir nimero do programa
C, D, Igual ao Pattern Load
_ _Interface
F 1 Consulte as descricbes em Pattern Load Interface
E
Teclado

nnnnnnnn Me-ou-RHRero-

X ﬁ'ﬁlﬁ%ﬁﬁ selecione para manter o padrao com o mesmo

Manter padréo com numero
Mesmo ndmero

{REEEISTEHE : nao manter o padréo com o mesmo numero

G
lepar todos os caracteres

Pressioneparatimpartodos-oscaracteres inseridos

Instrucées de Operacao:
1[JEnter Interface de
Carga Padrao

Fy=m)
Na interface principal P1 (ou P2), pressione
para ativar o modo catalogo e em seguida pressione

[Nota]: Se o bastidor mével nao estiver na origem, o sistema nao

conseguira salvar o programa
. Portanto, execute primeiro a operacao para retornar a origem.

' Enter the correc 2016-05-18

 Pdt Counter

(o ]

clr

~Total Counter

[ o |

= 058 113 -
L& ?0O)| .zl SKIP V2
Kcn € || JOG
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2[|Definir nome e numero

E Y

A configuragdo padréo nesta interface é o Memory Save Mode (vocé pode ver
no

—

canto superior esquerdo da tela). Vocé pode pressionar
para mudar para o modo unidade USB Save.

. === !
Pressione
ou

para inserir
0 nome ou numero.

-—’ \/
Pressionar

é deletar o primeiro caractere a esquerda do cursor, enquanto pressiona

é para limpar todos os caracteres.

Cans

[Nota]: O usudrio pode decidir o nimero de um padrao antes de salvar; o nome do
arquivo de um padréao ; .
consiste em “nome do programa” + “@numero do programa” + “Tipo de formato.nsp”.

- Pattern save mode 2015-10-10 14:17

Name: [NEW ]

i
5 No.: |{tE] |

i ] Y | e
) e s el o e e e
e e e e e e e
| N P e
e e e

hoel] | 2] &® =

3[salvar programa

Caso o usuario necessite alternar entre letras mailsculas e mindsculas, pressione

‘ m H Backspace

| [

‘ Caps

) , .
Apds a entrada, pressione L
para retornar diretamente a interface principal

[Nota]: Se a memodria contiver o padrao com numero igual ao do
AV 4

inserido um, o sistema exibira “Replace Pattern in Memory?” Pressione
para cancelar

a substituicdo; pressione _
para realizar a substituicao.

2.7 Configuracao de
Operacao

52er7v% para configurar cada parametro. Para a descricao de cada parametro, consulte

Lista de Parametros].
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2.7.1 Método de
configuracao

1(Insira a configuracao de operacgao:

= Enter the correc

Na interface principal P1 (ou P2), pressione

Pdt Counter

Lo |

cr

MEN : ‘
@para ativar o modo catalogo,

Total Counter
. _ Dranram
e depois pressione

2[]Interfaces no modo
de configuracao

4

Apos entrar na interface de configuragao de operagao, o usuario pode usar
para virar as paginas
para selecdo de parametros.

i Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:54 ~  Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:54

01/03 03/03

’ Wiper ’ Area Limit ‘ WAL Maintenance

‘ Release |
{ Slow Start ‘ ’ Thread Breaking Sensor ‘ LCD Screen | Special
’ Clamp ‘ ’ Home Position ‘ Other | Servo
TOP p TOP
KD E (D]
3[0Exemplo:
® Selecao de
modo
= Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:55
Selecione o parametro para configuragcao 01/03
para ) ~
ativar a “Interface de Configuragao de
Parametros Internos Wiper Area Limit
". Aqui, pressionamos “Quadro”
Slow Start Thread Breaking Sensor

Home Position
T (D]
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@ Interface de configuragdo de parametros internos

Selecione o parametro para
configuracao para

ativar a “interface para alteracao
do valor ajustado

". (Pressionamos “POP” aqui.)

® Alterar valor definido do parametro

Pressione o parametro para alterar o valor
ajustado . )
aqui, pressionamos “ILR"”). Entao, pressione

‘J para confirmar.

[Notal: Pressionar

é para exibir o

descricoes desse parametro e
seu

valor.

@ Verifique o valor do conjunto
de parametros alterado

Retorne a “Interface de Configuracdo de
Parametros Internos .
”, onde o usuario pode verificar

N/

valor definido ap6s alterac&o. Pressione
para sair.

® Retornar a interface de selecdo de modo

Retorna a interface “Mode Selection”.
Como o valor definido ¢ alterado, o
botdo

“Modified” é exibido.

Para retornar a interface principal P1 (ou

~TOP

P2), pressione

Para verificar o conteddo modificado,
pressione a tecla “Modificado”.

Program mode<Set Selection>

SYN ‘ Whether Sew when presser is up

|
|

Trs | |Presser status at ending of sew

|

ATU | |Presser up after work automatic finish ‘ PUP
( pop || Pedal operation mode ‘ IR
LRD | |Down action of left-right seperate clamp ‘ LRU

LRU HUp action of left-right seperate clamp

Customize

Program mode<Value Modification>

2015-10-09 14:57

2015-10-09 14:59

Pedal operation mode 01/01
POP
Control large clamp up/down
BUD
Interval control large clamp and auxiliary clamp lift/drop
1UD

terval control left-right clamp

RO

= Program mode<Set Selection> 2015-10-09 15:35

Clamp 01/03
SYN ‘ ‘Whether Sew when presser is up ‘ OFF
TS ‘ Presser status at ending of sew ‘ SUP
ATU ‘ Presser up after work automatic finish PUP
POP ‘ Pedal operation mode ILR
LRD ‘ Down action of left-right seperate clamp ‘ LRU
LRU HUp action of left-right seperate clamp ‘ LRT

DE\

2015-10-09 15:37

K Program mode<Mode Selection>

01/03
Wiper Area Limit
Slow Start Thread Breaking Sensor
Clamp Home Position

(

Z) e <]
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@ Verifique o conteddo do parametro

m)odificado
a
Inserir modo de entrada de senha

Pressionar “Modificado” na interface “Modo

Selecao” ativara o

Modo de entrada de senha, onde o usuario pode entrar
no modo de configuragdo de parametro modificado com
a senha correta. (Para configurar a senha

consulte [2.7.3 Parametro
Criptografial.)

b)
Inserir configuracdo de parametro modificado
Modo

Nesta interface sera exibido o
conteddo modificado,

do parametro. O usuario pode
modifica-lo novamente nesta interface
(A%w ressione

MP P"?.

Caso o usuario queira restaurar os parametros
modificados, devera pressionar o botdo com
0 nome desse parametro (Aqui, ele pode
pressionar
(‘)Pedal .

peracao
Método”,
“Intermedidrio
Pressionador
Para Bajxo _
Sincronizacao”) e em seguida clicar
“Restaurar”. L ) )
Depois disso o usuario s6 precisa seguir as
instrucdes do sistema.

Caso o usudrio queira restaurar toda a
configuracao

para seus valores padrao, ele pode
pressionar o L
‘Restaurar Tudo”. Depois disso o usuario s
precisa )

seguir as instrugdes do sistema.

2.7.2 Tipos de parametrizacao

~  Program mode<Modified Program> 2015-10-09 15:59

Select Rest. Al Rest. W
Current Reset
€55 Clamp of stitch start on/off ON OFF
<l
XL Set valid range for X left direction 300 m
XR Set valid range for X right direction 300 m
Yu Set valid range for Y upper direction 200

X »

Existem duas formas de configuragao dos parametros: tipo de selegdo e tipo de entrada, conforme mostrado abaixo:

= Program mode<Value Modification> 2015-10-09 16:09

‘ 01/01

Wiper on/off
WIP ‘ P

= Program mode<Value Modification> 2015-10-09 16:09

Wiper hold time ]

w2

The wiper is off
OFF

The wiper is on

AV
Tipo de selegao

[ 30| ms B B 3 |
Range: 0 - 998 ) ey e

The output start time of the wiper output{W) can be set. Please set 4 5 6
referring to thread trimming timing chart.t can be added when needa || J

long time.
7 8 9 |
ot by
P | [

W/
Tipo de entrada
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2.7.3 Criptografia de Parametros

No modo parametro, cada entrada de operacao pode ser anexada a uma senha, de forma
a evitar .
o erro de operagao.

1 [JEnter
Parametro
Criptografia
Interface(]

l

Na interface principal P1 (ou P2), pressione

{‘dt Cuunterj
{Tutal Cuunter]

MENU . .
para ativar o modo catalogo, e

1
Cunatian =
e pressione K Menu mode
para entrar no
Interface

para configuracdo de funcdes. ) ’ E} ‘ & ’d\/ H

Na interface de configuragdo de funcgao, ]Program}

ﬂ)

pressione

Function mode 2015-10-09 16:13
i 500)8 601 ‘ ‘
copy] | | W ‘Ver. 1R

2(]Insira a senha:

Antes de entrar no modo de
criptografia do parametro
, O usuario preCISa Inserlr a senha = Program mode<Password> 2015-10-09 16:14
(A senha original é o
ID do fa bricante). Password: | J

Em caso de entrada errada, pressionar Ij \ZI IE E] IE E]
-~/
ABCexcluira a primeira figura no %%E}El\zl
A K L
a esquerda do cursor, enquanto pressi?fna EE

excluira toda a senha inserida.

.

Insira a senha e pressione
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2[]Selecione o parametro para criptografia:

Cogforme mostrado na figura, o usudrio
pode . )

selecionar um ou mais parametros para
criptografia. (Aqui, selecionamos
“Pausar”.)

[]Selecionado

[INGo selecionado

Apds selecionar o parametro
para

, 0 usuério pode pressionar

A partir de entdo, o usuario
devera informar a .
senha ao configurar o parametro
%ue foi criptografado.

ara alterar a senha, por favor

G

pressione

3[JAlterar senha

Na interface de configuracao de nova
senha,

pressione
B | &

em
ordem e insira a senha atual,
nova senha, nova senha
confirmacao respectivamente.
Finalmente pressione

i

[Nota]: A senha original é o
ID do fabricante. Depois de
definir a senha

, @ senha atual sera a senha
definida da ultima vez.

= Parameter encryption setting

x Encryption Item

Wiper

Thread Break
Sensor

Intermediate
Presser

Thread Trim/
Release

X

New password setting

2.7.4 Recuperacao e Backup de Parametros

Slow Start

2015-10-09 16:16

Clamp Area Limit

Home Position Counter

Bobbin Winding Feed Method Speed

LCD Screen

Other Maintenance

<)

2015-10-09 16:21

O usuario pode salvar o parémetro alterado no unidade USB para a operacdo de recuperacéo no futuro.
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1[Entrar na Interface do
Parametro
Recuperacao e Backup:

Na interface principal P1 (ou P2),

L

pressione
paaa ativar o catalogo

. cllﬂﬂ‘;ﬂﬂ
e pressione
para

Entre na
interface

Pa a
ungdes de configuracéo

Na interface de configuragao de funcdo,

eSS

pressione

2[JParametros de backup

Na interface de recuperacao e
backup de parametros
a configuracao padrao
é fazer backup dos parametros.

Ap0s inserir o unidade USB, pressione

‘-‘. Apds a operacéo, o sistema

ird

criar

um

catalogo

nomeado

“bakParam” no unidade USB
automaticamente.

O arquivo “backup.param” dentro desse
catalogo é o parametro back-up
arquivo.

[Nota]: o arquivo com o mesmo

nome ;

zera substituido por novos dados.
S

dados originais serao perdidos.

Na operac&o de recuperagéo de pardmetros,

O usuério
[

pode pressionar
para mudar para

modo de
recuperacao.

. MainWindow P1 2016-05-18

X HIGH
4

Lo

Function mode

IL! LL
{Pdt Cnunterj

{Tutal Cuunler]
2

2015-10-09 16:25

o B | Googs |

F?RMAT o ‘Ver. ‘ —a- ‘

p!O@I’;m:::~ 7:1‘___-_? ‘ %%‘ ‘ ‘»:;' I_(;J
SEEEHIT
f.onvert r—
E e _Jd

Icon

i Recovery/Backup parameter 2015-10-09 16:26

144

Backup user parameter

@



Instrucdes de operacdo da Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

3[JRecuperacao de parametros

= Recovery/Backup parameter 2015-10-09 16:26

.

No modo de recuperacgao, pressione ( !
Backup user parameter

para recuperar 0s parametros.
Apds a operacao

o sistema retornara ao

nivel anterior.

X = ©)

2.7.5 Recuperacao de parametros padrao

O usuario pode restaurar os parametros para seus valores padrao. Além disso,
0 usuario também pode salvar os parametros definidos para uso futuro.

1Insira a recuperaciao do parametro padrao:

home [0 ]
2 oo

rl_l
rl_l

Na interface principal P1 (ou P2), pressione

MENU . .
para ativar o modo catalogo, e

Pdt Counter
4
FLOW

Total Counter

cllﬂﬂ‘;ﬂﬂ

I

i o2 45 2
Quetod | X277

e pressione
para entrar na interface = Menu mode

para funcdes de ~
configuragao. |-

Program|

Na interface de configuragao de fungéo, pressione e ok rrrE——
Pr%am i

" elinsira a senha COPY
(a senha original € o fabricante e
ID). Com a senha correta, o usuario 'm
pode do d g —2¢ _
entrar no modo de parametro padrao _ = o= [ T —

“fy 4l NI= |4 = | T S ¢ ‘!
E _COnvert -
J : || e
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= Program mode<Password> 2015-10-09 16:31

Password: | |

= il (e il e
SN AT RN EA E Y .
@..EE-E-E--
ENENENEY

2[JUse o parametro padrao

Cquue ’ NO_PARAM ‘ I NO_PARAM ] [ NO_PARAM I
parametro
default [ NO_PARAM ‘ I NO_PARAM ] [ NO_PARAM I
correspondente e depois pressione “System Default” Name
para recarregar esse valor ’ ‘ I ] [ I
NO_PARAM NO_PARAM NO_PARAM

Apos a recarga, o sistema [ NO_SARAM \ I DOEARAM ] [ Aleialisll] I
retornard para a interface superior

’ NO_PARAM ‘ I NO_PARAM ] [ NO_PARAM I

automaticamente.

[Nota] Alguns parametros
importantes, como

“Angulo de parada do Motor do eixo
principal” nao podem ser
restaurados nesta operacao.

3[Salvar parametro personalizado

Pressione “Custom” para entrar na
interface

para salvar parametros, onde o usuério
pode salvar

o valor do conjunto de parametros.

User
[l

User parameter01(None) User parameter06(None) User parameter11(None)

User parameter02(None)

User parameter07(None)

User parameter12(None)

User parameter03(None) User parameter08(None) User parameter13(None)

Clear

User parameter04(None)

User parameter09(None)

User parameteri14(None)

Clique
a

User parameter05(None)

BESH10) para
o
o ~ [a]

para salvar e clique em
para

User parameter10(None)

\j

User parameter15(None)

o)
™o

salve-o.

Apos salvar o sistema retornara
para a interface superior
automaticamente

[Nota] O parametro(rara reparo e
manutencao nao pode ser salvo.

[Nota] O angulo de instalacao do
motor e os parametros
do motor podem ser salvos.
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4[]Carregar parametro salvo pelo usuario

' User parameter 2015-10-09 16:34

Entre na
interface

User parameter01(None)

User parameter06(None)

User parameter11(None)

Parametro ) . B
personalizado. Confira o contelido do botdo

User parameter02(None)

User parameter07(None)

User parameter12(None)

Name

Parametro Personalizado xx (S/N)”. Se
estiver Y

User parameter03(None)

User parameter08(None)

User parameter13(None)

entre colchetes, significa que ha um
parametro personalizado

User parameter04(None)

User parameter09(None)

User parameter14(None)

Clear

salvo.

User parameter05(None)

User parameter10(None)

User parameter15(None)

Clique nessa tecla e pressione
para

recarrega o parametro
correspondente. Apds )

a operagao, o sistema retornara para a
interface superior automaticamente.

2.7.6 Lista de Parametros

E

Faixa . Tipo
‘ comprim | Valor padrao
ento
WIP Limpador de linha 0:OF:linha Selecso
linha (W) ot Ajustador desligado
Ajustador interruptor 1:LIG.:linha
Interruptor Ajustador ligado
W1 Defina o horario de .
linha inicio do :
Ajustador Ialmpad(c)jr de linha (W)
e acordo com a
Hora de inicio ordem de corte de
linha. L
Normalmente nao ha
necessidade
de troca.
W2 ' Defina o tempo de 2
kﬂha q trabalho do n
Tjeur%tao O trabalho | Limpador de linha (W)
P de acordo com a
ordem de corte da
linha.
O usuario pode
prolongar o tempo
se necessario.
W3 ' O tempo de atraso para é“m
linha ?etorno do dispositivo et
Atraso de Parada i‘:}gao do ajustador de
INNa
(W)
CSS Prendedor de linha de DESLIGADO ggl‘SSI(_;IéGOADO
A_gulha iangtgrrﬁptor de dispositivo LIGADO
Linha
Grampo
Dispositivo

CRS
Agulha
Grampo de linha de agulha

T TIo
8

Entrada
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linha dispositivo ligado
Grampo
Disposit
ivo
Ligar
2(JPonto de inicio lento:
Codigo
Breve
Detalhes
Unidade
Etapa
Comprimento
Faixa . Tipo
Valor padrao
ST1 Velocidade 00RPM 1
Velocidade inicial do inicial do 1°¢ ERN
12 ponto ponto ntraca ‘ ‘ ‘
ST2 Velocidade 00RPM 1
Velocidade inicial do inicial do 2° 5 e
29 ponto ponto ntraca ‘ ‘ ‘
ST3 Velocidade 00RPM 1
Velocidade inicial do inicial do 3¢ o
32 ponto ponto nirada ‘ ‘ ‘
ST4 Velocidade 00RPM 1
Velocidade inicial do inicial do 4¢ .
4° ponto ponto nirada ‘ ‘ ‘
ST5 Velocidade 00RPM 1
Velocidade inicial do inicial do 5°¢ 20
52 ponto ponto nirada ‘ ‘ ‘
3[JQuadro[]
Cadigo
Breve
Detalhes
~Unidade - -
Etapa Faixa . Tipo
Comprimento Valor padrao
SYN A : - N3 -
Costurando quando maquina g.)(L)IFG .I\é?r% Selecao
O bastidor esta elevado | pode realizar ) "
costura
quando
a prancha
esta
levantada
TFS Estado do 0:SUP: Voltar ao elecao
Status do Quadro no bastidor no ponto inicial e subir
Fim da Costura Fim da Costura ;
para cima
1:SLU: Subir no
fim da costura.
2:SBU: Voltar ao
ponto inicial. Ele sobe
quando O usuario pisa no
pedal.
ATU " Apoés o 0:PUP:Auto UP 9 ecs
bastiqar 2utomatica do trabalho, 1:NUP:N&o automético selecso
apos o trabalho o Quadro Up
sobe

automaticam
ente.
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POP Pedal _ 0:BUD:bastidor elecio
Pedal _ Operaca Cima/Baixo
Operacao 0 1:IUD: Indireto
Meétodo Método Controle do bastidor
& Help bastidor Up/
Down _
2:ILR: Indireto
Controle de L/R
bastidor
LRD . Acao de 0:LRU:Para baixo em elecio
Acao inferior abaixament Mesmo horario .
de quadros 3 Calcad 1:LRN:Esquerda entao
separados E/D esquerdo o | Direita " )
direito 2:RLD:Direita entao
Esquerda
LRU Acdo de elevacdo | O:LRT: Para cima apds Qelecs
Acdo de elevacdo de | 49 bastidor trabalho P Selecao
'(-)/R separada e do bastidor 1:LTD:bastidor esquerdo
uadros direito Para baixo ap6s trabalho
2:RTD: Direita )
Quadro para baixo apés
Trabalho
DYN 1
Calcador Especial 0-255
Suporte 0
Reverter e Entrada
Esticar
Calcadores
‘31— Nenhum
Reverter
(SZaIcador
Aiongamento
Calcador
PSS Status do 0:UP:Calcador Selecao
Status do Calcador Calcador Para baixo ¢
na parada na parada 1:DN:Pressor para cima
OPT
2PE
THG
OPR
OPC
POD
ASD

DSD
4fLimitacao de intervalo:
Cédigo
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Comprimento

Definir faixa efetiva
;1(a direcao esquerda

na direcao X
esquerda

1
22255
101

Entrada

Valor
ALC Faixa de 0:OF:Protec&o L
Cancelar Faixa cancelamento Desligado ¢ Selecéo
Protecao Protecao 1:LIG :Protecdo
Ligado
XL Definir faixa efetiva | "

XR
Definir faixa efetiva
;1(a direcao direita

Definir faixa efetiva
na direcdo X direita

mm
1
22255
101

Entrada

YU
Definir faixa efetiva
na direcao Y

Definir faixa efetiva
na diregao Y para
cima

mm
1
22255
51

Entrada

para baixo Y

acima

YD Definir alcance |1,
Definir faixa efetivo
efetiva _ na direcao Y

na direcao para baixo

5[Detector de quebra de linha:

_Resumo do coédigo

Bﬁfggllis Faixa . Tipo
Etapa Valor padrao

omprimento

PRT Quebra de linha | 0:DE: DESLIGADO elecso
Pert]ecc;ao de quebra de | Detecgao 1:LIGADO:LIGADO

INha

ISD Pontos invalidos | §.1s

Pontos invalidos no . Entrada

no inicio da costura | Inicio da

costura, pars

dgﬁ?ﬁﬁgo de quebra quebra de linha

IND _ _ Pontos invalidos | §a.1s

Pontos invalidos durante a 2ntrada

durante a costura costura para

ara Deteccao de

eteccao de quebra quebra de linha

de linha
TRM Corte na 0:LIG.; Corte em Qelecao
Corte na Deteccgao de Rompimento de linha

Deteccao de quebra | quebra de 1:0F: Nao corte

de linha linha em .

Rompimento de linha

g%z«i);(i)géo de Origem[]

r Breve N "
Detalhes Faixa . Tipo
Etapa Valor padrao
Comprimento
PTR . Retorne & origem | 0:OF:N&o retorna Letecso
Retornar a o 1:LIG.:Retorna
Origem na l9ar
Ligar ‘ ‘
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PRF Proibir o retorno & | 0:0F:Permitido elecio
Proibir Sng%riTc]ma:r 1:LIG.:Proibido
Retornar a
em
Calcador Up ‘
CAO Busca origem 0:DESL.:N&o busca etecso
Origem da busca Pg I tur Origem, Parada em
na Costura inal da costura | ponto final
Fim 1:LIG.:Busca
Origem
(Suborigem)
2:RET:Retornar ao
Inicio da costura
RST Definir inicio da O:LIN:Linear etecio
Definir costura redefinir caminho Retornar a Costura
Iniciar Iniciar .
Redefinir 1:PAT:Retornar a
Caminho Origem junto
Padrao _
2:0RG:Pesquisar
Origem Entao
Retornar a Costura
Iniciar
DED Se deve 0:0OF:Nao selecionar elecso
Selecione geg)%cs'i‘éggrmais 1:LIG.:Selecionar
Posicao alta na
glais alta %m origem de busca
esquisando
Origem
OPA _ Calcador de 0:DNW:Calcador Selecso
Calcador de Origem | origem .
Acao agao I;ad?) lga|xo.
: .Pressiona
dor PARA CIMA
Pesquisa/retorno de NRM | Sele¢do do 0:NRM: Padrao Selecao
ara caminho de | €@Minho de 1:REV: Reverso
ha busca/
oroem retorno a origem 2:YTX:Y para X
9 3:XTY:X para Y
REV Selegér? d(? 0:NRM: Padrao Setecao
Pesquisar/ kc)irsnclgngo/e 1:REV: Reverso
Reto.rnre]xr 30 ; retornando 2:YTX:Y para X
Caminho de origem | grigem 3:XTY:X para Y
srenveres em sentido inverso
XSP O sensor do eixo 0:L:Esquerda leca
Sensor Eixo X X esta no 1:R:Di9eita Selecao
Posicao !jaiggit%squerdo ou
do cabecote
7[]Pausa:
. Tipo
gpa'ggd_e Valor

151




Instrucdes de operacdo Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

POS Posicao da 0:DWN:Agulha Selecso
Agulha agulha na Para baixo .
Posicdo em pausa 1:UP:Agulha para cima
Pausa
ACT Acédo do 0:DWN:Calcador Setecso
Calcador Calcador na Para _
Acdo em pausa 1:UP: Calcador  para cima
Pausa
?;;Esa Tipo de chave de pausa gelegéo
Tipo de chave 0:AUT:Auto
Bloqueio
1:NRM:Normal
TRM Corte 0:AUT:Auto Selecio
Auto automatico na 1:DESL.:Sem corte
Corte em pausa
Pausa
SYP Chave de NCT: sempre desligado Seiecao
Seguranga seguranca NOT: sempre ligado
Tipo de switch tipo
8[JContador(]
Coadigo
— Breve . "
Erapa 43 Unidade Faixa } Tipo
‘ ‘ comprim | Valor padrao
ento
Modo UCM Modo 0:DESL.:Contador ascendente Selecso
Contador contador desligado
ascendente crescente 1:PAT:Contagem por
Padrao _
2:CYC:Contagem por ciclo
Modo DCM Modo 0:DESL.:Contador decrescente Selecao
Contador decrescente | contador Desligado
decrescente | 1:pAT:Contagem por
Padrao _
2:CYC:Contagem por Ciclo
URV _ Reserve 0:CLR:Limpar Selecio
Reserva em cima valor do 1:RSV:Reserva
Valor do contador contador
na entrada na entrada
Padrao padrao
DRV . Reserva O:CLR:Limpaf' Selecao
Reserva baixa para baixo 1:RSV:Reserva
Valor do contador \CIquC;ggr
Bgderggada na entrada
padrao
POC Limpar valor | 0:CLR:Limpar Letecs
Limpar contador na do contador l:RSV:ReSre)rva Selecao
Repotenciagao na N
repotenciaga
| 0 | |
NUP ) Nao ¢ possivel | 0:OF: Permitido Setecso
Nao é possivel alterar | alterar 1:LIG.:Proibido
Contador ascendente ac'maddo
(UP) contador
|
NDP ) Ndo € possivel | 0:OF: Permitido Qelecao
N&o é possivel alterar | alterar 1:LIG.: Proibido
Contador decrescente | contador
(DN) decrescente
]

uTo
Costura
Costura

OTOFTPaTaT teToStoTS

0
Selecao
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Int
te Calcador

pressionador

1:LIG.: Relacionado a

Acao da acao da 1:LIG.:Continu

Maquina maquina ar

ao Alcancgar ao atingir o Costurando

Contador (UP) | valor definido

Definir Valor = | do contador

(acima)
DTO Costurando | 0:OF:Parar de costura Setecso
Costura ?ncggufliﬁa 1:LIG.:Continuar
Acao da maquina ao atingir Costura
a0 atingir contador
Contador decrescente
decrescente (DN) valor
(DN) Valor definido definido
NPC Sem DESL::.AItera'géo ESiecio
Sem alteragcao de alteragao Permitida _ o
Produgao no valor da | LIG.: Alteragao Proibida
Quantidade producao
9[JCalcador intermediario[]
Cadigo
—Breve . "
Detalhes Faixa . Tipo
Etapa _ Valor padrao
Comprimento
SYN Sincronizagao do | 0:BEF: Antes elecao
Para baixo abaixamento Head Start
Sincronizagao | Calcador 1:0UT:Mesmo
zagao intermediario com o Ultimo Externo
Calcador
CUR Calcador 3.8
Int intermediario 4 ada
te Calcador corrente
At
DLY Atrase a acao para | I
Int evitar que caiaem | ™"
te Calcador mofo
U
TYE Selecione o tipo de | 0:AlIR:Valvula de ar Selecso
Int Calcador 1:STP: Stepplng
te Calcador intermediario 2:MAG
Ti
PLP Definir curso @
Int intermediario Ers
te Calcador vertical
Aj do Calcador.
curso
ZU8 Configurar posigao e
Intermediario para S
Calcador m?V'meg.tP . e
1 Intermediario
Angulo para cima Caleamed
ZD8 Definir posnc;aot "~
Intermedidrio para movimentacdo | o°
Calcador Entrade

Calcado.r intermediario
Para baixo
Angulo
ZTM Padrao de entrada O;DESL,; Nao %elegéo
Sincronizagao anﬂguragao Relacionado a
zacao de intermediiria Entrada Padrao
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em Entrada de padrdo
Inserind
o]
PDD Atraso no 0a2s5
Int abaixamento Lntrada
te Calcador do Calcador
D intermediario
Atraso
MSP Define a 817
Intermidia velocidade Entrada
Calcador gelm%wmento do
alcador
Movendo intermediario
Velocidade
quando CUR=8
10[]Enrolamento[]
Cédigo
_glc;i‘;‘lahes H H
Dotalhe: Faixa . Tipo
Etapa Valor padrao
Comprimento
S P D D:S;gw\lle\ocvdade do vento
Enrolamento %;n
Velocidade Eatrada ‘ ‘
STP Definir método 0:UTS: Solte 1 B
Enrolamento bara Pedal para parar Selecao
Parada do paral O ent P P
Dispositivo enrolamento rolamento
Método 1:RTS:Pedal de passo
novamente para parar
rolamento
2:TTS: Definir tempo
para parar o enrolamento
TPD Defina o tempo H
Definir Parada para i
tempo de o |
enrolamento (Unidade de
(Unidade de Segundo) | Segundo)
11[]Método de alimentacao(]
Codigo
Breve
—Detalhes
gt"aiggde Faixa y Tipo
Comprimento Valor padrao
-&gdro de prensagem g?éggggﬂgndo O:AR:MOVidO aar gelegéo
Tipo Conselh 1:MAG: Ima
2ADP:
Autoadog
ao
WEI Selecione o peso 0:H|'G: Leve Lelecs
Peso da da bastidor de 1:MID:Médio Selecso

Téabua de prensagem

fixacdo

2:WEG:Pesado

(Valor aéreo
M)

(Valor aéreo
M)

HIG Placa de luz (Ar 82255
Placa de Luz 145
(Quantidade Aérea Valor L)

"
MEDIO Quadro 1
Placa Média intermediario 0a 255

Entradg

WEG
Placa Pesada
Placa Pesada

1
02255

Entrada
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(Valor aéreo (Valor aéreo
H) H)
'SI';I;)F:) de costura Selecione costura (])- -II\-/llll\é) Fl\i/ln,% gelegéo
~ . Mealo
Selecao tipo
‘ ‘ 2:TIC:Espesso
THI | Jecdsfing
N espessura E“tradﬁ ‘ ‘ ‘
MEDIO 1
Tecido Médio 0a255
Tecido Médio 0
espessura E”tfaﬂ ‘ | ‘
THC | 1284 &roees 0a2ss
K espessura E”tfaﬂ ‘ ‘
sul 5 Modelagem 0:OF: Proibir Selecao
Criacdo de padroes 1:LIG.: Permitir
Segue a agao seguea _
Configura conflgu[a(;a
20 o de acao ‘ ‘
SMD Ajuste o inicio | ™
InICI'ar movimentagdo de :UE:SU
Movimento de quadros quadros ¢
Angulo angulo
Ajuste
E_TD Ajuste o final | ™
im . < 0
Movimento de quadro | giadree 2% de e
Angulo angulo
Ajuste
SAE H A Grau
Movimentagao de quadros E]?(f:gla o angu'° 135280
Angulo Inicial de movimento Entrada
) do quadro,
gggf'gura com velocidade
acima de 1800 rpm
MM %:'lé’é:é’d"’é%vi‘i% XY 0:ETM: Igual 2 ecso
odo
D Terr_;po .
1:NTM: Desigual
Hora
12[Velocidade[]
Coddigo
_I:B)ret‘élehes H i
e
Detalhe: Faixa . Tipo
Passo Valor padrao

Comprimento

HSP
Alta velocidade
Definir alta velocidade
100RPM

sy

plocidade Baixa
Defaiavelocidade baixa
100RPM

Definir velocidade média alta

MHS
Médio Alto L
2a27
Velocida 15 ‘ ‘ ‘ ‘
de Entrada
MLS Definir velocidade média baixa
Médio Baixo 17
. 2a27
Velocida 10 ‘ ‘ ‘ ‘
de Entrada
EDL 1
Atraso na alimentacéo 0a 9999
Atraso ap¢s alimentagao 0
T a C é o} Entrada ‘ ‘ ‘
DL 5 1
JMovimento de etapas Atraso apos etapa 8 a 9999
Atraso agéq em Entrada ‘ ‘ ‘
movimento

iDL
Criagao de padroes
Atraso apés

1

022700
0

Entrada
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‘ Atraso

agao de criagdo de padroes ‘

COSTURAR
Velocidade d

e costura
Definir velocidade de costura
1

M@?@cidade de alimentagao (1) a9
Definir veJocidade em vazio
secdo de feed Entrada ‘ ‘ ‘
FRM Definir movimentagao 1
Movimento de quadros de quadros % a3
gelocida \cIiGIOCida Entrada ‘ | | ‘
e e
SPS ini i 1
Retornando ao inicio Daeifgmr velocidade 0-9
Velocidade do p P Entrada
Ponto voltar ao inicio
ponto
HPS e 1
Origem da pesquisa . \?(?Igg:glade para 5al0
ggloada procurar origem Entrada ‘ ‘ ‘ ‘
SMS . Definir velocidade de 1
Movimento em etapa Unica movimento (3)06 40
gglocida de etapa Unica Entrada ‘ ‘ ‘
13(]Ordem de corte de linha:
Cdédigo
—Breve . "
Detalhes Faixa . Tipo
R rimento Valor padrao
Htglrruptor de corte Corte 0 : DESL DeSIigadO %elegéo
Interrupto 1:LIG.:Ligado
r
SPD iORPM
Velocidade de corte 20040
orte Entrada
Velocidade
ANG _ Angulo de 0:UP: Setecao
Posicao da agulha DOSI%aO da Superior
Angulo apés agulha Agulha
Corte . Posicao
apos 1:DED:
Superior
Morto
Ponto
DLY _ Atraso no -
Atraso no corte de linha | corte de o
linha e
TST Corte mm/ 82008
Saida de corte iniclo da Grau | &
|:|0ra de |n|C|O/ tempo/éng
Angulo ulo
TET Corte mm/ 2 4998
Saida de corte fim de Grau E:trada
Hora final/ Angulo saida
tempo/ang
ulo
TMD 0:FST:rapido L elecs
Modo de corte 1:GEN 'GFe) Selecdo
Selecione ) H '
ordem de corte de linha nte
ng
OPT Atraso de 34255
Perda de linha perda de linha | §° 2
Atraso 9
OSA Afrouxament | mm/ 2 908
Perda de linha o da linha Grau Eﬂa?rada
Hora/Angulo de inicio g Inicio
tempo/angul
o]
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OEA Afrouxament | mm/ 2908
Perda de linha o dalinha Grau 0o
Tempo final/Angulo g final ntrada
‘ E)empo/angul
14[|Tela LCD:
Cdédigo
—Breve - .
Detalhes Faixa . Tipo
Etapa Valor padrao
Comprimento
WRN Aviso de Definir a voz de 0:DESL.: Sem voz Zelecao
Campainh alerta 1:PAR:Voz do painel
a da campainha 2:ALL:Painel +
Voz de adverténcia
DEL ?é%ssﬁgirli%ade do las
'Ilj'gﬁnuet? painel de toque Entrada
Sensibilidade
Ajuste
LIG /;Justea\uzdefundo
Luz de fundo o0 ™
Ajuste e ‘ ‘
ATO Desligamento 0:0F:Nao automatico Selecso
Luz de fundo ?Utomat'co da luz Desligamento
Auto raseira 1:LIG :Auto
Desligamento Desligamento
TIM Tempo de espera para; ’f‘":“’
Luz de fundo T A [ N
Auto
Desligamento
Tempo de espera
BTN Defina o estilo de exibicdo do | ):|CN: |cone gelegéo
Botao . . .
Estilo de exibicdo | 0 bot&o no L:TXT: Texto
Modo Teste _
Modo e Funcao
BKC Definir a cor de Ja6
EUI’]?_O ~ d fU ndO ~ gntrada
onfiguragdo de cor do padrdo
area de exibicao
na interface
principal
O[]Bloco
1[]JAzul Escuro
2[]Vermelho
3[]Verde
4[]Azul
5[JRoxo
6[JAmarelo
SES _ . _ | Definir o estilo de | 0:CLS:Cl4ssico Sotecio
Estilo de exibicéo | exibicao da . (Exibir Namero
do padrao selecao de padroes | Lista) o
Selecao interface 1:SHP: Exibir

Nota: apenas os
padrbes
usados podem ser

forma do desenho
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exibido. | | |
ZST Método de escala SQA |
MétOdO de SQA: guadrado electe
escalonamento L-W: combr?mento-largura ‘
RBS Retornar ao inicio da | DESLIGADO oo Do
Retornar costura LIGADO
ara tecla de atalho
niciar costura
Tecla de atalho ‘ ‘
DPN Se deve exibir NAO Neiecso
Display ponto de queda da SIM
Queda da agulha | @9ulha
Ponto | ‘
CCS Se NAO NAO _
Continua e rar SIM selecse
Costura combinago
de padrao
Comb|nagéo continuamente
Padrao
LPT Suporta DESL'GADO ' DESLIGADO
Suporte 52‘“:" LIGADO selecao
Padrao St
e
Grande pontos
Ndmero
de
Pontos
SCS Se devem ser exibidas DESL|GADO LG.
Principal as teclas de atalho de | | |GADO selecdo
I:nterfNace funcao
nglgaasode atalho interface principal ‘
CSM Definir STI: ponto ' lleca
~ Gao
Padrao padrao | ELE: elemento
MétOdO de método de transformacgao
transformac&o ‘ ‘
PSU -
Bglf?r?i?ea ?J%i?jsacdaelade escala Selecdo
%ﬁﬁﬁwfﬂento de Defina 0 método de | VAR: Lok cs0
) escala - variavel
Método para costura multipla | jntervalo
para T :
Costura FIX: intervalo fixo
Multipla ‘ ‘
PMR ) Definir o método de DIVERTIDO: gtle\lléECRéSoAO
Retorno apés retorno funcao
Modificacao apos, selecao
terminar ;
modificagao continuar
modificacao
OFM Definir o método | REL: Selecao
Mltipla de modificacdo relativo
Costura, para costura modificacao
Desvio multipla e costura | /="
Costura desviante modificacio
Modificacao
Método ‘

15[]0utros[]
[e

6digo
[B)Let‘;?hes Z .
Etapa da Unidade Faixa . TIpO
‘ ‘ ‘ Comprim Valor padrao
ento
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NLD 0:DESL.:Nao Selecso
Resfriamento de agulha 1:LIG.:Sim
Dispositivo de resfriamento de agulha
PEM Permissao_ 0:DESL.: elecio
Permissao de de operagao Proibido
Pedal Unico de 1:LIG,:
Operacao pedal unico Permitido
LAG Selecao 0:CH: U
Idioma de 1:EN:Pn[g|;Iés seleceo
Selecao idioma
SSW_ ) 0:DESL.:Desligado Selecao
Configuragao de som 1:LIG.:Ligado
Definir funcao de som
VOL Volume ao 30a63
Volumede pressionando Entrada
Voz de Operagao 0 botao ‘
NSW Ative a 0:DESL.:Desligado elecao
éede . conexao 1:LIG.:Ligado
onexao de
rede | |
LED 900
Eglggo do LED Entrada
maquina
com saida
LED
defina o
brilho
do
LED
DLY Ao rosquear, 0255
linha solta o tempo de Ertrada
Dispositivo abertura
Abertura do
Atraso do
Quando ot linha
osqueamento diSpQSitiVO
perdido
quando
0
Calcador
intermediario
desce
CUR O valor do 2%
linha solta thread Entrada
Disposicivo perdido,
Atoal dispositivo
Quando a?er;co
atua
Rosqueamento uando
threading
SEC _ Se deve DESLIGADO Seiccaa O
ﬁgtqmatlcamente Sﬂbcé?igaerm LIGADO
Sui)c-lgrrilsgm automaticamente
ap6s o primeiro vazio | 3P%°
Feed rimeiro
eed vazio
gEC Egict)ar DESL'GADO I ggégéo
intermidial .Catlcadog., . LIGADO
Intermeadiario
Calcadr e e
unto
Ao longo Jcom
com design de padrdes

Design de padrao

MAH Aplicavel
para Definir
a

0
Entrada
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Maquina parametros
Tipo de
com 4 H
Func&o de maquina
Alimentacao tipo -
Automatica com fungao de
alimentacao
automatica
ini . DESLIGADO
DSP . P Definir DESL Selegao
Atraso de inicio apos gtiva 50 roibido
Pedal de passo 4o e¢ EIG.: permitido
atraso de inicio
apos
pisar no pedal ‘ ‘
DEP Defina 0a200
S
Tempo de atraso de inicio fempo de atraso de | EMrada
apos inicio
Pisada apos
Pedal pisar no pedal
FEP. Definir 102120
Vazio o 12
Alimentacdo ponto Fntrada
Comprimento do ponto comprimento
quando
vazio feed
E[‘IE Definir %83 127
(¢}
Switch PLT Entrada
Ponto interruptor
Comprimento comprimento do
Configuragao ponto
16[JReparo e Manutencao[]
Cadigo
Breve
Detalhes
-~Unidade Faixa i
Etapa . Padrio Tipo
Comprimento Valor
NRT Pontos esquerdos 1000 § 2 9900
Agulha ara Ponto 0
Sgbstituigéo esquerda | troca de agulha Firede
Valor
NST Definir pontos 1000 § 2 9900
Agulha para Ponto gntrada
Conjunto de reposicao | troca de agulha
Valor
HRT 3 Horas e
Tempo de compensagao restantes para 9%
Valor Esquerdo compensacao Bntrada ‘ ‘
HST . Definir "
Tempo de compensagao horéario para 029993
{’,gﬂ)”r'do compensacao Enrada ‘ ‘
ORT . Horas restantes -
Substituicdo de dleo para troca de 0
Valor Esquerdo Oleo ‘ ‘
osT ) Definir horario -
Substituicao de dleo para troca de 0
Definir valor Oleo
BLR. Clique, mas nao
Bobina consegue
Linha entrar
Substituicao
Valor residual
(Numero do Ponto)
BLS Bobina 926000
Bobina linha Entrada
Linha L substituicao
Conjunto de reposicao conjunto
Valor valor
(Ponto
Ndmero)
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oL
Lubrificagdo
Intervalo
Tempo

02999

0
Entrada

Tempo de intervalo de lubrificagao
s

oLw
Tempo de trabalho de lubrificagao
MS

tw:[NOtal: Parametros como NRT, HRT e ORT nao podem ser definidos. O usuario
s6 pode verifica-los na R
interface de configuracao de parametros internos .
[Nota]: Ap6s a modificacao dos parametros para reparo e manutencao, os
parametros correspondentes de “Valor Esquerdo” serao alterados para o

valor definido

[Notal: Depois que o valor do parametro de reparo e manutencéao for definido
(valor acima de 0), a . L
funcao de contagem correspondente para reparo e manutencao sera ativada

também.
170Especial[]

Cédigo '

Faixa H
Brei‘:lehes Padrao T|p°
Brapace Valor
E’é’rada do eixo principal Angulo de Grau
MAE . parada do 57
Angulo eixo principal | &=
motor
DEB Ativar letra O:OF:DeSIigar Letra Etrada
Carta bordado Bordado
1:LIG.: Ligar
Funcao Bordado de Letras
DAE Definir angulo | ™
Morto Superior do ponto de ge®°
Angulo do Ponto parada e
ao ponto
morto
superior
RSC Selecione ; 36
Ponto comprimento
. do ponto Entrada
Comprimento des%celeragéo
Desaceleragao curva
n Curva integrada
HSL Comprimento | '™
Ponto Maximo maximo do 0
Comprimento em | Ponto
Mantendo mantendo
Velocidade a velocidade
mais alta
MTS | Suport 0-550W
Eixo Principa e ativ
Tipo de Motor 550W e 1-750W ado
Selecéo 750W
xDIR X Alternar POS: _ . POS
Motor eixo X diregao positiva Selecione
Rotacdo diregéo de 'on
Direcao passo NEG: .
moto[ dlregao negativa
rotacao
DIRY Alternar eixo | POS: Direto POS
otor_ Y NEG: Reverso Selecione
Rotacao passo ion
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Sentido
motor
rotagao
sentido
ZDIR Alternar POS: . POS
,\Z,Iotor eixo Z direcao positiva Selecione
Rotac&o direcao de ion
Direcao passo NEG: .
motor direcao negativa
rotagao
ADR 0 endereco 655360 317504
rincipa e gravagao
Controle do ~917504
Endereco (p:)?ir;\tcriopl(aal
gravado atualizacao
programa
armazenado
no
unidade USB
CVE Definir Al: algoritmo 1 Al
(F;aralelo gurva A2: algoritmo 2 %enleoone
ureve
Algoritmo pg;g'de;a
urante a
edicao do
padrao
MUS Definir TODOS: por trecho TODOS
Costura a SE: ponta a ponta >elecionar
reversa costura lon
Algoritmo reversa
em de
Costura multiplas
Mdltipla costuras
durante a
edicao do
padrao
TID Configuraga DESLIGADO DESLIGADO
Padrédo o de padrao LIGADO Selecione
Reconhecimento | reconhecim ion
na configuragdo | ento
PFT 0~9 0
Padrdo Entrada
Correspondente 0:001~031
n .
N2o, 1:101~131
S5€cao 2:201~231
3:301~331
4:401~431
5:501~531
6:601~631
7:701~731
8:801~831
9:901~931
PXO | X divisdo do | g°°2°%°
X Divisao marcador Entrada

do Marcador
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PYO Y divisao do | °2°%

Y Divisao marcador Entrada

do Marcador

PSP Marcador a9

Marcador velocidade Entrada

Em execucdo de execugao

Velocidade

Ty Padrao SEN: sensor SEN
Padrao reconheci | BAR: Selecione
Reconhecimento | mento cédigo de barras ion

no dispositivo dispositivo | dispositivo de leitura

ICS Comunicag DESLIGADO DESLIGADO
Velocidade de 30 LIGADO Selecione
comunicagdo na ion

Melh melhoria da

e erar velocidade

2.8 Modo de Teste

Na interface principal P1 (ou P2),

= MainWindow P1 2016-05-18 -7
oressione =T Name |[(I3IY l 1

N oo

para
ativar

fhodo de catalogo e, em seguida, pressione

z | T para entrar no modo de teste.

Pdt Counter

H

clr

{Tulal Cuunter]

+2) 75|
Function| |

’w

m—m
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Funcodes:

Nao. _
Funcées

onteudo

A
Teste LCD

Teste displayv-LCD
Py

B
Correcao da tela de toque
C. il la-de-togue

rrigir-a-tel
S

C
Teste de sinal de entrada

Teste-g-sinal-de-entrada-de-chaves-e-sensores

D
Teste de velocidade

Teste-a-velocidade-do-motor-do-eixo-principal

P 14

E

Instalacao do motor principal

Ajuste de angulo ) . ) o
Exibir e definir o angulo de instalagao do motor do eixo principal

F
Teste de Origem do Motor XY

e as-origens-dos-motores X/

Funcionamento Continuo

Defina+o- p:r:mnh—r\ de-funcionamento-continuo-e-insira-o-status-de-aenvelhecimento-

H

Calcador intermediario

Calcador .

Teste de fungao

Usado para testar o Calcador intermediario

|
Sair

Sair-de-modo-de-test retornar-a-intert. Brincinal
] P P
Configuracao de Rede
Defin CV 3 tros-rel H d- dared
K
Teste de sinal de saida
Test inal-de-saida-deCal d- Niclr\ Sitivvos-d- rte de linh.
2.8.1 Teste LCD
Funcao:
+
+

No modo de teste, pressione -

File View Help
para ativar a fungao de teste do LCD. Clique

A4

a area diferente de

para ter

A tela LCD exibe branco, preto,
vermelho, L

verde e azul para que o usuario possa
avaliar

se a tela LCD estd com problemas.

v

Pressione
para retornar ao

interface de nivel superior.
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2.8.2 Correcao da tela de toque

Funcdes:
=
L
No modo de teste, pressione D:
para exibir a interface para entrada de ID,
conforme =~ ) o
mostrado a direita. Em seguida, insira o ID 1 2 3 4 5 5 7 8 9 0
i Q W E R T Y u I 0 P
e pressione
para entrar na tela de toque A 5 D F G H J K L

O usuério deve corrigir 5
pontos. A caneta

é recomendada para ser

usada ao tocar no icone de cruz

na interface
. Apds a correcao, o sistema rowen eressmais o catibrate
exibira o resultado desta

operagao

[Nota]: Durante a correcao, por
favor

realize

a ~

operacao

estritamente

de acordo com a posicao do icone
da cruz

, caso contrario a tela de toque
pode nao ser usada normalmente
apos a correcao.

2.8.3 Teste de Sinal de

Entrada
Funcao:
.
No modo de teste, pressione
para ativar a fungao Teste de Sinal =
de Entrada
' Start Switch(Pedal) QOFF Ext-In1(PORG) OFF
H =) Presser Switch(Pedal) OFF
LIG-DAUVaCaO Ext-In2(PSENS) OFF
Pause Switch OFF
DESLIGADO[]Desativagao Thread-Break Detection OFF Ext-In3(CORG) OFF
X-Motor Sensor OFF Ext-In4(CSENS) OFF
Tipos de sinal de entrada: Y-Motar Sentor OFF
Ext-In5(AORG) OFF
. Mpf Origin OFF
® Chave de partida (pedal) ) Three Step Pedal|  OFF
Safe Switch OFF

@ Interruptor do Calcador (pedal)

@ Interruptor de pausa

@ Deteccao de quebra de linha
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® Sensor do Motor X
® Sensor do Motor Y
@ Origem do Calcador intermediario
Chave de segurancga
® Entrada externa 1 (PORG)
Entrada externa 2 (PSENS)
(] Entrada externa 3 (CORG)
0 Entrada externa (CSENS)
[ Entrada externa (AORG)
[] Pedal Trés em Um

A4

Pressione , )
para retornar ao nivel superior
Interface de nivel

2.8.4 Teste de velocidade do eixo

principal
Funcoes:
_i'_)._ﬂ

No modo de teste, pressione
para entrar na funcao de teste de i Speed detection mode 2015-10-09 16:58
velocidade do eixo principal

P

Use

velocidade alvo do motor do eixo principal. Depois P — _
fany

usuario pressiona
, 0 motor do eixo principal

irard na velocidade definida.
este

momento, a velocidade real sera - - -
exibida na coluna de entrada da x i) S

velocidade real

Pressione
para parar de correr

AV 4

Pressione ; )
para retornar,ao nivel superior
Interface de nivel
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2.8.5 Teste de Sinal de Saida

Funcoes:

v, 4
No modo de teste, pressione
para ativar a funcao de teste do
sinal de saida

Nesta interface, o usuario pode
pressionar o botao

de sinal de saida para testar o
status dos

sinais de saida dos solendides
Tipos de sinais de saida:

® Limpeza de linha

®@ Corte de linha
® Calcador

@ Calcador intermediario

® Perda de linha

® Calcador reverso

@ Vélvula de ar auxiliar 1
Vélvula de ar auxiliar 2
® Vaélvula de ar auxiliar 3

® Valvula de ar auxiliar 4

[ Valvula de ar auxiliar 5
Interface de nivel

AV 4

Pressione , )
para retornar ao nivel superior
Interface de nivel

[Notal: A maquina de
costura tera
0 movimento real.

= Output detection mode

2015-10-09 17:03

Wipe ‘ ‘Thread wiping output detection

Trim ‘ ‘Thread trimming output detection

Presser foot output detection

M-Presser | | Middle presser foot output detection

Release

|
|
|
|

‘ Thread releasing output detection

Rii3

Qutput detection mede

01/03

2015-10-09 17:03

[ R-Presser | | Reverse presser foot output detection ‘
[ Valve1l Sub air valve1 output detection ‘
[ Valve2 I Sub air valve2 output detection ‘
[ Valve3 Sub air valve3 output detection ‘
[ Valved I Sub air valve4 output detection ‘
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2.8.6 Funcionamento Continuo

Funcao:
No modo de teste, pressione (@
Entrar

na funcéo
continua
em execugao

Clique na barra Intervalo de acéo ou na barra
Origem_
Deteccgéo

de
Retirada da agulha

e
use X .
para inserir os valores. Pressione

4—‘ Para retornar ao nivel superior

nterface

Existem duas formas de ativar o
aging status: pedal ou origin; apds
definir este parametro, retorne a
mterface rincipal

(ou PZE Pise no pedal ou
pressmne a tecla Return to Origin
para operar
a maquina e entre no modo de
operagao continua

2.8.7 Teste de Origem do Motor XY

Funcoes:

£

No modo de teste, pressione

para ativar a Funcao de Deteccéo de
Orlgem do Motor XY

Nesta interface, utilize as teclas de
direcao
ara movimentar o motor XY.
urante este processo,
0 sistema exibira o status LIG./DESL.
dos sensores.

LIG.[]Sensor Detectado
DESL.[JSensor Nao
Detectado

Pressione

para retornar ao nivel superior
Interface de nivel

interface de nlvel
[Notal: A maquina de
costura tera

o movimento real.

= Continuous run mode 2015-10-09 17:04

Action Interval: x100ms

(0~99)

Origin Detetion: [0 |

(0~2)

K X/Y origin detection 2015-10-09 17:05
X-Origin sensor:
Y-Origin sensor:
X-Origin compensé
Y-Origin compensz
X offset space: E

Y offset space:
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2.8.8 Ajuste do Angulo de Instalacdo do Motor Principal

Funcoes:
¥ Main motor settting angle mode 2015-10-09 17:06
<N
No modo de teste, pressione Calibration value: | 0 | deg.

. A Electrical value: deg.
para entrar no ajuste do angulo da _ @
instalacdo do motor principal Mechanical value:| 0| deg.

' . After entering the setting screen, disassemble the
Na interface atual, remova main servo motor from the main shaft, and use the
0 motor principa|, gire o volante para pulley to move the needle bar to the upper dead
levantar a barra da agulha até o ponto point. Roate the motor coupling to adjust the main
. It servo motor until its electrical degree value
ma!s a 0 . . . displayed is less than 30°. Install the main servo
e gire a junta do eixo prlnC|paI para motor and click the enter button.
ajustar

0 angulo elétrico em menos de 30

graus. Depois disso, reinstale o x
principal

motor

e pressione
para confirmar.

2.8.9 Configuracao de rede

Funcoes:

= Network setting 2015-10-09 17:07
| &

No modo de teste, pressione

1P Address: | |
para entrar na fungao de .
configuracao de rede. Se o usuario Severp [ . . . | |
precisar da funcao de rede do,
painel de operacao, ele devera Machine ID: |
definir os . .
parametros relacionados a rede. APname: | ]
Utilize
chaves
de
parametros
de entrada,

certifique-se
de

“IP
Enderego” e “IP do Servidor” estdo dentroE

a mesma segdo. Usar
e

I
i
para mover o cursor. Depois

finalizando

a
configuracao,
pressione

a

tecla de conexao para se conectar ao
computador via internet.
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2.8.10 Teste de Calcador intermediario

Funcodes:
No ¥ Middle presser foot detection 2016-05-18

modo
teste

@ pressione
EU Sensor Origin:| OFF

L rora
entrar
intermediario
teste de prensa. ©  Hgh © Midde ® Llow ©  Modify

:Pressionador intermediério para

- baixo
f D
+

:Calcador intermediério para
cima

ow |

:Calcador intermediario de
Mudanca

Posicao

[Nota]: Nesta interface, pise no
pedal

para retornar o

Calcador

intermediario para

origem

(a

posicao

mais alta do Calcador lntermedlarlo),
o ponto mais alto é 71mm, o ponto
médio

€ 35mm, e o ponto mais baixo

é Omm. A posicao ajustada éa
espessura do tecido

Esta funcao esta disponivel
apenas
para Tipo G.

2.9 Configuracao de
funcoes

Na interface principal P1 (ou P2), pressione

=
ILI L

Pdt Counter

(o |

cr

MENU . .
para ativar o modo catalogo,

'
i . Cunntian

e depois pressione

para entrar no

Modo de configuragao de Total Counter

fungdo.

Menu mode

=07 Jr=aF

i

v

ugen 5] G|
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= FLnction

-

o B odgsd~ | Ver.

_ FORM#

Program . ', - ~ cer DY
@D ozt | || Pt @j ~’L'_E

'y
.c.gt\vort
._3 .
= g1 -l
K — Icon
! 1
m S N 0 P Q
Funcoes:
Nao. '
funcoes
A
Transferéncia de dados
Arqlli\ln de pa rio-de-transferéncia-entre Sria—e-unidade USB.
B
Formatagao
lnicialize—o-unidad IICR' & Sria-e-as-taclas-de :f:!hr\ do-numerc-do- programa-
gonexéo de padrao
=d¢t°",. drs bi
Consulta de versao
Consultea 3o-do i do cicty
E
SoNMgUIaca0 de SXIDICa0 sein de teciado luminosidade e assim pordiant
F o Salve os valores dos parametros no unidade
Parametro de backup USB para a recuperacao do parametro
Recuperagao no futuro

G

Parametros padréo _ . . o
Recuperacao e funcao de leitura e gravacdo autodefinida dos
valores padréo dos parametros

H

Tecla de atalho do nimero do programa

Edicao | .

Edita o conteldo da tecla de atalho do nimero do programa

|
Modo de senha

Fornece F“n’-;n" de-saenha pnrir’\rﬁr:

J
Criptografia de parametros . R
Define senhas para cada entrada de operagdo no modo parametro

K
Sai

Retornara-interface principal

14 14

L
Eonfiguracéo do Motor

re no-motor prinrlp;l modo-de I\I’\Figllrnval\ de corrente-de passe

M
Registro de Alarme

\erficarasin nrm;y?\ac a {sticas-do-alarme

N
Registro de execugdo

\erificarinformacoes-de-operacio-damaguina
o < P S S

N i
Soafiau

racao de data e hora
rdades hora

[o]
Configuraséo de hora
Definirdata hora

P
Atualizacao de software
Entrarno-modo-de-atuali 3o-d- i

&

Q .

Mudanca entre Icone e

Descricao 3 .

Mudanga entre icone e descrigdo das teclas de atalho

B
Ry iz sudi
P

£ tos-mp3-AVl—et
e g -
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s . B Alterar os padrdes de formatos ndo padréo para
Transformacgao de padrao em formatos padréo =~

Lote . Nota: formato padrao significa formato nsp.
—

Configuragdo de teclas de atalho o
Editar e exibir teclas de atalho na interface principal para
operagao conveniente pelos usuarios de acordo com seus habitos

2.9.1 Modo de transferéncia de
dados

fenow)

Na interface de configuracdo de funcdo, pressione .
para entrar no modo de transferéncia de dados, onde duas vias

sdo fornecidos: “Meméria para unidade USB” e “unidade USB para meméria”

B A

Pattern copy mode 2015-10-10 18:41

001@daofeng.NSP 006@NEW.NSP
D Al 002@daofeng.NSP 007@NEW.NSP
003@DESIGN2.NSP 00B@NEW.NSP
=2 "f
E—» i 004@DESIGN2.NSP 009@NEW.NSP
L -+ L N
005S@NEW.NSP 010@NEW.NSP

—X

Funcoes:

Néo.
Descricao

A
Informagdes da pdagina, exibindo a pagina atual/total de paginas

B
lista de programas

Ep L.
i ’Dllsta de programas de meméria

"’Dlista de pg%gramas de

unidade U

D
Selecionar todos os padrées

E
Excluir padréo

F
Sair e retornar a interface superior

G
Chave da péagina

lFjascéréo de carregamento da memoria ou unidade

H

“‘m“m

[JAtiva o modo de carregamento de memdria: Neste momento, o usuario ndo pode carregar
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padrdo do unidade USB.

g [IDesativar o modo de carregamento de memédria: Neste momento o usudrio pode carregar

padrdo do unidade USB.

[JAtive o modo de carregamento do unidade USB: neste momento, o usuario ndo pode carregar

padrdo da memobria.

g [Desative o modo de carregamento do unidade USB: neste momento, o usuério pode carregar

padrdo da memobria.

|

4===Mudanca entre unidade USB e meméria

|
Exibir as pastas de arquivos do unidade USB

JEntrar

Operacao:

1[Selecao do modo de cépia

A configuragdo padréo é copiar o padrédo da meméria para o unidade USB, o usuério pode pressionar
para

altera o modo de copia.
2[]Selegao de arquivo

Selecione o padrdo para cépia na lista de programas (aqui, selecionamos No.400, 401 e 600).

1Y

os padrées sdo tantos, por favor use
para virar a pagina.

All £ <4

Para copiar todos os padrdes, pressione
e pressione
para excluir

gadr()es. o
[0Confirme a cépia

2 ERsEsERN 2011-05-30

01/01
[ NEW 603 NEW
NEW NO__DATA
Al 1
»0_DATA
NO__DATA
NO__DATA

Ap6s a selecéo pressione .
e o sistema exibird “Copiar o Selecionado
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P |
Padréo”, onde o usuério pode pressionar .
para realizar a operagao. Se o padrao for copiado de
para o unidade USB, o sistema criard automaticamente um catdlogo com o
nome “dh_pat” no . 3 i
catalogo base do unidade USB e salvara o padrao nesse catalogo.

[Nota]: Durante o processo de cépia, se a memoria contiver o padrdo com o
mesmo numero y o .
do padrao no unidade USB, o novo padrao substituira o antigo.

2.9.2 Modo de Formatacao

Na interface de configuracdo de fungao,
pressione

e " = Format mode 2015-10-10 08:56

P ~
FORMAT para ativar o modo de formatagao

Format USB Data

Existem guatro métodos de | — ]
formatacao

nesta interface: formatagao USB,
formatacao de memodria

Memory Format All Memory Data(Pattern)

Custom Format Memory Data(Pattern)

Custom ]

formatagéqautodefinida
e formatacao por tecla de atalho de
nimero de padrao IShortcut

Format Shortcut Button(Pattern List)

11

Formatacao USB:

Pressione “USB” para excluir todos os padrdes no unidade USB. Portanto, o
usuario precisa fazer backup dos dados se

necessario.

2[JFormatacdao de memoédria:

Pressione “Memory” para excluir todos os padroes da membéria.

A4

[Notal: Apés a formatacdo da memoria, pressionar
fara com que o sistema exiba “Padrao Nao

4 ‘
Encontrado na meméria”. Pressionar_ .
carregard automaticamente os padroées padrao.

3[Formatacao autodefinida:

Precsione “Autodefindo" para entrar
na interface o
para formatacdo Autodefinida 001/

in’ 001 NEW 006 NEW
Nessa interface o usuario pode excluir
todos os padrdes ou padroes e HEw 007 | NEW
selecionados.

. 3 All | 003 | DESIGNZ 008 | NEW
[Nota]: O padrao que esta sendo
COSturad9 nao pode 004 | DESIGN2 009 | NEW
ser excluido.

005 NEW 010 | NEW

X 4 —

4[JFormatacado de teclas de atalho:
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Pressionar “Hotkey” para excluir o contedo das teclas de atalho do nimero do programa.

v

[Nota]: Apés a formatacdo da tecla de atalho, pressionar
fara com que o sistema exiba “lista de programas

(tecla de atalho) esta vazia”. Pressionar
carregara automaticamente o niumero do programa atual para

a tecla de
atalho.

2.9.3 Modo de Conexao Padrao

fannlR A1l

Na interface de configuracao de funcao, pressione
para entrar no modo de conexao padrao.

é usado principalmente para criar e editar o padréao combinado, que consiste em
realizar a edicao da combinacao com base nos padrées existentes. O padrao
usado no padrao combinado

é chamado de subpadrao.

= Combination mode 2015-10-10 0'r:05

=X (] B o by
! t t f

Funcao:

Néo.
Descricao

A
nome do programa Combinado

B
Pagina

C
Carga Padrdo Combinado

D
salvar programa Combinado

E
Subpadrao de exibigao

F
Sair e retornar a interface anterior

G
Chave da pagina

H
Adicionar padrdo da memoria ao padrdo combinado

|
Excluir subpadrdo
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Operagaq::ancelar Padrao Combinado

K
Entrar

ll:l Selecione um Spradrao = Combination mode 2015-10-10 09:16

Name: | 01/05
. '
Pressione
para entrar no modo de carregamento o )
. ~ . s Q 5] (5] Qo
e selecione o padrao a ser adicionado @ J | |
(selecione ) l J —
padrao No.612 como exemplo). Pressione
° ] o ° ° | '
‘-l para confirmar. . ' X X g ' -

[Nota]: Os padroes devem ser ] ' ' [ |
adicionados ao X 4) i‘" A

o padrao combinado em ordem.

o

H©  Pattern read mode 2015-10-10 09:19

001/001
002 | DATA El NO_DATA
NO__DATA El NO__DATA
NO_DATA El NO_DATA
NO_DATA El NO_DATA

2[]Continuar adicionando |
o ~  Combination mode 2015-10-10 09:24

) ~ ) . 01/05
Repita a operagdo acima para adicionar Name: |

mais

subpadrées

(Adicionar
adrbe

S 5} 001 ' ) 001 o 002 l o 002 'ﬂ
0.600, 602 e 401) -

DATA | | oata | [ oara | | Data
Caso o usudrio queira excluir um deles

, favor selecionar o nimero do ° o | | o o '
subpadrao ‘
e

e pressione

ot
X 2
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3] Salve o padréo combinado

01/05

Name:
. AIII
Pressione
para entrar no modo de
- . o 001 [ 001 o 002 ) 002
salvando padrdo combinado. iy
DATA | DATA DATA DATA

Nomeie o padrao combinado e

.| ; . .
pressione

para confirmar. Para outros

operacdes dentro desta interface,
por favor x
consulte [2.6 salvar programal.

i“’ Name: |cnmpat |

o e

)
e e oo oo o
e e ool o JLe o
o ] o] e

4[] Retornar a interface principal
= Combination mode 2015-10-10 09:30

01/05

Apds finalizar a edicao do Name: |compat
.1
padrao combinado, pressione o 001 ] 001 (5] 002 o 002 _
para
s — DATA DATA DATA DATA

retornar a interface principal. :

Conforme mostrado na figura a direita, existem ° o © o h

algumas

diferengas [

entre

a
interface de costura de padrdao combinado

ginterlface x ‘ ‘ ’ i# “‘-‘A

norma
de padrdo
de costura

® O nome do programa
combinado

é exibido atras do nimero e o
nome do subprograma atual sera p—

exibido na area do nome.

[Nota]: Se o padrao combinado

nao tiver Tora! Counter
nenhum nome, nada sera exibido.

@ As teclas de atalho do nimero

do programa original 72! ]

eX|b|ra8 0s subpgdrodes rg:elste
este padrao combinado. Clique no - | 0 .| SKIP 022 NEXT M|
subpadrao =y \¥ ¢ \# JoG -— Yy
para iniciar a costura
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esse subpadrao.

5[] Cancele o padrao combinado

Para cancelar o padrao combinado
0 usuario deve inserir o padrao

[ —

modo de conexao novamente, pressione

.

e cliques

6[] Carregar padrao combinado

No modo de conexao padrao, se

IIIA
usudrio pressiona
quando o_combinado
Se o padrdo

existir, o sistema exibira
“Limpar padrao combinado atual”.

Clicar em
limpara o atual

padrdao combinado.

IIIA
Pressione
novamente para entrar no
Interface

para carregar o programa
combinado, onde os usuarios
podem selecionar o padrao
combinado para costurar ou editar.

=~ Combination mode

2015-10-10 09:59

| DATA |

X

= 01/05
\compat
oo [m]|o[m] [m
DATA | | paa | patA
| ° | ° -

el

= Combination mode 2015-10-10 09:59

01/05

\compat
w | o oz | o 002 @
DATA | | pata | | pata |

¥ Read combination data

|
|
|
|
|
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2.9.4 Modo de Consulta de Versao

Na interface de configuracdo de fungao, y .
pressione = Software version mode 2015-10-10 10:11

ver Panel Version: [SC442H-KD-A-v2.0.2001(20150421)
. ara entrar na consulta de versao
oao

Main-Control Version: [SC442H-MC-A-

Main-Motor Version: [SCMZH-MM-A-

l
l
l
v j,’ Step-Motor-1 Version: [5C442H-MD-A- ]
l
l
l

Pressione
para gerar o software Step-Motor-2 Version [SC442H-MD-A-
Bara 0 catalogo base do unidade Fs Version: [sCa42H-Fs-Av1.0.57
SB
com nome “versao.png”. Os Version: [sC442H-05-A-v1.0.47-L

2.9.5 Modo de configuracao do
display

Na interface de configuragao de funcgéo,
pressione gurac < Panel setting mode 2015-10-10 10:12

-- B]arg entrar na configuragdo de exibigdo Back-Light auto Off
odo

Valid

, onde o usuario pode realizar as Touch key lock
configuracdes sobre display,
operacao Buzzer off
e assim por diante.

Valid

Valid

oo
E-AAA

-H

Touch sensitivity

Panel brightness
1Desligamento automatico da luz de
fundo
No tempo definido, a luz de fundo da tela sera desligada automaticamente.
Faixa: 1a 9 min
Valor padrao: Invalido . . .
Método de liberagao: se a luz de fundo estiver desligada, o usuario pode
tocar em qualquer posicao da tela para liga-la

2[] Bloqueio de teclado

Quando definido como “Valido”, todos os botdes ficardo cinza no display e se tornardo inuteis.

.1
Pressionar . o
retornard diretamente a interface principal P1.

Valor Padrdo: Invalido ; ] o )

Método de Liberacdo: Segure a barra de titulo na interface principal P1 por mais de 5 segundos,
até que o usuario ouga o i . 3 . i o
;'Be%.-c-im')'. Depois disso o bloqueio é liberado. (Apds a liberagao, esta funcao sera definida como
nvélida.
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o |

dr

~Total Counter

| - [EE H H - |

EFTC e

01/22

3[] Desligue a campainha

Quando conflgurado como “Valido”, o sistema mantera
siléncio quando o usuario pressionar o bot&o.
Valor Padrao: “Invalido”

4[] Sensibilidade do painel de toque

Ajuste a sensibilidade do painel de toque. O valor maior significa maior
sensibilidade

Faixa:1a 5

Valor padrao:3

5[] Controle de luminosidade

Aﬂ'usta a luminosidade da tela LCD. Quanto maior o valor, mais
claro sera

Faixa:1 a 100

Valor padrao:100

6[] Estilo de exibicao do botao

Define o estilo de exibicao de alguns botdes. Apds a configuracdao bem-sucedida, a
exibicdo do botdo nas interfaces
de “Modo Catdlogo”, “Modo Teste” e “Configuracao de Funcao” serd alterada

Faixa[]0 a 1|]0|]IconeD1DTexto|]
Valor Padrao[]0
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= Function mode 2015-10-10 10:14 = Function mode 2015-10-10 10:14

C0 F B
COPY FgJRM%‘ soogeol-  \@r.

Copy Format Link Mode Version Panel Setting

i3 P ([Fa= | 6B

M\
o ]
7{5,1 ! §=‘ | /—'fég mgn {Z:}) ~‘ t Motor Config Error Note Run Note Date/Time Update

H—| e

Backup/Recov. Default Para. Pattern List Password Encrypt

Convert | | gy Player Batch Convert | Func. Shortcut
EJ’ : ® || s
ToP eon :f: Text
-
Exibicdo de estilo de icone Exibicao de estilo de texto

70 Configuracao da cor de fundo

Defina a cor de fundo da area de _exilbigéo do padrao na interface
principa
Faixa:0 a 6 (0:Preto, 1: Azul escuro, 2: Vermelho, 3: Verde, 4: Azul,
5: Roxo, 6: Amarelo)
Valor padrao:0

8[] Estilo de exibicdo da selecdo do padrao

Defina o estilo de exibicao da interface para carregar padrées. Somente os
padrdes usados podem ser exibidos.

Faixa:0 a 1 (0: NUmero, 1: Forma)

Valor padrao:0

Consulte [2.5.5 Estilo de exibicao da lista
de programas]

9[] Estilo de exibicdao do painel

Ajustar o estilo de exibicao do painel .
Faixa[]0 a 2[]0[plastique[]1[Jcleanlooks[J2[Jwindows[]
Valor padrao[]0

10

Pogl!géo da barra de informacgdes do assistente
Definir a posicao da barra de informagdes do assistente
Faixa[]0 a 1 (O[IDireita, 1[JEsquerda)

Valor padrao[]0 N }

[Nota]? ApOs a configuracao, o usuario deve reiniciar o
sistema

11[
Cor de fundo da interface principal
Defina a cor de fundo da interface principal
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Pressione “Configuragdo” para abrir o quadro colorido.

Background color of main window |:|
—

Background color of information bar |:|

Speed style in main window

Adjust Led light OO

[« lp ]

X

Selecione a cor e pressione “OK” para
confirmar e desligar o quadro colorido

Neste momento, a drea de exibicao colorida

|

mostra a cor selecionada. Pressione
para retornar

diretamente para a interface principal P1 e
altere
a cor de fundo da interface principal.

X

Custom colors

{0
e

Add to Custom Colors

I (I (O () ()
ENEENNWO
EEEEEEEC
UL o
IEENNEWE )
EEEEEOCO )
-

Hue: |0 }E]‘ Red: 239
§at: Green:
yal: Blge:

Background color of main window

Background color of information bar |:| Set

Speed style in main window
Adjus |

section L j

o

1 L

.

]

120
Cor de fundo da barra de informagdes do assistente ) )
Defina a cor de fundo da barra de informagdes do assistente. A operacao é a mesma acima.

130
Configuracao de velocidade na interface principal
A velocidade pode ser definida por nivel ou por valor.

147
Ajuste de luminosidade do LED
A faixa de ajuste é de 0 a 100.
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2.9.6 Modo de recuperacao de backup

Na interface de configuragdo de funcdo,
pressione

Y T
ﬂ"" para entrar na recuperagao de backup

O usudrio pode salvar o valor do
parametro alterado no unidade USB
para . .

a recuperacao do parametro no futuro.

Para detalhes, consulte [2.7.4
Recuperagdo e Backup de
Parametro]

2.9.7 Modo de Parametro Padrao

Na interface de configuracao de fungao,
pressione

Pr{?U S
%" para inserir a senha (o

a senha original é o fabricante

ID). Apds a insercao da senha, o
sistema

entrard no modo Parametro Padrdo

E utilizado para recuperar os
parametros padrao

e salvar os valores dos parametros
para uso futuro.

Consulte [2.7.5 Padrao
Recuperacao de parametros] para
obter detalhes

H

Recovery/Backup parameter

|

Backup user parameter

Default parameter

2015-10-10 10:19

= 2015-10-10 10:20

NO_PARAM ‘ [ NO_PARAM ] [ NO_PARAM l
NO_PARAM ‘ [ NO_PARAM ] [ NO_PARAM I

Name
NO_PARAM ‘ [ NO_PARAM ] [ NO_PARAM I

Clear
NO_PARAM NO_PARAM NO_PARAM
NO_PARAM ‘ i NO_PARAM ] ’ NO_PARAM l

2. 9 8 Modo de gerenciamento de teclas de atalho

padrao

Na interface de configuracdo de funcdo,
pressione

& s
@m para inserir a tecla de atalho do

parametro

Modo Gerenciamento, onde o usuario pode
editar as teclas de atalho do numero do
programa.

Shortcut button manage

[l 2015-10-10 10:21

lolz] (el
EEE

£
k]
&
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1 Insira f
Padrao = Shortcut button manage 2015-10-10 10:22

Numero
e
Selecione a posicdo da tecla de atalho para = oo 1 23
Editar posi¢ P oo )

. 4 5 6
Consulte [2.5.1 Modo Carga Direta
1. O usuario pode inserir o numero [ sl

para B
encontrar o padrao, se souber esse
ndmero.

- 003 K—\ - Delete | | Format
Em seguida selecione a posicao da edicao
na area de exibicdo das teclas de atalho (Selecionamos
o terceiro espaco em branco)

2[] Edite a tecla de atalho
0 = Shortcut button manage 2015-10-10 10:26

Selecione um numero de padrao na

lista de programas, entdo esse Fa=re- = 8

ndmero sera Lol |oiR ' '

exibido na posicao que _ i - 41568

selecionamos na operagao anterior. _ = =
7 8 2

O usuario também pode adicionar o 0

padraona ) B -

posicao que ja possui um padrao

na lista de teclas de atalho. Isto é - O — ” S |

para inserir um nimero 01740

nesta posi¢ao. Os nimeros

depois serao movidos x |

correspondentemente.

[Nota]: Caso o niUmero do
programa para adicao de

ja exista nas teclas de atalho

, 0 sistema ajustara sua posicao
para o local mais préximo

da posicao selecionada

30 Excluséo e formatagso

Selecione um numero de padrao no

_______ 1 2 3
To0 ) [
------- CLR
5 x g 4 5 6
area de exibigao de teclas de atalho e pressione
001
para excluir esse nimero. Entao o | RS 2
sistema ) . -
ajustard automaticamente a posicao do . ! ( 0
numero '
na lista de teclas de atalho.
“ 003 - Delete | Format
f-sivid 01/40

Pressione

para deletar todos os x ‘J
numero na lista. . ‘
[Nota]: Apés a formatacao da tecla
de atalho,

.

pressionando
tera sistema

exibe “lista de programas (tecla de atalho) esta
Vazia”.

Apés

confirmar

o
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operacao
sistema
ira

automaticamente
carregar

o
atual
numero do programa para a tecla de atalho.

2.9.9 Modo Senha

Na interface de configuracao de funcao,
pressione

= Inputuser ID 2015-10-10 10:29

Eé para ativar a interface para
inserindo o ID do usudrio. Insira o
ID do fabricante correto para m E

, o
ggtgg;rr]\g modo de gerenciamento EIE'EEIEIE

, onde o usuario pode definir
e gerenciar a senha periddica.

@ No
maximo
10
diferentes

tempos de acdo de senha podem ser
definidos.

@ O sistema pode exibir as informagdes da
senha

do
do
fabricante.

Pressione “NUmero da Placa” para

na interface para inserir o nimero da
placa
. A placa é formada por quatro
algarismos, a faixa vai de 0000 a 9999.
Isso pode ser utilizado para o
gerenciamento )

a senha pelo fabricante.
Apds inserir o nimero da placa, o
usuario

.
pode pressionar x
para finalizar a operagao
e retornar para a interface anteror.
(Aqui, inserimos 0001 como o

;u]mero da placa
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2 Confirme o relglo do sistema

Pressione

“Relégio”

para Facto
entrar .

na
interface para definir a hora do sistema e
data. Para alterar o reldgio do sistema,

.

usugrio precisa pressionar
aposo
modificagdo

(Consulte [2.9.14 Data e
A\ Y4

Modo de configuragao de horal, ou pressione
o
sair.
4 [Eoo p

September 2016

el 25 26 27 28 29 30

v Il

3[] Insira a Super Senha

Pressione “Super Password”

para entrar na_ )
interface para insercao da super
senha,

Input super-password 2015-10-10 10:35

Y ——
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Podem ser inseridos no méximo 9 valores,
que sao exibidos como “-”. Depois do
usuario

.

pressionar 3 L
, 0 sistema perguntara ao usuario

para inserir essa senha novamente
para

confirmacao.

Se as senhas inseridas nesses dois
tempos forem diferentes, o
sistema solicitara ao

usuario que insira a super senha
novamente.

Apéds essas duas senhas inseridas

.
concordo, usudrio pode pressionar
para salvé-lo

e saia.

4[] Entrada
Ativacao

e
Senha Periddica

Pressione “pw-1" para inserir a
primeira =~
data de ativacao.

A data de ativagao é a primeira

horario em que a senha é ativada.

Esta data devera ser posterior a data do sistema

data.

Selecione a data adequada e
pressione

‘-I para finalizar a operacéo. Neste
momento, o sistema passara para

interface de entrada de senha

O método
de entrada

da

da

senha periddica é o mesmo
da supersenha. Depois do

.

confirmacao, pressione
para sair.

= Input super-password 2015-10-10 10:36

Input: LYY TYTYYS

Confirm: |

= Password setting mode

e G

clok

= Select password action date

Sun Mon
40
41 4 5
42 ‘D 2
43 B 19
44 25 26

45

October 2015
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5[] Continue inserindo periddico
Senha

Caso o usuario necessite
informar a préxima

data de ativacao e senha, ele
devera repetir a operagao Clock
acima. No maximo
podem ser inseridas dez datas e S-Pw
senhas.

H  Password setting mode

2015-10-11

Factory

5]
H

0001

:
.l l.O
C

2015-10-1010:43.

X
iy

[Notal: A proxima data sera posterior

do que o anterior.

6|:| Salvar Senha = Password setting mode
Insira a senha necesséria e

[ |

e pressione
e todo 0 [ o |

informacdes. O sistema exibira

“Senha salva com sucesso”.

Apo6s a confirmacao, o sistema
retornara a interface anterior.
[Nota]: Somente quando o

usudario definir pelo menos

uma senha periddica, pode

sera exibido.

70 Limpe a senha antes H Password setting mode
Ativacao
- . , racoy| (e | pwa |
Limpar senha € excluira __
senha antes que ela seja ativada.
O método para inserir a

interface de exibicao de senha
é o mesmo )
que o de configuracao de senha

Ap6s o
usuario

introduzir
H
ID do fabricante

correto, o sistema irad

exibir a hora atual e as datas de ativacao
das senhas periddicas, conforme
mostrado na figura a direita

<

Pressione
para inserir o valor atual

senha. A senha é apagada na
ordem de frente para tras.
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Neste momento o usuério pode
inserir

duas

senhas.

Se

a
senha inserida

for a senha atual, a

senha atual serd excluida. Se a super
senha

for inserida, toda a senha

serd excluida. Se a senha

atual for excluida e a senha

atual for a Ultima senha, o sistema
nao terd nenhuma senha

mais. Pressione
para finalizar o

operagao.

A senha excluida sera exibida
na cor vermelha conforme
mostrado na imagem

da direita. Se toda a senha for
excluida, o sistema retornara
para a interface

de nivel superior.

8] Limpar senha na ativacao

Caso o sistema possua a senha

e essa senha nao for cancelada, a
senha serd ativada na data
definida.

Neste momento o usuario deverd
informar a i
senha efetiva para que a maquina
continue funcionando
normalmente.

As senhas efetivas incluem

a senha atual e a super
senha. Se a senha inserida for
a senha atual, a senha atual
serd excluida. Se a super
senha

for

inserida,

a
senha

inteira seré deletada. Se a

senha for a senha atual e a

senha atual for a Ultima senha,

0 sistema néo tera mais senha

mais. Se a maquina ainda tiver outra
senha

outra _

que nao

a
atual

senha, a préxima senha serd
ativada de acordo com a data
definida

= Clear password1 2015-10-10 10:50

= Password setting mode

= Clear password1 2015-10-10 11:09
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2.9.10 Modo de criptografia de parametros

sraelsr;tigrqgce de configuracéo de funcdo, “ Parameter encryption setting 2015-10-10 11:11

% Encryption Item

sz i
; r‘ﬁf—" I ' |1 o . s 2
A , entdo o sistema solicitara o

[l Wiper [ Slow Start I Clamp [ Area Limit
senha Thread Break
(pa%l’ao ] Se;izr rea [ Home Position % Halt [ Counter
senha
IéD do fabri ). Insi h
o fabricante). Insira a senha Intermediate o -
correta para entrar na interface de  presser B WAy (8 (Re] e B/

criptografia do parametro

Thread Trim/
Release

X

2.9.11 Modo Configuracao do Motor

[JLCD Screen [] Other [ Maintenance

Para detalhes, consulte [2.7.3
Criptografia de Parametros]

Na interface de configuracdo de fungdo,

pressione = Program mode<Password> 2015-10-10 11:13
e~
Ay

senha

(padrao

senha 2 e Z

é

ID do fabricante). Insira a senha

correta w T Y I

para

entrar .

na interface de configuragdo do “
motor

= Config motor parameter 2015-10-10 11:14
e

N 1

o

Password: |

, entdo o sistema solicitard o
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Exemplo:

Pressione “Motor Principal” para entrar na
interface de parametros

principal

do motor _

configuracao

Podemos ver que todos os parametros
estao

exibidos em formularios. Clicar em
qualquer grade

aparecera a seta para ajuste do valor do
parametro

. Nenhuma seta significa que o
parametro

nao pode ser definido.

Defina o parametro e entdo clique
na drea além da grade para salvar
o valor desse
parametro. (Aqui alteramos o
arametro
0.1. Apds a modificagao,
precisamos clicar na area
apontada pela seta
para salvar o valor)

2.9.12 Modo de Gravacao de Alarme

Na interface de configuracdo de fungdo,
pressione

ﬁ ==, entdo o sistema solicitara o
ID do fabricante. Depois que o
usuario fornecer o .

ID correto, o sistema entrara no
modo de registro de alarme

Neste modo o alarme atual
sera registrado. O nidmero
menor .
significa o alarme posterior.

Registra também o valor de
producao acumulada
a cada alarme.

o | v | 2 | 3 [ 4 |
i »)) 7

ote mode

E | Error No.:[E-018] Date:2014-07-03 10:57 |

GJO p3 [E-018] Cutting knife position abnormality
BACIK
Please power off.

i Error note mode 2015-10-10 11:18

B | Error No.:[E-018] Date:2014-07-03 10:57 |

[ Error No.:[E-055] Date:2014-07-03 10:56 ]
| Error No.:[E-047] Date:2014-07-03 10:56 |

E | Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 |
[ Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 ]
E | Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 |

Clique em cada numero e as informacoes

e a solugao do erro
serao exibidas.
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2.9.13 Executando Modo de Registros

Na interface de configuragao de fungao,

= Run note mode 2015-10-10 11:21
- —
- —
Rt —

pressione o
, entao o sistema ira
. . . Totla Run Time: l Oh ]

solicite o ID do fabricante. Depois

ue o usuario ) ) i

ornecer o ID correto, o sistema Total Sewing Products: 0 | Clear
entrara no modo de gravagao em
execucao. Total PowerOn Time: I Oh ]
®
Tempo Total Sewing Stitches: | 4025479 ]
Acumulado .
de execugao: Registra o tempo total de
costura da
maquina.
@
Pecas
de costura

acumuladas: Registre o nimero total de
padrdes costurados.

©

Tempo acumulado

ligacao

: Regjstra o tempo total de
ligacao

@

Ndmero

Ponto

Acumulado: Registra o nimero total de

pontos
da maquina.

2.9.14 Configuracao de Data e Hora

Na interface de configuragao de funcéo, = .
pressione = Date/Time setting mode 2015-10-10 11:32

ez (1% L

para entrar no modo de

configuracao de data e hora . October 2015 s

’ sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
40 1 2 3
41 4 5 6 7 8 9
42 11 12 13 14 15 16 17
PE! 18 19 20 21 2 23 24
a4 25 2 27 28 29 30 31
45
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]- ZD = Date/Time setting mode 2015-10-10 11:33

Método para definir a data

Clique em “Ano” (aqui é 2011) para P
exibir duas setas para ajusta-lo I:l

Clique em “Més” (aqui é junho)
para exibir a lista de meses. O
usuario pode

selecionar o més adequado.

épés a configuracao, a exibicao
o}

ano e més serd atualizada para os
corretos.

O&usuério também pode usar

para verificar o contetdo do calendario.

Clique no dia para concluir a
configuracao

[Nota]: O usuario deve definir
ano, més

e data para finalizar a
configuracao. Somente
definir ano e més nao_
concluira esta operacao.

13 o
Método para definir a hora

Por padrao, o usuario deve definir a hora y
primeiro. Pressione “hora” para mudar a @ TEW>

configuragao para

minuto (pressionar “hora” é para
altera-la . )

para “minuto”) e entao pressione as
setas

para alterar a hora.

O usuario também pode clicar na 43 & 19 o 2 22 23
area de exibicao . a4 25 26 27 28 29 30 31
para alternar entre hora e minuto.

Ap6s a configuracao de data e hora, x \

.

pressione
para salvéa-lo.

14]]
Proibir mudanca de sistema
Tempo

K Function mode 2015-10-10 11:21

Assifm qu%a maquina estiver =l fas —
nfigur m 4 :

ggnhgg paer?c')%ici)casaso sistema £'0_> [M-062] Forbid to adjust system time

negara a alteracao do horario do BACK

sistema.

Depois que todas as senhas forem

apagadas, o

sistema ira desbloquear a
configuracao do
horario do sistema.
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2.9.15 Modo de
atualizacao

Na interface de configuracdo de fungao,
pressione

T
Wi . O sistema solicitara o

ID do fabricante. Insira o ID correto
para entrar no modo de atualizacao
de software.

O software de atualizacdo devera
estar )

localizado no catalogo “Update” no
no unidade USB.

Clique no conteldo a ser atualizado (o
conteddo na sombra é o selecionado),
em seguida

.

pressione

2.9.16 Jogador

Na interface de configuragdo de fungao,

=

usuério pode pressionar
para jogar

videos e audios. Os videos
deverao ser
em formato avi.

2015-10-10 11:40

+  Update program and correlative files

Update panel program,please name the file plkMachine,and place under
update in the U disk directory

Panel Pram.

Icon
Font Library

=

Infor
Screen

Update icon file,please name the file icon,and place under update in the U
disk directory

Update font library,please place the file under update in the U disk
directory

Update sound file,please name the file sound,and place under update in
the U disk directory

Update information of display,please name the file infor.txt,and place
under update in the U disk directory

Update boot screen,please name the file screen.binand place under ‘

update in the U disk directory

Playing type
Choose playing type
® Movie:
Music
[ Loop play
[ pirectory play

2.9.17 Transformacao de Padrao em Lote

Esta

fungao

de transformacéo
pode permitir a
disponibilidade
continua

dos

padrées

aFos. .
atualizagdo de software.

O ndmero do programa padréo apds a
transformacao

pode

ser

alocado

manualmente.

A configuracdo padrao é selecionar
todos

padrdes, e os nomes dos padrdes
marcados

com x sao selecionados.

Os padrdes originais serao )
excluidos. Se vocé quiser manté-los,

H o IEHEIU R 2015-03-20 13:25

BRI HESE

#® NEW.001 ’ 146 @NEW ‘
% NEW.401 ’ 147@NEW ‘
® NEW.602 ’ A3 @NEW ‘
® NEW.612 ’ 149@NEW ‘

DD S—
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selecione Manter padrdes originais
na
na parte inferior.

2.9.18 Configuracao de
teclas de atalho

A funcao Hotkey é usada para definir
a

s
quatro teclas de fungao no canto
inferior direito . .
de acordo com os habitos do usuario.

—
Pressione
para entrar na tecla de atalho
Interface de configuragdo de fungao

. O usuario pode definir

estas quatro fungdes comumente usadas
respectivamente:

criacao de padroes,

modo de teste

, carregamento de padrdes e
modificacao de padrdes

Configuracao de criacdo de
Pressione
para

padrdes:
oL
entrar

configuracao de tecla de atalho para criagao de padrdes.
Depois

.

selecionando
, pressione
para salvar

e saia.

= MainWindow P1

e [0

=

= Selection of shortcutl content

~General Function

Pdt Counter
(o |
Total Counter
M

2015-10-10 11:47

2015-10-10 11:47

[ Robbin [ Test Trim
[ Write ® Input
[ Program [ Detection

[IFind Pat.

) Modify

[ Function

[JRead

[1 Convert

[ Copy
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2.10 Edicao de costura de letras

Na interface principal P1 (ou P2), pressione

MainWindow P1 2016-05-

MENU . .
para ativar o modo catalogo,

N
lom

e depois pressione

para inserir a letra

Pdt Counter
FEED
modo de edicao de costura.

[Notal: O parametro [Special] -> [Letter

Sewing Function Enable] pode ser usado

para fechar a funcao de costura de letras

edicao. Depois disso, este icone ndao sera mais exibido

2.10.1 Parametros de costura de letras

= 2015-10-10 11:50

Input | Font = Arrange

F—— 4 Space Density Height

G ——= Width | Rotate = Trim

H—b:f: A

Funcoes:

Nao.
Funcoes
Contend

A
Entrada de Figura

Selegao de fontes

fontes-astio

[¢
Método Array

Usudrio-pode ionar“Horizontal—Vertical “Arco-Superior “Arco-Abaixe”

Densidade do cetim
Define-a-d idade-d

o-cetim—O valormaior cignifi a pnnfnc acetinados-mais-d-

E
Escalonamento em Altura
to da-altura daletra faixa: 503200

Letter Pitch

iniro-intervalo-entre-as-letras

G
Escalonamento em largura
E. ) to-da-l- rgllr da-l h—:\’ fai a- 50 ')nn.

H
Retornar
Sair vy
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Quando o método array for linear (vertical ou horizontal), o
conteudo do botao
sera exibido como “Rotation”, que serve para definir o angulo
| dletrotagao da
etra;
?I\?étggggéi?r uimento Quando o método array for arco (Arco Superior ou Arco Abaixo),
este botdo ira
exibir “Seqguir” ou “Ndo Seguir”, que serve para definir se a letra
gira com o arco.

ortar/Nao cortar,
finirse-d

seja-inseriautomat te-o-céddigo-decorte-de hinha

~po—

Enter

Confirmar npnr:gi‘\n: E entio-entre na-interface-de :,iuch: de p:r\lrf‘:n

1JEntrada de
figura

= Input character in letter sew 2015-10-10 13:01

Pressione “Input” para entrar na

interface de entrada de figura Letter: [YES l
onde o usuario deve

introduzir pelo menos uma figura.

Sgdem ser inseridos no maximo m El IZ] El
velores wadladledieJlndln il die e lndiad
Pressioné . ..-E-.EEE-.

para salvar a entrada e

sair.

2[|Selecao de fonte

Pressione “Fonte” para entrar Select the font of letter sew

na interface de selecao de

fontes .
, onde sao fornecidos 28 Range: 1 - 28

tlpos de fontes.

Insira os nimeros de 1 a 28

.
para selecionar a fonte. Pressione
para

salve-o e saia.

Nesta interface, a fonte
sera exibida aos usuarios.

3[Método Array

Pressione “Array” para entrar na Select the arrangement of letter sew
interface

para
método de configuracao I 2
array Range: 1 ~4 D E

onde o usuario pode selecionar o o 5
linear horizontal, linear vertical, 1Straight line-Horizon
arco superior e arco descendente. 2 Straight line-Vertical

Pressione 3.Convex arc
4.Concave arc

h‘ para salva-lo e sair.

197




Instrucdes de operacdo Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

40 Passo da figura

Pressione “Pitch” para entrar na i
:nEer‘face de configuracdo de pitch de Setthe letter spacing
etras
:
No array horizontal, serve Range: 0.0 ~ 9.9
para Horizontal straight line,the spacing of the horizontal distance between
ini i i letters.
deflnlr o pItCh horlzontal entre Vertical straight line,the spacing of the vertical distance between
letras o >
' etters.

Circular arrangement,the spacing between letters arc distance.

No arranjo vertical, serve para
definir .
o pitch vertical entre as letras.

No array de arco, serve

para definir a
distancia entre as letras do

arco.

Faixa: 0 a 99,9 mm[]

5[ Densidade do Cetim = satin stitch density 2015-10-10 13:05

Pressione “Densidade” para Set the satin stitch density
entrar na interface
para definir a densidade do 700
cetim.

A faixa esté entre 50 a 200. Range: 50 ~ 200

The Larger setting value,the satin stitch more dense.
The smaller setting value,the satin stitch more thin.

| ]

6[] Dimensionamento em altura

Pressione “Altura” para entrar na Set the letter height
interface
para .
configuragao 100
letra Range: 50 ~ 200

altura, onde o usuario pode BE:
dimensionar a Letters in the font height on the basis of the original size to adjust the
altura da letra. Faixa: 50 a 200. zoom.

\| [l

700 Dimensionamento em largura

Pressione “Largura” para set the letter width
entrar na interface

para definir a largura da letra, 100 E
onde o usuario pode Range: 50 ~ 200

dimensionar a largura - - . —— -
da letra. Faixa: 50 a 200. Iz.te);t;r:s in the font width on the basis of the original size to adjust the E‘ E
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8[] Configuracédo do angulo de

rotacao = Arrangement expasion 2015-10-10 13:08
Quando o método array é :

definido como “Horizontal” ou Set the fotation angle

“Vertical”,

o0 usuario pode definir o angulo [ m
de rotacaoda . Range: 0 -~ 359

letra. Pressione Rota(;ao When the arrangement of letters for the straight line,angle can be E E
para adjusted by rotating alphabetical.

entrar na interface para definir

angulo de rotacao. E
A direcao de rotacao é E

sentido anti-horario.
Faixa:

0° a 359°.
[Nota]:

Quando

o método

array

é arco (Arco Superior ou

Arco Abaixo), este botao

serve para definir

se a letra gira com
o arco.

90 Seguir/Nao seguir

Quando o método array é
arc (Upper Arc ou Down Arc),

0 usuario pode definir se a
i IR
\

gira com o arco. Pressione Y avr= (((1’

"Follow” para mudar para N7 NN

i |

Follow”, vice-versa. Lo,
[ A———

[Nota]: quando o @

método arra

é “Horizontal” ou TOP

“Vertical”,
este botao serve para

definir o

angulo de rotacao.

e
Adicionar corte automético g :

Na configuragao

padrdo

0 , ,

sistema adicionara corte automatico, Arrange

gue ¢ adicionar cédigo de corte no Y il sy A ey

final da costura, junta de NN S/ b e

alimentagao vazia \X S/ =7 O\

e el | W)
‘J_ I.l ] L——3 v\_)j}

Pressione “Trim” para alterar o ] - ]

contelido do bot&o e cancelar a picty " Rotae ) Trim

funcao —

para

adicionar automaticamente —
funcdes de corte.
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up
Confirme o padrao ki -
Defina o programa de costura da letra x-pos: [0.0 | xsize: [33.0 ]
Font | Height| Width
Y-Pos: [0.0 | v-Size: [15.0 |

.
para geragao. Pressione
. @
entre na interface para ajustar @.‘ VAT
0 programa de costura da NV VAT NN
letra T P
| 1.y

L-Lean || R-Lean L-Rota. || R-Rota.
2.10.2 Ajuste do programa de costura de letras
.

Na interface de configuragéo de parametros de costura de letras, o usuario pode pressionar
para entrar no
Interface

para ajuste do programa de costura de letras. Nesta interface o usuario pode fazer
ajustes adicionais
no padrao.

A B c D E F G

= Letter :ew mod fy setting

X-Pos: (0.0 | X-size: [33.0
Y-Pos: 0.0 Y-Size: [15.0

Font Heighti Width

RAEA | =
' ; : 4 VY / I N\

—e S ST
¥ N

] —Irx Prev.| Next‘ L-Lean R-Lean L-Rota. | R-Rota. ‘_l
T 1 T 1 1 1 t
Funcoes:
Nao.
Funcdes |

A

Selecdo de fonte ) | ) L

Altera a fonte da letra selecionada. O método de configuragao € o mesmo
que em Configuragao de Parametros.

B

Escala em altura . | ) L

Escala a altura da letra selecionada. O método de configuragao € o mesmo
que em Configuragao de Parametros.

C

Escala em largura . 3 . L

Escala a largura da letra selecionada. O método de configuracdo é o mesmo
que em Configuragao de Parametros.

D P
Eoslgao X

ibira daX-do pnnrn central-daletra leci d

E
Posicao Y
Exibir acoordenada-Y-do pnnrn entral daletra-selaci d

ize

ibira I;rgnr; da-letr, laci =}

ze

i
bira altura da letra selecionad

F
X
E
G
YS
Exi
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H

Exibicdo de padrao . x . x
Exibe o programa atual para costura de letras. As letras selecionadas sao exibidas em vermelho; a letra ndo
selecionada é exibida em verde.

|
Tecla de direcdo
Alusta =

daletr leci da-

POSH&

Esc

Retorna-3-interface anterior

Letra Anterior | Selecione a letra para ajuste da direita para a esquerda. A figura

(da direita selecionada é ) )

K | para exibida em vermelho. Quando o icone ainda for para a esquerda ao
esquerda) selecionar a ultima . )

letra, todas as letras serao selecionadas.

Préxima Selecione a letra para ajuste da esquerda para a direita. A figura
Letra selecionada é

L (da esquerda exibida em vermelho. Quando o icone ainda for para a direita ao
para selecionar a Ultima
direita) letra, todas as letras ser&o selecionadas.

Quando o método de array for array horizontal ou array
vertical, este botdo

exibird “Inclinacdo para Esquerda”. Pressionar este botdo
M girara todo o

Inclinacio/Radiano paraa | padrdo no sentido anti-horario no centro da origem

P o Quando o método de matriz for arco, este botao exibird
“Radian Down".

Pressionar este botdo reduzird o radiano de todo o padrao.
[Nota] Esta operacao é para todo o padrdo.

Quando o método de array for array horizontal ou array
vertical, este botao o . i
exibira “Inclinagao para a direita”. Pressionar este botdo
N girara

DIt 4 o/Rad! todo o padrao no sentido horario no centro da origem
iy aeeo/Radianos para | Quando o método de matriz for arco, este botdo exibira
“Radian Up”.

Pressionar este botdo aumentara o radiano de todo o padrao.
[Nota] Esta operacao é para todo o padrao.

(0]

Rotacao para esquerda _ . . . L
Ajusta o angulo de rotacao da letra selecionada no sentido anti-horario. O
centro de rotagao é o centro da letra

P

Rotacao para a direita . ) L .
Ajuste o angulo de rotacdo da letra selecionada no sentido horario. O centro de rotacao
é 0 centro da letra

Q
Enter
5 .

para-entrar-na-interf d I to-d dr3

Exemplo:

1] Selecione uma unica letra para :
= Letter sew modify setting 2015-10-10 13:16
L]

Ajuste _ ) X-Pos: |0.0 X-Size: [33.0
Font | Height \Width - 00 . 50
. . -Fos: 1 -alze: A
Pressione “Letra Anterior” ou

“Préxima Letra” para selecionar a ‘ f ‘
=1 v
NV S
letra Unica para ajuste. | | X/
A letra selecionada é exibida

em vermelho, enquanto os néo ‘ "' ’

selecionados sao

I
|
|
-
\
|
!

B
L
"
7

|
\
-

F———F
&
F——————
 —
a
]
rz
I 7,
WA/
\\‘__’/

1
|
|
=,

exibido em verde

x Prev. | Next L-Lean R-Lean L-Rota. | R-Rota. h‘
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2[] Letra
Posicao

Ajuste

Pressione as teclas de diregao
para

ajustar a posicao do

letra selecionada. O usuario pode ver o

coordenadas da “Posicao X"

e “Posicao Y”

Com as mesmas operagdes,
O usudrio

pode ajustar a posicao do
outras letras.

gu Ajuste
Rotacao
Angulo de todo o padrao

Pressione “Left Tilt” ou “Right
Tilt” para ajustar o angulo de
rotacao .

de todo o padrao

“Left Tilt": Sentido
anti-horario

Rotagao

“Direita_

Inclinagao”:

Sentido horario

Rotagao

[Notal:

Quando

o0 método

array .

€ arco, esses botdes
passardo para “Radian Up”/
‘Radian Down”, que servem
para .

ajustar o radiano do

padrao inteiro

4[] Rotacao de uma unica letra
Selecione uma letra e depois

pressione “Rotacéo para Esquerda” ou
‘Rotagao para Direita”

Rotagao” para ajustar a rotacao

angulo da letra selecionada

[Nota] Ao ajustar o

girando
angulo,
usuario
tinha

ajuste melhor a rotacao

angulo de todo o padrao em
primeiro. Se o usuario ajustar o
angulo de rotacao do unico
carta a principio, o ajuste

sera cancelado quando o usuario

Letter sew modify setting
L

2015-10-10 13:28

| “Pos: [-10.5 Ny-Size: 12.0
Font | Height Width -
_ 1 0 | Y-Pos: (1.8 Size: [15.0

X 4+ A
. =9

Prev. | Mext

X

=% r | .
\\\\\ ;.r} T 7 —
K/ |
juf =7 \
L L))
- L] =
L-Lean | R-Lean R-Rota.

L-Rota,

L=

= Letter sew modify setting 2015-10-10 13:31

Font = Height Width

N4+ A

€« =
2 ¥

Prev. | Mext

X

X-Pos: [-0.2 | x-size: [32.8
¥-Pos: 1.0 | v-Size: [18.2
o -7 (r’-'_"l'
-, ‘r f P | ("
\\ i \ r \»x"\
VAL AN
T w2
1 'l\ (R [
A==
L-Lean @ L-Rota. || R-Rota. A

= Letter sew modify setting

2015-10-10 13:32

Height 'Width

+

Font

Lol s.]
€« »
LA &1

X-Pos: [-10.7 x-size: [12.0

Y-Pos: [1.0 ¥-size: [15.0

5 L,

<%, v —1 | \

~ - o
\\[: { \'.I E'\ L \"x_ Y
\ﬁ\ \ ;';'_ 5
L ’\\ "|._ ' '_ﬂ -

| =
L-Rota. | R-Rota. ‘_]

x Prev. | Next L-Lean | R-Lean
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gira todo o desenho.

5[] salvar programa

Apds
o
ajuste,

.|

pressione
para entrar na interface para

salvando padrdées.

Insira o nome e o nimero,

egepois pressione
0O sistema

exibird “Carta

Costura
Padrao
Salvo

Com sucesso”.
(Para
outro

operacoes, consulte [2.6

salvar programal.)

[Nota] Apds o sucesso

salvando,
a
letra

costurando
0 padréo

nao mudara para

padrao
atual

automaticamente. O usudrio tem que

insira o carregamento do programa
Interface

para seleciona-lo.

=~ Letter sew modify setting 2015-10-10 13:32

X-Pos: -10.7 X-Size: [12.0

Font | Height Width —_— =
J | | Y-Pos: [1.0 Y-Size: 15.0
K ' , r7 =

Y ] == | <,

5 !
«
Vet 28" e

(B § RS | Il |

x Prev. | Next Liean Riean L-Rota. ~ R-Rota. @
| |

e wsoonw
@ﬂﬂ | =
IIDDDDEIE
---m@m--@m
N A A e e

it e e e e B
7 [ [ P P [ e P

Z & A2E 4

203



Apéndice 1 Maquina de costura programavel - filigrana (painel H)

3 Apéndice 1

3.1 Lista de informacées de
adverténcia

Numero Subinformacoées

Nome do Conteudo

Avaria Solucao
E-001 e A

Pedal ndo estd na posicao
normal

E-002
Maquina em o
parada de emergéncia

Verifique o estado do

interruptor de
emergéncia

E-004 _ )
A tensao principal esta muito
baixa (300V)

Desligue a alimentacéo
étrica

e verifique o sistema

hardware

Gire e solte o botdo de
emergéncia

. Se a tela continuar exibindo
esta dica, verifique da seguinte
maneira:

4[] Verifique a condicao do
botao de emergéncia.

SELVeerfl ue a conexao entre

o botdo de emergéncia e a
placa de transferéncia principal

6[] Verifique a conexao entre
o terminal X9 no cabo L433 e
a placa de transferéncia
Ermupal. Abra o cabo

433 para procurar quebra.

1. Verifique se a fonte de alimentacéo CA estd |

flutuagao anormal; Certifique-se de que
nao exista nenhum dispositivo de alta
poténcia . .
que seja ligado/desligado com frequéncia;
equipe o regulador de tensao.

2. Se a fonte de alimentacdo CA estiver
normal,

o problema pode estar no
hardware. Por favor, devolva a
placa de controle principal
para reparo.

E-005 .
Tensao grlnapal muito
alta (300V)
Nao
Desligue a alimentagao
E-007 étrica

IPM é sobretensao
ou sobrecorrente

e verifique o sistema

hardware

A tensao do
dlspot5|t|%/o
E-008 | assistente

(24V) estd muito

Desligue a alimentagao
elétrica

e verifique o sistema

E-009 assistente
(24V) esta muito
baixa

alta hardware
A tensao do Desligue Ia,allimentagéo
dispositivo elétrica

e verifique o sistema

hardware

204

30 Certifique-se de que nao haja

curto-circuitono

Ijnotor principal; verifique se o valor
e

cada enrolamento é igual e néo 0;
4[] Verifique se a saida em

U\V\W esta em curto com o terra ou
com a fonte de alimentagao

300V, para avaliar

a condicao do IPM.

3[ Verifique se os solenoides e valvulas
periféricas

estao em curto.

4[] Certifique-se de que os nlcleos em
ambos os

plugues do cabo L478 nao estejam em
curto.

Verifique se a placa de transferéncia do
cabecote

estd em curto com o cabecote na
instalacao

5[] Verifique se os solendides e
valvulas periféricas

estdo danificados

GP Verifique se os nucleos em ambos
plugues no cabo L478 (para Hai Ling,

é
L432) estao em curto.

70 Verifique se a placa de
transferéncia da cabeca

estd em curto com a cabeca em
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Instalacao
Numero Subinformacoées
Nome do Conteudo
Avaria Solucao
é|] Verifique a parte de alimentacao
no
placa de controle principal; verifique
0 pino na _
CPU para coletar o sinal de
alimentacao de 24V
1. Verifique se a poténcia do
Desligue a alimentagao ventilador
E 9 elétrica ¢ Eer{} prgblema dicdo de 24V
> . - ; . Verifique a condigao de
Valvula (Ventilador) tem e verifique o sistema para q ¢
problema hardware laca frontal .
. Procure conexao curta na
valvula periférica
Desligue a alimentagao . P . e ]
E-013 elétrica 1. Desligue a maquina e verifique
Encoder esta com erro ou e verifique o sistema gncgondeexrao entre o cabo do
desconectado. hardware e o plugue da caixa de controle.
6[] Verifique se o eixo principal
esta
Desligue a alimentacao blo l:]eadO pela carga.
E-014 elétrica 7[] Gire o volante e : )
Motor funcionando e verifique o sistema religue a maquina quando O eixo
anormal grmopal estiver em outro angulo.
hardware [0 Erro no sinal de resposta do
motor, substitua o
motor
L _
Processo de dados do programa .
anormal. Escolha novamente o padrao e
pesquise a origem para costurar
novamente. .
E-015 Certifique-se de que o problema esteja

Excede a area de costura

Por favor, pressione Enter.

E-016

Posicao superior da barra da agulha
anormal

Por favor, pressione Enter.

E-017

linha quebrada,

erro de deteccao

Por favor, pressione Enter.

VerificwelaAggrta CZ424 na placa de transferéncia do cabegote

no padrao
8u seja causado por BUG no software.

Verifique se a faixa de costura
definida no cabecote de operagdo
corresponde .

ao programa selecionado.

Gire o volante para levantar a

barra da agulha até a posicao
superior do ) )
ponto morto superior e, em seguida,
pise

0 pedal.

E-018

Posicao do aparador

anormal

Por favor, desligue a alimentacdo elétrica.

O interruptor
de emergéncia
nao esta na
posicao correta

Verifique o estado do

interruptor de
emergéncia.

E-019

E-020

Software de revisao

erro de versao .

Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

1. E uma dica comum, nao o
problema. Por favor, solte o
interruptor de emergéncia.
2. Consulte a solucao em
EB002

E-023

Trava de linha

EOSI ao anormal . . "
or favor, desligue a alimentacgao elétrica.

Conexao errada
entre operagao
cabecote e
maquina de
costura

E-024

Desligue a alimentagao elétrica.
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Numero Subinformacoées

Nome do Conteudo

Avaria Solucao
E-025 70 Use a funcao de depuracgao para
Deteccéo de origem X mover o quadro manualmente e testar
anormal . . R se o sinal do acoplador é
Por favor, desligue a alimentacao elétrica. exibido;
E-026 8[] Quando a maquina estiver ligada, o
Detecgao de origem Y usuario
anormal pode usar um pedaco de folha de

Por favor, desligue a alimentacdo elétrica.

E-027
Origem do Calcador
detecgao anormal

Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

Captura de
thread
detecgao de
origem
anormal

E-028

Desligue a alimentagao
elétrica.

Deteccao de
origem do
Calcador
intermediaria
anormal

E-029

Desligue a alimentacao
elétrica.

Stepping
driver
comunicacao
anormal

E-030

Desligue a alimentacéo
elétrica.

E-031
Motor de passo
sobrecorrente

Por favor, desligue a alimentacdo elétrica.

E-032. )
Stepping driver
alimentagao elétrica anormal

Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

metal para

se aproximar do interruptor de
proximidade. Isto

€ para testar se o sistema pode
dar o aviso vocal., ) .

9[] Ajuste a posicao de instalacéo
do interruptor de proximidade para
garantir suas

acéoes confiaveis.

100

Teste a condicdo de funcionamento

do motor de passo e _ )
certifique-se de que ndo haja nenhuma
ﬁtlapa perdida;

Teste as condicdes de os
igbos de passo e cabos de sensores

Verifique a conexao do

cabo L433, certifique-se de que este
cabo nao tenha

nenhum curto ou quebra nos
conectores em ambas as extremidades

30 Verifique a conexao do cabo

entre a placa de controle principal e

a placa de piso ) .
4P,Cert|f|que-se de que a alimentagao
elétrica da ?Iaca de piso

estd normal ou nao. Certifique-se de
que o indicador de alimentagao
elétrica

e o indicador de funcionamento

estao acendendo normalmente

30 O motor de passo esta quebrado; N
0 usuario precisa substituir o motor
de passo

4Dt,{-\ placa de acionamento de passo
esta

quebrada; o usuario precisa
substituir a placa do drive de passo

E-034

—% {Srente anormal _ y o
gs(ﬁ;-}y meflesligue a alimentacao elétrica.

Jog ela alimentacdo, elétrica. Gire o volante
| Pairtecs PRaRE

U8 TSP

o

eixo principal. Verifigue se algum

mecanismo estd bloqueado.

70 Desligue a alimentacdo elétrica. Verifique a conexao

no acoplamento do

motor do eixo principal. O grande intervalo

no acoplamento causara
sqbrecorrente no motor

Desligue.a alimentagéo elétrica. Mega
sen@stvatorcs de resisténcia na
PerdrypedeT i airasiesrasavrigiais. Se

ndo, o motor esta desligado.

9[] Desligue a alimentacao elétrica. Use o
multimetro para testar o médulo IPM,

se o IPM estiver inoperante, ndo
religue a maquina. O usuario precisa
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Instalacao

Numero Subinformacoées
Nome do Conteudo
Avaria Solucao

E-037
Motor bloqueado 1 . . "
Por favor, desligue a alimentagao elétrica.

E-038
Motor bloqueado 2 . . "
Por favor, desligue a alimentagéao elétrica.

207

substitua ou repare-a.
100

Quando o sistema emitir

aviso, certifique-se se

a maquina esta em processo de
corte ou parada. Nesse caso, ajuste
0s parametros principais do eixo
para resolver

este problema.

6[] Devido a localizagdo errada do

angulo do eixo principal, o

cortador fica

preso na agulha ao cortar

a linha, fazendo com que o eixo

erupa_l seja bloqueado. Solugao:
eposicione o angulo do eixo

?rlnupal )

0 A haste da agulha esta presa no
o Calcador intermediario em
movimento,

0 que causa o bloqueio do
eixo principal. Solucao: verifique a
acdo do Calcador intermediario
e a conexao entre a valvula de ar
e a valvula solendide.
8q O cortador nao consegue cortar
alinha
por falta de forga, o que
causa o blogqueio do eixo
principal. Solugdo: ajuste o
parametro do eixo principal
e aumente a forca
de corte.
9] O mecanismo tem ponto morto,
entdo o eixo principal esta
bloqueado. )
iglugao: ajuste o mecanismo;

0
O codificador no motor do eixo
principal
tem problema, o que
responde ao sinal errado, assim
causa o bloqueio do motor.
Solugao: substituir o eixo principal
motor

50 O tecido usado é muito grosso
para

ser penetrado pela agulha.
Solucdo: ajustar os parametros do
eixo principal

ou mudar para um motor

com maior capacidade de
poténcia;

6] A haste da agulha estd presa no
o Calcador intermediario em
movimento,

0 que causa o bloqueio do

eixo principal. Solugao: verifique a
acdo do Calcador intermediario

e a conexao entre a valvula de ar
e a valvula solendide

70 O mecanismo tem ponto morto,
entao o eixo principal esta
bloqueado.

Solugao: ajuste o mecanismo

8[] O encoder no motor do eixo
principal

tem problema, que responde

o sinal errado, causando assim o
bloqueio do motor. Solucao:
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Numero Subinformagcoes |
Nome do Conteudo
Avaria Solucao
‘ substitua o motor do eixo principal
E-039
Motor acima da velocidade
Por faver-desliguea ;\Iumanf:r:n nlah—u—:
E-040

Sobrecorrente em
status de parada
Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

041
Sobrecarga do motor

A:llnun a-ak mnnf:\r:n

E-042

Tensdo do barramento

anormal

Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

E-043

Motor de passo X

erro de posicao

Por favor, desligue a alimentagdo elétrica.

E-044

Motor de passo Y

erro de posicdo

Por favor, desligue a alimentacdo elétrica.

E-045
Pre55|onador nao abaixado

Pis.

E-046
Fora da origem
nao pode operar

Pressione a tecla para

5HgEm

E-047
Sobrecarga do motor 1

E-048
Sobrecarga do motor 2
Porfaveor I Enter

E-049
Sobrecarga do motor 3

nochnn e Alumnnfaran

3.2 Lista de informacoes de dicas

Néo
Nome
Cont.

ide da Subinf: 5

M-001 N
Contador ascendente atinge valor definido
Pressmne Enter

Contador decrescente atinge valor definido
Pressione Enter

M-003
Né&o estd na origem, ndo pode operar
Retornar a origem primeiro

M-004
Dados do padréo ndo existem
Por favor, recarregue ou insira novamente

M-005
O valor definido é muito grande
Insira o valor dentro da faixa valida

M-006
O valor definido é muito pequeno
Insira o valor dentro da faixa valida

M-008
Salvar parametro anormal
Pressione Enter para restaurar os valores padrdo

M-009
Nao e posswel encontrar o padrao na memoria
Pressione Enter para carregar os padrdes padrdo

M-010 .
Memoéria cheia
Por favor, exclua os dados de costura ociosos

M-011
Exclwr dados do programa da meméoria?

M 12
ﬁqbstituir Dados do programa na memoria?
a0

M-013
Nao edposswel excluir os dados do padréo.
Os dados de costura selecionados estdo sendo usados

M-014
Formatar meméria?

Todos os padrbes dentro da meméria
serao
excluidos

Evento

anormal

ocorre

na

comunicagdo

entre o chefe de operagao

e a caixa de controle. Por favor desligue a alimentagao

M-015 elétrica
Erro de comunicagao e verifique
M-016

Além da faixa de costura

Certifique-se de que os dados do padrdo estejam na faixa de costura
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Néao
Nome
Cont.

rde da Suhing. =

M-017 ) N
’flalha ao carregar arquivo de costura de letras
[o]

Cabecote de operacao nao

M-018 corresponde ao tipo de maquina

Verifigue o modelo e a versao do
software

M-019 L
Pouca memdria L

izados

M-020
numero do programa errado
Insira o nimera do programa correto

M-021
ﬁLém do intervalo méximo de pontos
a0

M-022
Senha errada
Por favor insira a senha novamente

M-023
Erro de relégio de hardware

fO relégio do hardware estéd com problema, por
avor
entre em contato com o fabricante para reparo.

-024
Namero de pontos além do intervalo
Reduza o numero de ponto

M-025
O intervalo de pontos inserido é muito baixo
Insira o valor dentro da faixa valida

M-026
O intervalo de pontos inserido é muito baixo
Insira o valor dentro da faixa valida

M-027 .
Origem do offset existia
QO usuario sé pode inserir uma origem do offset.

M-028
O movimento répido esta definido muito ou pouco
Por favor, insira o valor dentro do intervalo valido

M-029 . L
Eqr favor, pressione Voltar a origem
a0

M-030
Copiar o padrao pontiagudo?
Nao

M-031
ﬁgpiar todos os dados do padrdo?
a0

M-032 . . .
ﬁgstaurar a configuragdo padrdo?
a0

M-033
USB foi retirado
U disco foi retirado[]

M-034
Néo é possivel encontrar Dados do programa no unidade USB
a0

M-035
Insira pelo menos uma letra

Ao fazer o programa de costura de letras,
0 usuario deve
introduzir pelo menos uma letra

M-037
Substituir agulha

Alcance o valor definido para substituicao
da agulha, )
por favor, substitua a agulha!

|

Alcance o valor definido para troca de
Oleo, por favor

M-038 )
Trocar 6leo troque o d6leo!

‘ Alcance o valor definido para maquina de
M-039 limpeza, o
Limpar maquina por favor, limpe a maquinal!
M-040

Formato de dados diferente
Por favor, confirme o formato dos dados

M:041 .
N&o é possivel criar curva

Insira novamente de acordo com os
padrdes
de entrada de curva.

M-042
Né&o é possivel inserir o corte na posicao atual
Por favor, adicione o corte atras dos dados de costura

Nao é possivel adicionar o mesmo
cbédigo de funcao em uma

M-043 | posicao
Nao é possivel inserir a origem do deslocamento na posicao atual

M-044 Por favor, adicione a origem do deslocamento apds a alimentacao

N&o é possivel criar arco ou circulo no ponto

inserido
M-045 | Insira novamente

Adicione costura sobreposta apés fechar

M-046 forma

N&o é possivel criar dados de costura sobrepostos

M-047
Néo é possivel inserir recorte apds pausa para baixo
a0
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Néao

Nome

Contatide da Subin =
N&o é possivel N 3
inserir Nao
para baixo

M-048 | bhtes"

ortar

M-049
Ndo encontro dados de costura offset

A funcdo de transferéncia de dados de
costura offset esta
indisponivel

M-050
Nao encontro dados de multicostura

A funcdo de transferéncia de dados de
costura multipla esté
indisponivel

M-051
Selecionar posicao errada
Ndo

M:052
N3o é possivel escalar
Nao

M-053
Distancia acima de 12,7mm
Nag

M-054
dados do programa errados
Nao

M-055
Criar arco?
Ndo

M-056
Criar circulo?
Ndo

M-057
Criar curva?
Ndo

M-058
Criar poligono?
Nao

M-059
O Calcador néo esté abaixado
Por favor, pise no pedal

M-060
ID de usudrio errado
Insira novamente

M-061
Falha ao conformar senha
Por favor insira a senha novamente

M062 .
Nao é possivel alterar a hora do sistema

A senha periddica estd definida. Ndo é
possivel
alterar a hora do sistema.

M-063
Falha ao salvar arquivo de senha
Ndo

M-064 ]
Klqlha ao carregar arquivo de senha
a0

M-065
Senha salva com sucesso
Ndo

M-066
Falha ao limpar todas as senhas
NAao é possivel excluir o arquivo de senha

Apéds a senha ser apagada, a entrada do
arquivo
torna-se anormal

M-067
Falha ao limpar senha
Senha
arquivo
foi

M-068 | Sqe

A senha do periddico foi excluida sem
autorizagdo, desligue a maquina

utorizaci
M-70
nome do programa de entrada

Insira o nome do programa com no
maX|mo 8
nuimeros

M-71
Por favor, limpe os dados da combinagao atual

Pressione “CLR" para excluir a
combinacao atual
dados

M-72
Entrada vazia invalida
NAao é possivel inserir senha vazia

M-73
Senha n&o corresponde
A senha atual esta errada

M-74
A nova senha é diferente.

Nova senha é diferente da senha de
nova tentativa

M-75 )
Correcdo do painel touch com sucesso

A correcao foi bem-sucedida. Desligue
a alimentacao elétrica para reiniciar.

M-76
Limpar registros de alarme?
Sim: Digite Ndo: X

M-77
Excluir o arquivo selecionado?
Sim: Digite Ndo: X

M-78
Copiar todos os padrdes

Cobrir os padroes
originais?
Sim: Digite Nao: X
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Néao
Nome
Contatide da Subin 5

M-79 ] ) M
Falha ao copiar arquivo L.
Verifique o espaco na memdaria

M-80
Falha ao copiar arquivo
Verifique se 0 unidade USBSB foi retirado!

M-81 . .
Falha ao abrir arquivo
Falha ao abrjr arquivo

I|\=/|c;|§rr21ato ndo coincide
Formatos ndo coincidem, carga atual negada
O parametro esta acima da faixa. Apds a
confirmacao,
o parametro acima da _faixa sera restaurado
M-83 de acordo com os parametros padrao!

Parametro acima da faixa

M-84 ) i )
Por favor, crie catalogo e arquivo

Crie o catalogo bakParam no unidade USB.
Nomeie o arquivo de backup como
backup.parame

copie-o para o catalogo bakParam[]

M-85
Erro de E/S de arquivo
Erro de F/S de arquivo

M-86 .
Selecione o arquivo ;
Selecione o arquivo para entrada/saida

M-87 N X
Arquivo ndo existe )
N&o é possivel encontrar o arquivo correspondente

M-88
N&o insira o valor da movimentacéo
Insira o valor da movimentacdo

M-89
Entra no modo de correcao do painel de toque?
Sim: Digite Ndo: X

M-90
Limpar t.eleq de execugdo acumulado?
Sim: Digite Ndo: X

M-91
Limpar pecas de costura acumuladas?
Sim: Digite Ndo: X

M-92
Li.mpar.t.emqu de inicializagdo acumulado?
Sim: Digite Ndo: X

M-93
Limpar nimeros de pontos acumulados?
Sim: Digite Ndo: X

M-94

Senhas periddicas nao podem ser iguais a
_super senha
Insira a senha novamente

M-95
Nao é possivel alterar o contador (NUP)
Na alteracda, desligue a configuracdo (NUP)

M-96
N&o é possivel alterar o contador decrescente (NDP)
Na alteracdq, desligue a configuracdo (NUP)

M-97
lista de programas (tecla de atalho) esté vazia

Se a lista de programas estiver vazia, o sistema ird
Introduzw automaticamente o programa atual para
istar

M-98 . . . N
Nao selecionar item de atualizagdo

Selecione o item para atualizacdo. Pelo
menos .
selecione um item

M-99

Alguns itens de atualizagao selecionados ndo existem.

O item ndo existente sera cancelado apds
devolucdo. Para atualizar os demais itens,
por favor

confirme novamente

M-100 .
Atualizacdo bem-sucedida L
Atualizacdo bem-sucedida, reinicie a maquina

M-101
Formatar unidade USB?

Pressione Enter para realizar a operagao de
formatagao. 3
Pressione Esc para sair da operagao atual. Apds
a formatacao

, todos os arquivos de padrdes serdo excluidos.

M-102
N&o foi possivel encontrar o unidade USB
Insira o unidade USB para formatacao

M-103 .
Bem-sucedido
Operacao atual bem-sucedida!

M-104

Falha

A operacdo atual falhou!

Pressione Enter para realizar a operagao

M-105 de formatacao. . .

lista de programas de formato (tecla de atalho)? Pressione Esc para sair da operagdo atual
Cobrir o padrao com mesmo nome no | Pressione Enter para cobrir os arquivos.
unidade USB Pressione Esc Fara sair da

M-106 | ? operacao atua

M-107

Falha ao corrigir o toque no Eainel
Realize a correcdo novamente
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Néao
Nome
oM de da Subing, ca
Entre na interface de carregamento do programa para
selecionar o programa de costura de letras
M-108 recém-criado

programa de costura de letras salvo com sucesso

O programa selecionado ndo estd no
formato normal,
favor transformar.

M-109

Pressione

Enter

para

realizar, .

oBerag_ao de transformacao .

. Pressione Esc para sair' da operagdo atual

M:110 .
Nao é possivel transformar este padrao
Por favor, canfirme o padrdo

M-111 ) B
Restaurar todas as configuracbes?
Sim: Digite Ndo: X

M-112
Restaurar o item selecionado?
Sim: Digite Nao: X

M-113 )
Nao selecionar item . .
Por favor selecione um ou mais parametros

M-114
Inicializagdo SRAM

Limpa todos os dados na SRAM. Desligue
a alimentacgao elétrica _
e restaure a configuracao da chave DIP.

M-115
N&o é possivel copiar e cobrir o programa atual

Numero do programa atual no grupo de
copias, B ]
o sistema nao pode cobri-lo.

M-116 . .
Precisa de formato de padrao de transformacgao

Apds a transformagao, o usuario pode
visualizar o
padrao

Nao écf)ossivel realizar operacao
r

M-117 | N padrao combinado

Entre no modo de conexao de padrao,
ressione . )
‘CLR” para cancelar o padrao combinado

M-118
Excluir padréo original?

Excluir

original

padrao

apoés

formato
transformando?
Sim: Digite Nao: X

M-119
Calcador intermediario nafosigéo abaixada
RPorfan r,l Van& Cal intermedidr

M-120 L
Bgsllga a maquina, Tchau

Formato do molde com ponto de Nao suporta este formato padrao neste
20mm sistema

M-121 | intervalo

M-122

Formato de padréo transformado errado
RPorfan ¥ “nfirm Bades

M-123
Os dados do padréo tranﬂsfprmado sdo muito longos

Por f:\lnr' onfirmeop.

M:124 ) <

N&o é possivel abrir o padrado transformado
RPorfan ¥ “nfirm p adr3.

M-125_ )
Precisdo erradfla do padrz{a‘o_transformado

Porfaver—caonfirme-o

M-126 R )
Recuperagdo de parametro bem-sucedida

A recuperacao do parametro foi
bem-sucedida, por favor
reinicie a maquina

M-127
Versao do software salva com sucesso

A versao do software foi salva no
catalogo base
do unidade USB com sucesso
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4.Apéndice 2

4.1 Tamanho de instalacao da caixa de

controle

1JTamanho de instalacdo da caixa de

controle
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Figura 1 Tamanho de instalacao (4 furos)

1[] Tamanho de instalacao da caixa de controle
MAS41X/MASC44X
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4.2 Conexao do Cabo Externo da Caixa de Controle

X Step Motor e

¥ St Mot
ep Motor s ~mmm )2 in Servo

Motor

Z Step Motor e

g \ain Servo

X Motor Encode r e Motor Encoder

Y Motor Encoder e

Machine Infor-
mation Board

Z Motor Encode r s /Peripheral

Machine Infor— g
mation Board

/Peripheral ~m== Pcndal

Machine Infor— g f
mation Board
/Peripheral

~amm= ;e |

Diagrama de interface de fiacdao traseira da caixa de controle MAS41X/MASC44X
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4.3 Tamanho de instalacdao do painel de controle

Figura 2 Tamanho de iﬁ:stalagéo do painel de
controle
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4.4 Diagrama e Conexao de Cabos

1[)Diagrama HSC41X
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4.5 Conexao do Cabo

1[]/Conexao do cabo HSC41X

Socker
Fungbes

nnfiniz_;.?'\nc de pir\r\
L627 1Brancol],
Val\{)u a Pneumatica Calcadora
14

L1627 Amarelo[] .

Quadro de alimentacao

\1/al\/2ula pneumatica
+,2-

L627 JAzull |
Valvula pneumatica de corte

1+,2-

L627 [JPreto[]
1Sole_)noide de limpeza
+

L627|:|Vgrme|hpE
Liberacdo de linha
Solendide

1+02-

L627 [JBranco[]
Solendide de corte
112

L62u8DBranco|]
Auxiliar
1 4.1:}')

L628[]JAmarelo[] |
Parada de Emergéncia
112

Lez“supretog
Interruptor de seguranga
1 _LE?

L628[]Branco[]
X Orlg}em
1-2 34

LﬁzshAmareloD
Orlg)em Y
1 34

L628[]Vermelho]
Orlg_)em z
1 - VQJ.

L628[Preto[]
Rompimento de linha
getecc;éo

L659JAmarelo/Branco/ Pneumatica Auxiliar
Branco/Preto/Azul/Brancol] %/363/4/5/6

L659[]Vermelho[]
Luz LED
14+ 2

2[]Conexao do cabo MASC41X

Socker
ncdes
Definicdes de pinnc

L7580Amarelo[]
Parada d_le Er_\;ergencia
1

L758[]Preto[]
Interrupto1r e_)seguranga
i

L758|]Pretop
Quebra de linha
?etecgao

L758[]Branco(]
X Ong}em
1.2 3.4

L758_'DA'mareIo|]

Ong}em Y
1 . ’1;
L758[JVermelho[]
Orlg_)em z
1 ’1;

L759|]I§_ranco|]
Quadro de Alimentagdo
Valvula Pneumética

’

L7590Amarelo[]
Calcador Pneumatico
Valvula
1+, 2-

| L7590Azul]]
Valvula pneumatica de corte

1+, 2-

L759Vermelho[]
Luz LED

1+

L759[Brancof]
Au><|I|a|:| ne)umatlco
.
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Vaélvula 2/3

L760 Valvula Pneumatica Auxiliar

DAmareIo/Preto/AzuI/Brancoqffvgla 1/4/5/6

L7600Branco[]
Auxiliar
1 +; 2

L760 [JPreto[]
Solendide de limpeza
14+ 2

L760[0Branco[]
Soleno1ide ge corte
4

L760[JAmarelo[]
Liberacdo de linha
Solendide
1+, 2-

3[[Conexao da placa de conexao de transformacao de sinal
MASC44X

Placa de conexao de transformacao de sinal SC0413

Socker
Funcdes
nafinir;nnc de pinn:
CZ134
Parada de Emergéncia
1 4.1:}')
CZ139
Interruptor de seguranga
1 _LE?
CzZ1313 .
Qetecgao de quebra de linha
CZ1317/1321/1327
/1316/1320
Entrada 1/2/3/4/5
Cz133
X Origem
1 D D?_L
CZ138
Y Orlgem
1 D D/I_L
Cz1312
Origem Z
1 U')D?_L

CZ1326
Vélvula Pneumética Auxiliar
14.{:[’)

35
Valvula Pneumética Calcadora
112

Cz137 N . ]
Yal\/’ula pneumética da estrutura de alimentagdo
4

Cz1310 ,
Vdlvula pneumética de corte
112

Cz1314
Solendide de corte
112

Z136
Solendide de limpeza
1413

CzI311 ) B A
Solendide de liberagdo de linha
1413

cz1315
Luz LED

1402

CZ1319/1323/1325

/1318/1322/1324

\1/él\/2ula 1/2/3/4/5/6
+,2-
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