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LENSH

PERFIL DA EMPRESA

O LENSH ESTA ABERTO

A Zhejiang LENSH Intelligent Technology Co., Ltd. esta localizada em Ningbo, na
provincia de Zhejiang, e atua principalmente na pesquisa e desenvolvimento e na
producdo de equipamentos de costura automatizados. Com base nas tecnologias mais
avancadas de costura inteligente, a empresa esta empenhada em se tornar uma
empresa de referéncia em pesquisa e aplicacdo de equipamentos de costura
inteligente.

Atualmente, a empresa produz equipamentos como a LS5011, maquina inteligente
de atamento de pontas de cordao; a LS6021, maquina de passagem de cordao; a
LS7031, maquina inteligente de controle de acesso; a LS7041, maquina dois em um de
costura e prensagem; a LS7051, maquina inteligente de corte de linhas; a LS8121,
maquina de etiquetas de lavagem; a LS2181, maquina inteligente de aplicacdo de
adesivo, entre outros. O projeto dos produtos da empresa incorpora o conceito de
‘integracdo da informatizacdo e industrializagdo”. A empresa conta com uma solida
equipe de gestdo e pesquisa e desenvolvimento técnico e, seguindo a filosofia
empresarial de “inovacgao, alta eficiéncia, reducdo da necessidade de mao de obra e
inteligéncia”, avanga continuamente.
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LENSH

Especificagdes
LS-9072A L5-9072A-01 LS-9072A-02 L5-9072A-03
RS Modelo p— R + T y Eﬂf‘:wmem
Versso padréo g Subaquecimento + ;ﬁﬁaﬁ@mxa
BE Voltagem 220V 50~60Hz  Single B8
IhER Poténcia 4KW 65 KW
SE Pressdo do ar 0.5-0.6MPa
| Consumo de ar 400L/min
SRS Dimensdes 2515-2230-1910mm
HERY ey 2300-1700-1960mm
SE Peso liquido 970 kg
8 Peso bruto 1150 kg
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3. Declaracio de operagao
(1) Ligar

Primeiro, conecte o plugue principal de alimentagcao da mdquina & tomada
e, em seguida, pressione o botao ON para ligar a mdquina. OFF indica o

interruptor estd desligado, e ON indica que o interruptor estd ligado

(2) Etapas iniciais
1: Coloque o tecido e as etiquetas

2: Pressione o botao start

Estenda o tecido. . A ‘ ’ _1

Botdo Iniciar
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3: Reset — Start na tela sensivel ao toque

seso LENGH

Upper bottom I
heating heating Planned

capacity
Label Isolation Current
shielding shielding Abnormal capacity

communication
Create amp color Clear
template selection
START RESET

STOP
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4. Operacéo da tela sensivel ao toque

(1) Tela de boot

PLCRRZ: V 0.0
HMIfRZ: V10

LS9072A

I

i en e
o A g il =
HiE 23 -
English

Depois de ligar o interruptor de energia da maquina, a tela sensivel ao toque entrara na
tela de inicializacdo em 3 segundos. Vocé pode selecionar o modo chinés ou inglés. Depois
de escolher o modo de idioma, clique na imagem do dispositivo para mudar para a tela

principal.
(2) Interface Principal
13:45:40 LENSH 88 Menu
heating 0

\ G / capacity

ieldi ieldi capaci
shielding shielding 7. A pacity
communication
Create amp color Clear
@ template Ml selection
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Upper
) : Ligue a funcdo de aquecimento superior.

m:ugue a funcao de aquecimento inferior (opcional).

Label
@ HEUGEEIEE: Pressione esta tecla para desativar a sucgdo da ventosa de
coleta de etiquetas no conjunto de alimentacao (para fins de depuragéo;

normalmente aberto durante a operagao regular)

Isolation
@ UGN Pressione esta tecla para desativar a sucgdo da ventosa de
papel de liberacao.

START . _ . .
@ : Pressione esta tecla para iniciar a maquina para operagao

normal.

® RESET : Restaure a maquina ao seu estado inicial de inicializagao.

©® -: Pressione esta tecla e a maquina parara de funcionar apés

concluir a agao atual.

@ Clear : Limpa a capacidade de producéao atual e a redefine para zero.

Currer_mt
capacity . Exibe a saida atual.

PTanqd
(9 ©€@Pacity . voce pode inserir e definir a capacidade de produggo planejada.

m: Pressione esta tecla para entrar na interface de funcgoes.

1) et : Toque para exibir o tempo de ciclo de operacdo da maquina

Create
@) REMIUEE: Pressione esta tecla para entrar na interface de criagdo de modelos.

amp colo
(2 EESEAIN. Pressione esta tecla para entrar na interface de selecéo de cores claras
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(3) Menu

() (9 ()
>

O

(BN
o
B
ke
o

g’\HManual
Menu

|/Dinterface

Alarm

L)Capacity

& Device

5

<3

@ﬁ“ Step

@ setting

i

system

N° Nome Fungéo N° Nome Fungéo
Clique neste botao
Clique neste botao
TR _ para entrar na tela de
1 & ,3.';?,?, para entrar na interface 5
depuracao da acao
de controle manual
passo a passo
Clique neste botao para Clique neste botao
. entrar na interface de para entrar na
AR/ [interface ) 6 _ setting .

- entrada e saida de E/S interface de
configuragdo de
parametros

. Clique neste botao para
Clique neste botéo entrar na interface de
3 P configuraao de
alarme
Clique neste botao
para entrar na interface Clique neste botao
4 de dados de 8 para visualizar a

capacidade de
producdo publica

interface de
servico técnico
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(4) Menu Manual

ylinder turntable °“§,;i‘;'t'°"

(o 2

r @

0.1 auxiliary

pressure

(o

Label @orb isolatiogae| Tear papey hear paper

0.2 auxiliary paper GGl press down

pressure

Pressure 2 suction

aterial grab Material Tearing paps Tear off
Pressure 1 ‘@ rotation grab lift W ciip material paper raise

M
l Flat panel One click =
@B suction 1g selectiorn @ amerake pictures

0.3 auxiliary rotatiory

pressure

Pressure 3

' Superscript Upper . . .
> A Materia Material receive
@ rotation mHel liftind oo ar displacement

|
Pressure 4uperscript \ark break -
Fabric =
| vacuum @.ﬂacuum cold press

0.4 auxiliary
pressure

fixation

O Qe Nne click
Pressure S.photography Raarking @ S

0.5 auxiliary

all materi \GEPPmall piece
up down receiv clip

pressure

N° Nome Fungéo
@ . Pressione esta tecla para entrar na
cylinder interface de comando do cilindro (a
figura acima mostra a interface do
cilindro).
© Motor Pressione esta tecla para entrar na
interface de comando do motor.
©) N°1-N°5 Pressione esta tecla para controlar o
) cilindro de prensagem auxiliar e o
Pressao1-5 cilindro de prensagem da estacao
correspondente.
@ aterial grab Pressione esta tecla para controlar a
rotation rotacdo da ventosa de coleta de
etiquetas.
® Label Pressione esta tecla para controlar a
suction succao da ventosa de coleta de
etiquetas.
® Flat panel Pressione esta tecla para controlar a
suction sucgao no centro da luz do painel LED.
© Superscript Pressione esta tecla para controlar a
rotation
rotacdo de succao da etiqueta.
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Pressione esta tecla para controlar o
sopro de ar da ventosa de coleta de
etiquetas

Superscript
photography

Pressione esta tecla para controlar a
camera para tirar fotos.

Material
grab lift

Pressione esta tecla para levantar e
abaixar o cilindro de coleta de
etiquetas.

Absorb isolation
paper

Pressione esta tecla para controlar o
sopro de ar da ventosa de papel de
isolamento.

Superscript
vacuum

One click
tag selection

®

Pressione esta tecla para controlar o
cilindro de coleta de etiquetas para
colocar o material no painel da
lampada.

Upper
label lifting

®

Pressione esta tecla para controlar o
levantamento do cilindro de rotulagem.

Mark break
vacuum

Pressione esta tecla para controlar a
ventosa de rotulagem.

One click
marking

® ®

Pressione esta tecla para a ventosa
alimentar a etiqueta.

shift

®

Pressione esta tecla para ir para a
estagao anterior.

Tegring paper

clip material

®

Pressione esta tecla para controlar o
cilindro de fixagao para
liberar/prender.

Tear paper
press

Pressione esta tecla para controlar o
cilindro de prensagem para prensagem
de material.

Tear off

paper raise

Pressione esta tecla para
controlar o cilindro de
descascamento de papel para
levantar.

Tear paper
down

Pressione esta tecla para controlar o
cilindro de descascamento de papel para
descer.

Camera

rotation

Pressione este botao para controlar a
rotacéo do cilindro da camera.
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. Pression t t& r ntrolar
@ take pictures essione este botdo para controlar a
camera para tirar fotos.
® Material Pressione este botdo para controlar a
receiv arm ) )
retracdo e a extensdo da haste de
varredura do material.
Material receive Pressione este botédo para controlar o
displacement
movimento para frente e para tras da
plataforma de recebimento.
® Fabric Pressione este botdo para controlar
fixation o . _
a fixagao do tecido na extremidade
de recebimento do material.
Pressione este botdo para controlar o
cold press _
levantamento e abaixamento da prensa
fria.
@ , Pressione este bot&do para controlar o
Small material
up down levantamento e abaixamento da unidade
receptora de pegas pequenas.
Small piece Pressione este botdo para controlar o

receiv clip

aperto e a liberagao do clipe receptor da

peca pequena.
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- warehousS
turntab il O,ig@ © Back
press reve.,@ 0
Homing
17
Tear paper Tear papes+ O 0
corotation reversal
Receiving
standby position e
Work positis n ENTER

cylinde@ Motor

Material receiy
down

press rorward

Material receive rotation

highest order

Small piece
turn forward

Capture
material level

discharging

position




LENSH

NO

Nome

Funcao

Motor

Pressione este botao para entrar na
interface do motor (a imagem acima
mostra a interface do motor).

Material receive

Pressione este botao para controlar o
icamento da plataforma de
recebimento.

Material receive
down

Pressione este botao para controlar o
abaixamento da plataforma de
recebimento.

Pressione este botdo para mover a
plataforma de recebimento para sua
posi¢ao mais alta.

Small piece
turn forward

Pressione este botdo para controlar a
rotacio para frente do motor de recepcéao
da peca pequena.

Small piece
reversal

Pressione este botdo para controlar a
rotacdo inversa do motor de recepgao da
peca pequena.

Receiving
tandby position

Pressione este botdo para mover a
unidade de recebimento de pecas
pequenas para sua posigao de espera.

Capture
material level

Pressione este botdo para mover a
unidade receptora de pecgas pequenas
para a posigao de preensao do material.

discharging
position

Pressione este botdo para mover a
unidade receptora da pega pequena para
a posicao de liberagao do material.

turntable

Pressione este botao para entrar na
interface da plataforma giratéria.

warehouse
Return to origin

Pressione este botdo para mover o
maodulo do recipiente de etiquetas de
volta para a posicédo de origem.

press forward
rotation

- =3
Q
=
® c
— e
(o]
=
Q.
1)
o )

Pressione este botao para controlar a
rotacao para frente do motor de pressao
do material.




press reverse

workstation

LENSH

Pressione este botdo para controlar a
rotacéo inversa do motor de pressao do
material.

Pressione este botdo para mover o
motor de pressao do material para a
posigao de trabalho.




(5) Passo a passo manual

Upper bottom
heating heating

Label Isolation
shielding shielding

Create amp color
template selection

Manual step-by-step

Abnormal
communication

@Parameter
settings

STOP

N Nome Funcéo
@ Upper bottom Toque para selecionar o aquecimento
heating heating superior/inferior

© Next Toque para prosseguir para a proxima etapa

© RES ET Toque no bot&o de reinicializagéo

@ STOP Toque para parar a maquina

® @Para meter Toque para acessar a tela de configuracéo
settings de parametros

® n Motor Toque para acessar a tela de depuracéo do
ebugging motor

© S Back Toque para retornar a pagina anterior




(6)1/0

@) xo
@x1

@x10 a8 @)x20 sapnieseantes
@)x11 HERA (@)x21 A&ESR

@) xexEEHES  (@X12 AERRES  (@)X22 BREA
@) x3RHENES  (@)X13 AERBHES  (@)X23 BFE

@ xaFmEsEs  (@)x14 BHESI (@)x24 BEBHEE
@ xs5HeanEs  (@)X15 RIHES2 (@)x25 BURles RS
(@) X6 WEEREHFL (@)X16 Hrxisees (@)x26 BriEsafER

@ xTERFRES  (@)X17 BHERES  (@)X27 W

ARHOKIE S @)xa0 HRERE
ARHINGIE S

ok

O & R R

BRI B tER

bR E R e



@) x100 1ISENEA (@)X110 33ENHER (@) X120 SSHBENES

@ x101 2SENEA  (@)x111 4SENBER (@) X121 6SHBENES
(@) x102 3SENES (@) X112 5SENEXR

(@) x103 4SERES (@) X113 6SEREA

(@) x104 5SERES (@) X114 1SHBEREX
(@) x105 6SENES (@) X115 2SHBIEREA
(@) x106 1SERHES (@) X116 3SHBERES
(@) x107 2SERFHER (@) X117 4SHEERES

(@) Yo KEBHIPUL  (@)Y10 WAK ®)v20 BEEKHES
(@) v1 EmPUL @Y1l #gEH ®)v21 BURHES
(@) v2 maHesPUL (@)Y12 BREEFHEE 0)v22 BEBEHES
@ V3 pemHPuL  (@)Y13 BN ®)Y23 WRFH

(@) Y4 S ERPUL @) Y14 iEHLiER ®)v2a R EAB
(@) Y5 ®)Y15 AR @25 BREHER
@) Y6 #E @) Y16 ERIFHEE ®)v26 LHESES

(@) Y7 AEHEs (@) V17 BuRH ®)v27 HHEER



(®)¥100 1S EH (@110 3SHEBIER  (@)Y10004 FAEERIDIR
(@)Y101 25 R (@)Y111 4SBEER

(@102 35EH (@ Y112 5SREER

.@)ylos 4SER @)Yus 6SHEIER

(@104 53R (®)Y10000 A#ZLHIDIR

(@)V105 6555 (@)Y10001 R HIDIR

(@y106 15%ENER  (@)Y10002 HEEEHIDIR
@v107258WBER  (@)Y10003 HESEHIDIR

Observacao: Clique nesta interface para visualizar os sinais de E/S no circuito, o que
é conveniente para a solucao de problemas.
(Esta interface é a tela de monitoramento de sinal do PLC. Um indicador aceso significa que o

ponto detectou um sinal; um indicador apagado significa que o ponto nao detectou um sinal.)




(7) Registro de alarme

RESE

SiR A

HHA HE HERE BER BEEH+ A
2024/11/26 |15:56:26 [{ERE4E{I3 40,000 {REE{EE3
P024/11,/26 |165:56: 26 {REE4¥ 30.000 {EEE{SE:
2024/11,/26 |15:56: 26 [1REE4¥{L 20,000 {RE{EE!L
024/11 /26 155526 [FREE4EHI0 10. 000 BEE=E0
W

Observagao: Solucione o problema de acordo com o alarme real exibido.




(8) Servico técnico

BARBSE

XX RiE
Chinese English

MR

LENSH i ARBRS =215

. Digitalize o codigo QR para obter as informagdes correspondentes
. Se as alteragdes nos parametros de configuracao fizerem com que a
maquina nao funcione normalmente, vocé pode tentar restaurar as

configuragdes de fabrica




(9) Capacidade

O BIRIT R

1234
24 F 7

2.345 2.345 2.345 2.345 2.345 2.345 2.345




5. questdes de capacidade de producgao diaria ou semanal que precisam de
atencao

(D ANéo abra a placa de cobertura de manutenc¢ao durante
a operacao normal, de modo a nao causar acidentes pessoais;

(2) Pessoal ndo treinado n&o deve operar o equipamento

(3) Para evitar danos as partes elétricas da maquina, quando
houver um raio, pare de trabalhar e retire a cabeca de

alimentagao para garantir a seguranga;

(4) Nao pressione o botdo de controle manual durante a operagédo, de modo a nao
arranhar a palma da mao da velocidade de expansao do fio de ago muito rapido;

(5) Abaixe a placa de cobertura de manutencgao, preste atencéo ao

suporte da mao, para hdo machucar os dedos ou destruir a tinta;

(6) Leia atentamente este manual antes da operacgao especifica;

(D A Para evitar acidentes de vazamento, certifique-se de aterrar;

(8) A Para evitar um acidente de choque elétrico,
nao abra a caixa de controle elétrico para qualquer
operacgao;

(9) Para evitar acidentes pessoais causados por
operagao mecanica, o equipamento parara
automaticamente quando a placa de cobertura de

manutencao for aberta.

(10) Reabastecer regularmente o separador de ar [1] com um periodo de reabastecimento
de 3 meses.

A operacgao de abertura do separador ar-liquido € girar o tanque de 6leo no
sentido horario para baixo enquanto mantém pressionado o botdo separador
ar-liquido [2].



Observacgao: utilize somente o é6leo
| especifico para o cilindro; nao use
\6Ieo para maquinas de costura.

fm————————————
I



6. Diagrama de circuito
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