LENSH

LS8121 Costura de etiquetas
de lavagem

Instru¢ao operacional
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Zhejiang LENSH Intelligent Technology Co., Ltd.

Leia este manual antes de usar o produto




LENSH

PERFIL DA EMPRESA

O OPEN LENSH estd ABERTO

A Zhejiang LENSH Intelligent Technology Co., Ltd. esta localizada em Ningbo, na
provincia de Zhejiang, e atua principalmente na pesquisa e desenvolvimento e na
producao de equipamentos de costura automatizados. Com base nas tecnologias de
ponta em costura inteligente, a empresa estd comprometida em se tornar uma empresa
de referéncia em pesquisa, desenvolvimento e aplicacdo de equipamentos de costura
inteligentes.

Atualmente, a empresa possui a maquina inteligente de amarracdo de corddes
LS5011, a maquina de perfuracao de corddes LS6021, a unidade inteligente de controle
de acesso LS7031, a maquina de formacao de nds com insercéo interna na extremidade
do corddo LS5011C e a maquina de costura de etiquetas de lavagem LS8121. O design
dos produtos da empresa incorpora o conceito de ‘“integracdo da tecnologia da
informagdo com a industrializagdo” e permite a realizagdo de analises de big data e
computacdo em nuvem. A empresa conta com uma forte equipe de pesquisa e
desenvolvimento de gestdo e tecnologia, aderindo a filosofia de negdcios “inovacgao,

eficiéncia, pessoas, inteligéncia”.
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1. A&
1 Modelo LS8121
2 Dimensodes externas | 1200x700x1650mm
3 Peso 200Kg
4 Tens&o nominal 220V/60HZ
6 Poténcia 1,0KW
7 Pressao de trabalho | 0,5MPa~0,8MPa
7 Ruido <72dB
Faixa de tamanhos Comprimento: 35-100 mm para a escala grande e
~ . 20—40 mm para a escala pequena
8 padréao das etiquetas . =
Dimensodes: 25-55 mm para a escala grande e
de lavagem
10-30 mm para a escala pequena
9 Velocidade 3 seg./por peca, mais rapido
10 grau de protecéo IP44
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2. Desenho de montagem do componente

L3g12 10 #4 0 02. 024. DOOA
Lsg121¥ & A 02. 024. 0008
L35121E8 15 20 % 0z2. 024. 0003
L58121 15 A 02. 024. D005
13512105 1520 % 02. 024. 0004
L58121# oA 02. 024. 0002
L35121 7k 3 2A % 02. 024, 0001
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3. Inicializagdo/comissionamento/operacao

|3-1. ConsideragGes operacionais |

Consideracges para inicializacéo

Antes de iniciar a maquina, verifigue se ndo ha objetos estranhos ao redor da
1 | maquina, na base e no painel elétrico, a fim de garantir que nenhum elemento
alheio interfira na inicializacéo e no funcionamento do equipamento.

Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a fonte de ar esteja desobstruida
e que a pressao do equipamento de fornecimento de ar esteja estavel.

Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a tensao da fonte de alimentacao
atende aos requisitos deste produto.

Assuntos que precisam de atencao na operacao da interface

Pessoas que nao tenham sido treinadas para operar este produto ndo estao
1 | autorizadas a operar a tela sensivel ao toque por conta propria.

Se os botbes da tela sensivel ao toque ndo responderem, apresentarem pontos
brilhantes ou qualquer outra anormalidade, entre em contato conosco
imediatamente para que possamos providenciar o atendimento pds-venda.

Pontos de atencéo durante a depuracao

Pessoas que ndo tenham sido treinadas para operar este produto ndo estao

1 autorizadas a realizar a depuracao por conta propria.

2 Manuseie com cuidado durante a depuracao e preste atencdo aos danos das
pecas mecanicas.

3 Ao realizar a depuracao deste produto, recomenda-se que a operagao seja

realizada por uma Unica pessoa, a fim de evitar acidentes pessoais causados
por operacao incorreta.

4 | Siga as instru¢des de depuracéo ao depurar este produto.

|3-2. Etapas iniciais

(1) Carregamento da etiqueta de lavagem

1) Cologue as etiquetas de lavagem no compartimento de alimentacdo, seguindo a
ordem de empilhamento, e preencha as camadas superior e inferior, conforme mostrado
na figura;

2) Verifique se ha alguma etiqueta invertida ou posicionada incorretamente.
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niveis

inferiores

Niveis

superiores




(2) Conecte afonte de ar

| botdo. Se for constatado qualquer vazamento, feche imediatamente a

| de ar estdo conectadas corretamente e, em seguida, abra lentamente o |

\ fonte de ar e comunique a equipe de manutencao.

Pressione o interruptor de ar comprimido [2]
para ligar o fornecimento de ar e, em seguida,
gire o botéo preto localizado na parte superior
da valvula redutora de pressdo no sentido
horéario [1] para ajustar a presséo do ar para
0,4 MPa.

Gire o botdo branco localizado na parte
superior da valvula reguladora de pressao no
sentido horario para ajustar a baixa presséo
de elevacdo para 0,5 MPa e, em seguida,
ajuste a pressao da ventosa para 0,5 MPa.

Primeiro, conecte o plugue principal de
alimentacdo da maquina a tomada e, em
seguida, gire o interruptor no sentido horario
para ligar a maquina. OFF significa fechado
(conforme mostrado a direita) e ON significa

aberto (conforme mostrado a esquerda).



(4) Reinicializacgao, inicializacédo e parada

Pressione o botdo de reinicializagédo
[1] para colocar a maquina no estado

Planned
auantitv: ORI T e . o
Production i DevicchEenis candby de espera, pressione o botdo de

INW\:);:;f) . @ partida [2] para iniciar a operacao e
, Numberof pressione o botédo de parada [3] para
interromper a maquina. Apds
concluir um ciclo, a maquina para

automaticamente.

(5) Botéo de parada de emergéncia

O botdo vermelho localizado na O bot&o vermelho localizado ao lado do
extremidade direita é o bot&o de parada de silo & o botdo de parada de emergéncia
emergéncia frontal. traseiro.



|3-3. | Operacdo da tela sensivel ao toqud

(1) Interface de inicializagéo Apos ligar o interruptor de alimentag¢ao da mdquina,

a tela sensivel ao toque entrard na tela inicial

ol em até 3 segundos. No canto superior direito,
LS8121%k4RH selecione o idioma entre chinés e inglés. Depois
de inserir a senha, clique em Enter para alternar
para a tela principal. Observag¢ao: Se nenhum idioma
for selecionado, a méquina usard a versao em chinés

por padrao.

(2) Interface principal

00000
Fomoni] ] (]

Planned
auantitv:

Production
auantitv:

Number of
boxes (settina)

Number of
boxes (real time)

Capacity The number of
clearing boxes is cleared

Ne° Nome Funcéo No Nome Funcao
Function | Clique neste botdo para . _ .
1 = 7 Switching silos | Troca manual de silos
screen mudar para a tela de fungéo
O equipamento fica suspenso, e
Planned | Define a quantidade total de 0 estado anterior a suspensao
2 . N 8 Pause .
quantity producéo pode ser retomado apdés a
inicializacéo
Production | Exibe a quantidade .. .
3 . . 9 Tecla Start A maquina comeca a funcionar
guantity | atualmente produzida
Number Dgfma a quantldade. de Retorna o dispositivo ao seu
4 etiquetas a serem recebidas | 10 Tecla Reset L
per box . estado inicial
em cada caixa de
Clique neste botdo . f: .
Zero |qu_ nes ‘a0 - para O ciclo automatico para apoés
5 . redefinir a quantidade de | 11 Tecla Stop .
production - um ciclo
producéo




Quando ocorrer alguma
anormalidade, as luzes
indicadoras  correspondentes
Without Com a maquina , _em piscarédo _
stopping the funcionamento, .a proxima Luz' verde lecando: 0
) camada de etiquetas de L equipamento esta pronto para
machine | L 12 | Guiding lights
Artificial avagem pode ser adicionada parar .
superscrip manualmgnte .sem que um ng_a_mgrela plscandg: acao de
alarme seja acionado reinicializagéo do equipamento
Luz vermelha piscando: alarme
de parada do equipamento por
falta de material.

Observacao: Depois que atecla Stop for pressionada, ela passara automaticamente por um ciclo
e, em seguida, parard, e o equipamento estard no estado de reinicializagéo.

(3) Telade funcéao

Function screen

[omens] o []

Manual single step screen Parameter setting

Manual step by step screen Alarm record

I/o input data record

/o output system parameter

No AR Funcdo

Etapa da Cligue neste botéo para entrar na tela de operagcdo manual em uma Unica
interface manual | etapa

Manual step by | Clique neste botdo para acessar a tela de operacdo manual passo a

step passo
3 |voinout Clique neste botéo para acessar a tela de monitoramento e acompanhar
n ~
'npu as entradas de cada ponto de acdo
4 |10 output Clique neste botéo para acessar a tela de monitoramento e acompanhar

as saidas de cada ponto de agao

-9-
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Configuracdo | Clique neste bot&o para definir os dados do motor, a configuracéo do alarme

5 de parametros | de desconexao e a configuracédo do atraso da acéo do cilindro
6 Registro de Clique neste botéo para acessar a tela de registro de dados e registrar a
dados producdo semanal. (Também é possivel consultar a produ¢éo acumulada)

Clique neste botdo para entrar na tela de registro de alarme, exibindo a data,

7 Alarm record .
hora e contetudo do alarme

Cliqgue neste botdo para acessar a interface de operagdo “Restaurar

8 | About ~ e . . -
configuragdes de fabrica” e também selecionar o idioma.

(4) Etapa Unica manual

Pessoas nédo treinadas nao estao autorizadas a operar
adverténcia | 5 interface de operacéo manual.

00000
omoni] ][]

Manual single Step-1

i gl " ALk .4 (s { [
Lift 1 Lift 1 Lift Lift Lift Lift
cylinder 6 cylinder 5 cylinder 4 cylinder 3 cylinder 2 cylinder 1

Suction
nozzle 1

‘ " " Small standard
Low voltage . : screw teeth
switching Shift cylinder Cylinder

-10 -



N° Nome Funcéo N° Nome Funcéo
ifti 3 5 Bocal de succéo
1 Llft.mg Agao de elevacgéo do 8 ¢ Bocal de succdo 1
cylinder 1 cilindron® 1 1
5 Llft.mg Agao de elevacgéo do 9 Ventosa 1 A Yentos:al 1 gera acao de sucgéo
cylinder 2 cilindro n° 2 e liberagéo
3 Th_e lifting Ag_ao de elevacéo do 10 | ventosa 2 A yentos? 2 gera acgdo de succao
cylinder 3 cilindro n® 3 e liberagéo
4 Th_e lifting A(;_ao de elevacéo do 11 | ventosa 3 A yentos? 3 gera agdo de succao
cylinder 4 cilindro n° 4 e liberagéo
5 Thg lifting Agao de elevacéo do 12 | Ventosa 4 A yentos? 4 gera acdo de succao
cylinder 5 cilindron®5 e liberacéo
6 Th(_a lifting Agao de elevacéo do 13 | Ventosa s A yentos? 5 gera acgdo de succéo
cylinder 6 cilindro n®° 6 e liberagéo
O cilindro aciona o Gilindro d
2 | shift eviind cilindro de elevacéo para 14 indro derosca | povimento telescopico do
M CYINGE 1 realizar movimentos de de pequena cilindro de rosca
avanco e recuo escala

Observacao: O numero do cilindro de elevagéo e da ventosa deve corresponder ao nimero de série
no equipamento, um por um.

-11 -
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Fluxo da sequéncia de acdes da operacdo manual

e 10000 O
omers] [ Jwe] [

SO initial | Toe
d. tion anda suc :!.on
S 7 mark Action

5241
ultrasonic cylinder
Dot mark Action

S?l?”pdint'l
cylinder
Reset

Manual step by step screen

5202 shift
cylinder
Action “

cylinder
Action

marking
action

Observacao: A tela de operacdo manual passo a passo exibe o fluxo de cada ac¢éo.

-12 -
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(5) Tela de configuracédo de parametros

00000
R I

Parameter setting - 1

Start time:

cylinder

Reset time:

Start time:

Small label
Lifting jitter

Stop time:

Large scale

suction mark

Stop time:

Delay time of
small scale:

Down

Delay time of
larage scale:

ifting and Start time:

ering low
pressure

End time:

N° Nome Funcéo N° Nome Funcéo
. . End time of i i
Pneumatic Define o tempo o Define o tempo final de
. - . lifting and N .
1 | time of screw | pneumético do cilindrodo | 6 lowerin elevagdo e abaixamento
cylinder parafuso g da presséo
pressure
. . Start time of i L
Reset time Define o tempo de - Define o tempo de inicio
C o lifting jitter of . ~ ~
2 | of screw reinicializac¢&o do cilindro 7 da vibracdo de elevacao
_ large standard
cylinder do parafuso . da ventosa grande.
suction
Start time of Define o tempo de inicio Stop time of Define o tempo de
3 | small mark da vibragdo de subida e 8 jitter in lifting término da vibragéo de
suction mark | descida da ventosa da and lowering of | subida e descida da
lifting jitter etiqueta pequena. big bid ventosa grande
. Define o tempo de Delay time of i
Stop time of L .p ~ y_ Define o tempo de atraso
. término da vibracao de releasing and . .
4 | jitter of small - 9 ) para liberar e baixar a
. elevacédo da ventosa lowering small .
mark suction ~ etiqueta pequena
pequena padrédo scale
Starttime Delay time of
of ascending | Define o horario de inicio y' Define o tempo de atraso
N releasing and . .
5 |and de elevacéo e 10 . para liberar e baixar a
. . N lowering large .
descending abaixamento da presséo scale etiqueta grande
low pressure

-13-




(6) Tela de monitoramento

Esta interface é a tela de monitoramento de sinal de entrada e saida do PLC. Quando a luz
indicadora estiver acesa, isso significa que esse ponto esta em funcionamento; quando estiver
apagada, significa que esse ponto esta desativado.

J {100 O
[ lwe[ ]

/o input-1

X0 safety anti—optical 1 X10 fiber 2 X20

X1 safety anti—optical 2

X11 fiber 3 X21 lift cylinder origin

X2 hopper origin X12 fiber 4 122 lift cylinder 2 origin

I3 receiving box inspection

X13 fiber 5 X23 1lift cylinder origin

X14 feeding shift

cylinder upper origin

X15 feeding shift

cylinder upper action point

I4 in front of emergency stop X24 1lift cylinder origin

X5 pressure sensor 125 lift cylinder 5 origin

X6 pressure sensor ¥X16 hopper motor 126 1lift cylinder 6 origin

X7 fiber 1

X17 emergency stop 127 shift cylinder origin

1 / O output - 1

Y0 hopper motor pul high and low pressure sucker

¥1 hopper motor dir lifting cylinder 1 sucker

¥2 tricolor lamp — vellow lifting cylinder sucker

¥3 tricolor — Green lifting cylinder sucker

Y4 tricolor red

lifting cylinder suction nozzle

¥5 tricolor light — on

lifting cylinder suction nozzle

¥6 ultrasonic point marker

¥16 lifting cylinder small screw cylinder

Y7

Y17 sucker 1 shift cylinder

-14 -



7) Tela de alarme

Alarm record N0 Nome

Funcéo

1 | Trigger date

Exibe a data de
ocorréncia do alarme

Exibe a hora especifica
em gue o alarme ocorreu

triggering
2 .

time
3 | content

Exibir a anotacdo do
contetido do alarme

Interpretacao dos alarmes

NUm
ero | Nome do . ; x
de alarme Descricédo do alarme Liberacdo do
L alarme
série
Quando o equipamento estiver em funcionamento, se ~
1 Safety ~ . Remova as méos ou
as maos ou outros objetos estranhos entrarem na .
alarm . . N objetos estranhos
area de alimentacéo
Quando a ventosa ou o bico de succ¢ao ndo conseguir . ~
. i ) . S Repita a sucgéo ou
Non-suction sugar o material, a fibra Optica emitira um alarme e . o .
2 . . L ajustar a posicdo da
alarm interrompera a maquina ao detectar que a ventosa ou i L
. N . . fibra 6ptica
o0 bico de succ¢éo esta em vazio
Quando os materiais acabarem e ndo forem repostos
Material a tempo, ou quando alguma anormalidade causar ' .
3 ) .. .. i Redefina ap6s
shortage uma alimentacéo inadequada, a maquina sera . . N
. . . . . . ajustar a alimentacéo
alarm interrompida automaticamente apos concluir o ciclo
em andamento
Aif pressure Quando a presséao do ar é inferior a 0,45MPa ou Ajuste a presséao de
4 IimFi)t alarm superior a 0,75MPa, a maquina ndo pode iniciar ou entrada da valvula
concluir automaticamente um desligamento de ciclo redutora de presséo

(8) Teladeregistro de dados

Funcéo

o
data record N Nome
1 Capacity
S ey e e recordweek

fezeend e ey ez #HH i 2 #u

Exibe a quantidade de
producéo em uma
semana

Exibe a quantidade de
producgdo por semana,
més e ano

5 Cumulative
capacity
1 ‘ | 3 Capacity
= ] clearance

Limpa a quantidade de
produgdo por semana,
més e ano
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|3-4. Instalacdo e execucao de teste

(1) Regulacéo da pressao do ar

Gire o botao branco localizado na
parte superior da valvula reguladora
de pressao no sentido hordrio para
ajustar a baixa pressao de elevagao
para 0,5 MPa e, em seguida, ajuste a
pressao da ventosa para 0,5 MPa.

(1) Ajuste a largura do alimentador 1 de acordo com o tamanho da etiqueta
de lavagem grande (em geral, a largura do alimentador deve ser 1 mm maior

que a largura da etiqueta de lavagem).

(2) Ajuste a largura do alimentador 2 de acordo com o tamanho da etiqueta
de lavagem pequena (em geral, a largura do alimentador 2 deve ser 0,5 mm
maior que a largura da etiqueta de lavagem). Se nao houver etiqueta de

lavagem pequena, ajuste o alimentador 2 para a posi¢ao minima.

(3) Ajuste dos parametros da fibra dptica

-16 -
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o T e oo T
Ay are

Ajuste de parametros de fibra dtica

LI 1 LI H LE H L H I T

De acordo com as etiquetas de lavagem de diferentes cores e materiais, ajuste 0s
parametros da fibra 6ptica da ventosa correspondente, de modo que a fibra Optica possa
detectar a presenca ou auséncia da etiqueta de amarragéao.

(4) Ajuste de parametro ultrassonico

~_

-~

sme (D

\k-

Ajuste o tempo de marcacdo de acordo com o numero de camadas de marcas de

lavagem. Quanto maior o numero de camadas, ligeiramente maior serd o tempo de
marcacao (tela sensivel ao toque).

(5) Ajuste dos parametros de recebimento

Ajuste a quantidade de etiquetas recebidas em cada caixa de acordo com o nimero de
camadas de etiquetas de lavagem (ajuste na tela sensivel ao toque)

-17 -
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4. Precaucdes de seguranca

|4-1. Questdes de seguran(;a|

(1) e para evitar acidentes de operacéo, ndo toque em nenhuma parte de

qualguer maquina quando o equipamento estiver funcionando;

(2) Aevitar choque elétrico, ndo abra o gabinete elétrico para qualquer operacao

quando ele estiver ligado;

(3) A pressdo do ar de operacao deste equipamento pode ser de até 0,8 MPa,
portanto, feche a origem durante a manutencao;

4) A Para evitar acidentes causados por fuga de corrente elétrica, certifique-se

de conectar o fio de aterramento;

(5) A Para evitar acidentes pessoais, desligue a fonte de alimentacéo e a fonte

de ar ao parar para manutencao.

|4-2. Pontos que requerem atencao

(1) N&o coloque nada na bancada para evitar se envolver em pegas méveis e causar

acidentes mecanicos;

(2) Todos os parametros da maquina foram ajustados antes de sair da fabrica, portanto,
nao os ajuste a vontade.

(3) Leia atentamente este manual antes de uma operacéo especifica.

(4) Este produto é um instrumento de precisdo, por isso nao salpique agua/éleo na
maquina.

(5) Para evitar danos aos componentes elétricos da maquina, pare a operacao e
" desconecte a fonte de alimentacdo para garantir a seguranca durante o
2l (rovE0.

(6) Quando o equipamento falhar, ele ndo deve ser ajustado a vontade. Entre em contato
com o fabricante a tempo.

-18 -
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5. Manutencao

(1) O equipamento deve ser limpo apés a conclusao da producéo do dia. Pode-se

utilizar uma pistola de ar para remover a poeira do equipamento e evitar seu

acumulo. Tenha cuidado para néo limpar o equipamento com alcool ou

outros solventes.

(2) Reabasteca o separador gas-liquido [1]
regularmente, geralmente por 3 meses.
Abra o0 separador de gas-liquido
pressionando e segurando o botdo do
separador de gas-liquido [2] e girando o

reservatoério de 6leo no sentido horario.

Observacao: 0 o6leo deve ser |

colocado exclusivamente no |
I reservatorio de 6leo especifico; nao

utilize ¢6leo para mdquinas de I
\ costura. )

(4) Ao substituir pecas, utilize pecas fornecidas pela nossa empresa ou pecas aprovadas
por ela. Nossa empresa nao se responsabiliza por acidentes causados pelo uso de
pecas que ndo sejam fornecidas ou aprovadas por nossa empresa.

(5) Quando o equipamento néo for utilizado por um longo periodo, realize um tratamento
antiferrugem e anticorrosao nos principais componentes, embale a maquina inteira e
armazene-a em um local seco e ventilado;

(6) Consulte a especificagcao do ambiente de trabalho;

(7) Verifique regularmente o painel elétrico quanto a presenca de objetos estranhos e ao
estado de envelhecimento dos cabos.

6. Diagrama de circuito

-19 -
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