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AUTO SEUJINE MACHINE

Obrigado por adquirir esta maquina de costura industrial da IMB

Antes de utilizar esta unidade automatica, leia

atentamente as instrugbes a seguir. Elas o ajudardo a compreender o funcionamento da maquina.
Estas instru¢des descrevem os procedimentos corretos de operagdo em conformidade

com as normas vigentes.

Nenhuma parte deste manual podera ser copiada ou reproduzida sem autorizagao prévia da IMB.
O conteudo deste manual podera ser alterado sem aviso prévio.

A IMB agradece sugestbes e comentarios que possam contribuir para o aprimoramento deste
manual.
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AUTO SEUJINE MACHINE

1, INFORMAGOES ESSENCIAIS

: Cabecote de costura brother-S7300;

: Chave de alimentagao;
: Caixa de controle;

: Empilhador; 5: Pedal;

: Sistema de sucgao;

: Carregador;

: Conjunto de dobra;

O 00 N O B W N -

: Tela sensivel ao toque;
10: Grampo interno.



2. ESPECIFICACOES

MB1002E — Maquina automatica de alta velocidade para aplicacdo de bolsos em jeans
1 Cabecote da maquina brother-S7300
2 Velocidade maxima/rpm 2800
3 Tensdo de trabalho/V 220
4 Pressdo de trabalho/Mpa 0,5
5 Motor Motor servo CA
6 Comprimento do ponto/mm 0,05--12,7
7 Caracteristicas de desempenho 8s/pc
8 Tamanho/mm 1800Lx 1550W x 1600H
9 Peso/kg 477
S 1 90-125;
10 | Tamanho do grampo interno M [ 125-170 ;
L : 170-220;
| X |
| i
X
. S : X:90-130 ; Y:90-130
1 | o™ Tam | M:X:130-185Y:130-170 ;
de £ h
an L:X:185; Y:170;
bolso o
——
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3. PRECAUGOES DE SEGURANGA

Precaucbes para uso seguro da maquina automatica

1. Para prevenir acidentes causados por choque elétrico, ndo abra a tampa da caixa
elétrica do motor nem toque nas pecgas dentro da caixa elétrica quando a alimentacao
estiver ligada.

1. Para prevenir lesbes pessoais, ndo opere a maquina com os dispositivos de
seguranga, como o protetor da correia e o protetor dos dedos, removidos.

2. Para prevenir acidentes pessoais envolvendo a maquina, mantenha os dedos,
cabelos e roupas longe da polia, correia em V e motor durante a operagdo da
maquina de costura, e ndo coloque objetos sobre eles.

3. Para prevenir lesdes pessoais, ndo coloque os dedos perto da agulha ao ligar a
alimentagdo ou quando a maquina de costura estiver em funcionamento.

4. Para evitar lesbes pessoais, ndo coloque os dedos dentro da tampa da alavanca
do estica-fio enquanto a maquina de costura estiver em funcionamento.

5. Quando a maquina de costura estiver em funcionamento, ela gira em alta velocidade.
Para prevenir ferimentos nas maos, nunca coloque as maos perto do cortador de tecido
durante a operagao. Além disso, desligue a alimentagao ao trocar o cabo.

6. Para prevenir lesbes pessoais, tome cuidado para nao prender os dedos quando
a maquina de costura se mover para cima e para baixo ou retornar a sua posigao
original.

7. Quando a maquina de costura estiver em funcionamento, ndo desligue a
alimentacao ou o fornecimento de ar.

8. Para prevenir acidentes causados por partida subita, quando o trabalho
preparatorio estiver concluido e a costura puder ser realizada, remova o guia de
tecido.

9. Para prevenir acidentes causados por choque elétrico, ndo opere a maquina de
costura quando o fio terra da alimentag&o estiver removido.

10. Para prevenir acidentes causados por choque elétrico e danos as pegas
elétricas, desligue a chave de alimentagéo antes de conectar e desconectar o
plugue de alimentagao.

11. Para prevenir acidentes causados por danos as pegas elétricas, pare a operagao
e desconecte o plugue de alimentagdo por seguranga durante tempestades com
raios.

12. Para prevenir acidentes causados por danos as pegas elétricas, ocorrera
condensacao ao mover de locais frios para locais quentes, etc., portanto, ligue a
alimentacao somente apds as gotas de agua estarem completamente secas.

13. Como este produto € uma maquina de precisao, preste total atengao a operagao,
ndo respingue agua e 6leo na maquina e ndo deixe a maquina cair para evitar

impactos.

14. Esta maquina € uma maquina industrial classe A. Se esta maquina for utilizada

em ambiente doméstico, pode ocorrer o fendmeno de interferéncia de radio. Neste
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caso, tome as medidas adequadas para resolver o problema de interferéncia

de radio.

15. Ap6s a chave de alimentagao ser desligada durante a agdo do empilhador, a
barra do empilhador se move, portanto, tome cuidado para ndo prender os dedos,
etc.

16. Apds a chave de alimentacdo ser desligada durante a acéo do calcador, o
calcador se move, portanto, tome cuidado para nao prender os dedos, etc.

17. Durante a operagao de dobra, tome cuidado para n&o deixar que o cilindro de

ar prenda o dedo ao colocar o dedo na maquina de dobra.

*AVISO :

VA operagao inadequada da maquina pode causar lesdes pessoais. Leia
atentamente este manual e opere corretamente antes da operacgao.

VPor favor, Ventile a maquina antes de ligar a alimentacao.

VE estritamente proibido abrir o armario elétrico ou as partes internas da tela
sensivel ao toque quando estiver ligada.

VEsta maquina deve ser utilizada apds treinamento ou sob a orientagdo de
uma pessoa especializada para garantir a seguranga pessoal do usuario.
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4. DESCRICAO DOS BOTOES

4.1.Descrigao das fungdes dos botdes

(1) : Chave de alimentagdo — gire a chave de alimentagdo 90° para ligar, o equipamento é energizado
e ventilado.
(2) : Pedal: no modo pedal, a lamina central avanga e retorna.
(3) : Interruptor de partida - pressione-o e a maquina sera costurada automaticamente.
(4) : Chavedealimentagdo da entretela —teste de alimentagao da entretela. Pressione para controlar
a velocidade de alimentagao da almofada de prensagem.
(5) : Botdo de parada de emergéncia (esquerdo): interrompe a operagdo de emergéncia do conjunto
de dobragem.
Buzzer sound (médio) - aviso de alarme de falha.
Botdo de parada de emergéncia (direita) --- parada de emergéncia de costura.

(6) : Tela sensivel ao toque — consulte <mb1002f maquina automatica para bolsos em jeans —
descricdo da interface para detalhes>.



a . Interface principal
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4.2 Reiniciar instrugdes de operacao
4.2.1 Ligar a operagao de reinicializagdo —ver 4.1

etapa Pressionar tecla
1 Ligar (1)
2 redefinir (6)-a ;(JPE
3 Mudar o modo de (6) —-al=d--b
costura

4.2.2 Operagao de reinicializagdo da parada de emergéncia
Caso 1: Parada de emergéncia do conjunto de dobragem. Procedimento de redefinicao: Gire
o interruptor de parada de emergéncia no sentido horario para redefini-lo. Reposicione o tecido e,
apos concluir o posicionamento, pressione o botao de partida (3).
Caso 2: Parada de emergéncia de costura, redefinindo etapas: Gire o interruptor de parada
de emergéncia no sentido horario para reiniciar,

(1) Continue costurando : (6) --b--deMvolta ao ponto de costura--EEE
continue costurando ;

(2) Costure novamente : (6) --b--redefinir °
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5. INSTRUCOES DE OPERACAO

5.1.Preparacao antes da operacao
V Verifique se o cabecote esta completamente parado
V Verifique se a esponja da placa de prensagem esta em boas condi¢des
V Verifique se a linha de costura foi instalada corretamente
V Verifique se a agulha esta instalada corretamente

vV Remova quaisquer residuos da mesa da maquina para garantir que ndo haja objetos que
possam interferir na operagao

V Verifique se a presséo indicada no mandémetro atende aos requisitos de operagéo
da maquina

V Verifique se o protetor de olhos est instalado corretamente

5.2.Descri¢do do processo de operagao
5.2.1 Dispositivo de inicializagao
Gire o interruptor de alimentagédo 90° para a posigdo ligado e o equipamento sera ligado.
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5.2.2 Redefinir operagao

Execute a operagao de reinicializagdo da alimentagdo da maquina. Consulte: 1. Descrigédo
das fungdes dos botdes 2.1. Operagao de redefinicdo apds a energizagao. A figura a seguir
mostra o estado do equipamento apds a concluséo da redefinigao inicial.

- < - N
{1 | i A 7 &

Lamina central

* AVISO :

A: Modo pedal

Se a lamina central estiver recolhida, a maquina estara no modo pedal. Nesse modo, pressione
continuamente o pedal para estender a lamina central e ativar a sucgéo de ar.

B: Modo automatico

Se a lamina central estiver estendida e a sucgao de ar estiver ativada. A maquina esta no
modo automatico

5.2.3 Posicionamento do tecido
Posicione o tecido na area de sucgao e alinhe-o corretamente utilizando o ponteiro laser como
referéncia.

Modo pedal Modo Automatico
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5.2.4 Coloque o bolso

{Modo de pedal]

Extensdo da

|

Pressione o pedal Succao ligada

lamina central

Consulte a
figura

ﬁ\/lodo automético}

Ver imagem

5.2.5 Dobra automatica e costura

Pressione a chave de partida em ambos os lados. Nesse momento: o conjunto de dobra se estende
e desce, a dobra automatica é concluida, a placa de pressdo de expansdo se move para a
esquerda para conectar o material, a lamina central retrai, a placa de pressdo de expansao se
move para a direita para costurar automaticamente e, ao final da costura, o tecido é recolhido
automaticamente.

* Apo6s a placa de prensagem movel deslocar-se para a area de costura, a direita, posicione o
tecido e repita o ciclo de operacao.

5.2.6 Desligamento

Apo6s concluir a operagao, gire o interruptor de alimentagao 90° para a posi¢cdo OFF para desligar
0 equipamento.

10



6. Método de depuragao
6.1.SUBSTITUICAO DO GABARITO

6.1.1 posicao do gabarito

molde

Grampo
esquerdo

Grampo
dianteiro

Lamina
central

Grampo direitq

6.1.2 Procedimento de troca de gabarito

Grampo
interno

Grampo
externo

uuuuuuuuuuuuuuuuu

6.1.2.1 Operagéao da interface: tela sensivel ao toque (6)-- Interface principal (a)--
Em seguida, va para a seguinte interface:

AN E A PR

2020-02-28 09:39:37

Auto change mold

ront Cl ide Cl ’ Mould neral Cl Eg Cl

/)
=7

Outer Clamp Inner Clamp

X]

o

11
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6.1.2.2 Desmontagem do gabarito

Grampo esquerdo

Molde

Grampo direito

Lamina central

Grampo dianteiro

GRAMPO
INTERNO

PINO

GRAMPO
EXTERNO

* A remogéo e a instalagao do conjunto de dobragem devem ser realizadas na seguinte
sequéncia: 1.Remova o grampo frontal. 2.Remova os grampos esquerdo e direito. 3.

Remova o gabarito. A sequéncia de instalagéo € o inverso da sequéncia de remogao °
* Remova o pino antes de remover o grampo interna.

12
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6.1.2.3 Ajustar a posi¢do dos pegadores de canto

Botdo de
aperto do
pegador de
canto

Pegador
de canto

Afrouxe o botao de aperto do pegador de canto, ajuste a posi¢gao do pegador de canto para a
direita e esquerda e aperte o botao.

<=
6.1.2.4 Teste de alimentacdo : tela sensivel aotoque (6 ) --Principal a--ﬁ-- i
Em seguida, para a seguinte interface :
WM LR B 2020-02-28 09:46:10 Feeding
Etapas ing test step ac Ajuste de
alimentagao

para tras

Novo padrio

para frente

3 passos - 16 passos

13
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18 Passos . 22 Passos

OBSERVACAO:
Passo 18: Pressione "Ajuste de alimentacao", ajuste as posicdes superior, inferior, esquerda
e direita da placa interna e externa para alinhar com o bolso.

A AL A 202 28 09:51:23 Feeding WAL 2020-02: 52: Set_Feed

X]

Passo 22: Crie um novo padrao. Para detalhes, consulte as <instrugbes de operacao da
interface da tela sensivel ao toque da maquina automatica para bolsos em jeans mb1002f>.

. WM AL A 20200228 09:54:52 Pattern option
R A PR 2020-02-28 09:54:06 Feeding

ing test step ac
Lo
FaFs Fe ]
=4 83 icy
Pitch u: 0-12.7) [T\‘f?\@

Speed JPPAN] (200 - 3200)

X] X] =]

6.2.Ajuste da folga
6.2.1 Resultado do ajuste da folga

14
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6.2.2 Ajuste da folga: ajuste manual da altura de extensao do pino de folga: 1)
Ajuste da folga com alimentagédo da almofada de prensagem.

pino de
ajuste de

folga ‘ Parafuso

de ajuste

6.3.Ajuste de alimentagao da almofada
6.3.1 Dispositivo de alimentagado de almofada e efeito

15
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6.3.2 Ajuste de alimentagao da almofada
(&)

Um método de ajuste:
1 : Como mostrado na figura abaixo, afrouxe o parafuso de fixagdo e ajuste a posi¢ao da

caixa de sucgao

Parafuso
de fixacdo

meaq.

sucgao

2: Conforme mostrado na figura abaixo, afrouxe o parafuso de fixagao e ajuste a posigéo
do suporte da faca

16
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Parafuso de fixagao

]

3: Conforme mostrado na figura abaixo, afrouxe o parafuso manual e ajuste a posi¢ao da entretela

R BRE s

I
0y

{7

Método de ajuste B: tela sensivel ao toque (6 ) -interface princif entdo para o seguinte

interface
M BB A 2020-02-29 14:09:14 cloth Test Adjustment

pad feeding 1

d position setti

pad placing o
L MK BIE B K
ad feeding |d placeme) [pad motor, |ad suctioj | cutter 1 pad pressing
cutter workin
' L J
auto feed cutter close

pad placing c
Reinforce num

pad placing c

Reinforce num

Clique em "pad feeding 1/Alimentagao de entretela 1" no lado direito para ajustar o valor de B.

17
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6.3.3 teste de alimentagao de almofada : tela sensivel ao toque ( 6 ) -interface principal a

- entao para a seguinte interface :

Ajuste de

parametros

| |

WA AP R 2020-02-29 14:09:14 cloth Test Adjustment

. i s A ad feedi 1
d position setti A

pad placing o
Alimentagdo de . . . . .
entretela ad feeding |d placemel |pad motor jad suctioi | cutter 1 pad pressing
cutter workin
Alimentagdo .
automética auto feed cutter close

pad placing c

Interruptor de
entretela

Reinforce num

pad placing c

Reinforce num

* Teste manual : No inicio, pressione a operagao da esquerda para a direita; na saida, pressione
a operacao da direita para a esquerda,

18
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7. Fiagao elétrica

7.1.Placa de sinalizacdo :

1002F SOQUETE N° 1/0 MODO |INDICADOR STATUS | OBSERVACOES
Origem X IN1 3 L OFF
Y. IN2 4 H ON
Origem Z IN3 10 L OFF
Molde 1 IN4 11 1 OFF
Grampo 1 IN5 0 1 OFF
Agulha dupla 1 IN6 8 ON ON
Y2 IN7 14 ON ON
Pedal IN8 13 3p OFF OFF
Agulha dupla 2 IN9 6 OFF OFF
Grampo 2 IN10 EXO 0 ON
Grampo 3 IN11 EX2 1 OFF
Grampo 4 IN12 5 0/1 OFF
Molde 2 IN13 15 0/1 ON
Calcador IN14 EX3 0 OFF
Origem V IN15 EX4 1 ON
Detector de pressao IN16 12 1 ON
Iniciador de dobra IN17 AR9 1 OFF
Grampo externo 1 IN18 AR10 6P 0 ON
Grampo externo 2 IN19 AR12 1 OFF
Grampo interno IN20 AR28 1 OFF
Parada de costura IN21 EX1 7P 0 ON
Parada de dobra IN22 EX6 0 ON
Sem uso IN23 EX5
Sem uso IN24 EX8 8p
Sem uso IN25 EX7
Sem uso IN26
Alarme X 7 JK2 1 1*%3
Alarme Y B 9 JK2 3 1*6
Quebra de linha 1| PLACA-MAE EX5 4 1*6
Quebra de linha 2 EX8 J6 5 1*6
Alarme Z EX7 6 1*6

19



7.2.Placa da valvula solenoide :

sssssssssssssssss

1002F PORTA N° STATUS EM REPOUSO
PILHA 2 1 OFF
PIN 12 OFF
LAMINA CENTRAL 13 OFF
DOBRA 1 4 OFF
DOBRA 2 15 OFF
DOBRA 3 16 OFF
DOBRA 4 17 OFF
GRAMPO INTERNO 1 18 ON
GRAMPO INTERNO 2 19 OFF
GRAMPO DE ENTRADA E SAIDA J10 OFF
PILHA 3 )1 OFF
SUGAO 1 112 OFF
CILINDRO DE PRESSAO 113 OFF
DOBRADOR 1 )14 OFF
SOBRESSALENTE 115 OFF
DOBRADOR 2 J16 OFF
GRAMPO EXTERNO M1 ON
IMA M2 OFF
CORTADOR M3 OFF
GRAMPEADOR 1 M4 OFF
PLATAFORMA M5 OFF
GRAMPEADOR 2 M6 OFF
RESFRIADOR DE AGULHA M7 OFF

20



7.3. Valvula eletromagnética da placa de expansao

1002F PORTA N° objeto OBSERVACAO
EMPILHADOR 1 Yl valvula solenoide | SOBRESSALENTE
DESLIGAMENTO Y2 valvula solenoide | SOBRESSALENTE
MOTOR DE SUCGAO X3 valvula solenoide
GRAMPOS DE LINHA 1 Y4 vélvula solenoide | AGULHA DUPLA
GRAMPOS DE LINHA 2 Y5 valvula solenoide | AGULHA DUPLA
LIMPA-LINHA Y6 vélvula solenoide | AGULHA DUPLA
LASER 1 Y7 vélvula solenoide
LASER 2 Y8 valvula solenoide
GRAMPOS FRONTAIS Y9 vélvula solenoide
GRAMPOS ESQUERDOS Y10 valvula solenoide
GRAMPOS DIREITOS Y11 vélvula solenoide
ENC;RRQ'\SX%SS%ED A Y12 vélvula solenoide
Y13 vélvula solenoide
Y14 vélvula solenoide
Y15 valvula solenoide
Y16 vélvula solenoide

21
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8. Dispositivo opcional

8.1. Molde simples: baixo custo; fabricagdo de moldes simples.
Para detalhes, consulte 0 <Manual de Pecas da Maquina Automatica para Bolsos
em Jeans MB1002F>

8.2. Dispositivo de alimentagao de entretela: Adiciona entretela para reforgar os bolsos.
Para detalhes, consulte o <Manual de Pegas da Maquina Automatica para Bolsos
em Jeans MB1002F>
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9. Detalhes da caixa de acessorios
Ne° ltem Tamanho QTDE
1 {manual de instrugdes) 1
2 {Manual de Pecas) 1
3 {Instrugées de operagio da 1
interface da tela sensivel ao toque?
4 Chave de fenda 5*300mm 1
5 Chave inglesa 1,5--6mm 1
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10, Problemas e Solu¢cdes Comuns

10.1. Consulte a tabela a seguir para problemas e solugdes comuns

10.2. Para mais duvidas, consulte as {Instrugdes de operagao da interface da
tela sensivel ao toque MB1002F )

Falha 7
. Imagem Analise de Causa PSEL
fendbmeno
1. Ajustar a altura do
1. A altura do calcador calcador.
Quebra de linha / estd muito alta; 2. O 2.a. Padrao
/ jumper calcador esta tocando o modificado:
grampo ; b. Grampo modificado
Borda fraca Problema de padrao 1. Padrao modificado
Exposicado do i
tecido nos O pegador de canto esta Ajuste a escolha
muito para cima do canto
cantos
O tecido nao Posi¢ao do pegador Ajuste a posi¢ao do
esta dobrado de canto pegador de canto
1. orolo do dispositivo de
Falha na alimentagao de entretela
. . nao esta funcionando. 1. Verifique o rolo;
alimentacéo da o A 20 d 2 Verifi o
entretela | 3 sucg.ao o ) . Veri llque a posK{ao
dispositivo de alimentagao da caixa de succao
de entretela ndo esta
funcionando.
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11, Requisitos de manutenc¢ao didria
11.1. Consulte a tabela a seguir para obter a lista e os requisitos de manuteng¢ao do equipamento
11.2. Consulte o irm&o-bas-311hn para outros requisitos de manutencéo
Frequéncia
Ne Item Requisito
Diaria Semanal Mensal Metade
mente mente mente do ano
1 Limpe a v Remova a poeira da superficie do equipamento
poeira e pecas
Limpeza de . .
N Limpe a sujeira oleosa na mesa, na placa da
2 contaminag&o por .
. agulha e na bombina
oleo.
3 .
F"“.O do Limpe o pé do filtro do ventilador
ventilador
4 Esponja de Verifique se a esponja esta desgastada ou
fixacdo deformada e, se estiver danificada, substitua-a
5 Conjunto de N Mantenha o nivel e verifique o aperto dos
dobra parafusos
6 A Mantenha o nivel e verifique o aperto dos
Lamina central v parafusos
7 Grampo interno N Mantenha o nivel e verifique o aperto dos
e externo parafusos
8 interface do N A interface do tubo de ar esta apertada sem
Tubo de ar vazamento de ar
9 . . . e .
Oleo v Volume de éleo ndo inferior a linha de aviso
10
Bobina v Verifique se a bobina esta arranhada
11
Protetor ocular v Verifique a fixagao dos parafusos
Verifique se a sensibilidade esta precisa e se a
12
Sensor \ posigdo muda
13 Carrinho v Verifique a Iubflflcagao do desllzaqqr e adicione
lubrificante, se necessario
14 Caixa de N O ventilador de resfriamento funciona
controle elétrico normalmente; limpe a poeira regularmente

25




sssssssssssssssss

12 Declaragao de prote¢ao de conhecimento do produto

A maquina para bolsos em jeans MB1002F foi projetada pela Changzhou Wisdom & Valley
Electric Technology Co., Ltd. Os direitos de propriedade intelectual deste produto pertencem a
Changzhou Wisdom & Valley Electric Technology Co., Ltd. e sdo protegidos pelas leis e
regulamentos nacionais de propriedade intelectual. Sem a autorizagado por escrito do titular dos
direitos, a tecnologia patenteada deste produto ndo pode ser utilizada, e as informagdes
relacionadas a ele nao podem ser copiadas, vendidas ou divulgadas pela internet. Qualquer
violagao ilegal sera processada legalmente pela Changzhou Wisdom & Valley Electric
Technology Co., Ltd.
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