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A empresa reserva todos os direitos. 
 

 
 

O conteúdo das especificações do produto consultou leis aplicáveis e referências do setor. Caso 

enfrente problemas ao utilizar nossos produtos, consulte um vendedor, ligue para nossa central de 

atendimento ao cliente ou envie uma carta para nossa central. 

 
 

A empresa reserva-se o direito de modificar o produto, os tipos e especificações do produto, bem 

como outros arquivos, sem notificar o usuário. 

 
 

Nossa empresa possui direitos de patente, direitos autorais e outras propriedades intelectuais sobre 

este produto e seu software. Ninguém pode copiar, fabricar, usinar ou usar direta ou indiretamente o 

produto ou qualquer parte dele sem autorização. 

 
 

Nossa empresa detém os direitos autorais deste manual de instruções. Ele não pode ser alterado, 

copiado ou utilizado em qualquer parte sem permissão. 
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Item Nome Conteúdo 

A Regulação de 

velocidade 

Ajuste de velocidade de 

costura 

B Estilo Exibe o tamanho do padrão 

de costura atual 

C Estilo Seleção de estilo 

D Criar novo estilo Novo estilo 

E Excluir Excluir estilo 

F Contagem da 

quantidade produzida 

Configuração da contagem 

da quantidade produzida 

G Detecção de sinal Acessa a interface de 

detecção de sinais de entrada 

H Configurações de 

parâmetros 

Define os parâmetros de 

costura 

I Entrega vazia Fechar/Abrir 

J Detecção de dispositivo Acessa a interface de 

depuração do motor 

K Parâmetro do sistema Acessa o diretório de 

parâmetros 

L Origem Executa o movimento de 

retorno à ação original 

M Pressionando os pés Levanta ou abaixa o 

calcador 

 

Capítulo 1 Introdução às Telas Básicas 
 
1.1 Tela Básica 

 

1.1.1 Ligue o interruptor de 

alimentação 
 

1. Após ligar, a interface 
de seleção de idioma será 
exibida. 

 
 
 
 
 

2. Clique no botão à esquerda 
para entrar na interface em 
português. 

 
 
 
 
 

3. Clique no botão à direita para 
entrar na interface em português. 

 

 
 

As entradas para a interface de idioma ficam em ambos os lados; as configurações de idioma 
também podem ser definidas através do diretório de parâmetros. 

 

1.1.2 Introdução à Interface Principal 
 

 
 
 
 
 

A B 
 
 
 

C 
 

 

D E 

F G 
 
 
 
 
 

H 
 

 

I 
 

J K L M 
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Capítulo 2 Catálogo de Parâmetros 
 

2.1 Menu de Parâmetros 
 

Clique em parâmetros do sistema 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2.1.1Acesse o diretório de parâmetros 
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2.1.2 Acesse no modo de comparação e restauração de parâmetros 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Clique em 'Modificar' para entrar no Modo de Programa (Diferença). 
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2.2 Configurações de Parâmetros 
 

2.2.1 Introdução ao Catálogo de Parâmetros 
 
 
 
 

A E I 
 
 
 

B F J 
 
 
 

C G K 
 
 
 

D H L 
 

Item Nome Conteúdo 

A Inicialização 

automática 

Define se o início automático está disponível; tempo para iniciar após a detecção; 

temporização do sensor de chave; temporização de retração do enrolamento da borda frontal; 

Alternância do método de correção de detecção; alarme de detecção da chave de segurança; 

número de pontos que as rodas esquerda e direita não podem costurar; 

B Corte Define se o cilindro de corte de linha está ativo; tempo de retardo desde a abertura até o 

fechamento do corte; tempo de retardo desde o fechamento do corte até a abertura do 

gancho; verificação se o gancho está OK; 

Tempo de atraso desde a ativação até o desligamento do gancho; tempo de retardo para a 

ação de fechamento do gancho; pontos de teste de corte; 

C Coleta de material Define se o recebimento do material está ativo; frequência de intervalo do recebimento; 

tempo de atraso do cilindro da pinça de recebimento; 

Tempo de atraso do cilindro esquerdo-direito de recebimento; tempo de atraso do cilindro 

dianteiro-traseiro de recebimento; 

D Início da sucção 

de resíduos 

Duração inicial da sucção; verificação da distância inefetiva da posição do guia 

E Fim da marcha 

lenta 

Distância final da marcha lenta; velocidade final da marcha lenta; ângulo de parada da 

agulha para o ponto de retrocesso na costura; velocidade de marcha lenta e retração das 

rodas esquerda e direita após a virada do guia; atraso no enrolamento quando não há guia; 

Redução da velocidade final da costura; 

Proporção de velocidade das rodas esquerda e direita. 

F Definição de 

idioma 

Idioma 

G Uso do motor Reservado para;Reservado para;Reservado para; 

H Pontos de partida 

lenta 

Agulha de partida lenta; velocidade do primeiro ponto da costura lenta; velocidade do 

segundo ponto da costura lenta; velocidade do terceiro ponto da costura lenta; velocidade do 

quarto ponto da costura lenta; velocidade do quinto ponto da costura lenta; velocidade do 

sexto ponto da costura lenta. 

I Inspector de 

quebra de linha 

Define se o detector de quebra 1 está ativo; se o detector de quebra 2 está ativo; se o detector 

de quebra 3 está ativo; se o detector de quebra 4 está ativo; se o detector de quebra 5 está 

ativo; número de agulhas para detecção de quebra de linha; 

J Faca Define se a faca está ativa; velocidade de corte vazio; posição de avanço da faca; número de 

pontos para parar a faca antecipadamente no final; chave de corte a ar e prensa do material. 

K Configuração da 

interface principal 

Idioma de exibição do ícone à esquerda da interface principal; idioma de exibição do ícone à 

direita da interface principal; exibir interface de múltiplos estoques 

L Motor de correção Direção padrão do motor de correção de desvio 
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2.2.2 Pré-visualização das Configurações de Parâmetros 

1) Iniciaização automática 2) Corte de linha 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3) Coleta de material 4) Início da sucção de resíduos 
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5) Fim da marcha lenta 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6) Definição do idioma 7) Uso do motor     
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8) Ponto de partida lenta 9) Inspector de quebra de linha 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10) Faca 11) Configuração da interface principal 
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12)Motor de correção 
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Capítulo 3 Introdução à Função 
 

 

3.1 Teste de equipamentos 
 

3.1.1 Depuração do Motor e Depuração do Cilindro 

Instruções de operação: 
 

Etapa Interface 
 

Clique no botão "Teste do Equipamento" na 

interface principal. 

 

2、Entre na interface de depuração do 

motor e clique em "Depuração do 

Cilindro" para acessar a tela de depuração 

do cilindro. 
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3、Entre na tela de depuração do cilindro. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.1.2 Teste do motor principal 

Instruções de operação: 
 

Etapa Interface 

1、Clique no botão "Teste do Equipamento" 

na tela principal 
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2、Entre na interface de depuração do motor e 

clique em "Teste do Motor Principal". 

 

3、Entre na interface "Teste do Servo".  
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3.1.3 Regulagem da agulha do motor principal 

Instruções de operação: 
 

Etapa Interface 

1. Clique no botão "Teste do Equipamento" 

na interface principal. 

 

2. Entre na interface de depuração do motor e 

clique em "Regulagem da agulha do motor 

principal”. 
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3. Entre na interface "Correção do Ângulo do 

Servo Motor". 
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3.2 Seleção de estilo 
 

3.2.1 Seleção de estilo e configurações de alimentação e retirada de material 

Instruções de operação ： 
 

Etapa Interface 

1. Clique em "Número do estilo" na 

interface principal. 

 

2. Clique no estilo 2.  
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3. Deseja trocar de estilo? Clique em confirmar. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. Foi trocado para o estilo 2. 
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3.2.2 Configuração da velocidade de costura 

Instruções de operação:： 
 

Etapa Interface 

1. Clique em 'Velocidade' na interface principal.  

2. Defina a velocidade de costura.  
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Capítulo 4 – Modos de Funcionamento 
 

 

4.1 Introdução aos Modos de Funcionamento 
 
 
 

Interface principal, abra Teste do Equipamento 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Clique no botão "Sistema e Atualização" para entrar na página de parâmetros do sistema 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Introdução: É possível ver que os parâmetros do sistema estão divididos em duas partes: "Atualização 

do Sistema" e "Modo de Funcionamento" 
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4.2 Importação e Exportação de Parâmetros 
 

Clique em "Atualização do Sistema" na interface de parâmetros do sistema 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Insira a unidade flash USB e clique em atualizar 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Atenção: Método de atualização do arquivo de atualização via USB 

1) Baixe o arquivo para a unidade USB primeiro; 

2) Crie uma nova pasta na unidade USB e renomeie-a como SY; 

3) Arraste e solte o arquivo na pasta SY; 

4) Clique no botão "Atualizar" novamente no modo de versão do firmware mostrado na imagem; 
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4.3 Importação e Exportação de Parâmetros 

 

 

Item Nome Conteúdo 

A Arquivo USB Abra a interface de 

arquivos do USB 

B Copiar Copiar arquivo 

C Salvar Salvar o arquivo 

D Exportar Exportar arquivo 

E Excluir Excluir arquivo 

F Aplicação Arquivos de Aplicação 

G Visualizar Visualização do 

arquivo 

 

 

Clique em "Modo de Funcionamento" na interface de parâmetros do sistema e, em 

seguida, clique em "Importação/Exportação de Parâmetros". 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Entre na interface "Arquivo de Parâmetros da Memória" 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D 
 

A B C 
 
 
 

E F G 


