Instrugdes de operacao

Declaracao de Direitos Autorais

A empresa reserva todos os direitos.

O conteudo das especificagdes do produto consultou leis aplicaveis e referéncias do setor. Caso
enfrente problemas ao utilizar nossos produtos, consulte um vendedor, ligue para nossa central de

atendimento ao cliente ou envie uma carta para nossa central.

A empresa reserva-se o direito de modificar o produto, os tipos e especificagdes do produto, bem

como outros arquivos, sem notificar o usuario.

Nossa empresa possui direitos de patente, direitos autorais e outras propriedades intelectuais sobre
este produto e seu software. Ninguém pode copiar, fabricar, usinar ou usar direta ou indiretamente o

produto ou qualquer parte dele sem autorizagao.

Nossa empresa detém os direitos autorais deste manual de instru¢ées. Ele ndo pode ser alterado,

copiado ou utilizado em qualquer parte sem permisséao.
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Capitulo 1 Introdugdo as Telas Basicas

1.1 Tela Basica

1.1.1 Ligue o interruptor de
alimentacio

2. Clique no botdo a esquerda 3. Clique no botdo a direita para
1. Apos llgar a mterface para entrar na interface em entrar na interface em portugues.
de selecio de idioma serd portugués.
exibida.

= 2025-12-23 15:59:06

R Bottom hemmer 2025-12-23 16:00:04

HEETSE

3000
‘ZANPI

kO M Lefi 00 &

frefiction 00000 \ Stgnal test
S Autemati. Wheel speed
P 100 [ERSSREEER .00
4 kxms m ﬁ*“ oy | JSW. B o BRI |

BT oo WEIRVERY 2:00 Iy o EEH
,I E%Hi‘“ ‘|7’ ik LAH S rting bmmm“ P ) Idling OFF

As entradas para a interface de idioma ficam em ambos os lados; as configuragdes de idioma
também podem ser definidas através do diretorio de pardmetros.

1.1.2 Introducio a Interface Principal

Item Nome Conteudo
A Regulagao de Ajuste de velocidade de
Hstyie velocidade costura
B Estilo Exibe o tamanho do padrao
0Q1.HPT de costura atual
seun sl n C Estilo Selecdo de estilo
. D Criar novo estilo Novo estilo
(I ’ ’7 r r E Excluir Excluir estilo
—— . F Contagem  da Configuragdo da contagem
;_ E NewSettings m Delete quantidade produzida | da quantidade produzida
. - . G Detecgao de sinal Acessa a interface de
detecgdo de sinais de entrada
H Configuragdes de Define os parametros de
e ';_._... 2 i pardmetros costura
\ 1 Entrega vazia Fechar/Abrir
_— m ‘XN stio) J Detecgdo de dispositivo| Acessa a interface de
[Front over- J_:_: ove - - depuracdo fio r?qf?tor
K Parametro do sistema | Acessa o diretorio de
parametros
L Origem Executa 0 movimento de

retorno a agdo original

M Pressionando os pés Levanta ou abaixa o

calcador
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Capitulo 2 Catalogo de Parametros

2.1 Menu de Parametros

Clique em parametros do sistema

=4 2025-12-23 17:52:22

Butt
4L N\/—
@ Speed [E)style 1 8XL
3000 | g1 HpT

seam point 0 e 0.0
2 NEWSET e E um Delete
ez o0 ER B T s |
V= Automatic '
3 i 100 ) Wheel speed m
_g,(ing backsti(chm " pﬁs;f;::-

2.1.1Acesse o diretério de parametros

B Program Mode (Mode Selection) 2025-12-23 17:53:23

01/01
Automatic . disconnec
End idlin tion insp
start & ector
Trim Set langu Cutter
age
Material Main inte
: Motor Use rface set
collectio T
ing
n
Starting Rectifica
to suck w Stl oswt isttcahr tion moto
aste r
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2.1.2 Acesse no modo de comparacio e restauraciio de parimetros

2 Program Mode (Mode Selection) 2025-12-23 17:53:55

Automatic
start-Whether automatic start avaiable
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2.2 Configuragoes de Parametros

2.2.1 Introducio ao Catalogo de Parametros

E Program Mode (Mode Selection)

2025-12-23 17:53:55

01/01
Automatic A disconnec
A E End idlin | [ ;o 00
start & ector
. Set langu
B Trim F i J Cutter
Material Main inte
C  collectio| (3 Motor Use rface set
ting
n
Starting Slow star Rectifica
to suck w : tion moto
D e H t stitch | :
d.
Item Nome Contetido
A Inicializagdo Define se o inicio automatico esta disponivel; tempo para iniciar apos a deteccao;
automatica temporizagdo do sensor de chave; temporizagdo de retragdo do enrolamento da borda frontal;
Alternancia do método de corregdo de deteccdo; alarme de deteccdo da chave de seguranca;
numero de pontos que as rodas esquerda e direita ndo podem costurar;

B Corte Define se o cilindro de corte de linha esta ativo; tempo de retardo desde a abertura até o
fechamento do corte; tempo de retardo desde o fechamento do corte até a abertura do
gancho; verificagdo se o gancho esta OK;

Tempo de atraso desde a ativa¢ao até o desligamento do gancho; tempo de retardo para a
acdo de fechamento do gancho; pontos de teste de corte;

C Coleta de material | Define se o recebimento do material esta ativo; frequéncia de intervalo do recebimento;
tempo de atraso do cilindro da pinga de recebimento;

Tempo de atraso do cilindro esquerdo-direito de recebimento; tempo de atraso do cilindro
dianteiro-traseiro de recebimento;

D Inicio da sucgdo Duragio inicial da sucgdo; verificagdo da distancia inefetiva da posi¢ao do guia

de residuos
E Fim da marcha Distancia final da marcha lenta; velocidade final da marcha lenta; dngulo de parada da
lenta agulha para o ponto de retrocesso na costura; velocidade de marcha lenta e retragdo das
rodas esquerda e direita apds a virada do guia; atraso no enrolamento quando nio ha guia;
Redugdo da velocidade final da costura;
Proporcéo de velocidade das rodas esquerda e direita.
F Definigdo de Idioma
idioma

G Uso do motor Reservado para;Reservado para;Reservado para;

H Pontos de partida | Agulha de partida lenta; velocidade do primeiro ponto da costura lenta; velocidade do

lenta segundo ponto da costura lenta; velocidade do terceiro ponto da costura lenta; velocidade do
quarto ponto da costura lenta; velocidade do quinto ponto da costura lenta; velocidade do
sexto ponto da costura lenta.

1 Inspector de Define se o detector de quebra 1 esté ativo; se o detector de quebra 2 esta ativo; se o detector

quebra de linha de quebra 3 esta ativo; se o detector de quebra 4 estd ativo; se o detector de quebra 5 esta
ativo; niimero de agulhas para detec¢do de quebra de linha;

J Faca Define se a faca esta ativa; velocidade de corte vazio; posi¢ao de avango da faca; nimero de
pontos para parar a faca antecipadamente no final; chave de corte a ar e prensa do material.

K Configuragdo da | Idioma de exibi¢do do icone a esquerda da interface principal; idioma de exibi¢ao do icone a

interface principal | direita da interface principal; exibir interface de multiplos estoques

L Motor de corre¢do| Dire¢do padrdo do motor de correc¢do de desvio
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2.2.2 Pré-visualizacido das Configuracdes de Parimetros
1) Iniciaizacdo automatica 2) Corte de linha

B Automatiolode¢ 2025-12-23 17:59:14 B Trim X 2025-12-23 17:59:22

3) Coleta de material 4) Inicio da suc¢io de residuos

B Materiah Mode (M 2025-12-23 17:59:30 . Starting to suck waste X 2025-12-23 17:59:38
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5) Fim da marcha lenta

2025-12-23 17:59:50 2025-12-23 17:59:57

6) Definicdo do idioma 7) Uso do motor

2025-12-23 18:00:14 b 2025-12-23 18:04:58
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8) Ponto de partida lenta 9) Inspector de quebra de linha

2025-12-23 18:01:37 2025-12-23 18:04:38

= =
S} [=}
[=] [=]
o o
1

1
&

10) Faca
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12)Motor de correcio
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Capitulo 3 Introducao a Fungao

3.1 Teste de equipamentos

3.1.1Depuraciio do Motor e Depuracio do Cilindro

Instrugdes de operacao:

Etapa

Interface

Clique no botdo "Teste do Equipamento" na

interface principal.

® Bottom hemmer 2025-12-24 10:07:13

O Speed

[Z] style

001.HPT

seam point Q Process time 0.0 second
—— : — I
NewSettings m]] Delete

3000

-

Automatic ¢
—Sﬁim backstitch m ‘*N s
(Y Front over- 1 Back over=
- -t
f—l— 1op stitohes U J—,- lap stitches

- ) | ;
a backstitch 3 Idling OFF
-~ e

2. Entre na interface de depuragéo do
motor e clique em "Depuragdo do
Cilindro" para acessar a tela de depuragéao
do cilindro.

. Motor debugging [ 2025-12-24 10:07:34
Current Left wheel m
sensor m Loose coordinates

o O || R
fordinat: | coardinates
B = ‘ b ’
y Left Expand Left Expand YLeft wheel Right wheelZ
left shift xisht ghift
F—
External Conveyor Conveying
sensor forward Ieverse
| t
c Correction Correction
inward outward 7
A Tray rotation
Current
sensor
o O
pordinat
Zutter lowes:
v 0.00 JEH
utter highe
boint m Sk !
Cut forward

m@
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Ry — -3 2025-12-24 11:54:59
3. Entre na tela de depuragao do cilindro. . Y
T n_ouT_5
c H_OUT_6
w n_ouT_8
L n_ouT_9
EX_OUT_1 H_0UT_10
EX_OUT_2 H_OUT_11
EX_OUT_3 H_0UT_12
EX_OUT_4 K_OUT_2
EX_OUT_5 R_OUT_3
EX_OUT_T H_OUT_4
EX_OUT_8 N_OUT_T
EX_OUT_10 ROUT 13
EX_OUT_6
EX_0UT_9
3.1.2Teste do motor principal
Instrucdes de operacao:
Etapa Interface

1. Clique no botdo "Teste do Equipamento”
na tela principal

. Bottom hemmer 2025-12-24 11:55:13

[QE [£] style

30001 o1 1P

t 0 F s time 0.0
NewSettings Delete
Podetin 00000 [ ol ol 711 | Sied test
ier— Automatic L
=
ST, [PUIE |
'fa Front over- ! Back over-
I o0 EEM oo
!. wting buksthd: .I:. Idling OFF

10
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2. Entre na interface de depuracdo do motor e | Fm—
cliqgue em "Teste do Motor Principal".

3. Entre na interface "Teste do Servo".

11
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3.1.3 Regulagem da agulha do motor principal

Instrugdes de operagéo:

Etapa Interface

1. Clique no botéo "Teste do Equipamento”

. Bottom hemmer 2025-12-24 14:20:45

na interface principal.

@ speed ‘ [E)style 1

3000

001.HPT

seam point Q Pr: tire 0.0
E NewSettings Em Delete
frofuctien 00000 | (101 || Sienal test
e— Automatic L
=
_5;&“ hackslhchm ﬁ"“ s
fa Front o ' Back “
Iy oo EEM o

g backstitch 3 Idling OFF
- e

2. Entre na interface de depuragdo do motor e

B Motor debugging o 2025-12-24 10:07:34

Left wheel
s oF - I el 0.00 |
.. " et shaft Right wheel m
principal” . ieri 0.0 | S e

X Left Expand Left Expand YLeft wheel Right wheelZ

clique em "Regulagem da agulha do motor =

left shife zight shift
e sensor (O
External Conveyor Conveying
sensor forward Ieverse
¢ Correction Correction
inward outward T
A Tray rotation

Bl

sensor

s 0.00 |

pordinat

Jutter lmsm |

. Save

point s

‘utter l:u shzm Sais |
oint > |

t

Cut forward

bl |
“
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3. Entre na interface "Correcdo do Angulo do
Servo Motor™".

13
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3.2 Selecgao de estilo

3.2.1 Selecio de estilo e configuracoes de alimentaciio e retirada de material
Instrugdes de operagao :

Etapa Interface

1. Cliqgue em "NUmero do estilo" na
interface principal.

® Bottom hemmer 2025-12-24 11:55:13

‘ [Z] style

001.HPT

<Bl ||| >
[ B o] [ o |

| Signal test

3000

— Automatic ¢
” Sl .,,.'.‘_H4!“‘!"l‘i Wheel speed  JREXI[]
—Smns backstitch m “N e
" Front over- 1 Back over=
£ -
fql- 1op stitohes [ J—,- lap stitches

~ tine backstisch K Tdling OFF
xrting .—.

Producti
zodiction  goggg 1

2. Clique no estilo 2.

. Bottom hemmer 2025-12-24 14:20:45

@ speed [E)style 1

3000 | g1 HpT

c 0

seam p Process tine 0,0 second
SNENI
Y |

i . NewSettings i ﬁ Delete

—

Fane ococo ol _[ i | e
= e
—Sﬂm bad(sli\chm i"“ . 2
IR oo EEM o
z.rting backst‘nz.h .Ij Idling OFF
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R Bottom hemmer 2025-12-24 14:21:54

3. Deseja trocar de estilo? Clique em confirmar.

SOt Cancel

Product: i*

e Automatic ]
3 expand T
% A N seam
ting backstitch AL (o

L] L
-2 Front over- Back aver-
f—J— lap st'nchzs J-ﬁ- Lap stitches RAAAY

S. wting backstitch .I:. Idling OFF

. Bottom hemmer 2025-12-24 14:22:11

@ Speed [E)style 2

3000 || 5 Hpr

ime 0.0 d

——
f
E NewSettings [II]] Delete

frodeti™® 00000 \ (111 | Sienal test
e Automatic L]

3 mmdm T Wheel speed  JREKINI]
—Stim bucksti(chm i"“ sosivion RS
LIV} Front - ' Back -

] o BEN o

- : | ;
q backstitch 3 Idling OFF
- e

4. Foi trocado para o estilo 2.

15
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3.2.2 Configuracgio da velocidade de costura
Instrugdes de operagao::

Etapa Interface

1. Clique em 'Velocidade' na interface principal.

. Bottom hemmer 2025-12-24 14:22:11

(@) Speed ‘ [£] style
3000

2HPT

0 ime 0.0 second
KN HEED
[ NewSettings | ﬁ Delete
reie  cooo [Tl Rl T e e |
a‘ m::u;:;;m .,:..?_"Tﬂ Wheel speed
—5{(“5 bncksli(chm ﬁ"” st

TR oo [WRBIEEEES o0

- xting backstitch .I_. Idling OFF ‘

2. Defina a velocidade de costura.

. Bottom hemmer 2025-12-24 14:22:35

fa Front over-
‘—J- lap stitches

Back over=
Lap stitches A

- ) | :
g backstitch 3 Idling OFF
- e
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Capitulo 4 — Modos de Funcionamento

4.1 Introdugao aos Modos de Funcionamento

Interface principal, abra Teste do Equipamento

0.00 |

0.00

0.00

Clique no botdo "Sistema e Atualizagdo" para entrar na pagina de parametros do sistema

Introdugdo: E possivel ver que os parimetros do sistema estio divididos em duas partes: "Atualizagdo

do Sistema" e "Modo de Funcionamento"
17
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4.2 Importacao e Exportagao de Parametros

pardmetros do sistema

2025-12-24 14:23:35

Clique em "Atualizacdo do Sistema" na interface de

UIOS 7.1-KD-V92-04-10-9999(20251222104509)
UIOS 7.1-MC-0011-24-00-; -001
UIOS 7.1-EX-0011-24-00-: -001

UIOS 7.1-UB-10.0

UIOS 7.1-UL-10.0

UIOS 7.1-BL-10.0

UIOS 7.1-KB-V1.01ZZ_AP

UIOS 7.1-MM-: -001

UIOS 7.1-MD1-; -001

UIOS 7.1-MD2-; -001

UIOS 7.1-KD-V92-04-10-9999(20251222104509)
UIOS 7.1-MC-0011-24-00-; -001

UIOS 7.1-UB-10.0

UIOS 7.1-UL-10.0

UIOS 7.1-BL-10.0

UIOS 7.1-KB-V101ZZ AP

UIOS 7.1-MM-; -001

Atengdo: Método de atualizagdo do arquivo de atualizagdo via USB
1) Baixe o arquivo para a unidade USB primeiro;

2) Crie uma nova pasta na unidade USB e renomeie-a como SY;

3) Arraste e solte o arquivo na pasta SY;

4) Clique no botdo "Atualizar" novamente no modo de versdo do firmware mostrado na imagem;

18
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4.3 Importagao e Exportagcao de Parametros

Clique em "Modo de Funcionamento" na interface de parametros do sistema e, em

seguida, clique em "Importagdo/Exportacdo de Parametros".

B Function Mode 2025-12-24 14:24:10

Entre na interface "Arquivo de Parametros da Memoria"

B Mem's param file - 2025-12-24 14:24:53
il

Item Nome Contetdo

A Arquivo USB| Abra a interface de
arquivos do USB

B Copiar Copiar arquivo

C Salvar Salvar o arquivo

D Exportar Exportar arquivo

E Excluir Excluir arquivo

F Aplicacéo Arquivos de Aplicacéo

G Visualizar Visualizagdo do
arquivo
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