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Declaragao de versao
A nossa empresa reserva todos os direitos.
O contetdo deste manual do usuario faz referéncia as leis e normas técnicas aplicaveis do setor. Caso tenha
duvidas sobre o contetido fornecido com o nosso produto durante a utilizagdo, consulte o vendedor responsavel
pela compra, ligue para a nossa central de atendimento ao cliente ou entre em contato pelo nosso e-mail.

A nossa empresa reserva-se o direito de modificar os produtos e as especificacdes descritas neste manual

sem aviso prévio.

A nossa empresa detém os direitos de patente, de verséo e outros direitos de propriedade intelectual sobre
este produto e seu software. Sem autorizagdo, este produto e suas partes relacionadas ndo podem ser copiados,
fabricados, processados ou utilizados, direta ou indiretamente.

A nossa empresa possui os direitos autorais deste manual do usuério e, sem permissdo, ndo é permitido

modificar ou copiar todo ou parte do conteido deste manual.
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Capitulo 1: Interface de inicializacao

Esta maquina suporta varios idiomas e pode alternar o idioma do sistema de acordo com o
usuéario. Apods ligar a alimentagéo, clique no botdo de idioma estrangeiro ou chinés, conforme a
necessidade do usuério, para entrar na interface de operagao.
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Descrption das Fungodes:

pedido funcdo conteddo
A Idioma estrangeiro Esta tela pode ser exibida no sistema através de
parametros do sistema -> configuracéo da tela
principal -> configurag&o do parametro 1
B Portugués Exibir Portugués
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Capitulo 2: Configuracdes e funcdes relacionadas ao

estilo de versao grande estilo de versao
A E
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Interface principal - descri¢do das fung¢des:

pedido funcéo contelido
A barra inversora circular Clique aqui para entrar na interface de inicializagéo
B Velocidade e seu texto de Define a exibi¢éo do texto de aviso da velocidade de
aviso operacgao
c Informag@es do estilo e Cligue no numero e tamanho do estilo para entrar na
interface de costura interface de costura
D Lista de estilos Lista de estilos, escolha um estilo maior
E Novo e Excluir Criar e excluir estilo
F Contagem de producéo Adicao/subtracdo de contagem, zerar, cligue para
G Teste de sinais Interfaces de sinais de entrada ou saida
_ Exibe a expansédo automatica do produto, clique para
H Expanséo automética
entrar na interface
[ Velocidade das rodas Valor da velocidade das rodas
3 Estoque invertido Exibe a duracéo do sopro invertido, cliqgue para entrar
na interface de inversao
- Exi lor ica ntr.
K Posicio da costura xibe o valor da posi¢éo do estoque detectado e entra
na interface de posi¢édo do estoque
L Pontos de sobreposicéo Define a exibi¢éo do texto de aviso da velocidade de
frontal operacao
M Pontos de sobreposicédo Define o valor dos pontos de sobreposicao traseira
traseira
N Largura da barra inversora | Exibe o valor da largura da barra inversora, clique para
entrar na interface de configuracdo da largura da barra
o Marcha Marcha lenta: OFF\ON
P Deteccéo de dispositivo Cligue para entrar na detecco do dispositivo
Q Parametros do sistema Cligue para entrar nos parametros do sistema
R Origem Funcéo de retorno & origem
S Calcador Eleva ou abaixa o calcador
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2.1 Interface de costura

Clique no botdo de estilo. Conforme mostrado nas figuras.
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2023-10-27 14:33:30
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A Sair Cligue para sair e entrar na interface principal
Ponto de costura Exibe o ponto de costura
C Tempo de processo Exibe o tempo de processo

Define os valores de posicionamento do material, com
diferentes valores de parametro para cada tamanho.

D Alimentac¢do . ~ ‘. )
¢ Dica: Expanséo automética -> Define se o modo de

estiramento automatico esta ativo / Ativa a exibicédo e
ocultagdo de parametros de controle

E Largura de estiramento Define o valor da tensdo, cada tamanho possui valores
diferentes

F Alimentacédo Define os valores de alimentagdo continua

G Expansdo automatica Expansao automatica

2.2 Novo estilo

Cligue no botdo "Novas configuracGes" na tela principal para entrar na interface e definir o estilo e o nimero.
Cligue em Cancelar para sair da interface de novo estilo. Conforme mostrado nas figuras.
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2023-10-27 15:18:16

I L;

|
—
—
—
—
—
-
—
—
—

1111311111

|

—
-
—
-
—
.
-
—

1111111117
11111111

i

Cancel

2.3 Excluir estilo

Cligue no botdo excluir na tela principal e uma caixa de aviso aparecera. Clique em confirmar para excluir o
estilo com sucesso, ou clique em cancelar para sair da exclusdo do estilo.

2.4 Contagem de producao
Clique no botdo na tela principal chamado Valor de contagem de produgdo para entrar na interface de
configuragdo de contagem. Conforme mostrado nas figuras.
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B Up Counter Set 2023-10-27 15:21:17

‘_z SET 99999
‘_‘Z 00001

Conteudo:
1.Defini¢do do valor de contagem de produgdo (configuragdo da contagem total)
2.Defini¢do do valor atual da contagem de produgdo.

3.Bot3do de ativagdo/desativagdo da fungdo de contador

4.Botdo para zerar o valor atual.

2.5 Deteccgao de Entrada
Clique no botdo de detecgdo de entrada na tela principal para entrar na interface de detecgdo de sinais.
Solicita a comunicagdo para controle de sinal desligado/ligado. Conforme mostrado nas figuras.
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2.6 Calculo automatico do perimetro

Clique na tela principal para entrar no formato de edi¢do de texto do calculo automatico do perimetro e insira
o valor correspondente da expansao relativa da impressdo. Conforme mostrado nas figuras.
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B Automatic expand 2023-10-27 15:33:17

—
100 |

conteudo:

1.Expanséo automatica -> Define se o modo de estiramento automéatico esta ativo / Ativa a exibi¢éo
e ocultagdo de parametros de controle

2.ConfiguragGes de parametros de estiramento e expansdo automaticos

-11 -
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2.7 Dobra de costura
Cligue no botdo Dobra de costura na tela principal para entrar na interface de dobra de costura. Conforme
mostrado nas figuras.

E seam flips 2023-10-27 15:35:38

conteudo:

-12 -
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1. Chave de posi¢do da costura 1. Sem dobra de costura / Necessario fazer dobra de costura.

2. Duragdo interna do sopro da dobra de costura.

2.8 PosicOes de costura

Cligue no botdo de posi¢do do estoque na interface principal para entrar na interface de posigdo do estoque.
Conforme mostrado na figura.

E seam position 2023-10-27 15:36:34

Inspect seam
test

-13-
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conteudo:

1. Parametros de série das posices do estoque.

2. Teste de costura do espago interno.

3. Chave de velocidade dupla. Controla a exibigdo da velocidade das rodas na interface principal.

Nado usar velocidade dupla: a interface principal exibe um parametro de velocidade das rodas.

Usar velocidade dupla: a interface principal exibe os parametros de velocidade das rodas dianteira e traseira.
Clique no botdo [Calibragdo da posigdo 0 do estoque] para entrar na sub-interface. Esta interface permite
salvar a calibragdo do tamanho pequeno e a calibragdo do tamanho grande. Conforme mostrado na figua.

. seam position 2023-10-27 15:37:17

-14 -
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2.9 Largura da barra inversora com conjuntos
Clique nos botdes de largura da barra inferior para entrar nas configuragdes da largura da barra inversora
com conjuntos. Conforme mostrado na figura.

2 Bottom hemmer width set 2023-10-27 15:38:29

OFF

0.00

35.00
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conteudo:

1. Péndulo inferior. Chave do sensor do motor de largura do balango inferior. Controle de rotagdo direta e
reversa do motor de largura do balango inferior com coordenadas atuais.

2. Parametros de configuragdo para largura da barra. Clique em Salvar coordenadas atuais para salvar as

coordenadas atuais do motor de largura do balango nos parametros de configuragdo de largura do balango inferior.
3. Distace de origem da maquina.

-16-
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CAPITULO 3: DETECCAO DO DISPOSITIVO

3.1 Depuracao do motor

Clique no botdo chamado Detecgdo do Dispositivo na tela principal para entrar na interface de configuragdo
do motor. Nesta interface, fungées como depuragdao do motor, teste da faca de corte de linha e reinicializagdo
podem ser realizadas. Conforme mostrado nas figuras.

E. motor debug 2023-10-27 15:39:39
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3.2 Depuracgéao do cilindro

Cligue no botdo Depuragao do cilindro na interface de depuragdo do motor para entrar na interface de depuragao.
Nesta interface, o status do botdo do cilindro, a depuragdo do cilindro, o teste de recebimento de material com
inversdo de fita, a reinicializagdo e outras fungdes podem ser realizadas. Conforme mostrado na figura.

B Cylinder debugging 2023-10-27 15:40:09
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3.3 Deteccéo de Velocidade do Servo

Clique no botdo "Velocidade do Servo" na interface de depuragdo do motor para entrar na interface de teste do
eixo principal. Nesta interface, vocé pode ajustar a velocidade do eixo principal. Conforme mostrado na figura.

B Servo Test 2023-10-27 15:42:53

a'
% 200RPM

3.4 Correcao do angulo do motor do eixo principal
Clique no botdo chamado "Detec¢do do Angulo do Servo" na interface de deteccdo e depuragdo do dispositivo
para entrar

-19-
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Corregdo do angulo do motor do eixo principal. Esta interface permite a corregdo do angulo do motor do eixo
principal. Conforme mostrado na figura.

E Servo motor Angle Correct 2023-10-27 15:44:46

-20-
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Capitulo 4: Atualizacao e funcdes do sistema
4.1 Modo de atualizagdo do sistema

Clique na interface de teste em [Atualizacdo do sistema] -> [Atualizar] para entrar na interface do modo de
versdo. Usado para visualizar o nimero da versdo do sistema de controle. Por exemplo, versdo do MCtrl,
informagdes do painel, versdo do LOGO, versdao do motor de passo 1, entre outras informagdes.

Cligue no botdo de atualizagdo para entrar na interface de atualizagdo do sistema.

Esta interface permite as fungOes de atualizagdo de versao e restauragdo do sistema. Conforme mostrado
na figura.

-21-
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B Version Mode 2023-10-27 15:45:33

UIOS5 7.1-KD-v92-04-10-9999(20231027153121)

UTOS 7.1-UB-1.0.0

UIOS 7.1-UL-1.0.0

UTOS 7.1-LOG0O-1.0.0

UIOS 7.1-MC-V92-04-01-001

UTIOS 7.1-EX-V092-04-01-001

UIOS 7.1-KB-V101ZZ

UTIOS 7.1-MM-¥92-04-01-001

UIOS 7.1-Mb1-V92-04-01-001

UTOS5 7.1-MD2-92-04-01-001

1. Atualizagdo: Procure pelos arquivos de atualizagdo no drive USB e selecione o sistema a ser atualizado. Clique
no botdo de atualizagdo para iniciar o processo. Ndo desligue a alimentagdo durante o processo de atualizagdo.
Apds a conclusdo, uma caixa de aviso aparecerad; por favor, reinicie a alimentagdo.

2. Restauragdo: Cliqgue no botdo de restauragdo com um clique para entrar na restauragdo do sistema.
Conforme mostrado na figura. Vocé pode restaurar todos os parametros com um clique ou selecionar os itens
de parametro que precisam ser restaurados. Restaurar a operagdo para os valores padrdo originais. Apds a
restauragdo do sistema, uma caixa de aviso aparecera; por favor, reinicie a alimentagdo.

-22-
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El System upgrade Mode 2023-10-27 15:45:59

UIOS 7.1-KDb-v92-04-10-9999(20231027153121)

UIOs 7.1-UB-1.0.0

UIOS 7.1-UL-1.0.0

UIOS 7.1-LO60-1.0.0

UIOS 7.1-MC-V92-04-01-001

UIOS 7.1-EX-4¥092-04-01-001

UIOS 7.1-KB-V1.01ZZ 1

UIOS 7.1-MA-V92-04-01-001

UIOS 7.1-MD1-¥92-04-01-001

UIOS 7.1-MD2-V¥92-04-01-001

42 MODO DE FUNCIONAMENTO

Cligue em Depuragdo do motor [Manutenc¢do do sistema] -> [Modo de funcionamento] para entrar na
interface de modo de funcionamento.
Esta interface é dividida em 10 médulos. Como mostrado na figura -

-23-
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Capitulo 3: Parametros do sistema

Lista de Parametros :

Nome do parametro Padréo Faixa

Sincronizacéo de escala (1 conjunto)

Se 0 inicio automatico esta disponivel OFF OFF - ON

Quanto tempo até iniciar 350 1-3000ms

Interruptor de temporizador do sensor 5800 100-15000

Ligue/desligue o equipamento infantil Adulto Adulto, vestuério infantil

Alternar o método de corre¢do de desvio Comutacdo | Comutagdo de sensores
do sensor Comutacao de * férmulas

Cortador (2 Set)

Se a faca esté sendo usada Uso - Néo Uso - Nao usado
usado

Polaridade do sinal de origem da faca 0 0,1

Avancar a posicéo da faca 0 0-100%

NUmero de pontos para parar a faca 0 0-50

Porta ( 3 conjuntos)

Substituicdo da porta de expanséo automatica NZo ativado | Néo ativado Ativado

com IN2

Cilindro de travamento (4 conjuntos)

Se o cilindro de travamento esta ok Invalido Valido InvalidoVélido

Angulo de posicéo alta da agulha 10 graus 0-500

Atraso do travamento do fio na posicdo alta da | 10 ms 0-500

Angulo mecanico do travamento do fio 125 graus 0-360

Atraso da posicdo baixa da agulha 0oms 0-500ms

Atraso do deslocamento do travamento do fio | 200ms 0-500ms

Recebimento de material (5 conjuntos)

Se o recebimento do material esta aberto OFF OFF,Método 1,Método 2

Atraso no recebimento 350ms 100-2000ms

Atraso no recebimento de material 700ms 100-4000ms

Atraso de palete 1500ms 0-5000ms

-26-




Motor de correcdo (6 conjuntos)

Padrdo do motor de correcao de desvio Avancar Avancar, Reverter
Distancia final da marcha lenta (7 conjuntos)
Distancia final da marcha lenta 1000 1-30000
Compensacio de erro de extremidade OFF OFF - ON
Valor de erro do cédigo de tamanho para 200 -500 -500
Velocidade da marcha lenta e retracéo das
rodas esquerda e direita apds a virada do guia 50 0-100
Configuracé&o de idioma (8 conjuntos)
Idioma Portugués Chinés - Inglés -
Parametros avangados (10 conjuntos)
Atraso do sinal de habilitacdo do servo 100 100-999ms
Tempo de atraso ap6s o desligamento do servo| 100 100-999ms
Tipo de chave de parada de emergéncia (HALT) | ON OFF - ON
Tipo de chave de corte de linha ON OFF ~ ON
Tipo de chave de verificago pneumatica ON OFF ~ ON
Corte (11 conjuntos)
Se o cilindro de corte de rosca é Valido Valido Invélido Valido
Atraso da abertura de corte de rosca para 350 10-3000ms
Atraso do fechamento do corte de linha até o 50 10-3000ms
gancho
Se o gancho de linha esta ativo Invalido Valido Invalido Vaélido
O atraso do gancho ligado ao gancho desligado| 120 10-3000
O atraso do gancho fechado para o 120 10-3000
Motor de largura de balan¢o (12 conjuntos)
Se o motor de largura de balango esta sendo 0 : Usado
usado 0

1:N&o usado
Direcao padrdo do motor de largura de balanco | Avancar Avancar, Reverter
Agulha densa ( Conjunto 13 )
Chave de agulha densa 0 OFF, CONVENCIONAL, DAHE
Pontos de agulha densa 3 1-10

Configuracdo da interface principal (14 Set)

-27 -
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Idioma de exibicdo do icone a esquerda da

interface principal

Chinés - Inglés -

Vietnamita * Coreano °

Turco

Inicio da succéo de residuos ( 15 Set )
Duracéo inicial da succao de residuos 200 0-1000
Pontos de partida lenta (16 conjuntos)
Agulha de partida lenta OFF,

2 agulhas 1 agulha, 2 agulhas, 3 agulhas,
Velocidade do primeiro ponto da costura lenta [ 200 0-9999
Segunda velocidade de costura lenta 400 0-9999
Velocidade do terceiro ponto da costura lenta 600 0-9999
Velocidade do quarto ponto da costura lenta 800 0-9999
Velocidade do guinto ponto da costura lenta 1000 0-9999
Velocidade do sexto ponto da costura lenta 1200 0-9999
Contador ( Conjunto 17 )
Funcdo de conjuntos do contador de subida ED -ED-CY
Funcdo de conjuntos do contador de descida ED -ED-CY
Método de limpeza da configuracéo do contador| -- -~IT~CL
de subida (UP)
Método de limpeza da configuracéo do contador| -- -~ IT~CL
de descida (DN)
Inicializar ou ndo o contador UP/DN ao ligar MANTER MANTER, LIMPAR
Proibicdo do valor atual do contador de UP PERMITIR PROIBIR * PERMITIR
Proibigdo do valor atual do contador de descida | PERMITIR PROIBIR » PERMITIR
(DOWN)
ON/OFF da funcao do contador de pontos 1 OFF OFF - ON
Configuracdo para o numero de pontos de aviso| 1000 0-9999 x100000 pontos
do contador
ON/OFF da funcéo do contador de pontos 2 OFF OFF - ON
Configuracéo para o numero de pontos de
aviso do contador 2 1000 0-9999 x100000 pontos

Reservado Para5 (18 4H)

Reservado Para6 (19 4H)

Reservado Para7 (20 4H)

Reservado Para8 (21 4R )

Reservado Para9 (22 4B )

Reservado Paral0 (23 48)
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Reserved Para ( 24 Set)
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