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1. Instrugdes de Uso

1. 1 Adverténcias de Seguranga

Adverténcias de Seguranga

As precaugOes apresentadas a seguir destinam-se a garantir o uso seguro e adequado deste
produto, bem como a prevenir, antecipadamente, danos pessoais e materiais ao usuario e a
terceiros. Essas precaugoes estdo classificadas em trés niveis — “Cuidado”, “Adverténcia” e
“Perigo” — de acordo com o grau e a urgéncia dos riscos envolvidos. Cada nivel contém

informacdes essenciais relacionadas a segurancga.

& Cuidado:

A operagdo inadequada pode resultar em lesdes pessoais ou danos materiais.

A Adverténcia:

A operagao inadequada pode resultar em ferimentos graves ou até mesmo em morte.

& Perigo:

Em uma situacgdo de risco iminente, a ndo ado¢@o das medidas necessarias podera resultar em
ferimentos graves ou morte.



& Cuidado

1. Adequagdo do Produto
A adequagdo deste produto deve ser determinada pelo projetista do sistema ou pelo responséavel pela
elaboragdo das especificagdes. Devido a diversidade das condi¢des de utilizagdo, cabe ao projetista
do sistema ou ao responsavel pelas especificagdes avaliar a adequagdo do produto. Quando
necessario, essa avaliacdo devera ser realizada por meio de analises e testes. A responsabilidade pelq
desempenho e pela seguranga do sistema projetado € exclusivamente daqueles que realizam essa
avaliagdo. Consulte sempre os catalogos e a documentagao técnica mais recentes do produto,
verifique todas as especificagdes e projete o sistema considerando possiveis falhas.

2. Somente Pessoal Qualificado

Este produto deve ser operado exclusivamente por pessoas com conhecimento técnico e experiéncia
suficientes.

A operacdo inadequada poderd comprometer a seguranca do equipamento. A montagem, a operacao
e a manuten¢do de maquinas ou equipamentos devem ser realizadas somente por pessoal
qualificado e devidamente treinado.

3. Garanta a Seguranga Antes da Operagdo ou da Desmontagem

= Antes de operar ou realizar a manutencdo da maquina ou do equipamento, certifique-se
de que foram adotadas medidas para evitar a queda de objetos ¢ movimentos
involuntarios.

» Certifique-se de que todas as medidas de segurancga foram implementadas e que as fontes de
alimentacdo elétrica e demais fontes de energia foram desligadas, garantindo a seguranga do
sistema. Antes de desmontar o produto, compreenda e siga todas as precaugdes especificas
aplicéaveis.

< Ao reiniciar a maquina ou o equipamento, adote medidas para evitar acionamentos
acidentais ou operacdes incorretas.

4. Consulte o Fabricante em Condig¢des Especiais
Consulte o fabricante e adote as medidas de seguranga apropriadas ao utilizar este produto nas
seguintes condi¢gdes ou ambientes:

= 4-1. Situacdes ou ambientes ndo previstos nas especificacdes do produto, bem como
aplicagdes ao ar livre ou sob incidéncia direta de luz solar.

« 4-2. Aplicacdes relacionadas a energia nuclear, ferrovias, aviacao, equipamentos
aeroespaciais, embarcagoes, veiculos, aplicagdes militares, equipamentos médicos,
equipamentos para processamento de alimentos e bebidas, sistemas de combustao,
equipamentos de entretenimento, circuitos de parada de emergéncia, circuitos de
embreagem/freio de prensas, dispositivos de seguranga ou quaisquer aplicagdes fora das
especificagdes padrao descritas neste manual.

« 4-3. Aplicacdes que possam causar impacto significativo a vida humana ou ao patrimoénio,
especialmente aquelas que exijam elevados niveis de seguranga.

4-4. Quando o produto for utilizado em circuitos de intertravamento, deverdo ser implementados
dispositivos de protecdo mecanica (como intertravamentos redundantes) para mitigar possiveis

falhas. Realize inspegdes periddicas para assegurar o correto funcionamento do sistema.

5



& Cifidkails

Nossos produtos foram desenvolvidos para uso na industria de manufatura. Os produtos
descritos neste manual destinam-se principalmente a aplica¢des industriais € ao uso em ambientes
pacificos.

Se o produto for utilizado fora das especificagdes de fabricacdo, entre em contato com nossa
empresa. Dependendo da aplicacdo, poderdo ser necessarias revisdes das especificagdes ¢ a
celebragdo de acordos contratuais especificos.

Em caso de dividas, entre em contato com o escritério de vendas mais proximo.




Garantia e Isen¢do de Responsabilidade/Condi¢des de Uso Adequado
Este produto esta sujeito as seguintes Condi¢des de Garantia e Isengdo de Responsabilidade e Condigoes
de Uso Adequado.”

Leia atentamente e certifique-se de compreender e aceitar as condigdes a seguir antes de utilizar nossos
produtos.

[ Garantia e Isengdo de Responsabilidade.]

1. O periodo de garantia deste produto é de 1 (um) ano, contado a partir do inicio de sua
utilizagdo. (*1)

2. Durante o periodo de garantia, caso sejam constatados defeitos ou danos
comprovadamente decorrentes de responsabilidade da nossa empresa, forneceremos
um produto de substitui¢do ou efetuaremos a substituicdo das
pecas necessarias.

o Esta garantia aplica-se exclusivamente aos nossos produtos. Danos causados
por produtos de outros fabricantes ndo estdo cobertos por esta garantia.

3. Consulte as condigdes especificas de garantia e isen¢@o de responsabilidade aplicaveis
aos demais produtos e utilize este produto somente ap6s compreender integralmente
esses termos.

Observagado: Os cabegotes de impressdo ndo estdo cobertos pela garantia de 1 (um) ano.

[ Condicdes de Uso Adequado ]

Ao exportar para o exterior, certifique-se de cumprir as regulamentagdes estabelecidas pelo

Ministério da Economia, Comércio e Industria (METI), incluindo a Lei de Cambio e

Comércio Exterior, ¢ os procedimentos necessarios.

u Explicacao dos icones

Icone Significado do icone

Proibido (Absolutamente nao permitido):

icones correspondentes, bem como pelas figuras e pelos textos associados.

0 Acgdes obrigatorias (Deve fazer). A agdo obrigatéria a ser executada ¢ indicada pelos




B Quanto ao operador:

1. Este manual destina-se a pessoas que possuam conhecimentos técnicos e experiéncia
suficientes em montagem, operagdo e manutencdo de equipamentos relacionados a
impressdo. A montagem, a operacao, a manutengao ¢ os reparos devem ser realizados
exclusivamente por pessoal qualificado.

2. Execute os procedimentos de montagem, operagdo, manutengao e reparo somente apos ler
atentamente e compreender integralmente o conteudo deste manual.

mUtilize o produto somente ap6s verificar suas especificagoes técnicas.

m Nao utilize o equipamento em ambientes com gases inflamaveis ou explosivos.
Isso podera provocar incéndio ou explosao.

Este pressostato ndo possui construcdo a prova de explosao.

m Nao utilize o equipamento em locais sujeitos a eletricidade estatica.

Isso podera causar falhas no sistema e no funcionamento do equipamento.

m Quando o produto for utilizado em um circuito de intertravamento:

« Implemente circuitos de intertravamento redundantes por meio de outros sistemas (como
dispositivos de protecdo mecanica).

= Verifique se o equipamento esta operando corretamente, pois uma falha podera provocar acidentes.

- m Antes de realizar qualquer manutengao:

« Desligue a alimentacdo elétrica.

« Certifique-se de que o fornecimento de ar comprimido esteja interrompido e alivie toda a pressdo
existente na tubulacgdo antes de iniciar a manutengao.

O descumprimento dessas instru¢des podera resultar em ferimentos.

B Precaugdes de Seguranca

& Cuidado

Nao desmonte, modifique (incluindo a remontagem da placa de circuito e dos bicos)
nem realize reparos por conta propria. Isso podera causar ferimentos ou provocar
falhas no equipamento.

Nao utilize o produto fora das especificacdes estabelecidas.

Nao utilize gases ou fluidos inflamaveis ou nocivos.

A utilizagdo do produto fora das especificagdes podera causar incéndio, falhas de
funcionamento ou danos ao pressostato.

&

Utilize o produto somente apds verificar suas especificacdes técnicas.




N3o use em ambientes com gases inflamaveis ou explosivos. Isso pode
causar incéndio ou explosdo.
Este pressostato ndo possui estrutura a prova de explosao.

N&o use em areas com eletricidade estatica.
Pode causar mau funcionamento e falhas no sistema.

Quando usado em um circuito de intertravamento: Implemente circuitos de
intertravamento redundantes por meio de outros sistemas (como dispositivos de
prote¢@o mecanica). Verifique se o equipamento opera corretamente; mau
funcionamento pode levar a acidentes.

— - —

*Ao realizar a manutengao:

*Desligue a alimentagdo elétrica.

* Certifique-se de que o fornecimento de ar comprimido esteja interrompido e
elimine toda a pressao residual da tubulacdo antes de iniciar a manutengao.

O descumprimento dessas instru¢des podera resultar em ferimentos.

& Aviso

m Nao toque nos terminais ou conectores com o equipamento energizado. O contato
com terminais ou conectores energizados podera causar choque elétrico, falhas de

funcionamento ou danos ao pressostato.

m Apds a manutencdo ou qualquer intervencao técnica, realize os testes de
funcionamento e de estanqueidade necessarios.

Interrompa imediatamente a operagdo caso o equipamento nao funcione
corretamente ou sejam constatadas anormalidades, como vazamentos.

Se ocorrer vazamento em qualquer componente que ndo seja a tubulagdo, ou se o

sensor de pressao for danificado, desligue a alimentacao elétrica e interrompa
imediatamente o fornecimento do fluido.




Fornecimento.
Nao restabeleca o fornecimento do fluido caso seja identificado qualquer vazamento.
A operacgdo do equipamento nessas condi¢des podera comprometer a seguranca.

1.2 Instrugoes de Uso

1.3

@ Sobre a Utilizacdo

Instalacdo

O

Aperte os elementos de fixacdo observando o torque especificado.

A aplicagdo de torque acima do especificado podera danificar os parafusos de fixagdo e as
ferramentas, etc. O torque insuficiente podera causar desalinhamento dos componentes ou
afrouxamento das conexdes.

Ao instalar o cabegote de impressao, evite tocar na superficie dos bicos injetores. Danos a
superficie dos bicos poderdo comprometer a qualidade de impressao.

Instale o equipamento em uma superficie perfeitamente nivelada.

A instalacdo fora do nivel podera comprometer a qualidade de impresséo e

danificar os cabecotes de impressao.

Nao deixe o equipamento cair nem o submeta a impactos ou choques.

Isso podera comprometer a precisao de montagem e provocar falhas de funcionamento.
Ao instalar ou conectar as tubulagdes, certifique-se de que estejam firmemente
acopladas as conexdes.

Conexdes inadequadas poderdo causar perda de pressdo do ar e vazamento de tinta.
Antes de conectar o pressostato, utilize uma pistola de ar para remover poeira e
impurezas da tubulacdo.

Caso contrario, poderdo ocorrer falhas de funcionamento ou acionamentos incorretos.

Ambiente de Operagao

O

Nao utilize o equipamento em locais onde esteja frequentemente exposto a agua.
Isso podera causar falhas de funcionamento. Se necessario, instale protecdes adequadas,
como uma cobertura de protecao.

Nao utilize o equipamento em ambientes com gases ou liquidos corrosivos.

Isso podera danificar o equipamento, os cabecotes de impressao ou causar falhas de
funcionamento.

Nao utilize o equipamento proximo a fontes de surtos elétricos.

Equipamentos instalados nas proximidades de dispositivos que geram surtos elétricos
(como eletroimas, fornos de inducdo de alta frequéncia e motores) podem sofrer danos ou
degradacao de seus componentes eletronicos internos. Adote medidas adequadas de
protecao contra surtos e evite que os cabos fiquem cruzados ou em contato entre si.

Nio utilize o equipamento com cargas que gerem surtos elétricos.

Como este produto ndo possui prote¢do contra descargas atmosféricas contemplada em sua
certificacdo CE, devem ser adotadas medidas de protec¢do contra raios no proprio
equipamento. Embora este produto possua certificagdo CE,

sinais de interferéncia excessivos poderao alterar suas configuragdes ou afetar seu
funcionamento.
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Instale o equipamento em um local livre de vibragdes e impactos.
Caso contrario, poderdo ocorrer falhas de funcionamento.

Evite a entrada de corpos estranhos, como limalhas de metal ou fragmentos de fios, no

interior do equipamento.

A presen¢a de materiais estranhos podera provocar falhas de funcionamento.

Nao utilize o equipamento em ambientes sujeitos a variagdes bruscas de temperatura.
Ciclos excessivos de aquecimento e resfriamento podem afetar o equipamento e

as propriedades da tinta.

Evite a incidéncia direta de luz solar.

Caso isso ndo seja possivel, proteja o equipamento da luz solar direta.

Caso contrario, poderdo ocorrer falhas de funcionamento ou acionamentos incorretos.
Certifique-se de que a temperatura da tinta, a temperatura ambiente e a umidade
relativa do ar estejam dentro da faixa especificada.

A temperatura da tinta e do ambiente deve permanecer entre 25-30°C, com

umidade relativa entre 60%—70%. A operacdo em temperaturas muito baixas ou muito
elevadas pode alterar as caracteristicas da tinta, ocasionando falhas ou danos aos
cabecotes de impressdo. A baixa umidade favorece a secagem da tinta nos bicos injetores,
enquanto a umidade excessiva pode danificar a placa eletronica.

Nao instale nem opere o equipamento proximo a fontes de calor ou de radiagao térmica.
Isso podera causar falhas de funcionamento.

2. Introdugdo ao Produto

2.1 Visdo geral do produto

A E-Mate ¢ a E-Mate Pro sdo impressoras desenvolvidas, fabricadas e comercializadas pela Guangdong
ACES Machinery Co., Ltd. O equipamento combina tecnologia de posicionamento por camera com
impressao digital de alta precisdo. O eixo Z do carro de impressdo possui ajuste automatico de altura,
com curso maximo de 30 mm, permitindo a utilizagdo de materiais com diferentes espessuras. O
equipamento suporta impressao primer + tinta colorida sem a necessidade de aplicacdo externa do primer
liquido, possibilitando a impressdo em uma Unica etapa. Essa solugdo é especialmente indicada para
producdo em pequenos lotes e aplicagdes que exigem prazos curtos de entrega.

2.2 Especificagdes do Equipamento

Modelo: E-Mate
Tensdo nominal: AC 220 V, 50/60 Hz

Corrente nominal: 110 A

Peso do equipamento: 150 kg
Dimensoes do equipamento: 1100 (C) x 1180 (L) x 650 (A) mm

Dimensoes da mesa de impressao: 400 x 500 mm

2.3 Estrutura da Méaquina

A. Descricao geral da estrutura da maquina

<vista frontal da maquina >
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Identificacdo dos Componentes

1. Suporte da cAmera CCD

2. Camera CCD

3. Mesa de impressio

4. Botdo de parada de emergéncia

5. Torre de sinalizagdo luminosa (tricolor)

3. Introducio ao Software de Controle 3.

3.1 Operagdo do Software

1. Ligue o interruptor geral da maquina, inicie o computador e destrave o botdo de parada de emergéncia
girando-o no sentido indicado. Em seguida, execute o software DTG200 no computador.

| ktmchtp.id 2023/5/22 9:37
%] KUserPrintJob.dll 2024/10/24 11:59
%] LogMgr.dll 2024/10/24 12:00
%] NozzleClose.dIl 2024/10/24 12:00
] PassDataProc.dll 2024/9/18 15:00
@¢ PrintExp 2024/11/8 18:53
|| PrintExp.exe.20241106140808.dmp 2024/11/6 14:08
] PrintExp.exe.20241106211630.dmp 2024/11/6 21:16

| PrintExp.exe.20250702165353.dmp 2025/7/2 16:53



1. Na primeira execugao do software, aguarde até que a inicializa¢do do sistema seja concluida.
(Se ocorrer um erro, volte e verifique). A seguinte tela sera exibida:

haoyang @ File & Print Setting @ Adjust  [EhVoltage £3Advance B Llog

B 4 ® @ ® ® @ @ =& U

Check Clean Left Right  Ahead Back X Reset Y Reset Z Axis Spot

Save

Time Source Type Code n Case Analysis:
2025/01/08 11:36:13 Software Information 001006  System info - printer connection

2025/01/08 11:36:13 Software Information 001006  System info - printer connection

2025/01/08 11:36:28 Mainboard Information 001017  System info - initialization executed successfully.###

2025/01/08 11:36:28 Mainboard Information 001020  System info - system is initialized

2025/01/08 11:36:28 Software Information 001008  System info - lower machine initialization complete, automatically loading parameters...

2025/01/08 11:36:29 Software Information 001011  System information - loading parameters

Solution '

\7] El @ X Pos: 0 mm Y Pos: 980 mm Y2 Pos: 980 mm Z Pos: 0.00 mm @ Device Ready

3.2 Sequéncia de Inicializagdo da Maquina

A sequéncia normal de inicializacdo ¢é a seguinte:

Habilitagdo do eixo S.
A estacdo de tinta desce até o sensor de referéncia.

O eixo Z do carro de impressdo sobe uma pequena distancia.

e

O carro do eixo X desloca-se para a esquerda por uma curta distancia e, em seguida, retorna ao
sensor de referéncia.

A mesa do eixo Y desloca-se para a posi¢ao de origem.

O carro do eixo X retorna a posicao de origem configurada.

O eixo Z do carro de impressdo desce até a posicdo de origem.

O disco de umidificacdo sobe para a posi¢do de umidificacao.

O 0= oy n

A mesa do eixo Y retorna a posi¢do inicial de impressao.

3.3 Introdugdo ao Software de Impressdo
O PrintExp é um software de controle desenvolvido para operar a impressora e gerenciar a aplicagdo

direta do liquido de pré-tratamento. Possui interface intuitiva e operagao simplificada, atendendo as
necessidades de operadores e fabricantes. E usado principalmente para controle da impressora,
calibracdo, atualizacdes e upgrades de programa, configuracdo de firmware e importacdo/exportacdo de
parametros.
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Arquivo: Permite visualizar os arquivos RIP carregados no computador.

haoyang File & Print eting @ Adjust Bl Voltage E3 Advance

g ©® B B &4 ® @ ® ® @ w & U

Print Check Clean Left Right Ahead Back XReset Y Reset Z Axis Spot
2 RIIN
2 Config
41 DriverFile
155 Gallery
1183 1CC Profile

71 Image

# Printer
%P Res
i = Texture
#2Thumb
B tmp
45 upbakFile
#£5 Usb Driver
# & Varilmage
% & veredist
= Software
# & Hurricane DTG File name: Open PRN Files
& Hurricane DTG200 File Dpi
™ RIN File Size:
% RIN Color Num

™ Software Dot Bit:

ﬁ\ X Pos: 0 mm ¥ Pos: 980 mm Y2 Pos: 980 mm Z Pos: 0.00 mm €9  Device Ready
)

Impressao:

Permite controlar os movimentos da maquina (avango, recuo, deslocamento para a esquerda,
deslocamento para a direita e retorno a posi¢do de origem), selecionar o arquivo de impressao,
escolher a mesa de impressao correspondente e definir a posicao da imagem.

Configuracgdes do processo de impressado (incluindo ciclos de impressdo colorida, controle de canais

_ = =, consumo de tinta e configuracdes de corte de tinta).

-« " Ao clicar com o botdo direito do mouse sobre o arquivo de impressdo, também é
possivel definir a quantidade de cdpias e a posicdo de impressdo da imagem.

haoyang © File & Print 3 Setting @ Adjust Eb Voltage  E3 Advance

g ® OB 4 ® @@ ® © @ @ & U

Print Check  Clean Left  Right Ahead Back XReset YReset ZAxis Spot

A Bedplate select: |450*550(450.0x550.C Craftsetting  PicturePos  Print Craft S.
Print Job List

Print Time: 0 00:00:00
lanury.pen Proqress
\ >rint Mode: | 4PASS-540DPI
Bl Job status: Ready

Print Time: 0 00:00:00
Progress:

Current job image ink(g) Ink used today(g) File Size(MM) Color Num

540x2400 309.03x299.97

?) @ @] X Pos: 0 mm Y Pos: 980 mm Y2 Pos: 980 mm s: 0, €9  Device Ready

Selecdo dos Cabegotes: Padrao: IW1C (4C).

Configuragdes Gerais:
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1. Velocidade de Impressdo (Alta, Média ou Baixa)
2. Direcao de Impressao (Bidirecional, Unidirecional a Esquerda ou Unidirecional a Direita)

3. Pulverizagdo Antes da Impressédo (Flash Spray) (Ativar ou Desativar)
4. Limpeza Automatica

Limpeza programada em espera Defina o intervalo de tempo e habilite ou desabilite a funcao.
Esse recurso ajuda a manter os cabegotes de impressdo em boas condi¢des durante periodos de
inatividade.

Configuragdes da Margem Branca:
Borda branca X: xx mm, Borda branca Y: xx mm (incluindo verificagao de consisténcia da calibra¢ao)

Dispositivo:
Selecdo dos Cabegotes: Cabecote tnico ou todos os cabecgotes.

Carregamento Manual de Tinta: Aciona a bomba de tinta para abastecer o sistema. Essa fungdo nao
possui limite de tempo; entretanto, recomenda-se manté-la acionada por 15 a 20 segundos.

Salto Automatico da Tinta Branca:
Modo de salto da tinta branca— Salto continuo ou salto por etapas. Em geral, recomenda-se utilizar Salto

continuo.

Redefini¢do automatica: Sim/Nao. Em geral, recomenda-se selecionar Nao.

Pulverizac¢ao programada em espera (Flash Spray): Habilite ou desabilite a fungdo e defina o intervalo de
tempo. Apds permanecer inativo pelo periodo configurado, o carro de impressdo executara
automaticamente a pulverizagdo de manutencdo. Ajuste os pardmetros conforme as condi¢des de
utilizagao.

Confuragdes de Suavizagdo:
Modo de Suavizacdo: Sem suaviza¢do — Suavizacdo leve — Suavizagdo normal —
Suavizagdo avangada — Personalizado Em geral, recomenda-se selecionar Sem suavizagdo ou

Suavizagao leve.

Tipo de Suavizagao: Pulverizacdo em névoa, Pulverizacdo em névoa aprimorada A, Personalizado.
Normalmente, selecione Pulverizacdo em névoa; caso a condi¢do dos bicos esteja insatisfatoria,
selecione Pulverizagdo em névoa aprimorada A.

40 mini

Eclosion Setting

Mode: Normal -

Type: Fog Type
Fog Type
Strong A
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haoyang

")

Head Select

Head Select:

Common Setting

Print Speed:
Print Direct:
Pre-Print Flash:

Auto Clean:

Standby Clean

Switch:

Print

B

Check

6H_20P2W2C(:

High
Bidirect
off

Close

Barra de informagdes:

Permite configurar a tensdo da maquina e consultar a temperatura dos cabecotes de impressao.

haoyang
)

Print

laterial Select:

©®Nozzle Check

Step Adjust

Head Space
Color Adjust

Bidirec Adjust

Clean

@ File

3 Setting

@ Adjust Eb Voltage  E3 Advance

®©® @ ® ®© @ @ &' U

Left Right

Margin Setting

X Margin:

Load Ink

Head Select:

Auto Jump White

Type:

Auto Reset:

Standby Flash

Switch:

Time:

¥ Pos: 980 mm

& Print

B «

Check  Clean

Left
T
X Print Dpi: [S40DPI

Print Speed: 'High

Nozzle Check
Horz Check

Vert Check

Ahead

Right  Ahead

Back XReset Y Reset Z Axis Spot

Advance Function
2 Adjus Margin: 100.00 Mirror Print: No Mirror
Eclosion Setting

8 head-All Mode: 'Normal

Load Ink Type: Fog Type
Together

No

Exibe se a conexdo foi estabelecida com sucesso.
Exibe se os cabegotes de impressao podem ser identificados.
Exibe as posi¢des atuais dos eixos X, Y e Z

Exibe informagdes do sistema em segundo plano e mensagens de erro

[0

Device Ready

etting @ Adjust

B Voltage

W W

Back XReset Y Reset

Delete

E3 Advance

= U

Spot

Add Edit Copy Paste

Normalmente, esses pardmetros ndo precisam ser alterados.
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3 Setting @& Adjust FVoltage £3 Advance

W W & U
Left Right Ahead Back X Reset Y Reset I Axis Spot
Head Temp(R)

HO5 HO6 HO7 Head!

LU

Avancado:

= Inclui configuragdes do fabricante, informagoes de versdo, impressao de bordas nitidas e
configuracdes avancadas

= Senha das Configuragoes do Fabricante: 222222. As configuragdes desta secdo devem ser
ajustadas somente com o auxilio do suporte técnico pds-venda. A alteracao incorreta dos
parametros podera impedir o funcionamento da maquina. Para evitar problemas
desnecessarios, entre em contato com os técnicos de suporte para obter assisténcia.

» Informagdes da versdo: Permite consultar as informacdes da versao atual

haoyang File & Print {8} Setting @ Adjust [ Voltage  £3 Advance

® O B « W @ = U
Print Check  Clean Left  Right Ahead Back XReset YReset ZAxis Spot
@Factory
\euoninto Password: Confirm
Rip Print

Advance

4, Instrugdes de calibragdo

4.1 4.1 Inspegao dos Bicos

Ao imprimir um padrao de teste, é possivel verificar a condi¢cdo dos bicos de impressao.

A seguir, é apresentado um exemplo do estado de um dos bicos.
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4.1

Se o padrdo de verificagao dos bicos apresentar a condigdo mostrada no lado direito, normalmente
denominada "falha de linha", "falha de jato", "falha de pontos", "bico obstruido" ou termos semelhantes,
isso indica que o bico esta em condicdes inadequadas e precisa ser limpo novamente até que o padrao de
verificacdo apresente uma condicdo semelhante a mostrada no lado esquerdo.

4. 2 Deteccio Vertical

A impressao do padrao de teste permite confirmar o estado vertical dos bicos, verificar sua condi¢ao e,
em seguida, ajustar a posicéo dos bicos.

Abaixo é apresentado um exemplo do estado de um dos bicos:

O grafico de calibragdo é composto por duas partes. Os elementos basicos de ambas sao iguais,
porém sdo impressos em dire¢des diferentes durante o processo real de impressao.

«| | @‘

4.2

4.1 Aimagem acima apresenta o grafico de detecgdo vertical para impress3o no sentido esquerdo.

» 1 @.

K43

4. 2 Aimagem acima apresenta o grafico de detec¢do vertical para impressdo no sentido direito.
Em condi¢Ges normais, os graficos de deteccdo vertical para impressao nos sentidos esquerdo e
direito devem ser iguais, conforme mostrado nas duas imagens abaixo.
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4.4

Caso sejam diferentes, conforme apresentado nas duas situacdes abaixo, primeiro verifique a
inclinacdo frontal-traseira dos bicos. Para verificar essa inclinacdo, é necessario imprimir um grafico de

deteccdo de inclinacdo, conforme mostrado na imagem abaixo.
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4.5

s

¥

Conforme mostrado na imagem abaixo: Diferentes padrdes do grafico de detec¢do representam

diferentes condicGes dos bicos.
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4.3 Calibracao do Passo

Breve explicacdo:
Ainterface de calibra¢do do passo é apresentada na imagem abaixo.

Nozzle Check
ezeChed Work station select

Work station: Work statio

@© Step Adjust
Head Space
Base Step Step Offset
Color Adjust
Print Adjust 0.00

Bidirec Adjust 8
caiculate [ © tep Offset Value: [0
1Pixel=42.290721Pulse

Print Adjust

Print Pass Mode: 1Pass

4.7

Clique no botdo [Imprimir] para imprimir o grafico de calibracdo. O grafico de calibracdo impresso

é mostrado na imagem abaixo.

& /fl]
&l
Sl
F3
le—

Requisitos de Calibragao
1. Quando o parametro de calibragdo do grafico estiver na posicdo 0, as 5 linhas horizontais

nao devem apresentar nenhum desalinhamento vertical. Essa condicdo é considerada normal.

2. Os parametros de calibracdo obtidos em varias impressées devem permanecer todos na posicao 0.

Etapas de calibracdo
Caso o grafico de verificagdo impresso apresente desalinhamento das linhas na posicdo 0, sera

necessario realizar a calibracdo do passo. O grafico de calibragao impresso é apresentado abaixo:

4.9

E necessario inserir os parametros de calibragdio para alinhar corretamente as 5 linhas horizontais do gréfico,

conforme mostrado abaixo:
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Base Step

Print Adjust 6 Pixel

coeuiste |

K 4.10

Digite o valor de calibracdo "6" no campo de entrada localizado a direita do botdo [Imprimir] e, em
seguida, clique em [Calcular]. O software atualizara automaticamente o valor de calibracdo do passo.

O valor inserido serd apagado automaticamente e os dados de calibragdo do passo, localizados a
direita do botdo [Calcular], também serdo atualizados, conforme mostrado abaixo:
Base Step

Print Adjust

Calculate

K 4.11

Em seguida, clique em [Imprimir] para verificar se o gréfico de calibracdo do passo esta normal. Caso
o resultado ainda ndo esteja adequado, utilize o valor de calibracdo indicado no grafico, clique em
[Calcular] e imprima novamente até que o grafico de calibragdo apresente o resultado correto, conforme
mostrado na Figura 4.7.

Confirmacado de calibragao:

O gréfico de calibracdo do passo deverd ser impresso varias vezes. Certifique-se de que todos os
graficos impressos apresentem o alinhamento correto na posicdo 0, conforme mostrado na imagem
abaixo.

40 mini
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O erro entre varios graficos de calibracdo deve estar dentro de 1 pixel. Caso o erro seja muito
elevado, a imagem impressa podera apresentar aspecto irregular ou com baixa defini¢do.

4. 4 Espagamento Lateral dos Bicos

Breve explicagao:
A interface de calibracdo do espacamento lateral dos bicos é apresentada abaixo:
haoyang

@

Prnt

weroagae +: [

Hs:

Color Adjust

Bidirec Adjust Right Adjust H1: [N

H5: @

Head Vert Distance Adjust(Pixel

prntagise H1: [

Hs: @

Realize a calibragdo dos valores de espacamento dos bicos para os lados esquerdo e direito
separadamente. O grafico de calibracdo e o procedimento de operacdo para impressdo a esquerda e a
direita sdo iguais.

Clique no botao [Imprimir] para imprimir o grafico de calibracdo. O grafico de calibragao impresso é
apresentado abaixo:

SARBRBRBRAE000HBRARAR genaunnooooonnRnhnn
gaaaupanononnnpRnnR IRRERRERERRNNRNNEENNE
CHABBBRBRBOOOHARARAR

IRERERRRRENENENNNEY
SERRRERRRERENENNENEN,

SERERERERRERNNRNENNEY
(AR ERERENENNNNNNE

SERERERERENNRNENENY

4.14

Requisitos de Calibragao:
1. Quando o parametro de calibracao do grafico estiver na posicdo 0, todos os elementos
pequenos devem estar alinhados. Essa condicao é considerada normal, conforme mostrado na

imagem abaixo:
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2 -1 0 + +2

-2 -1 0 + +2

2 -1 0 +1 £
K 4.15

2. Os parametros de calibracdo marcados com um simbolo de confirmag¢do também devem estar na
posicao 0.

Etapas de calibracao:

Caso o grafico de verificacdo impresso apresente desalinhamento das linhas na posicdao 0, sera
necessario realizar a calibragdo do espagamento lateral. Tomando H5 como exemplo, o grafico de
calibragdo impresso é apresentado abaixo:

ARRRRRR R0 R R G 0@0 00 D0

4.16

: E necessario inserir no software o parametro de calibracdo correspondente a posicdo alinhada,
conforme mostrado abaixo. Originalmente, o valor de H5 era 0; adicione 6 e insira o valor resultante:

Head Horz Distance Adjust(Pixel)

Left Adjsut

Right Adjust

Em seguida, clique em [Imprimir] para verificar se o grafico de calibracdo do espacamento lateral estd
correto. Caso o resultado ainda ndo esteja adequado, ajuste os parametros no software de acordo com os
valores de calibracdo indicados no grafico até que o gréfico de calibracdo apresente o resultado correto,
conforme mostrado na Figura 5.30:
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4. 5 Espacamento Vertical dos Cabegotes

Breve Descrigao:
A interface de calibracdo do espacamento vertical dos cabecotes é apresentada abaixo:

Head Horz Distance Adjust(Pixel)

tereagisut) - I

H5: M

4.18

Clique no botdo [Imprimir] para imprimir o grafico de calibragdo, conforme mostrado abaixo:

4.19

Requisitos de Calibragao:
1. Quando os parametros de calibracdo do grafico estiverem definidos como 0, todos os

elementos pequenos devem estar alinhados, conforme mostrado na imagem abaixo:

H1

H3

Etapas de calibragao:

Caso o grafico de verificacdo impresso apresente desalinhamento das linhas na posicdao 0, sera
necessario realizar a calibracdo do espacamento vertical dos cabecotes. Tomando H5 como exemplo, o
grafico de calibragdo impresso é apresentado abaixo:
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4.21

Precisamos inserir o parametro de calibra¢do para a posi¢do alinhada no software, conforme
mostrado na imagem abaixo:

ead Horz Distance Adjust(Pixel)

Left Adjsut  H1: _

Head Horz Distance Adjust(Pixel)

LeftAdjsut. H1: [
HS: [ 4.22 H5: [

Em seguida, clique em [Imprimir] para verificar se o gréfico de calibragdo do espagamento vertical
estd correto. Caso o resultado ainda ndo esteja adequado, ajuste os parametros do software com base nos
valores de calibracdo indicados no grafico até que o gréfico de calibracdo apresente o resultado correto,
conforme mostrado na Figura 4.19:

4. 6 calibraggo Bidirecional

Calibragdo Bidirecional

O grafico de calibragdo impresso é apresentado abaixo:
X Print Dpi: | 540DPI

Print Speed: High

3idirect Value: 19.98

Print Adjust

4.23

Clique no botdo [Imprimir] para imprimir o gréfico de calibracdo, conforme mostrado abaixo:
O TP TTTHITTTTTTHTT

T
4.24

Requisitos de Calibragao
1. Quando os parametros de calibracdo da tabela de calibracdo estdo configurados como 0O,

todos os elementos pequenos devem estar alinhados, conforme mostrado na imagem abaixo.
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4.25

Etapas de calibragao:

Caso o grafico de verificacdo impresso apresente desalinhamento das linhas na posicdao 0, sera
necessario realizar a calibracdo do espagcamento horizontal. O grafico de calibragdo impresso é
apresentado abaixo:

ks

4.26

Precisamos inserir o parametro de calibracdo para a posicdao alinhada no software, conforme
mostrado na imagem abaixo:

Nozzle Check Nozzle Check

Step Adjust 3idirect Value: (11 Step Adjust 3idirect Value: 17

Print Adjust Print Adjust

Head Space Head Space

Color Adjust Color Adjust

@® Bidirec Adjust @ Bidirec Adjust

4.27

Em seguida, clique em [Imprimir] para verificar se o grafico de calibracdo bidirecional esta correto.
Caso o resultado ainda ndo esteja adequado, ajuste os parametros do software com base nos valores de
calibragdo indicados no grafico até que o grafico de calibragdo apresente o resultado correto, conforme
mostrado na Figura 4.24.

Apds concluir a calibragdo bidirecional, verifique se existem blocos de cores entre os cabecotes. Caso
sejam observadas diferencas na intensidade das cores, ajuste o valor de tensdo do cabecote correspondente.

40 mini
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D. Processo de Processamento de Imagens no Software RIP

5.1 Instalagdo do Software

Extraia o pacote de instalacdo do software e execute o arquivo .exe. Apds selecionar o idioma
(chinés ou inglés), clique em "OK" para acessar o assistente de instalacdo e, em seguida, clique
em "Avancar".

'S Setup - RIIN - oiES

Welcome to the RIIN Setup Wizard

This will install RIIN V5 20 Standard version on
your computer.

It is recommended that you close all other
applications before continuing

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup

[ wext > | Cancel

Selecione o contrato de licenga e clique em "Avancar". Em seguida, escolha o local de instalagado
desejado e clique em "Avancar". Observacao: Recomenda-se ndo instalar o software na unidade C: para
evitar possiveis conflitos relacionados as permissdes de acesso aos arquivos.

'S Setup - RIN - o}
Select Start Menu Folder Hos
fhere should Setup place the program’s shorteuts? "

Setup will create the program’ s shortcuts in the following
i Start Menu folder.

To continue, click Next. If you would like to select a different
foldey, click Browse,

| R : Browse. ..

< Back 'ﬁi_{'e:izt">' = Canct
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Escolha se deseja adicionar um atalho na area de trabalho ou executar outras tarefas adicionais. Apds
selecionar as opgdes desejadas, clique em "Avangar" para iniciar a instalacdo do software.

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

e

Select the additional tasks you would like Setup to perform while
installing RIIN, then click Next.

hdditional icons:
Create a deskiop icon
Create a Quick Launch icon

| <Back |[ Next> | | cancel

Beady to Imstall

" Installing
Setuwp is now ready to begin installing RIIN on your conputer. wann Please wsit while Setup installs RIIN on your conputer. A
Click Install fo continue with the installation, or click Back if you Extracting files. ..
mat'to review or chanke any settinas, D:\Program Files (x95)\RIIM\opency_ingproc24d. &1l
|Destination location: |
D:\Procran Files (x08) \RIIN B

Start e folder:
i

Raditional tasks:
ddi tiona!

Create a desktop icon
Create & Quick Launch 1con

Cancel

Apds a conclusdo da instalagdo do software, serd iniciada a instalagdo do ambiente de execucdo da
Microsoft. Caso esse ambiente ja esteja instalado, clique em "Reparar" para prosseguir.

Observacdo: Caso a instalacdo apresente falha, o ambiente podera ser instalado manualmente. O
instalador do ambiente de execuc¢do estd localizado na pasta "credits" dentro do diretério do software
RIP. Clique duas vezes no instalador para iniciar a instalagao.

2000
Please, accept the kcense terms t contrue. w Please,

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS
MICROSOFT VISUAL C++ 2010 RUNTIME LIBRARIES

¥/ 1 have read and accept the lkense terms. @@

Inatalng Mcrosoft Vieusl C++ 2010 Redstrbutable.

For mere nfermaton, read the Data Colecton Paley.
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Lang
Log

pdf
PMW
Printer
Res
Texture
Thumb
tmp
Usb Driver

Varilmage /—

o Anta All

: veredist » CHS v

N

R

R ZEWas

3 veredist2008 x86_CN.exe
& veredist2010 x86_CN.exe
8 veredist2015 x64 CN.exe
) veredist2015 x86 CN.exe
# veredist2019 x64 CN.exe
# vcredist2019 x86_ CN.exe 2021/9/

Apds a conclusao da instalagcdo do ambiente de execuc¢ado, serd exibida a mensagem "Instalacao do
RIIN concluida".

Setup - RIN - olEN

Completing the RIIN Setup Wizard

Setup has finished installing RIIN on your
computer. The application may be launched by
selecting the installed icons.

Click Finish to exit Setup

5. 2 Abrir o Software RIP e Importar Imagens de Impressao

Menu:
1 Cria uma nova estacdo de Com base nas configuracdes reais de
trabalho RIP utilizacio
Criar Nova
2 Salvar Salva os parametros da conforme as configuracdes de
estacdo de trabalho utilizagdo.
3 Imprimir N3o pode ser selecionado. -
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4 Importar Importa imagens. Suporta somente arquivos TIFF
para criacdo de cores especiais.
Desfazer Desfaca a operacgao anterior.
Refazer Refaz a operagdo desfeita
anteriormente.
7 Copiar Copiar
8 Colar Colar
9 Cancelar Cancelar
10 Layout Exibe ou fecha a drea de layout.
11 Exibir Exibir parametros de configuragdes
do software.

12 Ferramen | Limpar cache: Limpa o cache para

tas liberar memoéria de processamento }%Bﬁgﬁﬁ

da maquina Compensacdo de Erro:
Normalmente, ndo é utilizada.
Configuragdes de Margem: Permite
configurar as margens.
Normalmente, ndo é utilizada.
Caracteristica de Correspondéncia
de Cores: Permite realizar a
correspondéncia de cores de um
Unico ponto por meio da inser¢do
dos valores do bloco de cor
desejado, da sele¢do da faixa de
passos correspondente e da
obtengao do valor ideal mais
proximo por meio de amostras
impressas. Apds adicionar os
valores CMYK correspondentes, é
possivel realizar a correspondéncia
de uma cor especifica.
Configuracgdes do vetor:
Normalmente, ndo sdo

utilizadas.

Hot Folder (Pasta Monitorada): Ndo
é necessario importar o arquivo
para o RIP. Basta inserir a imagem
na pasta para realizar um
processamento simples do layout.
O arquivo sera processado
automaticamente pelo RIP e salvo
em uma pasta definida, reduzindo a
necessidade de repetir o processo
de RIP e aumentando a eficiéncia
operacional.

REAMZ
PERE

BRiRE
FERE
AN
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RIIN:

Criar nova tela: Criar nova tela:
Open tela: Abrir Tela: Abre uma imagem armazenada no computador.
Salvar: Salva os parametros da tela atual.

Salvar como: Salva os parametros da tela em outro local.

Configuracdes da Tela: Define o tamanho da tela.

Gerenciamento de Elementos: Permite visualizar a quantidade de imagens processadas pelo RIP.
Gerenciamento de Cores: Permite criar perfis ICC. A operacao deve ser realizada por pessoal
especializado. Gerenciamento da Impressora: Permite configurar e gerenciar a impressora.
Normalmente, essa configuracdo é necessaria somente na primeira utilizacdo.

Barra de ferramentas: Contém as fun¢des de movimentacdo de arquivos, ampliacdo e reducdo da
visualizagdo.

Barra de Layout: Permite controlar o tamanho, a posicdo e a orientacdo da imagem.

Barra de Informacdes: Exibe o status padrdo de impressao, a quantidade total de imagens, a posicao
atual dos eixos X e Y, entre outras informagdes.

Tela: Exibe a posicdo atual da imagem apds a importacao.

Diferencas entre Versdes: Normalmente, a fabrica fornece uma versao padronizada do software.
Barra de Configuracdes de Parametros:

Processamento de cores de fundo: Realiza o tratamento da tinta branca de acordo com diferentes cores
de tecido, permitindo um melhor controle da aplicacdo da tinta branca, reduzindo o
consumo de tinta e aprimorando os detalhes do processamento da tinta branca para
obter melhores efeitos de cor. A ferramenta conta-gotas também pode ser utilizada
para processar outras cores simultaneamente, definindo a faixa de sele¢do para o
tratamento da cor de fundo.




Personalizacdo do tecido: A cor de base do tecido pode ser definida livremente utilizando valores RGB e
associada as curvas correspondentes. Dessa forma, ao selecionar o processamento da cor de fundo, é
possivel obter de maneira mais rapida e precisa o efeito de impressdo desejado.

E&Es 4
gesw [ | Rexm (@R v
RERE
=l BE | mE | e
[vJreer I o
y = [vlreec M o
i\ : e [“lre5 0
I~ | | % ROGOBO & P
v el ¥ R255G0B0 -
v a 25662568255 Il
4 | B ROGOBZ55 s
I <
£t L HiLFIR: | 720x1800_3pass_4C_2Bit_hei v
HE T ALK

Curva de Ganho: A curva de ganho pode ser ajustada para controlar o efeito de saida da tinta branca.
Também permite selecionar pontos e op¢bes de recuo da tinta branca, possibilitando um controle
livre para obter o efeito de gradiente desejado.
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6. Processo de Impress3o e Manutencao Diaria

6. 1 Pré-tratamento do tecido:

Realize o pré-tratamento do tecido de acordo com suas caracteristicas especificas. O processo de
tratamento pode ser consultado com o representante comercial.

6.2 Preparacdo de impressao:

Apds configurar os parametros no RIIN, importe a imagem e exporte o arquivo PRN correspondente.
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Defina os parametros do driver correspondentes com base nos requisitos de impressao, como
velocidade de impresséo, resolugdo, cor Unica/branco. Localize o arquivo a ser impresso, clique duas
vezes para selecionar imprimir.

6. 3 Materiais de impress3o:

Posicione o material de impressao na area indicada da estagdo de trabalho, importe a imagem
e cliqgue no botdo [Imprimir] para iniciar o processo de impressao.
Apds a conclusdo da impressao, prossiga para a préxima etapa.

6.4 Configura¢des de Umidificacao em Espera e Limpeza dos Cabecgotes de Impressao.

Abastecimento de Tinta: De acordo com a condi¢do dos cabecgotes de impressao, o processo de
limpeza normalmente é realizado acessando a interface do dispositivo, o que acionara a bomba de
succgdo de tinta. A tinta sera direcionada para o reservatorio de tinta residual. (Em operagdao manual, o
procedimento normalmente dura cerca de 12 segundos.)

Limpeza: Ao clicar em [Limpar], o equipamento executara o procedimento de limpeza.

Limpeza Programada em Espera: Limpeza Programada em Espera: Ative ou desative
essa funcdo para configurar a manutengdo automatica durante o periodo de espera. A
configuracdo deve ser ajustada conforme as condic¢Oes reais de utilizagao.

Pulverizacdo Programada em Espera (Flash Spray)
Pulverizagao intermitente programada em modo de espera: Ative ou desative essa fungao para
configurar a pulverizagao automatica apds determinado periodo de inatividade.

T Sistemas Elétrico, Pneumatico e de Tinta

7. 1 Painel de Distribuicdo

™ . . s ~ ~
Q, Placa principal: Responsavel pelo controle central, coordenacdo das fungdes,
monitoramento do status, gerenciamento da seguranca e interface de comunicacgao.

@ Fonte de alimentacdo da placa: 24V /36V /42 V CC
@ Servo do eixo Z

Definigdes das Portas da Placa
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7. 2 Sistema de Abastecimento de Tinta
O sistema de tinta é composto por K, C, M, Y e OP2, totalizando 4 cores de tinta e 1 liquido de

tratamento, responsaveis pelo fornecimento de tinta aos cabecotes de impressao H1 e H2.

8 Manutencdo e Conservagio

8. 1Manutenc3o do Sistema de Impressdo

Manuteng¢do dos Cabegotes de Impressao: Selecione o botdo "Manutenc¢do de Limpeza" no software para realizar

automaticamente a limpeza e a raspagem dos cabecgotes de impressao.

Limpeza dos Cabecotes de Impressdo com Pano Sem Fiapos: No software, acesse a interface manual para movimentar
a lamina de limpeza para cima e para baixo. Em seguida, mova o carro de impressdo para a posigao frontal. Utilize um

pano sem fiapos umedecido com solugao de limpeza para limpar cuidadosamente os cabegotes de impressao.

C. Substituicdo dos Cabecotes de Impressdo:



1. Desligue a alimentacao elétrica da maquina.

2. Utilize luvas de latex limpas.

3. Desconecte o cabo de dados do cabecgote de impressao e vede a porta de dados com fita adesiva.

4. Afrouxe os parafusos de fixacdao do cabecgote de impressdo e os parafusos da mola de ajuste.

5. Conecte a entrada de tinta ao cabegote de impressdo e limpe a drea ao redor do cabegote e os orificios
da placa de suporte, removendo residuos de tinta ou sujeira.

6. Proteja o cabecgote de impressao antigo cobrindo os bicos com um pano sem fiapos umedecido com
solucdo de limpeza e, em seguida, envolva o cabecote com filme plastico.

7. Instale o novo cabecote de impressao.

8. Reinstale os parafusos de fixagdo do cabecote de impressao.

9. Conecte a entrada de tinta ao cabecote de impressao.

10.  Conecte o cabo de dados do cabegote de impressdo, garantindo a orientagdo correta do conector.

11. Ao conectar o cabo de dados, certifique-se de que o cabecote de impressdo esteja conectado ao
canal correto da placa de controle do cabegote.

12. Realize a limpeza do cabecgote de impressao para garantir o funcionamento adequado de todos os bicos.
13. Ligue a alimentacdo elétrica da maquina.

14. Pressione o botdo "Manutenc¢do do Cabegote de Impressao" na tela sensivel ao toque para iniciar o
processo de limpeza do cabegote.

15.  Verifique a precisdo do alinhamento das cores. Se necessario, refaca o alinhamento fisico e o alinhamento
das cores no software.

E. Manuteng¢éo do Sistema de Abastecimento de Tinta e do Sistema de Pressdo Negativa:

1. Inspecione toda a tubulagdo de tinta, especialmente as conexdes, verificando se ndo ha sinais
de envelhecimento ou danos.

2. Verifique se ha sinais de retorno de tinta na tubulagao principal do sistema de pressao negativa. Caso
ocorra retorno de tinta, desligue a alimentag@o principal da maquina e prepare uma seringa e agua limpa.

8.2 Manutencdo dos Componentes Mdveis da Maquina
A. Manutencdo dos Trilhos-Guia e Carros de Deslizamento
Graxa recomendada para manutengdo: THK-AFC
1. Limpe e lubrifique o conjunto dos trilhos guias pelo menos uma vez a cada trés meses.

Apligue quantidade suficiente de lubrificante de baixa viscosidade nos pontos de conexdo dos componentes
moveis.
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Aplique uniformemente uma pequena quantidade de dleo lubrificante sobre a superficie das guias
lineares.

Aplique uma pequena quantidade de
6leo de maquina na superficie da guia
linear, garantindo que seja espalhada
uniformemente.

B

Use uma pistola de lubrificagdo para aplicar
lubrificante nesses componentes.

2. Limpe e lubrifique os blocos deslizantes do carro, rolamentos e outros componentes de transmissdo

pelo menos uma vez a cada trés meses.

B. Manutengdao dos Componentes de Reten¢do de Umidade e Raspagem de Tinta:

1. Mantenha a lamina raspadora limpa. Recomenda-se realizar a limpeza diariamente apds o
término do trabalho, utilizando um pano sem fiapos umedecido com solucao de limpeza. A 1amina
raspadora € um item de desgaste e deve ser substituida a cada seis meses.



Mantenha a parte superior da lamina
raspadora, especialmente as ranhuras,
sempre limpa.

Mantenha a extremidade superior da lamina, especialmente as ranhuras, sempre limpa.

* Quando a maquina estiver desligada, o cabecote de impressdo ¢ automaticamente vedado para evitar
que a tinta seque e se solidifique em sua superficie. Substitua regularmente a almofada de absor¢ao de

tinta para manter a limpeza do sistema.

A almofada de absorc¢do de tinta normalmente deve ser substituida a cada 3 a 6 meses.

A almofada de absorc¢ao de tinta
normalmente deve ser substituida a cada
3 a 6 meses.
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8.3 Manutengao dos Componentes Eletronicos

Todos os procedimentos de limpeza, manutencgdo e substituicdo de componentes do equipamento
devem ser realizados com a mdaquina desligada.

Nenhuma atividade de limpeza, manutencdo, reparo ou substituicio de componentes elétricos ou
eletrénicos deve ser realizada com o equipamento energizado. Esses procedimentos devem ser
executados exclusivamente por pessoal treinado e autorizado.

A. Limpeza da Estrutura do Equipamento:

< Frequéncia: Limpe diariamente a estrutura do equipamento, incluindo as portas de vidro, antes
de ligar a maquina.

e Método: Utilize um pano macio. Se necessario, podem ser utilizados alcool ou produtos de
limpeza a base de espuma. Evite o uso de substancias corrosivas, como solucdes de
limpeza de tinta.

B. Componentes Elétricos:

» Frequéncia: Limpe todos os componentes elétricos mensalmente utilizando um pano
sem fiapos levemente umedecido com dlcool.

« Objetivo: Garantir que ndo haja acimulo excessivo de poeira ou sujeira nas superficies dos
componentes.

C. Manuteng¢do do Computador:

1. Execute uma verificagdo completa contra virus semanalmente e mantenha o software
antivirus sempre atualizado.

2. Todos os arquivos baixados ou transferidos para o computador devem ser verificados
contra virus previamente.

3. Remova softwares desnecessarios do computador a cada duas semanas. Mantenha instalados
somente os softwares essenciais, como drivers, software RIP e arquivos necessdrios para
impressao. Evite instalar programas adicionais.

4. Desconecte o computador da internet quando ndo for necessario utiliza-la e evite o uso de
dispositivos externos, como unidades USB, sem necessidade. Softwares adicionais ou atividades
nao relacionadas podem interferir no funcionamento dos drivers e do software RIP.

5. N3o execute outros softwares durante a operagdo da maquina.

D. Limpeza do Reservatdrio de Tinta:

< Frequéncia: Realize a limpeza completa dos reservatérios de tinta a cada dois meses.
* Procedimento:
1. Desligue a alimentacdo elétrica do equipamento.
2. Desrosqueie a tampa do reservatorio de tinta e remova a tubulagdo de tinta (fixe
previamente a tubulacdo com grampos de bloqueio).
3. Remova o reservatdrio e lave-o completamente com agua purificada até eliminar
todos os residuos de tinta.
4. Realize um enxague final utilizando solucdo de limpeza.

42



E. Umidificagdo e Manutengdo dos Cabecotes de Impressao:

< Para periodos de inatividade de até 4 dias:

1. Limpe completamente a bandeja de umidificacdo.

2. Abasteca a bandeja com uma mistura na proporgdo 1:1 de solucdo de limpeza e agua purificada.

3. Execute o procedimento de umidificagdo para proteger os cabegotes de impressao.

e Para periodos de inatividade de 5 a 30 dias:

HwnN e

Desconecte os engates rapidos das entradas e saidas de tinta dos cabecotes de impressao.
Limpe e seque a bandeja de umidificacao.
Abasteca a bandeja com uma mistura na proporg¢ao 1:1 de solugdo de limpeza e dgua purificada.

Execute o procedimento de umidifica¢do.

< Para periodos de inatividade superiores a 30 dias:

AW e

Lave os cabecotes de impressdao com solugao de limpeza.

Remova os cabegotes de impressdo e vede-os para armazenamento.

Preencha os cabegotes de impressao com fluido de protecdo.

Vede completamente as entradas de tinta, cubra a superficie dos cabecgotes de

impressdo com filme plastico e armazene-os em uma embalagem antiestatica.

Observagao: Durante todos os procedimentos de umidificagao, certifique-se de que a esta¢do de vedagao
esteja seca e livre de qualquer umidade, incluindo 4gua da torneira, dgua destilada ou agua purificada,

antes de adicionar a solucdo de limpeza.

9 Solugdo de problemas comuns

N° Problema

Andlise e Solucdes

1 | Erro: Aimagem impressa excede o limite de
largura

Verifique se o tamanho, formato e posicdo de
impressdo da imagem estdo configurados
corretamente. Se necessario, reinicie a maquina.

2 | Gotejamento de tinta na plataforma
durante a impressao

1. A umidificacdo prolongada pode deixar
residuos de tinta na base ou na superficie dos
cabecotes de impressdao. Mova manualmente a
maquina para uma posicdo adequada e limpe a
base com um pano sem fiapos antes de retomar o
trabalho.

Caso o gotejamento de tinta continue, verifique se
ha vazamentos no sistema de tinta e entre em
contato imediatamente com o suporte técnico pdés-
venda.

3 | Baixa qualidade nas bordas da imagem
apos a impressao

Verifique a condicdo dos cabecotes de impressao
ou tente utilizar outro modo de impressao.
2. Z Verifique se ha excesso de tinta causando

transbordamento ou se o eixo Z do carro
de impressdo esta muito elevado.

4 | Velocidade de impressdo lenta ou auséncia
de impressao

Certifique-se de que o cabo USB esteja conectado
corretamente, remova arquivos desnecessarios da
area de trabalho e verifique se ha problemas na
porta USB ou no cabo.
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Meca a distancia entre a base do carro de
impressao e a superficie do tecido para garantir

5 | Impressio bidirecional sem nitidez que seja de 3,5 mm. Ajuste as configuracdes de
impressao bidirecional de acordo com a velocidade
e a resolucdo correspondentes.
Abra a caixa de controle e verifique se o driver
apresenta algum alarme. Consulte os cddigos de
6 _ _ alarme correspondentes ou entre em contato com
A maquina ndo se movimenta 0 suporte técnico pds-venda para obter
assisténcia.
. . . L No sentido do eixo X, verifique se o alinhamento
Linhas serrilhadas aparecem ao imprimir o s ~ " L.
7 N . da funcao "Calibracao de Cores" esta incorreto ou
padrdes de linhas retas ~ . L .
se a resolucdo da imagem esta muito baixa.
~ . . , Substitua o filtro e verifique a temperatura e
8 | Interrupgdo do fornecimento de tinta apds . .
. ~ a umidade do ambiente.
a impressao de algumas folhas
Verifique se a imagem possui fundo transparente
9 | Posigcdo de impressao incorreta ou e ajuste a origem dos eixos X/Y nas configuragdes.
descentralizada
1 Verifique se o volume de tinta branca esta muito
elevado e reduza-o.
10 | Formagdo de fios de tinta durante a 2 Temperatura ambiente baixa ou umidade
IMmpressao elevada podem retardar a secagem da tinta
branca. Aumente a temperatura e reduza a
umidade.
3 Reduza a velocidade de impress3o, utilize
impressdo unidirecional em baixa velocidade ou
aumente o efeito de suavizacdo.
Condigdo inadequada dos cabecotes de
11 | Formagdo de fios de tinta durante a impressdao. Aumente o nimero de passadas ou

impressao

intensifique o efeito de suavizagdo durante a
impressao.
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