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O sistema V1.0 é adequado para todas as especificagbes de cortadoras da

Série A
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Parar Abrir Esq i

Comprimer

Quantidac
Modelo

Monitoramento de Falha de Tempo
na Execugéo de Corte Horizontal
Usado para Troca de Idioma de
Operagédo

Aviso de Conclusdo da Produgao
Prevista

Produgéo Atual +1

Produgé&o Atual -1

Config. Tamanho/Quantid
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CH o
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Monitoramento do Status do
o Interruptor do Botdo de Pausa
Monitoramento do Status do
.. Interruptor do Botéo de Inicio
Monitoramento da Posigdo da Faca
Horizontal a Esquerda
Monitoramento da Posigdo da Faca
5| Horizontal a Direita

Usado para Zerar os Dados
de Comprimento Original;

Recalcular o Comprimento

Esq

atingir o valor
definido, o dispositivo para automaticamente.
Clique em reinicializar para reiniciar

- Clique para Acessar a Interface de
Configuragdo de Tamanho

- Acessar a Interface de Operag&o Manual

Opc 1 I Opg 2 I Opc 3 || Usado para Troca de Tamanhos com Mdltiplas Especificagdes

Quando a fungéo de corte for selecionada, a faca horizontal fica inativa. O
_ dispositivo ndo conta o comprimento e executa corte vertical continuamente

_ Acessar a Interface de Gerenciamento da Produgao Total

- Retornar a Interface de Trabalho

Usado para Corte Manual
l— de Emendas de Tecido

Rotagdo Reversa Manual do
N Rolo
A\
Y Rotagéo & frente Manual do
Rolo

Usado para Retornar a Faca Horizontal a
Origem e Resolver Falhas

Total 1

Gerenciar
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Monitoramento e Reinicializagdo da
Produgé&o Total

Método de configuracao de tamanho:

Clique na interface principal "Configuragdes de tamanho" (Figura 1), entre na interface de configuragdo de
tamanho (Figura 2), clique na caixa de entrada "Comprimento", saia do teclado numérico (Figura 3), digite
0 comprimento correspondente (por exemplo: 1 m, digite o valor 1000), digite 0 nimero de processamento
(por exemplo: 20) na caixa de entrada "Quantidade”, e clique em "Voltar" para voltar a interface principal.

Figura 1 Figura 2 Figura 3





