Maquina de renda ultrassénica (motor duplo)
( MB9018B )

Explicacao dos Ajustes

Ajustes feitos no display digital

Assim que o botao de energia for ligado, voceé vera o display abaixo.

IMB&&YLE

SW2001-20K

O Epy Eng“Sh Pressione imediatamente

Se vocé ainda nao o fez, pressione o botdo para Inglés. Isso configurara o display para Inglés
permanentemente, até que vocé deseje altera-lo usando o mesmo método.

A . : : : : Turn .
Vocé devera ver o display abaixo na caixa de controle. Pressione . Isso faz funcionar tanto o

motor superior quanto o inferior para mostrar que ambos estdo engatados e funcionando. No
entanto, a vibracdo ultrassonica ndo é ativada.

Jeff King
Apparel Manufacturing and Digital Services, LLC Page 1



Pressione 1€t |ss0 mostra a frequéncia de poténcia. A frequéncia de poténcia deve estar na faixa
NORMAL, que é VERDE.

Mesmo que esta seja uma madquina de 20 KHz, o nivel de poténcia normalmente funcionard um pouco
abaixo disso, por volta de 19.80. Use os botdes horizontais - 0.0 + diretamente sob o display de KHz para
trazer a frequéncia de poténcia para dentro da drea VERDE ou zona NORMAL.

Nunca opere a magquina na faixa Baixa (Low) ou Alta (High).

O ajuste vertical de “Poténcia” (Power) a direita do display de KHz deve permanecer nas configuracdes de
fabrica. Nenhum ajuste é necessario.

SW2001-20K Ultrasonic Generator
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Na maior parte do tempo, ha muito pouco que vocé possa fazer para realizar ajustes significativos na tela
touchscreen.

N . . Param ..
No entanto, se vocé pressionar o botao, podera ajustar

o Desligar o motor inferior ou da base inferior, no entanto, isso ndo é sugerido

e Ajustar a velocidade dos motores da roldana e da base inferior

e Tornar a operacao da roldana continua (uma velocidade fixa quando o pedal é pressionado) ou variavel
(velocidade controlada pelo pedal, assemelhando-se mais a uma maquina de costura)

. . Param . A , . . .. .
Assim que o botdo for pressionado, vocé verd os ajustes disponiveis no display.
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Param seting <

Work type speed mode 1200

[CJSingIe] [ Double] [C]Constont] [Adiustoble]

Up moter _|_ Down moter +

A — A —

e Sob o display "Work type" (Tipo de trabalho), se o botdo "Single" (lUnico - ndo recomendado) for
pressionado, apenas o motor superior funcionara. Isso poderia eventualmente ser usado para movimentos
lineares ou pontadas, mas na maioria dos casos nao é recomendado. Quando o motor inferior ou o0 motor da
base ndo esta funcionando, o manuseio do material torna-se mais dificil. O botdo "Double" (duplo) deve
sempre estar ativado para dar total controle ao operador.

e Sob o display "speed mode" (modo de velocidade), a opgdo "Adjustable"” (ajustavel) geralmente deve ser usada.
Isso permite que o operador controle a velocidade com o pedal. O botdo "Constant" (constante) retira o controle
de velocidade ou a velocidade variavel do pedal/operador.

e Para aumentar ou diminuir a velocidade dos motores, pressione "+" para aumentar a velocidade e "-" para diminuir
a velocidade. A velocidade para o "Up moter" (motor superior) e para o "Down moter" (motor inferior) deve ser a
mesma para condi¢des normais de soldagem.

Ajustes Mecanicos

Este ajuste é para o nivelamento da roldana (wheel). Apds afrouxar o parafuso de fixacdo (set screw), a
bucha (parafuso excéntrico/cam bolt) pode ser movida para cima e para baixo para nivelar a roldana.
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Parafuso Bucha

Nivelado Nao Nao
nivelado nivelado

Para ajustar a profundidade (para cima e para baixo) da roldana ou quao préxima ela esta da
base inferior.

Contraporca

Afrouxe a contraporca, ajuste a bucha e posicione a roldana onde desejar; em seguida, reaperte a
contraporca.

Um método sugerido para ajustar a altura da roldana em relagao a base inferior rotativa:

e Cologue uma Unica camada do filme ou tecido que vocé ird soldar sob a roldana, entre a
roldana e a base rotativa inferior na mesa da maquina.

e Ajuste aroldana de modo que ela toque levemente na camada unica de tecido. Ela deve ficar presa de
forma folgada/suave no lugar.

e Ajuste a bucha (luva) e aperte a contraporca. Certifique-se de que a roldana ndo esteja
tocando a base rotativa inferior.

e Faca uma solda de teste com duas camadas de tecido.
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Substituicao da Roldana

i

!
|

Roldana

parafuso

Afrouxe o parafuso e remova a roldana. Algumas pessoas tém tido dificuldade para remover a roldana porque a
corrente esta muito apertada. Pode ser necessario afrouxar a roldana de ajuste de nivel (Bucha), inserir a roldana
e, em seguida, reajustar o nivel da roldana.

Por favor, deixe-me saber se alguma destas explicacdes precisa de melhorias ou se vocé tem truques adicionais ou
alguns métodos aprimorados de ajustes que possam ajudar.
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