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1.Instrucoes de Operacao

1.1. Precaucodes de Seguranca
Para garantir o uso correto e a operagdo da maquina de corte e prevenir riscos potenciais, €
fundamental seguir rigorosamente as instrug¢des relevantes no Manual do Usuario.

® O Manual do Usuario fornece informacdes essenciais para garantir o uso seguro da maquina
pelo operador.

® Todo o pessoal que opera a maquina deve seguir o Manual do Usuario, com atencgao especial as
instrugdes de seguranga.

Além disso, para evitar incidentes de seguranga, regras e regulamentos devem ser exibidos
ao lado da maquina durante a operacao, e todo o pessoal relevante deve cumprir sem excegao.

Certos simbolos especiais usados neste Manual do Usuario denotam os seguintes
significados:

Simbolo de Perigo

Esse simbolo representa uma ameaga imediata a vida pessoal e a saude; Desconsiderar
esses avisos pode resultar em ferimentos graves ou fatalidade.
Informagoes e Avisos Importantes

Esse simbolo denota um aviso importante essencial para o funcionamento correto da
maquina. O descumprimento desses avisos pode resultar em mau funcionamento da maquina ou
danos aos componentes associados.
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1.2. Responsabilidades do Operador

Antes de operar a maquina, o operador deve seguir rigorosamente os seguintes requisitos:

® Estar completamente familiarizado com as normas basicas de seguranga no trabalho e
prevencao de acidentes, ter concluido treinamentos relevantes sobre a maquina de corte e ser
competente em sua correta operagao e uso;

® Li e entendi a Secdo de Seguranga e os Avisos de Aviso no Manual do Usuario, e assinou para
confirmar essa compreensao;

O operador responsavel pela seguranga deve manter vigilancia continua em relagao a
seguranga pessoal no trabalho.

1.3. Responsabilidades Individuais

Todo o pessoal que pretenda usar esta maquina deve cumprir rigorosamente o seguinte:
° Seguir as regras fundamentais de seguranca no trabalho e prevengao de acidentes;

o Leia a Secado de Seguranga e os Avisos de Aviso no Manual do Usuario, compreenda-os
completamente e fornegca uma confirmacgéao assinada;

Aos Operadores deve-se fornecer um documento para ser assinado confirmando a verificagao
seu entendimento da Sec¢ao de Seguranga, avisos e notas de risco.

1.4. Perigos Operacionais

Esta maquina foi fabricada de acordo com os padrbes técnicos e de seguranga aplicaveis. No entanto,
seu funcionamento pode apresentar riscos para o operador ou para terceiros, € pode causar
danos a maquina (ou seus componentes) ou equipamentos associados.

Esta maquina deve ser operada sob as seguintes condicdes:
® Uso normal;
® Operagao sob condi¢cdes de seguranga prescritas;

Qualquer interferéncia que possa comprometer a seguranga da maquina deve ser corrigida
imediatamente!

1.5. Uso correto

Esta maquina foi projetada para ser usada sob as condigbes especificadas no capitulo
'Operagado da Maquina'. O uso da maquina fora de seu propdsito original € inadequado, e a
empresa nao assume responsabilidade por quaisquer consequéncias decorrentes desse uso.

O uso adequado também inclui o seguinte:
® Cumprimento de todas as notas e instrugbes no Manual do Usuario;

® Inspecdo e manutengdo regulares;



1.6.

1.7.

Manual do Usuério da Maquina de Corte

Direitos e Responsabilidades

Termos relacionados a vendas e entregas estdo sempre disponiveis, permitindo que os
usuarios entrem em contato conosco rapidamente. Lesdes ou danos resultantes das seguintes
causas néo serao cobertos:

Uso inadequado da maquina;
Montagem, operagéo, controle ou manutencéao incorretos da maquina;
Montagem ou manutencgéo realizada por pessoal ndo autorizado;

Operar maquinas com defeitos de seguranga ou com equipamentos de seguranga montados
de forma inadequada ou nao totalmente funcionais;

Nao cumprir com o Manual de Instrucbes do Usuario sobre transporte, armazenamento,
montagem, inicializagao, operagdo, manutencgao, e preparacdo da maquina;

Modificagdo ndo autorizada da estrutura da maquina ou conexdes ndo autorizadas a maquina;
Usar ou substituir componentes da maquina nao originais;

Uso de componentes defeituosos da maquina;

Reparos inadequados;

Danos a maquina causados por objetos externos ou pressao excessiva;

Politicas de Seguranca

1.7.1. Medidas Organizacionais

Enfatizando a responsabilidade pessoal do operador de proteger o equipamento;

Todos os equipamentos de seguranga existentes devem ser inspecionados regularmente;

1.7.2. Equipamentos de Seguranca

Antes de operar a maquina, todo o equipamento de seguranga deve estar devidamente
instalado e totalmente funcional;

Equipamentos de seguranga s6 podem ser removidos sob as seguintes condi¢des:

A maquina ndo deve reiniciar apos parar, a menos que seja planejado explicitamente;

De acordo com as regulamentagdes, o equipamento de seguranga deve ser devidamente
instalado pelo operador ao transferir componentes;

Apés quaisquer modificagdes estruturais na maquina ou no equipamento adjacente,
equipamentos de seguranga em conformidade com os padrbes aplicaveis devem ser
instalados, e tais equipamentos devem ser verificados por pessoal de seguranga autorizado;
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1.7.3. Medidas de Seguranca Nao Formais

O manual do usuario deve sempre ser mantido no local de trabalho da maquina;

Além disso, regulamentos gerais de seguranga para prevencdo de acidentes e protegéo
ambiental, juntamente com as leis locais, devem estar sempre de facil acesso;

Toda a sinalizagdo de segurangca e de perigo de maquinas deve ser mantida em locais
claramente visiveis;

Somente pessoal treinado e autorizado pode operar essa maquina.

As responsabilidades pessoais devem ser claramente compreendidas durante a montagem,
operacao, preparacdo, manutencao e reparo da maquina.

Pessoal treinado pode operar a maquina apenas sob supervisdo de pessoal experiente e
qualificado.

1.7.4. Controle de Maquina

Sob nenhuma circunstancia serao feitas modifica¢gdes de programacgao no software.

Somente o pessoal que completou com sucesso o treinamento esta autorizado a operar a
maquina.

1.7.5. Medidas de Segurancga para Operagdao Normal

A maquina s6 deve ser operada quando todos os equipamentos de seguranga estiverem
totalmente funcionais.

Antes de ligar, certifique-se de que ligar a maquina nao representara risco de lesdo para o
pessoal.

Cada vez que a maquina é realocada, pelo menos uma inspecdo deve ser realizada para
confirmar que todas as marcagbes de perigo visiveis e equipamentos de segurancga estdo
intactos e operacionais.

1.7.6. Riscos Elétricos

Somente especialistas qualificados sdo autorizados a realizar trabalhos elétricos em tempo real,
de acordo com as normas de seguranga DIN, VDE e EN.

Os equipamentos eletrénicos da maquina devem ser submetidos a inspegdes regulares;
Somente pessoal autorizado pode abrir e operar a maquina usando chaves ou ferramentas;

Conexbes soltas, fios ou cabos danificados ou quaisquer outros defeitos relacionados a
segurancga devem ser imediatamente corrigidos ou removidos;

O gabinete de controle elétrico e a caixa de fixagao devem permanecer fechados o tempo todo;

Como a maquina fornece tensdo durante a operagéo, o cumprimento das normas de seguranga
em vigor de acordo com as normas DIN, VDE e EN é obrigatorio;
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1.7. Perigos associados ao ar comprimido
Somente pessoal com expertise e experiéncia profissional em pneumatica esta autorizado a
operar sistemas pneumaticos;

Certos sistemas e linhas de pressdo destinados a serem abertos devem estar totalmente
despressurizados antes da operagao;

Os gasodutos devem ser substituidos adequadamente, mesmo que nao haja defeitos de
seguranga relacionados aparentes.

1.7.8.Perigos Especificos

® Consulte o Capitulo 3.3 para a lista de riscos.

1.7.9. Armazenamento, Transporte e Operacoes

Condi¢oes de Armazenamento e Transporte
Temperatura Ambiente: -25 a 55°C

Umidade Ambiente: abaixo de 80% Umidade Relativa
Condicoes de Operagao:

Temperatura: 5 a 40°C

Umidade relativa: entre 10% e 80% HR

Altitude de instalagdo: altitude absoluta abaixo de 1000 metros Tensdo de alimentagéo: 400 V
(83P+N+PE) £5%

Frequéncia da fonte de alimentagao: 50~60 £1 Hz

Linha de Entrada de Energia: a linha de entrada de energia para cada caixa de controle
elétrico deve estar conectada ao terminal designado dentro da caixa de controle por meio de
um conector a prova d'agua.

Proteg¢ao de Energia: a linha principal de energia deve ser conectada ao equipamento por
meio de um estabilizador de tensdo, que sera fornecido pelo cliente conforme as
necessidades reais.

Protecdo Pessoal: Ndo ha exigéncia obrigatéria de equipamentos de prote¢ao individual
para operadores; no entanto, os operadores podem se equipar de acordo com suas
necessidades individuais.

1.8. Servico e Manutencao

Tarefas de ajuste, manutencéo e inspegédo devem ser realizadas regularmente.

Os operadores relevantes devem ser notificados antes de qualquer trabalho de manutengao ou
inspecao.

Todos os componentes e meios operacionais na frente e traseira da maquina, como sistemas
pneumaticos e hidraulicos, devem ser usados somente sob a devida autorizagao.
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® Durante todas as atividades de manutencdo, inspecdo e reparo, a maquina deve ser

desenergizada, e o interruptor principal deve ser confirmado como na posicado DESLIGADO.

Se necessario, o interruptor principal deve ser desligado e trancado.

O interruptor deve ser travado e placas de aviso colocadas para evitar que a
maquina seja ligada acidentalmente.

® Ao realocar, conjuntos de componentes maiores devem ser movidos com seguranga usando um
guincho ou plataforma.

® Apods a conclusdao da manutengéao, a funcionalidade de todos os equipamentos de seguranca
deve ser cuidadosamente revisada.

10
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2. Visao Geral do Sistema
2.1. Escopo de Aplicacao

Esta maquina é destinada exclusivamente a sua faixa de aplicacédo especificada: cortar
uma ou varias camadas de tecido, principalmente téxteis. O numero de camadas de tecido e
sua altura dependem do design da maquina, do tipo de tecido e de outros fatores
relevantes.

Esta maquina deve ser usada apenas dentro da faixa de aplicagao especificada e nao &
permitida para outros usos.

A empresa se isenta de qualquer responsabilidade por danos resultantes de operagao
inadequada. O uso adequado € definido da seguinte forma:
Cumpra rigorosamente todas as disposi¢des descritos no manual operacional. Cumpra

todos os termos da inspegéo e dos requisitos de manutencgéo.

2.2. Descricao do Sistema

2.2.1.Hardware Necessario
Um computador industrial CNC é usado para o sistema operacional. Placa de video VGA e

tela de alta resolucéo.

Para processar um grande volume de arquivos e inumeros pontos, € necessario um minimo
de 1GB de RAM e um processador de 2GHz.

2.2.2.Software Necessario
O sistema operacional deve ser Windows 10 ou Windows 11.

Se o operador da maquina de corte tiver privilégios de administrador, recomendamos
fortemente que o utilitario de desfragmentacdo de disco seja executado regularmente para
garantir o processamento de dados em alta velocidade pelo computador.

11
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2.2.3. Aparéncia Geral

A aparéncia geral da maquina de corte € mostrada na Figura 2-1.

—
ollme

Figura 2-1 Maquina de Corte Modelo F80

2.2.4. Painel de Controle

O painel de controle da maquina de corte € mostrado na Figura 2-2; Esse painel permite a
operagao manual da maquina de corte.

Figura 2-2 Painel de Controle da Maquina de Corte

Nota:

Dependendo da configuragdo da maquina e das opgbes selecionadas, as chaves e
sequéncias individuais de operacdo podem diferir. A maquina sé pode ser operada quando o
interruptor principal de energia esta ligado e a maquina estd destrancada. As teclas s6 podem
ser operadas no Modo Manual, com excecao de certas teclas individuais.

12
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Teclas

Descrigao das Fungoes das teclas

Parada de Emergéncia: Pressione esta tecla em caso de emergéncia
para interromper imediatamente todas as operacbes da maquina.

Ligar a energia: Ative este interruptor para fornecer energia ao
sistema servo.

Desligar o desligamento: Pressione esta tecla para desligar a energia
do sistema servo.

2-e

Confirmar: Use esta tecla para confirmar pontos individuais de

ENTER alinhamento durante a sequéncia de inicializagdo do corte,
posicionando assim a area de corte.

—______

( )
Interrupgdo: Pressione esta tecla para interromper a sequéncia de

ABORT inicializagdo, fazendo com que a maquina de corte retorne a posigao
inicial.

\. J

[ ) Reiniciar o corte: Use esta tecla para reiniciar um programa que foi

RE parado.

START Sequéncia de inicializacdo: Pulando a rechecagem dos pontos de

\ J alinhamento permite que a maquina de corte comece a cortar
imediatamente.
Parar: Para o programa de corte. Use o reinicio para retomar o corte
ou para iniciar uma nova descarga de material.

STOP

\, J

' Modo Manual Ligado/Desligado: Use esta tecla para alternar entre o
Modo Manual e o0 Modo de Espera. A luz indicadora se acende
quando o Modo Manual esta ativado.

\, V,

Bk ¥ Aspirador ligado/desligado: Use esta chave para ligar ou desligar o

aspirador.

\ J

13
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Botao de Afiar Faca: No modo de espera, pressionar este botao inicia
o processo de afiar a faca; no modo Manual, pressiona-lo apenas gira
a roda de afiacdo da faca.

~
J

Corte Lateral: Em modo de espera, pressione esta tecla para
executar o corte lateral.

X

N
AN

Faca para baixo: No modo Manual, use esta tecla para abaixar e
levantar a faca.

=

Disco inferior da faca: No modo manual, pressione esta tecla para
baixar ou elevar o disco da faca.

Botao de controle do joystick: No modo Manual, a cabega de corte s6
se move quando esse botdo for pressionado simultaneamente
enquanto o joystick é operado. Pressionar este botdo ativa a luz do
laser. A duragcdo pela qual o laser permanece continuamente
iluminado pode ser definida pelo software.

O ponto laser oferece a seguinte capacidade: ele se conecta com o
software para verificar se as dimensbes totais da descarga do
material correspondem a posigéo real do tecido na maquina de corte.
Se o tecido nao for colocado reto, o ponto laser pode ser usado para
ajustar o ponto de referéncia de inicializagdo. Apds a confirmagao do
ponto de referéncia, a maquina sera automaticamente aplicada
compensagao de parametros para corrigir o tecido desalinhado.

~
J

Ativagdo da faca de corte ligada/desligada: No modo de espera,
pressione esta tecla para ativar o acionamento da faca de corte.

f]

A4

Movimento reverso de avango do conjunto das Cerdas: Pressione
esta tecla para mover as cerdas para tras de forma incremental.

3|

N7
A

Movimento de avango do conjunto das Cerdas: Pressione esta tecla
para mover as cerdas para frente gradualmente.

>>

Passagem Manual da Janela: A plataforma receptora do material e a
cama das cerdas se movem sincronizadamente.

@]

Transporte Automatico da Plataforma de Cerdas: No modo de
espera, pressione esta tecla para avancar automaticamente as
cerdas pela distancia pré-definida. Limpeza Automatica da Mesa das
Cerdas: No modo Manual, ative a fungao de aspiracao e pressione
esta tecla para iniciar a limpeza automatica da cama das cerdas. O
aspirador é usado durante a limpeza para remover poeira e detritos
de tecido. Para evitar a formacao de vacuo, certifique-se de que
nenhum filme plastico cubra o bloco das cerdas.

Além disso, o filme plastico deve ser devidamente enrolado na haste

para evitar ser puxado para o bloco de cerdas.

14
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2.2.5. Introducao aos Parametros Basicos de Maquina
Velocidade maxima linear: 100 m/min

Aceleragdo maxima: 9,8 m/s?

Frequéncia maxima da faca: 6000 rpm

Faixa de corte: Comprimento 1800 mm, Largura 1800 mm
Espessura do corte: <80 mm

Pressao negativa maxima: -19 kPa Nivel de ruido: <80 dB

Tensao da fonte de alimentacéo: 400 V (3P+N+PE) £5%, 50~60 Hz

Consumo total de energia: 42 kW

3.Manutencio e Especificagcées Técnicas

3.1. Ajuste da descarga de material da maquina

Uma tabela separada contém varias amostras de descarga de material destinadas
principalmente a fins de teste e ajuste. Diferentes arquivos de teste devem ser selecionados de
acordo com a fungdo de teste especifica para verificar o funcionamento correto das
funcionalidades correspondentes. O caminho para os arquivos de teste permanece inalterado
apos a instalagao. A tabela de arquivos de teste funcional esta fornecida abaixo.

C:\cutter — essas limas de teste sdo usadas para testar e ajustar pardmetros da maquina e
sdo aplicadas em condigbes de vacuo, com papel colocado por baixo e uma capa fina por cima
durante o corte.

Nome de Descarga Proposito da Aplicagéo
de Material

Essa area, com comprimento de borda de 200 mm, é usada para verificar
o deslocamento da ferramenta de corte (as distancias x e y até o ponto
do laser). A ponta inicial esta localizada proxima a ponta do laser e deve
ser marcada no filme plastico antes do corte. Como ha apenas uma area
de descarga de material, o ponto inicial do diagrama de descarga de
material deve se alinhar com a borda correspondente dessa area. (A
borda inferior esquerda da area é executada no lado esquerdo, enquanto
o canto inferior direito da Maquina de Corte é executado no lado direito.)
Apods o corte, vocé pode verificar se a borda da area de verificagdo
(contorno de corte) esta posicionada corretamente no Ponto de Laser. Se
nao estiver, os valores dos parametros respectivos para 'Deslocamento
do eixo X do cortador' e 'Deslocamento do eixo Y do cortador' devem ser
ajustados de acordo.

QUAD200. ISO

Essa area, com um comprimento de borda de 400 mm, pode ser usada
QUADA400. ISO para verifique a precisdo dos eixos X e Y. O comprimento das arestas
desta area — desde o inicio do corte de papel — deve ter exatamente
400 mm. Se um deslocamento ocorre em comprimento ou largura, os
parametros correspondentes 'compensacao de precisdo no eixo X' e
'Precisdo no eixo Y compensacdo' devem ser ajustados.

Verifique o deslocamento de perfuragdo do furador (M43). Com a
compensacao adequada da ferramenta, os parametros 'Deslocamento X-
direcdo X/Punch Drill 1 X-direction offset' e 'Deslocamento Y-direcéo
Punch Drill 1/Punch Drill 1 Y-direction offset' devem garantir que o

a perfuragdo ocorre precisamente na intersecéo das linhas de corte.

KREUZ43. 1ISO

15
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Se um segundo dispositivo de descarga de material de perfuragao estiver
presente, ele € usado para verificar o deslocamento de perfuragdo do
furador auxiliar (M44). Com a compensagao adequada da ferramenta, os
parametros 'Deslocamento X-direcdo de furagdo 2/ Punch Drill 2 X-
direction offset ' e 'Deslocamento em Y de furagdo 2/Punch Drill 2 Y-
direction offset’ deve garantir que a perfuragdo esteja precisamente na
intersecdo de cortando linhas.

KREUZ44. 1SO

CTEST. ISO Usado para ajustar o eixo C. Execute um ciclo de corte de duas

circunferéncias e dois retangulos no sentido horario, e um ciclo de corte
no sentido anti-horario. Se as duas circunferéncias diferem em tamanho,
isso indica que o ponto de insergao nao esta localizado no pivé mecéanico
da faca de corte Drive (Guia de faca de corte).

Um layout composto por 16 azulejos quadrados, cada um com 1 metro

QUAD16. ISO de lado Comprimento, testado para aberturas e cortes de janelas.

3.2. Testes do Guia da Faca
Realize o corte para baixo e para cima nas posigdes 0°, 90°, 180° e 270°, respectivamente,
para testar a precisdo do guia da faca. Para os testes de guia com faca, recomenda-se aplicar
uma fita dupla face grossa na posi¢do correspondente da cama das cerdas, e entdo usar um
ponteiro laser para alinhar com o centro da fita antes de realizar o teste.

Se o desvio for excessivo, por favor, entre em contato com o servico para
fisico no trilho da faca.

realizar um ajuste

3.3. Lista de Perigos

Sequéncia

Tipo de Perigo Padrao para

Resolugao
Preciséo

292 VBG

1 Siga rigorosamente o manual de

Perigo durante o movimento
da maquina de corte

operagdes. Cuidado ao se aproximar
da maquina. Bloco de Seguranga (Pare
a Operagédo em Emergéncia)

Enquanto a faca de corte esta
em operagao.

Siga rigorosamente o manual de
operagdes. Cuidado ao se aproximar
da maquina.

N 292 VBG

Ao pressionar o fixador ou
movendo os componentes.

Siga rigorosamente o manual de
operagdes. Cuidado ao se aproximar
da maquina.

EN 292 VBG

Trabalhar na maquina sem
desligada ou ligada sem
querer.

Siga rigorosamente o manual de
operagdes. Cuidado ao se aproximar
da maquina.

EN 292 VBG

Risco de esmagamento pela
esteira  transportadora ao
transferir ou mover a maquina
(mover maquina de corte).

Siga rigorosamente o manual de
operacbes. Cuidado ao se aproximar
da maquina.

EN 292 VBG
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3.4. Especificacdoes Técnicas

corte

ultrapassando 100 m/min

Largura de Trabalho 1800mm

Duracéo de Trabalho 1800mm

Altura maxima de corte Depende do material Camada unica - 80 mm (por baixo
condigbes de vacuo)

Velocidade maxima de Dependendo das circunstdncias: no maximo, nao

posicionamento ultrapassando 100 m/min

Velocidade maxima de Dependendo das circunstancias: no maximo, nao

Cerdas Condicoes determinadas com base no uso real
Aceleracdo maxima Depende das circunstancias

Maximo 1g (g = 9,8 m/s?)
Formato dos dados Formato ISO

Formato padrdo GBR
Transmissao de dados Offline Disco rigido

Online Rede (Intemet ou outras redes)

Tens3o de entrada 400V/50~60Hz Tensao especial conforme especificado

Consumo de Energia

Equipamento de
Vacuo

Depende das circunstancias

Maquina de Corte | Determinado pela Configuragéo
Consumo Press&o-vacuo 200 l/min em 6 atmosferas
durante o corte
A tensdo do gabinete elétrico de controle deve permanecer
Fatores Ambientais estavel (Tolerdncia maxima +/- 5%) O ambiente (umidade e

temperatura reais) deve ser adequado para o tecido a ser

processado (ar Condigdes)

3.5.

Perguntas Frequentes

3.5.1. Problemas com Software de Maquina de Corte
1) Como responder se o sistema de software travar durante a operagio?

Resposta: Durante a operagdo da maquina de corte, interferéncias, operagdes anormais ou
outras condigbes especiais podem ocasionalmente causar o crash do software. Se o processo
de corte estiver em andamento, desconecte imediatamente a energia usando o interruptor de
parada de emergéncia ou o interruptor de seguranga, depois feche e reabra o software.

2) O que devo fazer se clicar em um arquivo CAD na fila de trabalho, mas ele nao abrir?

Resposta: Alguns arquivos CAD maiores podem carregar lentamente; Por favor, espere
pacientemente. Se o arquivo ainda nao abrir apés um periodo prolongado, por favor, verifique se
o arquivo CAD estd em um formato compativel com corte. Se nenhum dos métodos acima abrir o
arquivo CAD, por favor, entre em contato com nossa equipe de suporte técnico ou envie o
arquivo CAD junto com uma descrigdo detalhada do problema para nosso e-mail pds-venda.
Vamos resolver seu problema rapidamente.
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3.5.2. Problemas com o Computador de Controle Industrial /

Drivers
1) O que devo fazer se o software da maquina de corte nao responder e a luz vermelha do
driver estiver piscando?

Resposta: O indicador vermelho no driver piscando devido a uma interrupgdo de
comunicacao entre o computador de controle industrial e o driver. Por favor, verifique primeiro se
o cabo de comunicagao do driver e as conexdes do cabo de energia estdo seguras e intactas. Se
0 cabo estiver solto, conecte-o de novo com seguranca. Caso contrario, por favor, desligue o
controlador CNC, reinicie-o e tente restabelecer a conexao.

3.5.3. Questoes do Processo Operacional

1) O botéao de ligar (botao verde) no painel de controle nao ativa a maquina?

Resposta: Verifigue se todos os interruptores de parada de emergéncia foram totalmente

resetados.

2) Nao é possivel desbloquear o software da maquina de corte apés o iniciamento?

Resposta: Inspecione o status de todos os modulos e verifique as saidas de sinal.

3.6. Informacoes de Contato

Telefone de atendimento ao cliente: 0576-89399566
Telefone de Suporte Técnico: 0576-89398322

Fax da empresa: 0576-89399599

E-mail corporativo: info@topcut-bullmer.cc

Nome da empresa: Tuoka Benma Electromechanical Technology Co., Ltd. Endereco: N° 181,

Rua Qiyihe, Rua Jiangnan, Cidade Linhai, Provincia de Zhejiang
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