N S 'H 7 e N S 'H 7S MANUAL DE INSTRUCOES

Por favor, leia este manual antes de usar a maquina.
Por favor, mantenha este manual ao alcance para referéncia rapida.

Maquina reta eletronica de ponto fixo
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Instrucoes mecanicas

1. Precaucoes para uso seguro de maquinas de costura industriais

1. Precaugdes antes da inicializagao

1) Para evitar ferrugem nas pecas da maquina, uma camada espessa de graxa resistente a ferrugem
deve ser aplicada nas partes expostas do cabecgote da maquina antes da embalagem. Apds a embalagem
do cabec¢ote da méquina, isso também pode causar endurecimento de graxa e aciimulo de poeira na
superficie da maquina durante armazenamento longo e transporte a longa distancia. Portanto, a gordura
e a poeira da superficie devem ser limpas com gasolina e um pano macio e limpo.

2) Quando a maquina sair da fabrica, ela passa por uma inspecao e testes minuciosos. No entanto,
durante transportes de longa distancia, a maquina pode experimentar fortes vibragdes que podem fazer
as pecas afrouxarem ou deformarem. Portanto, deve ser realizada uma inspe¢do minuciosa ¢ a polia
superior deve ser girada manualmente para verificar se ha dificuldades de rotacdo, colisdes ou outras
resisténcias irregulares, bem como ruidos anormais entre as pecas; se sim, ajustes adequados devem ser

feitos. Somente depois que a maquina estiver em condi¢do normal ela pode ser oficialmente testada.

3) Se o nivel de 6leo no carter de 6leo nao estiver dentro da faixa normal, o equipamento nao deve
ser iniciado.

4) Quando a maquina esta funcionando, a polia superior deve girar no sentido anti-horario (quando

vista do lado externo da polia superior).

5) Ele deve confirmar que a tensao e a fase elétrica demarcadas na placa de identificacdo do controle

eletronico estdo corretas.

6) A data de producdo ¢ indicada no certificado de conformidade.



2. Precaugdes para uso
1) Os operadores devem cumprir as medidas basicas.
2) Os operadores devem passar por treinamento profissional e estar familiarizado com o

desempenho da maquina de costura.

3) Os operadores devem verificar todos os dispositivos de seguranga antes do uso.
4) Ao instalar agulhas, substituir agulhas, calcadores, chapa das agulhas, impelente, mover

lancadeira ou reparar, os operadores devem desligar imediatamente a fonte de alimentacao de energia;

5) O operador deve desligar a energia ao sair da maquina de costura ou do local de trabalho.
6) O oleo lubrificante e outros liquidos usados na maquina de costura e nos acessorios devem ser

imediatamente limpos se entrarem nos olhos ou entrarem em contato com a pele.

7) E proibido tocar nas pecas ou dispositivos mdveis da maquina de costura quando ela estiver
ligada ou operar manualmente.

8)O reparo, transformagdo e ajustes principais da maquina de costura industrial devem ser

realizados por técnicos especializados.

9) A maquina de costura deve ser limpa regularmente durante o uso.
10) Para operacdo normal e segura, um fio terra deve ser instalado, e a maquina deve ser usada em

um ambiente que nao seja afetado por nenhuma fonte forte de ruido, como maquinas de soldagem com

alta frequéncia.

11) A maquina de costura industrial com ponto fixo s6 pode ser usada para os propositos
designados.



2. Especificacao

Tecido geral, material fino,

Altura do calcador

Aplicacao ] ) Material Grosso
material de espessura média
5000rpm 4000rpm
Velocidade de costura P P
Smm
Comprimento maximo
do ponto
_ DBx1 #9 #18 (#14) DBx5 #20" #23 (#21)
Agulha de maquina
6 a 12mm

Oleo Lubrificante

10 # 6leo branco

Poténcia do motor

220V/550W

3. Instalacio da maquina

1. Instalagdo do carter e maquina de dleo

1) Instale o carter de 6leo (1) sob a plataforma (2)
como mostrado na Figura 1 e prenda-o com 6 parafusos de
fixacdo do recipiente de carter de dleo (3). e fixd-lo com 6

parafusos de fixagdo do compartimento de dleo (3).

2) Como mostrado na Figura 2, instale as duas borrachas de

assento do cabecote da maquina

borracha do cabecote da maquina (6) nos quatro cantos da
plataforma (2), depois instale o assento de borracha da
dobradi¢a (4) no cabecote da maquina na plataforma, e

entdo fixe com parafusos na plataforma.

(5) e dois suportes de

\-\A:——

®

'Fig.2




3) Insira a dobradicga o cabecote da maquina e encaixe
o pino da dobradi¢a no orificio do pino, e alinhe-o com o
assento de borracha do cabecgote da maquina, apds isto, fixe
o cabegote da maquina na borracha (assento) do cabegote,

apoiando-o nos quatro cantos.

4) Insira o pino de tombamento do cabegote (7)

firmemente na plataforma, como mostrado na Figura 3.

5) Insira o tubo de succdo de 6leo (8) na base inferior
da chapa que possui o retorno de 6leo (9) no carter de dleo,
como mostrado na Figura 4, ¢ fixe-o com o grampo de
fixa¢ao do tubo de 6leo (10).




4. Reabastecimento de 0leo nas maquinas
1.

Reabasteca o 6leo da maquina, ao usar a maquina de
costura, se a haste de nivel de dleo (2) pontos estiver
abaixo da linha inferior de marcacao do nivel de 6leo (3),
por favor, reabasteca com oOleo recomendado para a

maquina, até atingir o marcador superior.

Passo a passo para reabastecimento do 6leo:

1) Remova o plugue de borracha (1) da porta de enchimento de 6leo e use um pote de
enchimento para adicionar 6leo de maquina de costura (6leo branco n° 10).

2) Por favor, encha o 6leo até que a haste de nivel de 6leo (2) aponte para a linha superior de
marcac¢do da janela de nivel de 6leo (3). Por favor, note que, se muito 6leo for adicionado, o 6leo

fluird para a cabega da maquina quando a maquina virar.

3) Apos adicionar 6leo, instale o tampao de borracha (1) da porta de enchimento de dleo.

A Nota:
A 1. Para evitar a partida acidental da maquina de costura, por favor, desligue a energia
antes de prosseguir com a operacao.
2. Antes de comegar a costura nova, remova o plugue de borracha (1) da porta de
enchimento do 6leo e adicione 250ml de 6leo para maquina de costura (6leo branco n°

10) com o pote de encheir.



5. Ajustando a quantidade de dleo da

lancadeira rotativa [~
I\-Ignd.
1. Método de ajuste

1) A quantidade de 6leo da langadeira rotativa ¢ ajustada usando o parafuso de ajuste da
quantidade de 6leo (1) da lancadeira rotativa: gire (vire para a direita) o parafuso de ajuste de
quantidade de 6leo (1) da lancadeira para aumentar a quantidade de dleo, e afrouxe (virando para a

esquerda) o parafuso (1) para diminuir a quantidade de 6leo até que se obtenha uma quantidade

adequada de fornecimento de 6leo.

2) Apds ajustar o nivel de 6leo, a maquina de costura deve ser verificada novamente para

confirmar o fornecimento de 6leo apds cerca de 2 horas de costura.

A Nota:

A 1. Para evitar a partida acidental da maquina de costura, por favor, desligue a energia

antes de prosseguir com a operagao.

2. M¢étodo de confirmacgao para a quantidade de oleo Z =
Papel especial para confirmagao

1) Remova a linha superficial da alavanca de de quantidade de dleo
recolha da linha até a agulha. E‘
2) Clique no botdo para levantar o calcador no E
painel. : [ S—
3) Deixe a maquina de costura funcionar na Posicio para confirmacio

velocidade real por aproximadamente 3 minutos sem da quantidade de 6leo

costurar (com operacdo intermitente moderada).

Placa v =
inferior @




4) Insira o papel de teste de 6leo (2) sob a lancadeira rotativa (3) e segure-o, € mantenha a
maquina de costura ligada por 10 segundos na velocidade real de costura. (Nao ha requisitos

especificos, nem requisitos especificos para o teste de nivel de dleo (2))

5) Confirme a quantidade de 6leo (1) respingada no papel de teste (2)

3. A quantidade de 6leo deve ser adequada para a amostra padrao
1) A amostra padrdo acima (ver Figura 9) pode ser levemente ajustada conforme diferentes
requisitos do processo de costura, mas nao deve aumentar ou diminuir demais. Quando hé pouco 6leo,

a lancadeira rotativa esquenta, e quando hé 6leo demais, ele contamina o material/tecido.

Oleo
respingado
Excesso Nivel correto Falta de dleo
(muito dleo) (correto) (pouco dleo)

Dar
.,

3

'

30

e o

ot

!..

e

Fig. 9
2) Teste 3 vezes com papel de teste para verificar se a quantidade de 6leo nao houve mudanga

ou nas manchas de 6leo nos 3 testes com o papel de teste de quantidade de 6leo.



6. Método de passagem de linha

Ao passar a linha, a polia deve ser girada primeiro para elevar a haste do estica-fio até a posi¢ao

mais alta, e entdo a linha pode conduzida de acordo com a sequéncia, através da numeragao abaixo.

/N\
/A

Notas:
1. Para evitar a partida acidental da méquina de costura, por favor, desligue a

energia antes de prosseguir com a operagao.

Barrada
agulha

Abra$

da agulha

9 Alavanca
de tensao

@ Guia superior

|—dalinha

@ Guia de linha

- -@ Mola estica-fio

@ Disco de tensdo
da linha

Porca de
_ ajuste da tensao

Guia inferior
da linha

-(9)Gancho do
mola estica-fio

(10 Alavanca estica-fio

Disco de
pré-tensao

Guia da linha
da agulha




7. Uso retrocesso por toque manual

1. Como usar o botdo de retrocesso
1) Ao costurar, pressione o botdo de retrocesso (1)
para comecar imediatamente a costura reversa.

2) So faz costura reversa durante o tempo que o botao
estiver pressionado

(1)

3) Imediatamente ird mudar para costura frontal apos soltar o botao.
2. Como usar o botdo de preenchimento de ponto? Pressione o botdo de preenchimento de ponto uma vez.
(2) A maquina de costura preenche metade do ponto para frente e pressiona continuamente a

maquina para preencher o ponto para frente.

Nota: o botdo de preenchimento de ponto (2) pode ser usado ao interromper qualquer tipo de costura

(quando ndo cortar), exceto para costuras continuas nas costas.

3. Uso do botdo 1/N
Na interface avancada de pardmetros — definir o interruptor do cabegote da maquina — definir a

funcdo do interruptor manual C, insira o valor X, ¢ o botao (3) sera usado para preencher o passo de
ponto 1/X.
4. Uso do botao de controle de iluminagao

Ap0s ligar a energia, a iluminagdo acendera no brilho maximo. Pressione o botdo de controle de
iluminacgao (4) e o brilho das luzes diminuira gradualmente até ser desligado. Todo o ciclo comeca de

novo.



8. Ajuste de pedal
1. Ajuste do angulo do pedal

1) Ajuste do comprimento do pedal que conecta o tirante 20 Fig.20

para ajustar o angulo do pedal: afrouxe o parafuso (1), mova a biela superior (2) e a inferior (3) para cima

e para baixo para ajustar o comprimento da biela do pedal.

2) Apos ajustar, aperte os parafusos (1).

2. Ajuste da forga do pedal = - 07

Ao colocar o pé no pedal e pressionar levemente

para frente, a maquina de costura realiza costuras em

baixa velocidade. Se vocé sentir que a forca de
pressionamento com os pés ¢ relativamente leve, ajuste ®

a mola de ajuste de for¢a (4) na posicao dos rasgos da

alavanca do brago rotativo (5) para ajustar (a forga de

pressdo do pé), a forca ¢ minimizada gradualmente

21 Fig.21

quando movidos para os pontos b, ¢, d.
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3. Ajuste da forca de retorno do pedal
1) Afrouxe a porca (6), gire o parafuso (7) e ajuste a forga de retorno do pedal: aperte o

parafuso (7) para aumentar a forca de retorno do pedal e afrouxe o parafuso (7) para diminuir a

forca de retorno do pedal.

4. Apos ajustar a forga de retorno dos pedais, por favor, aperte a porca (6). Ajuste o curso do pedal

1) Remova a porca (8).
2) Mova a articulagao da biela (9) da posi¢ao A para

a posicdo B, e o curso do pedal se tornara
aproximadamente 1,3 vezes o curso original; ao
contrario, o curso do pedal passa a ser aproximadamente

0,8 tempo do curso original.

3) Apds ajustar o curso, por favor, instale a porca (8).

1. Para evitar a partida acidental da maquina de costura, por favor, desligue a energia antes de
prosseguir com a operagao.

A

2. Apds ajustar o movimento do pedal, tanto a for¢a do pedal quanto a forga de retorno do pedal irdo

mudar. Por favor, siga os passos acima caso seja necessario reajustar.

11



9.

10. Ajuste da tensao de linha dos pontos

1. Ajuste da tensdo da linha inferior

Puxe a linha exposta da bobina e gire o parafuso
de ajuste (1) para ajustar:

Apertar o parafuso de ajuste (1) aumenta a tensdo da

linha inferior, ao contrario, a linha inferior tera tensdo

menor T

Atencdo: padrio de ajuste da tensdo da linha inferior: gire o parafuso de ajuste (1) até que a linha

da bobina desca lentamente com seu proprio peso ao segurar para cima.

Notas:

A 1.Para evitar a partida acidental da maquina de
f costura, por favor, desligue a energia

antes de prosseguir com a operagao.

2. Ajuste da tensdo da linha superior

ApOs ajustar a tensdo da linha inferior, ajuste a tensdo de linha superior para deixar os pontos

uniformes e planos.

1) Clique no botdo do calcador no painel para abaixar o calcador.
2) Gire a porca de fixagdo da linha (2) para ajuste: ao girar no sentido horario (ou seja, diregdo

A), a tensdo linha superior aumenta; e ao girar no sentido anti-horario (ou seja, na dire¢do B), a tensao

da linha superior diminuira.

12



11. Ajuste da mola do estica-fio

1. Ajustando a tensdo da mola do estica-fio

1) Afrouxe o parafuso (2) e retire o grampo de arame
(5) (componente).
2) Afrouxe o parafuso (4) do grampo de arame (5).

3) Gire o parafuso (3) para ajustar: ao girar no sentido
horario (ou seja, direcdo A), a tensdo da mola do estica-fio )
aumenta; e, ao contrario, girando no sentido anti-horario
(ou seja, na direcao B), a tensdo da mola do estia-fio
diminui.

4) Ap0s ajustar, aperte o parafuso (4) e instale o

grampo de arame (5) (componente) na maquina antes de

apertar o parafuso (2).

O método de avaliagdo para ajustar adequadamente a
tensdo da mola do estica-fio: apds confirmar o ajuste de
tensao da mola do estica-fio, puxe para fora

a linha superior na direcdo B. Se a linha B for puxada antes

que a mola do estica-fio atinja sua posicao mais baixa, por

favor, reduza a tensdo da mola do estica-fio

Ajuste do curso da mola do estica-fio: Use uma chave de boca para diminuir a pressdo. Afrouxe o
parafuso de fixacao (2).

Gire o parafuso de fixagdo do tensor de linha (3) para ajuste: ao girar no sentido horario (ou seja,
direcdo A), o curso da mola do estica-fio (1) aumenta. Pelo contrario, ao girar no sentido anti-horario
(ou seja, dire¢do B), o curso do estica-fio diminui (curso padrdo do estica-fio: quando o calcador ¢

abaixado, ele fica 6-7mm acima do gancho de alivio da linha).

ApOs ajustar, aperte o parafuso de fixagao (2).

Notas:

A 1. Para evitar a partida acidental da maquina de costura, por favor, desligue a energia
f antes de prosseguir com a operagao.

2. Normalmente, a mola de recolha da linha da maquina € ajustada corretamente antes

de sair da fabrica, e s precisa ser reajustada ao costurar materiais ou linhas especiais.

13



12. Sincronizacao da agulha com a lancadeira rotativa

1. Gire o volante de modo que a barra da agulha fique no

ponto mais baixo e entdo afrouxe o parafuso de 0.5~0.7mm

posicionamento da coluna de conexao da barra da agulha. + L
5=

M 1.8mm

H 2.2mm

2. Desga a haste da agulha e, através da borda interna da langadeira interno, horizontalmente, e podera

ver que metade do orificio da agulha estd exposta (a agulha da maquina deve estar

instalado no lugar correto), com a ranhura virada pela agulha
da maquina voltada para a esquerda, e entdo aperte o parafuso
da haste da agulha. ( ”
H (1)
-

3. Primeiro, gire o volante e eleve a haste da agulha do ponto mais baixo até a distancia entre a agulha
e a lancadeira rotativa. Observe a relacdo de ajuste entre a lancadeira rotativa e a agulha. Parafuso da
lancadeira rotativa (3). Quando a folga entre a ponta da langadeira rotativa (1) e agulha (2) A borda da
abertura ¢ de 0,5 a 0,7 mm, e a distancia entre o plano da ponta da langadeira e da agulha deve ser de
0-0,1mm (certifique-se de que a ponta da langadeira esteja localizada na linha central da agulha), aperte
o parafuso da langadeira rotativa (3).

Nota:

A 1. Para evitar a partida acidental da maquina de costura, por favor, desligue a energia antes
f de prosseguir com a operagao.

2.Se o espago entre a agulha e a ponta da langadeira rotativa for muito pequeno, isso vai
desgastar a ponta da lancgadeira rotativa, e se o espago for muito grande, pode causar falha

de ponto.

3. Qualquer langadeira rotativa danificada deve ser substituida por uma nova do mesmo modelo.

14



13. Manutenc¢io

Para manter o funcionamento da maquina de
costura e garantir seu uso a longo prazo, por favor,

realize a seguinte manutencio diaria.

1. Confirme o nivel do 6leo do carter.

Por favor, confirme que a frente do indicador de nivel de 6leo esta entre as marcagdes superior

e inferior na janela do indicador de nivel de 6leo. (Para informagdes detalhadas, consulte [6.

Reabastecimento de 6leo na Maquina])

@
2. Limpeza ®

1) Levante o calcador;

2) Remova os dois parafusos de fixa¢do da chapa da agulha (1) e depois remova-a;

3) Use uma escova de cerdas macias para remover a poeira aderida aos dentes do impelente

(3) e ao dispositivo de corte de linha.

4) Instale a chapa da agulha (2) e os dois parafusos de fixagao da chapa da agulha (1).
5) Coloque a méaquina de costura em sua base

6) Remova a caixa de bobina (4).
7) Limpe a poeira da langadeira rotativa (5) com um pano macio e confirme se a langadeira rotativa

(5) estéd danificada ou ndo. Depois, use um pano macio para limpar a poeira dentro da chapa inferior ao
redor da langadeira rotativa.
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8) Remova a bobina da caixa de
bobina (4) e limpe a caixa de

bobina com um pano macio.

9) Instale a bobina na caixa de
bobina (4), e entdo, reinstale-a na

maquina de costura deixando

uma sobra de linha de pelo

menos 25mm.



