
在使用机器之前请阅读本零件手册。
请将本零件手册放在便于查阅的地方保管。
Please read this parts book before using the machine.

Please keep this parts book within easy reach for quick reference.

799-FTL 左刀电脑筒式绷缝机
799-FTL Left-knife Computerized Tubular
Coverstitch Machine



为了您的安全使用 

[1]安全使用的标记及其意义

本使用说明书及产品所使用的标记和图案记号是为了您的安全而正确地使用产品，防止您及其他

人受到伤害和损害。 

表示方法及含意如下。 

标记 

危险 如果忽视此标记进行了错误的操作，肯定会引起人员死亡或重伤。 

注意 如果忽视此标记而进行了错误的操作，有可能会引起人员受伤及造成设备损坏。 

图案和符号 

………………该符号（△）表示“应注意事项”。 

三角中的图案表示必须要注意的实质内容。 

（例如，左边的图案表示“当心受伤”） 

………………该符号（    ）表示“禁止”。     

………………该符号（●）表示“必须”。 

圆圈中的图案表示必须要做的事情的实质内容。 

（例如，左边的图案表示“必须接地”。） 
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[2]安全注意事项

危险 

 

注意 

使  用  环  境 

安  装 

打开控制箱盖时，先关闭电源开关并将电源插头从插座上拔下后，至少等待 5 分钟后，再打开控制

箱盖。触摸带有高电压的区域将会造成人员受伤。

环境温度应在5℃～35℃的范围内使用。 低

温或高温会影响机器的正确操作。 

相对湿度应在35%～85%的范围内，并且设备

内不会形成结露的环境下使用。干燥或多湿

的环境和结露会影响机器的正确操作。

万一发生雷电风暴时，关闭电源开关，并将

电源插头从插座上拔下。雷电可能会影响机

器的正确操作。

必须接地。

接驳地线不牢固，是造成触电或误动作的原

因。

所有电缆应固定在离活动部件至少 25mm 

以外。

另外，不要过度弯曲电缆或用卡钉固定得过

紧。会引起火灾或触电的危险。

如果使用带小脚轮的工作台，则应该固定小

脚轮，使其不能移动。考虑操作者姿势的

在考虑操作者姿势的前提下，决定台板的

高度，如果工作台过高一旦失去平衡机器

倒下，会造成受伤或机器损坏。

使用润滑油及黄油时，务必戴好保护眼镜和

保护手套等，以防润滑油及黄油落入眼中或

沾在皮肤上，这是引起发炎的原因。

另外，润滑油及黄油不能饮用，否则会引起

呕吐和腹泻。

将油放在儿童拿不到的地方。

请让受过培训的技术人员来安装机器。

请委托购买商店或电气专业人员进行电气配
线。

机器质量约为55KG。

缝纫机机头的搬运一定要两个人以上进行，
搬运缝纫机机头时，请采取充分的安全措
施，避免发生跌倒、坠落等情况，缝纫机和
手上沾了油的话，很容易滑掉，有掉落的风
险，所以请经常把油擦掉。 
安装完成前，请不要连接电源。

如果误踩了脚踏开关，机器动作会导致受

伤。

机器倒下或竖起时，请用双手进行操作。另

外在机器倒下的状态下，请不要用力压机

器。如机器失去平衡，机器滑落到地上是造

成受伤或机器损坏的原因

应避免在强电气干扰源（如高频焊机）的附近使

 用本机器。

强电气干扰源可能会影响机器的正确操作。

缝纫机可以在电源电压的波动范围小于额定电

压± 10% 以内的环境下使用。 
电压大幅度 的波动会影响机器的正确操作。

电源  容量应大于机器的消耗电量。电源容量

不足会影响机器的正确操作。

压缩空气的供气量应大于机器所要求的总

耗气量。压缩空气的供气量不足可能会导致

机器的操作不正常。
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注意 

缝   纫 

清   洁 

维 护 和 检 查 

 本机器仅限于接受过安全操作培训的人员

使用。

本机器不能用于除本身用途外的任何其他

用途。

使用机器时必须带上保护镜。

如果不戴保护眼镜，断针时就会有危险，机

针的折断部分可能会弹入眼镜并造成伤

害。

 发生下列情况时，请切断电源。

否则误按开关时，机器动作会导致受伤。

·机针穿线时

·更换机针时

·机器不使用，或人离开机器时

如果使用带脚轮的工作台，则应该固定脚轮，

使其不能移动。

为了安全起见，在使用本机器之前，请安装

保护装置。

如果未安装这些安全装置就使用机器，会

造成人身伤害及机器损坏。 

运行过程中，不要触摸任何运动部件或将物

件靠在运动部件上，因为这会导致人员受伤

或机器损坏。

如果机器操作中发生误动作，或听到异常的

噪音或闻到异常的气味，应立即切断电源。

然后请与技术人员联系。

如果机器出现故障，请与售后的技术人员联

系。

使用润滑油及黄油时，务必戴好保护眼镜和

保护手套等，以防润滑油及黄油落入眼中或

沾在皮肤上，这是引起发炎的原因。

另外，润滑油及黄油不能饮用，否则会引起

呕吐和腹泻。

将油放在儿童拿不到的地方。

有经过训练的技术人员才能进行机器的维

护、保养和检查。

与电气有关的维修、保养和检查请委托购

买的商店或电气专业人员进行。

发生下列情况时，请关闭电源。并拔下电

源线插座。

否则误按开关时，机器动作会导致受伤。

·检查、调整和维修

·更换弯针等易损零部件

在检查、调整和修理任何使用气动装备之

前，请先断开气源，并等压力表指针下降

到 0“为止。” 

在必须接上电源开关和气源开关进行调整
时，务必十分小心遵守所有的安全注意事项。

请使用该公司指定的更换零部件。

取下的安全保护装置，必须要安装回去，且请
务必安装在原位上，并检查能否正常的发挥
作用。

未经授权而对机器进行改装而引起的机器
损坏不在保修范围内。

 清洁前请关闭电源开关。

否则如果误按了开关，机器动作会导致受

伤
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在进行操作之前，请务必关闭电机电源并检查电机
是否停止旋转。
Before performing any operations, always 
turn off the motor power supply and verify 
the motor has completely stopped rotating.

注意/Caution

1.润滑油的注入

在润滑油没有用完之前，请在固定座上的润滑油注油口①、

②（两处）内注入润滑油。

1.Lubrication Oil Refilling Before the

lubricant is fully depleted, inject lubricating oil into both oil 

filler ports ① and ② (two locations) on the fixed base.

2.固定刀位置的调节

松开活动刀座上的螺丝①，固定座上的螺丝②。下刀座③可

以左右移动，移到合适位置后，再锁紧固定座上的螺丝②及

活动刀座上的螺丝①。

2.Fixed Knife Position Adjustment

Loosen screw ① on the moving knife holder and screw ② on 

the fixed base, then laterally adjust the lower knife holder ③ to 

the desired position，Tighten screw ② on the fixed base and 

screw ① on the moving knife holder.

3.活动刀上下行程调整

松开螺丝①，取下护盖垫片②和防油垫片③。用扳手稍微松

开螺母④，调整插销轴⑤使之上下移动，往上行程越大，往

下行程越小。

3.Moving Knife Up Stroke Adjustment

Loosen screw ①, remove guard washer ② and oil-proof washer 

③,then slightly loosen nut④with a wrench， Adjust pin shaft

⑤ to enable vertical movement, upward movement increases

stroke, while downward movement decreases it.



4.活动刀标准位置调整

旋转手轮使活动刀②行至下死点，松开螺丝①，调整活动刀 

②刀尖与固定刀③约0.5～0.8mm间距，再将螺丝①锁紧。

4.Moving Knife Standard Position Adjustment

Rotate the handwheel to move the moving knife ② to the bottom 

dead center, then loosen screw ①.Adjust the moving knife ② to 

maintain a 0.5-0.8mm gap between its blade tip and the fixed 

knife ③, then tighten screw ①.

5.固定刀拆卸和安装

拆卸时，先松开挡圈①上的两个螺丝②,推动活动刀，使活

动刀③和固定刀④不接触；松开螺丝⑥，再将固定刀④往下

拆卸。

安装时，将固定刀④的刀尖与针板上表面对齐,拧紧固定螺

丝⑤。松开挡圈①的两个止动螺丝②,弹簧力使固定刀④和

活动刀③接触，并在固定刀④和活动刀③之间放线,用手旋

转手轮,确认刀片的锋利度。拧紧两个固定螺丝②，再次确

认刀片的锋利度。

5.Fixed Knife Removal and Installation

Loosen two screws ② on the retaining ring ①,Push the moving 

knife ③ to disengage it from the fixed knife ④;thenloosen 

screw⑥,then remove the fixed knife ④downward.

Align the blade tip of fixed knife ④ with the needle plate surface 

and tighten fixing screw ⑤.Loosen two locking screws② on 

retaining ring ①,allowing spring force to bring fixed knife ④ into 

contact with moving knife ③,Place thread between fixed knife ④ 

and moving knife ③, then rotate handwheel manually to verify 

blade sharpness.Tighten both fixing screws ② and reconfirm 

blade sharpness.
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8.吸入管道盖的调节

如果吸入管③的位置发生变化，请松开吸入管盖①的两个固

定螺丝②;将吸入管盖①的右侧表面与吸入管③的吸入口对

齐，再拧紧固定两个螺丝②。

8.Suction Pipe Cover Adjustment

If the position of suction pipe ③ is modified, loosen the two 

fixing screws ② on suction pipe cover ①;Align the right-side 

surface of suction pipe cover ① with the suction inlet of pipe ③, 

then tighten andsecure both fixing screws ②.
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6.固定刀之修磨

当刀片的锋利度变钝时，需拆下来修磨，修磨时需以冷水冷

却。

6.Fixed Knife Sharpening

When blade sharpness deteriorates, remove the knife for 

sharpening. Always use cold water for cooling during the 

sharpening process.

7.吸入管道的调节

将吸入管①的左右位置调整到和切屑接收器④的左端面较近

位置，以活动刀上下活动和切屑接收器④不干涉为原则。如

果要调整或拆卸吸入管①的位置，请松开固定螺丝②。松开

卡箍上的螺丝③，吸入管可旋转取出或进行吸入管①管内的

清理。

7.Suction Pipe Adjustment

Adjust the horizontal position of suction pipe ① to align close to 

the left end surface of chip receiver ④, ensuring no occurrence 

of interference with the vertical movement of the moving 

knife.To adjust or remove suction pipe ①, loosen fixing 

screw②. Loosen screw ③ on the clamp to rotate and remove 

suction pipe ① for internal cleaning.



1.左刀部件（1）/Left-Knife Assembly (1)
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1 5261L010 下座 1

2 5261V540 提升轴 1

3 5261L340 上切刀传动杆 1

4 00806050 内紧定螺钉M6X5 2

5 5261LZ530 左刀组件 1

6 5261L170 连杆插销 1

7 5261W800 油线 0.22M

8 5261L420 压线板 1

9 5261L090 上刀驱动连杆 1

10 5261L080 可调式插销 1

11 00804040 内紧定螺钉M4X4 1

12 00805041 内紧定螺钉（黑色）M5X4 2

13 52093103 内六角平端紧定螺钉M3X3 4

14 5261L160 挡圈 2

15 5261L140 弹簧 1

16 5261L070 上刀调整杆 1

17 00506050 平垫圈M6(发黑) 1

18 52035290 六角螺母M6X5 1

19 5261W780 油封 1

20 5261Q870 圆柱销Φ4x10 2

21 52094914 一字平头螺钉M4x14（发黑） 1

22 5261L020 下切刀固定座 1

23 5261L060 下切刀 1

24 5261L100 下刀座 1

25 5261L150 切刀固定座铜套 1

26 52024200 油棉 0.2M

27 5261L110 切刀主轴 1

28 00804030 内紧定螺钉M4X3 1

29 52093911 一字平头螺钉M3.5x10（发黑） 1

30 01205121 内六角螺栓M5X12（黑色） 1

31 5261L180 切刀固定座护盖垫片 1

32 5261L190 切刀固定座护盖 1

33 52093926 一字平头螺钉M3X6（发黑） 5

34 52094410 十字盘头螺钉M4X10（发黑） 1

35 52007220 平垫圈 1

36 5261L330 吸布屑管 1

37 5261L430 卡箍 1

38 5261L320 吸布屑管 1

39 52094900 一字球面圆柱头螺钉M4X10（发黑） 1

40 5261L030 上切刀固定座 1

41 52092935 一字平头螺钉M3.5X5(发黑） 1

42 5261L050 切屑接收器 1

43 5261Q980 圆柱销Φ2x5 1

44 5261L040 上切刀 1

45 52094955 一字平头螺钉M4X5.5（发黑） 1

46 01206121 内六角螺栓（黑色）M6X12 2

1.左刀部件（1）/1.Left-Knife Assembly (1)

NO 零部件号 零部件名称 数量（Number）NAME OF PARTS

Lower base 

Lifting shaft

Upper cutter drive rod

Inner set screw M6x5

Left knife assembly

Connecting rod pin

Oil wick

Thread press plate

Upper knife drive link

Adjustable pin

Inner set screw M4x4

Inner set screw (black) M5x4

Hex socket flat point set screw M3x3

Retaining ring 

Spring

Upper knife adjustment rod

Flat washer M6 (blackened)

Hex nut M6x5

Oil seal

Dowel pin Φ4x10

Flat head slotted screw M4x14 (blackened)

Lower cutter fixed base

Lower cutter

Lower knife holder

Cutter fixed copper sleeve

Oil wick

Cutter spindle

Inner set screw M4x3

Flat head slotted screw M3.5x10 (blackened)

Hex socket bolt M5x12 (black)

Cutter fixed base guard washer

Cutter fixed base guard cover

Flat head slotted screw M3x6 (blackened)

Cross pan head screw M4x10 (blackened)

Flat washer

Fabric scrap suction tube

Clamp

Fabric scrap suction tube

Oval head slotted screw M4x10 (blackened)

Upper cutter fixed base

Flat head slotted screw M3.5x5 (blackened)

Chip receiver

Dowel pin Φ2x5

Upper cutter

Flat head slotted screw M4x5.5 (blackened)

Hex socket bolt (black) M6x12
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2.左刀部件（2）/Left-Knife Assembly (2)
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1 5261L370 缝制平台 1

2 52094412 十字盘头螺钉M4X12（发黑） 2

3 5261L380 滑盖 1

4 52092916 一字平头螺钉M3.5x6（发黑） 1

5 5261Q860 一字半沉头螺钉SM9/64(40) 1

6 XXXXXXXXX 针板 1

7 52094408 十字盘头螺钉M4X8（发黑） 4

8 5261L310 针板座 1

9 5261Q870 圆柱销Φ4x10 1

10 00804100 内紧定螺钉M4X10 1

11 00404031 螺母黑色M4 2

12 5261L410 减震垫 2

13 5261L390 辅助盖板 1

14 52094945 一字平头螺钉M4X5(发黑) 2

15 52007220 平垫圈 2

16 5261L270 圆筒顶盖挡板 1

17 5261L260 圆筒顶盖 1

18 52094955 一字平头螺钉M4X5.5（发黑） 2

19 5261LZ030 下侧盖组 1

20 52094405 十字盘头螺钉M4X5（发黑） 1

21 5261Q460 夹簧 1

22 5261L300 圆筒上侧盖 1

23 52094103 内六角平端紧定螺钉M4X3（发黑）

24 5261A050 下侧盖 1

25 52092910 一字平头螺钉M3.5x10（发黑） 3

26 5261A070 下侧盖垫片 1

27 52094932 一字球面圆柱头螺钉M4X12（发黑） 3

28 5261Q910 平垫圈4 3

29 5261L240 右导布器 1

30 5261L250 垫圈 2

31 5261L230 气压式整平器 1

32 5261L200 导布器支架 1

33 02000018 内六角螺栓M4X8（发黑） 1

34 5261L220 导布器 1

35 5261L210 左导布器 1

36 5261Q900 一字平头螺钉SM3-32(56)(发黑) 1

37 02000060 螺钉M4×4 1

38 01205146 内六角螺栓M5X14(材料定制) 2

39 5261Q050 鞍形弹性垫圈5 1

40 5261A240 前盖底座 1

41 00804040 内紧定螺钉M4X4 1

42 5261Q020 轴位螺钉 1

43 5261Q030 段螺钉 1

44 5261L350 前盖 1

45 5261Q120 卡簧 1

46 52092906 一字平头螺钉M3.5X6（发黑） 1

47 5261L360 前盖盖板 1

48 52092507 一字沉头螺钉M3.5x7.5（发黑） 4

49 5261LZ520 前盖组件 1

50 02000042 一字螺钉M4X6 2

51 5261L400 防护板 1

52 5261L010 下座 1

53 XXXXXXXXX 主送齿 1

54 XXXXXXXXX 差送齿 1

2.左刀部件（2）/Left-Knife Assembly (2)

NO 数量（Number）零部件号 零部件名称 NAME OF PARTS

7

Sewing platform

Cross pan head screw M4x12 (blackened)

Sliding cover

Flat head slotted screw M3.5x6 (blackened)

Flat countersunk head screw SM9/64 (40)

Needle plate

Cross pan head screw M4x8 (blackened)

Needle plate holder

Dowel pin Φ4x10

Inner set screw M4x10

Nut (black) M4

Vibration damping pad

Auxiliary cover plate

Flat head slotted screw M4x5 (blackened)

Flat washer

Cylinder top cover baffle

Cylinder top cover

Flat head slotted screw M4x5.5 (blackened)

Lower side cover assembly

Cross pan head screw M4x5 (blackened)

Clamp spring

Cylinder upper side cover

2Hex socket flat point set screw M4x3(blackened)

Lower side cover

Flat head slotted screw M3.5x10 (blackened) 

Lower side cover gasket

Oval head slotted screw M4x12 (blackened) 

Flat washer 4

Right fabric guide

Washer

Pneumatic leveler

Fabric guide bracket

Hex socket bolt M4x8 (blackened)

Fabric guide 

Left fabric guide

Flat head slotted screw SM3-32(56)(blackened) 

Screw M4x4

Hex socket bolt M5x14 (custom material)

Dome spring washer 5

Front cover base

Inner set screw M4x4

Shoulder screw

Segment screw

Front cover

Retaining ring

Flat head slotted screw M3.5x6 (blackened) 

Front cover plate

Countersunk head screw M3.5x7.5 (blackened) 

Front cover assembly

Slotted screw M4x6

Guard plate

Lower base

Main feed dog

Differential feed dog 



3.步进左刀装置/Stepper Left-Knife Unit
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吸布屑（ （红色））

8

① Fabric scrap suction unit 
(HX42000-2P, red)



1 52112400 调压过滤器（自动款） 1

2 52110240 一联电磁阀组件 1

3 13205590 空气管φ8 0.37M

4 5261LZ020 一联电磁阀气管组 1

5 5261YZ090 气动集尘装置 1

6 52110033 Z型安装支架 1

7 52097212 内六角螺栓M6X12X0.75（发黑） 2

8 52110038 自攻螺丝 5

9 5261Y280 转接件 1

10 5261Y281 螺旋管 1

11 5261Y282 卡扣 1

12 5261Y283 卡箍 1

13 52110034 集尘袋 1

14 52007560 一联线束 1

3.步进左刀装置/Stepper Left-Knife Unit

零部件名称 数量（Number）NAME OF PARTSNO 零部件号
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Pressure regulator filter (auto model)

Single solenoid valve assembly

Air tube φ8

Single solenoid valve tube assembly

Pneumatic dust collection device

Z-type mounting bracket

Hex socket bolt M6x12x0.75 (blackened)

Self-tapping screw

Adapter 

Spiral hose

Snap clip

Clamp

Dust collection bag

Single wiring harness



4.步进左刀吹风装置(FTL/UTFA)/Stepper Left-Knife Air-Jet Unit (FTL/UTFA)
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吸布屑（ （红色））

吹气（ （黄色））

10

①Air-jet unit (HX42000-2P, yellow)

②Fabric scrap suction unit(HX42000-2P, red)                                           



1 52112400 调压过滤器（自动款） 1

2 5261UZ110 二联电磁阀组件 1

3 13205590 空气管φ8 0.37M

4 5261LZ020 一联电磁阀气管组 1

5 5261YZ090 气动集尘装置 1

6 52110033 Z型安装支架 1

7 52097212 内六角螺栓M6X12X0.75（发黑） 2

8 52110038 自攻螺丝 5

9 5261Y280 转接件 1

10 5261Y281 螺旋管 1

11 5261Y282 卡扣 1

12 5261Y283 卡箍 1

13 52110034 集尘袋 1

14 5261LZ040 一联电磁阀气管组 1

15 52007563 二联线束 1

4.步进左刀吹风装置(FTL/UTFA)/Stepper Left-Knife Air-Jet Unit (FTL/UTFA)

NO 零部件号 零部件名称 NAME OF PARTS 数量（Number）
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Pressure regulator filter (auto model)

Double solenoid valve assembly

Air tube φ8

Single solenoid valve tube assembly

Pneumatic dust collection device

Z-type mounting bracket

Hex socket bolt M6x12x0.75 (blackened)

Self-tapping screw

Adapter 

Spiral hose

Snap clip

Clamp

Dust collection bag

Single solenoid valve tube assembly 

Double wiring harness



5.气动左刀装置（FTL/UTA）/Pneumatic Left-Knife Unit (FTL/UTA)
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+ + + + + + 1=
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抬压脚（ （橙色））

下剪线（ （蓝色））

上剪线（ （黄色））

吸布屑（ （红色））

①Presser foot (HX42000-2P, orange)

②Lower thread cutter (HX42000-2P, blue)

③Air-jet unit (HX42000-2P, yellow)

④Fabric scrap suction unit (HX42000-2P, red)



1 5261UZ101 吹气气管组 1

2 01504300 十字盘头带垫片螺钉M4X30DB 4

3 5261UZ080 调压过滤器 1

4 5261LZ020 一联电磁阀气管组 1

5 5261YZ090 气动集尘装置 1

6 52110033 Z型安装支架 1

7 52097212 内六角螺栓M6X12X0.75（发黑） 2

8 52110038 自攻螺丝 5

9 5261Y280 转接件 1

10 5261Y281 螺旋管 1

11 5261Y282 卡扣 1

12 5261Y283 卡箍 1

13 52110034 集尘袋 1

14 5261UZ091 四联电磁阀组 1

5.气动左刀装置（FTL/UTA）/Pneumatic Left-Knife Unit (FTL/UTA)

数量（Number）NO 零部件号 零部件名称 NAME OF PARTS

13

Air-jet tube assembly

Cross pan head screw with washer M4x30DB

Pressure regulator filter

Single solenoid valve tube assembly

Pneumatic dust collection device

Z-type mounting bracket

Hex socket bolt M6x12x0.75 (blackened)

Self-tapping screw

Adapter 

Spiral hose

Snap clip

Clamp

Dust collection bag

Quad solenoid valve assembly



6.气动左刀装置（FTL/UTC）/Pneumatic Left-Knife Unit (FTL/UTC)
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13

7

6

8

9

10

11

12

5

14

抬压脚（ （橙色））

下剪线（ （蓝色））

上剪线（ （黄色））

吸布屑（ （红色））

14

①Presser foot (HX42000-2P, orange)

②Lower thread cutter (HX42000-2P, blue)

③Air-jet unit (HX42000-2P, yellow)

④Fabric scrap suction unit (HX42000-2P, red)



1 5261UZ100 上剪线气管组 1

2 01504300 十字盘头带垫片螺钉M4X30DB 4

3 5261UZ080 调压过滤器 1

4 5261LZ020 一联电磁阀气管组 1

5 5261YZ090 气动集尘装置 1

6 52110033 Z型安装支架 1

7 52097212 内六角螺栓M6X12X0.75（发黑） 2

8 52110038 自攻螺丝 5

9 5261Y280 转接件 1

10 5261Y281 螺旋管 1

11 5261Y282 卡扣 1

12 5261Y283 卡箍 1

13 52110034 集尘袋 1

14 5261UZ091 四联电磁阀组 1

6.气动左刀装置（FTL/UTC）/Pneumatic Left-Knife Unit (FTL/UTC)

NO 零部件号 零部件名称 NAME OF PARTS 数量（Number）
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Upper thread cutter tube assembly

Cross pan head screw with washer M4x30DB

Pressure regulator filter

Single solenoid valve tube assembly

Pneumatic dust collection device

Z-type mounting bracket

Hex socket bolt M6x12x0.75 (blackened)

Self-tapping screw

Adapter 

Spiral hose

Snap clip

Clamp

Dust collection bag

Quad solenoid valve assembly



7.非自动剪线左刀装置/Non-Auto-Thread-Trimming Left-Knife Unit
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1 5261Y290 气动拉杆组件 1

2 5261UZ080 调压过滤器 1

3 10126690 气管 0.4M

4 5261LZ020 一联电磁阀气管组 1

5 5261YZ090 气动集尘装置 1

6 52110033 Z型安装支架 1

7 52097212 内六角螺栓M6X12X0.75（发黑） 2

8 52110038 自攻螺丝 5

9 5261Y280 转接件 1

10 5261Y281 螺旋管 1

11 5261Y282 卡扣 1

12 5261Y283 卡箍 1

13 52110034 集尘袋 1

7.非自动剪线左刀装置/Non-Auto-Thread-Trimming Left-Knife Unit

数量（Number）NO 零部件号 零部件名称 NAME OF PARTS
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Pneumatic rod assembly

Pressure regulator filter

Air tube

Single solenoid valve tube assembly

Pneumatic dust collection device

Z-type mounting bracket

Hex socket bolt M6X12X0.75 (blackened)

Self-tapping screw

Adapter 

Spiral hose

Snap clip

Clamp

Dust collection bag



8.标准度量零件表/Standard Measurement Parts List

规 格
SUB-CLASS

机   型
MACHINE TYPE/SPEC

针 板
NEEDLE
PLATE

主送齿
MAIN FEED DOG

差动传动齿
DIFF FEED DOG

压脚组件
PRESSER

FOOT ASSM.

上绷针
UPPER LOOPER

针留
NEEDLE
HOLDER

针号
NEEDLE

下勾针
LOWER LOOPER

18
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