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PROVA DA EMPRESA

LENSH

Zhejiang LENSH Inteligente Tecnologia Companhia, Ltda. é localizado em Ningbo,
Zhejiang provincia, principalmente noivo em o pesquisar e desenvolvimento de
automatico de costura equipamentos, produ¢do, baseado sobre a vanguarda de
tecnologia de costura inteligente, € empenhado para tornando-se uma referéncia de
empresa inteligente em equipamento costura devido a sua pesquisa e aplicagéo.
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'Especificagéo
1 Modelo LS2182A
2 Tamanho 2350*1070*1850
3 Peso 470 kg
4 Tensdo Nominal 220V/ 50-60Hz
5 Poténcia 4 kW
6 Temperatura 0 °C~40 °C
7 Umidade 25%~65 %
8 Ruido <72dB
9 Pressao O,%—O,G(}L\APa
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3. Instrugao de Operagao
(1) Comece precaucoes

Inicio

Antes de ligar a maquina, verifique se ndo ha objetos estranhos ao redor da maquina,
sobre a mesa e na caixa de controle elétrico para garantir que outros itens irrelevantes
nao afetem a abertura e o funcionamento do equipamento.

Antes de ligar, certifique-se de que o fornecimento de ar esteja normal e a pressdo do ar
9 | do equipamento de fornecimento de ar esteja estavel.

Antes de iniciar, certifique-se de que a tensao da fonte de alimentacido atenda aos

requisitos do produto.

4 | Verifique se a onda ultrassénica estd normal antes de iniciar.

Precaucgdes para operacdes de interface

Precau¢des de depuracdo: Pessoas que ndo receberam treinamento na operacdo do

produto ndo estio autorizadas a operar a tela sensivel ao toque livremente.

Caso constate que as teclas da tela sensivel ao toque ndo estdo funcionando, que ha
2 | pontos de luz ou outras condi¢des anormais, entre em contato com a empresa
imediatamente para que possamos solucionar o problema.

Precaug¢des de depuragao

Pessoal que nio tenha recebido treinamento na operacio do produto nio esta autorizado

a realizar testes de depuracdo sem autorizacao.

Durante o processo de depurac¢do, manuseie o produto com cuidado e tome cuidado para

nao danificar as pecas mecanicas.

Ao colocar o produto em funcionamento, recomenda-se que o opere sozinho para evitar

acidentes pessoais causados por operacgdo incorreta.

4 | Ao depurar este produto, certifique-se de seguir as instrucdes de depuracao.

(2) Comece procedimento
1. Determinar o estilo do tecido

Determinar o estilo do tecido. Deitar o tecido sobre o vidro como mostrado na
imagem abaixo

If
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2.Ar Comprimido Ligado

Nota: Antes de abrir a fonte de ar comprimido, verifique se o tubo/reservatorio esta
conectado corretamente e, em seguida, abra o botdo lentamente. Se houver
vazamento, gire-o. desligado o ar fonte imediatamente e notificar a equipe de

manutengao.

Deslize a valvula de ar comprimido [2] da
esquerda para a direita para liberar que a
fonte de ar comprimido entre na maquina.
Em seguida, gire o botdo preto na
extremidade superior da valvula redutora de
pressao [1] no sentido horario para ajustar a

pressao do ar para 0,4 MPa.

Primeiramente, conecte o plugue de
3.Ligando alimentagdo principal na tomada, e entéo
toque o interruptor vermelho (1) (como na
imagem a esquerda) para ligar a energia na

maquina.

Desligar/reinicio apds terminar:

I. Quando a maquina parar, toque o
interruptor  vermelho  (como
mostrado na Figura 1 a

esquerda)

Em segundo lugar, use o
mouse para acessar a interface

de trabalho (Figura 2), clique
para selecionar desligar (Figura
3).
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4. Interface do Painel de Operagao Touch
(1) Software Configuragoes

ultrassonico.

Passo 1: Apds ligar o aparelho, aguarde a interface da tela aparecer, clique em
"Voltar a origem" ((1)) e, em seguida, pressione o botdo de iniciar das estagdes A e
B na mesa ((2)). A cAmera tirard automaticamente uma foto para identificar o

tecido correspondente e o programa controlard automaticamente o ponto
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(2) Botao de Emergéncia

Botdo de Emergéncia Esquerdo

Botdo de Emergéncia Direito
(Lado do Computador)
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(3) Spray teste da valvula interface

Durante o processo de depuragio, os parametros de dispensagdo podem ser
observados através
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(4) DCABE
(1) Teste dispensacgao de material (Aplicacao)

AlRism

Clique no botéo de teste manual para verificar se a dosagem esta normal. Considera-se
que esta OK se o espagamento entre as gotas for uniforme e firme, sem quaisquer
anomalias. tal como cola destacamento ou cola conexdao (como mostrado (na figura

acima)
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(2) Deposite as pecgas cortadas (Material)

Coloque a pecga cortada sobre a placa de vidro, sem rugas ou outras irregularidades.
imprensa o comegar botdao, o computador aparece OK, a maquina vai iniciar o processo;

caso ocorra um erro NG, vocé precisa reorganizar o corte até que fique OK.

(3> Equipamento dispensacgao (aplicagao)

Observacao: Olhe se a cola depositada no tecido € uniforme e firme. Fenbmenos como
desvio ou falta de cola ndo sao permitidos. Caso ocorram tais fendmenos, as pecgas serao
consideradas rejeitos e os parametros relevantes deverao ser ajustados imediatamente.

11



(4> Recebimento de materiais/Suporte

\

Mesa de recebimento de materiais Barra de alimentacao de
materiais

1. Empilhe as pecas coladas ordenadamente na Mesa de
recebimento de materiais.

2. As pecas cortadas e nao coladas podem ser penduradas na barra
de alimentagao de materiais.

12
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Assuntos que requerem atengio

) A Fazer ndo abrir a tampa de manutengdo quando o equipamento estiver em operagao
normal, para evitar causar acidentes pessoais;

(2) Pessoal, ndo treinado ndo pode operar o equipamento

) iz Para evitar danos elétricos em componentes da maquina, por favor pare trabalhando e
desligue a tomada para garantir a seguranga em casos de forte chuvas com trovadas e relampagos
que possam causar surtos a rede elétrica;

(4> Nao pressione o botdo de controle das maos durante a operag&o para evitar riscos se o arame se
expande muito rapido ;
(5) Quando retirar a tampa de manutengao cobrir, por favor peguei com atencgéao e apoio para utilizando

as maos, cuide para nao esmagar os danos ou danificar a tinta na abertura;

(6) Por favor ler esse manual com cuidado antes o especifico operagao

¢p) éEm ordem para evitar vazamento acidente, por favor ser claro para chao chao ;

13
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A Para evitar acidentes com choque elétrico, ndo abra a caixa de controle elétrico para
(8 realizar qualquer operacgao;
(9 Em ordem para evitar acidentes pessoais por causas de operagao mecanico, o equipamento vai

sera automaticamente interrompido quando a tampa de manutengéo for aberta.

(100 Por favor reabastecer o gas-liquido separador [1] regularmente, geralmente o reabastecimento periodo
€ 3 meses. A operagao para abrir o separador de ar-liquido, gire o reservatorio de 6leo no sentido

horario para baixo enquanto segura a tampa.

_____________ ~
|{ Observacgio: o 6leo deve ser 6leo |

| especial para cilindros, ndo podendo ser |

| utilizado 6leo de maquina de costura. |
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Diagrama do Circuito
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