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Prefacio

Bem-vindo, obrigado por usar nossos produtos, esta € a escolhas de investimento
certas para a industria de vestuario!

O usuario deve ter aterrado a maquina antes de iniciar as operagoes para garantir
a seguranga

Pessoas que nao possuem capacitaciao profissional, ndao poderao a caixa de

Observe os seguintes requisitos antes de ler esta
nota

controle

A caixa de controle e o motor devem estar longe de ambientes magnéticos e de
alta radiagao

Nao trabalhe em ambientes quentes (excesso)

Nao trabalhe em ambientes extremamente imidos

Garanta uma tensao de alimentacao estavel (210V ~ 240V) para equipamentos
com tensao nominal de 220V

Requisito de seguranga
Nao coloque os pés nos pedais quando o motor estiver ligado
Deixe os profissionais instalarem e depurarem este produto
Nao abra a caixa de controle e a tampa do motor quando energizado
Por favor, desligue a energia ao trocar a agulha, passar a linha ou substituir a linha
inferior da bobina
Durante o servigo de instalagdo ou remogao, desligue a energia

Por favor, desligue a energia quando o cabegote da maquina de costura estiver
tombado.



PERIGO

Desligue o interruptor de alimentagcdo de energia antes de realizar a limpeza. A
maquina podera operar se o pedal de acionamento for pressionado de forma
imprudente, o que podera resultar em lesao.

Certifique-se de usar 6culos de protecao e luvas ao manusear o 6leo lubrificante
e graxa, para que eles ndo entrem em seus olhos ou em sua pele, caso
contrario, podera ocorrer uma inflamagao na area a qual houve contato.

Além disso, ndo beba, coma o 6leo, graxa, pois eles podem causar vomitos e
diarreia. Mantenha o 6leo, graxa longe do alcance das criangas.

Use as duas maos para segurar a cabega da maquina ao inclina-la ou devolvé-
la a sua posigao original.

Usar apenas uma mao das maos para mover a maquina, podera causar
escorregbes devido ao peso do cabegote da maquina e vocé podera se
machucar e também danificar o equipamento.

Ciclo de Manutengdes dos Itens (Tabela 7)

Ciclo de Manutencao Itens de Manutengao

Limpe os fiapos do impelente.

Verifique se ha oleo de lubrificacdo suficiente dentro do carter de
dleo. (A quantidade ideal deve estar entre a marca de tinta vermelha

DIARIO superior e inferior do medidor de nivel de dleo.

Mantenha a maquina e a mesa de operagao limpas.

Limpe a fibra da rede do filtro da polia.

Mantenha os cabos de alimentagdo de energia limpos e organizados.

SEMANAL Mantenha o painel operacional limpo.

Verifique se as partes de poténcia estédo frouxos ou ainda na posigao
correta.

TRIMESTRAL Troque o 6leo de lubrificagdo de dentro do carter.




INTRODUCAO AO PRODUTO

Seja bem-vindo aos nossos produtos, é a escolha correta de investimento para a industria
do vestuario!

Este manual € um manual de referéncia para o nosso recém-desenvolvido produto "motor
direct drive com economia de energia e controle do acionamento do motor através do
pedal ligado a caixa de controle". Por favor, leia este manual com atengao, a fim de fazer
melhor uso do produto.

Instrucdoes de sequranca em geral

Nao coloque os pés préoximo ao pedal quando a caixa de controle e 0 motor estiverem
abertos;

Permita somente que os profissionais instalem e realizem reparo neste produto;

Nao abra a caixa de controle e a tampa do motor quando energizado;

Por favor, desligue a energia ao substituir a agulha, passar linha na maquina ou substituir
a bobina;

Durante a instalagao e servico de manutengao, por favor, desligue o botdo e energia
puxando o plugue;

Por favor, desligue a energia quando mover/levantar a maquina de costura;

Ao usar este produto, por favor, fique longe de ondas eletromagnéticas de alta frequéncia
e transmissores de ondas de radio, etc., caso as ondas eletromagnéticas geradas
interfiram com o funcionamento do servo, e podera ocorrer uma acgao errada.

Declaracao

O nado cumprimento dos regulamentos de funcionamento do manual e dos requisitos de
segurancga, podera causar danos, e todas as ocorréncias acidentais serdo de
responsabilidade do proprietario/encarregado.

E expressamente proibido alterar os produtos, a empresa ndo é responsavel por
quaisquer consequéncias decorrentes disso.
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Instrugdes do Produto

Nés projetamos e fabricamos o servo motor para a finalidade de Mecatrénica.
Este motor apresenta economia de energia, alta eficiéncia de producdo, ambiental e
compacto deve ser utilizado para diferentes maquinas de costura industrial

1.Construcéao
O servo motor é composto de um sistema de controle e um motor.

A. O sistema de controle é composto de uma caixa de controle e um acionador do pedal que
controle a velocidade;

Este sistema de controle é facil de usar e apresenta excelente desempenho, incluindo inicio

rapido, parada rapida (maquina de costura), posigao precisa da agulha. Além disso, o circuito

modular tem sistema de autoprotecédo contra tensédo baixa, sobrecorrente, excesso de calor

etc. A velocidade continua é realizada pelo acionador do pedal.

2. Especificacbes 220V

Tensao 220V - 1 monofasica
Frequéncia 50~60HZ
Velocidade 200-6500RPM

Torque do Motor < 2.2NM




Introducao ao controle do painel

Introdugad do Display (visor): consistem em dois aspectos (area de exibigao, interface
operacional)

Esta tecla possui duas fungoes:
Direciona a apos pressionar tecla
"P" para cima ou para baixo, ou
quando clicado somente, realiza a
parada da agulha para baixo ou
para cima, se a luz estiver acesa
significa parada da agulha para
baixo, se duas luzes estiverem
acessas significa parada da agulha
para cima.
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Visor

Teclas de
operagio
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INTRODUGAO A INTERFACE DE OPERAGAO DOS BOTOES

NO

Parametros

Descricéo

(Botédo Menu)

Botdo Enter da funcdo (abaixo para inserir o método de
operacao do parametro)

Cliqgue uma vez na tecla “P” e o visor mostrara a posicao de
parada da agulha, caso o botdo seja pressionado novamente
e o LED acenderd, caso o LED nao acenda, a funcéo podera
estar desligada.

S

Botao para confirmar valor de parametro

2 Segure o botdo por trés segundos para entrar nos
(Botdo Confirmar) |pardmetros avangados
3 E Botédo para cima (ao aumentar o valor)
(Botao de ajuste
numerico)
4 E Botao para baixo (ao aumentar o valor)

(Botao de ajuste
nuMeérico)
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(Parada do

Calcador)

Pressione uma vez o botao e o visor mostrara “ligado/ON”
e a funcao do calcador é ligada; pressione novamente e o
visor mostrara “OFF” a fungao do calcador estara desligada.
Nota: Segure a tecla e o visor mostrara a opgao de inserir a
senha para modificar certas opgoes.

(Sucgao de
linha)

Pressione a tecla uma vez e a area do visor mostrara
"ligado/ON", indicando que a funcdo de sucgao esta ativada;
pressione-a novamente e a area do visor mostrara
"desligado”, indicando que a funcdo de sucg¢ao esta
desativada.

2.3. Parainserir o método de operacao do parametro:

Exemplo: Como mudar o sentido horario do motor para o sentido anti-horario:

Primeiro passo: Ligue a energia;

Segundo passo: Pressione a tecla "P", sem sair, e pressione a tecla "+", a tela exibira o P-

00;

Terceiro passo: Pressione a tecla "+", mude o P-00 para P-02, (P-02) é o sentido horario
ou anti-horario do motor (lista de parametros comuns tem o registro);

Quarto passo: Agora pressione a tecla "P" (entrar em parametros) a tela exibira 1,

Quinto passo: Pressione a tecla “-“, altere de "1" para "0"; ("1" para o sentido horério, "0"
para a rotagdao anti-horaria, comumente usados na tabela de parametros conforme

indicado);

Sexto passo: Pressione a tecla "S" para determinar os parametros, salve e saia do

parametro.

2.4. Restaurar configuragoes de fabrica
Restaurar as configuracdes de fabrica: Pressione a tecla "P", sem sair, e pressione a tecla
“+” a tela exibira o P-00, em seguida, pressione a tecla "S" por 3 segundos.




Configuracao de parametros comumente utilizados

N° do Padrao de
Parametr Descrigéo Faixa de Ajuste Fabrica Outro
P-01 Velocidade maxima 200-6500RPM 6000 rpm
0 é anti-
P-02 Sentido de rotagao horario 1 & horario 1
P-03 O angulo da agulha 6-18 12
P-04 Velocidade inicial de 200-800 250
costura
Quanto maior € o numero,
mais velocidade é
P-05 Adicionar velocidade 500-4000 3000 adicionada, ou seja, mais
rapido &, quanto menor o
numero, menor é a
velocidade mais lenta.
P-06 Definir Costura 0-999 0
P-07 Velocidade de 800-2000 1100
frenagem (parada)
P-08 Proibido parada da 0-1 0
agulha em cima
) Caodigo para resetar a ) O parametro P17 pode abrir
P-09 Lo o 0-1 0 : o
maquina de fabrica quando NUMERO definido 1
Execugéo automatica| Em seguida pressione a Desligue a energia elétrica
P-10 (Teste) tecla S para mudar para 0 para parar o funcionamento
1 automético
Tempo de subida do
P-11 calcador 0-2000ms 0
Tempo de protegao
P-12 para descida do 1-120s 4s
calcador
P-13 / 0-1 0 /
P-14 Limite d’e 'corrente 50-1000 270
maxima
Defina como “1”, se a
L ~ agulha nao parar na posi¢ao
P15 Detectar posicédo de | 1: Deteccdo de agulha 1 superior, ira alarmar ER01;

parada da agulha

0: sem detecgao

Defina “0” para nao alarmar




Velocidade de

P16 fabrica bloqueada 200-6500 rpm 6500
Quando abrir o pardmetro
“P09”, e entao ir até o “P17”,
Cddigo do reset de defina como “3”, e entédo
P17 _ 1-3 1 i
fabrica mantenha pressionado o
botdo “OK” para voltar ao
reset de fabrica
P18 Cadigo de Fabrica 0-9999 2013
0 pontos significam funcao
Quantidade de desligada.
P19 pontos com 0-15 0 1-15 pontos & aberto com
velocidade lenta inicio lento, defina a
quantidade de pontos.
Velocidade de Inicio
P20 Lento 200-3500 800
. Funcgao de succao
P21 Funcéo de Sucgao 0 .Fechado 1 aberta/fechada com
1: Aberto .
funcionamento do motor
Quantidade de Quantidade de pontos para
pontos para inicio da iniciar a sucgéo (P23 deste
P22 sucgao 1-200 30 estar ativado para que este
possa ser efetivo)
Quantidade de
P23 pontos para fechar a 0-200 0
sucgao
Tempo para manter
P24 Potéﬁcig de succdo 50-2000ms 120ms Parametro n3o utilizado
Tempo para manter
P25 Poténcia maxima de 35-1000ms 120ms
succao
Poténcia maxima
P26 para manter a 5-100% 100%
sucgao
po7 Poténcia para manter 1-100% 80%
a sucgéo
P28 Tempo paraﬂllberar a 0-500ms 20ms
sucgao
P29 Tempo de protegao 1-120s 30s O maior tempo de uma Unica

da sucgao

agao de sucgao




Defina “0” para nao levanter
(o] calcador quando
pressionar o pedal para tras;
Defina “1” para levantar o
calcador quando pressionar

0 pedal para tras
P30 Modo de p, p )
funcionamento do 0 : Desligado Defina “2" para manter o
calcador 1 : Ligado calcador levantado para
cima até que a parte frontal
do pedal seja acionada ou o
tempo de protecdo do
solenoide do calcador o
libere. Neste modo sempre
que o motor para, o calcador
para na posigao superior.
Telmpo c:e atratsod Defina o tempo de atraso
P31 para eg:lr; : drgcran 0 do 0-2000ms 0 para levantamento do
calcador quando acionado
Tempo de agao para A ~ -
P-32 o levantador do 50-1000ms 160ms | Parametro n&o utilizado no
calcador momento
Tempo para manter o
P33 calcador levantado 35-1000ms 160ms
na poténcia maxima
Poténcia maxima
P34 para manter o 5-100% 100%
calcador levantado
Poténcia para
P35 manter o calcador 1-500% 20%
levantado
Tempo de liberagéo . ~
P36 para levantar o 0-120ms 30ms Tempo de liberaggo para
calcador levantar o calcador
P37 Tempo de protegéo 1-100s 10s O maior tempo mantendo o
do calcador calcador levantado uma
levantado .
Unica vez
P38 Velocidade no painel 200-6500rpm Exibe a velocidade real do
motor
Exibir a tensdo do 195 tensao Exibir o controlador de
P39 controlador de 14-1010 do ponto | yelocidade atual tens&o 0-
velocidade neutro

1024, é igual 0-5V




P40

Exibir tensao dos
barramentos DC

60-500V

310V

Quando a tenséo é acima de
395V um alarme ira disparar
(Tenséao DC do Barramento/1414

= Tensao AC Barramento)

P41

Sistema de protecao
a Sobrecarga

0 : Desligado
1 : Ligado

Definir em "0" significa desligar o
alarme de sobrecarga, defina em
1 e o alarme estara ligado,
quando a tensdo dos
barramentos DC estiver acima de
395V, exibira o Er16, o motor ira
parar automaticamente, quando a

tensao for menor 385V, o motor

pode funcionar.




Falhas comuns e métodos de solugao

Sequéncia N° do erro | Contetdo do erro Possiveis problemas do erro
Sinal dos cabos do posicionador nao
inseridos/mal contato
1 ERRO 01
SEM SINAL DE A posicao de inducao do posicionador deve
PARADA manter a distdncia de Tmm-1.5mm do ima
NAO CONSEGUE | 1. O plugue do dispositivo de controle de
DETECTAR SINAL | velocidade (acionador) n&o esta inserido ou esta
2 ERRO 02 DO com mal contato.
CONTROLADOR DE| 2. O controlador de velocidade esta com defeito;
VELOCIDADE
FALHA NO MOTOR 1. O motor ndo esta bem instalado
3 ERRO 03 HALL OU ERRO DE | 2. Verificar cabo e conector de 9 pinos
FASE 3. O Hall esta ruim
4 ERRO 04 PROTECAO DE Sobrecarga do motor
ROTOR TRANCADO| Verificar cabo e conector de 4 pinos do motor e
controlador
PROTECAO DE Sobrecarga do motor
5 ERRO 05 | SOBRECORRENTE| O sinal do cabo esta frouxo/mal conectado ou
DO HARDWARE | quebrado
ERRO DE Sistema de sinal/comunicagao da placa esta
: ERROO7 | cOMUNICACAO | ruim
4 ERRO 15 ERRO NA PLACA
DO MOTOR
1. A tensdo da fonte de alimentagdo do
acionamento do motor é muito alta, a tensao da
fonte de alimentagdo de 220V excede o valor
limite (AC310V), ou a inércia da carga é muito
grande para que a tensdo regenerativa exceda
lor limi DC440V ircui
8 ERRO 16 SOBRECARGA o valor limite (DC440V), ou o circuito de
deteccao de tensao esta com falha.
Nota: A tensdo da fonte de alimentagdo do
sistema de controle de 110V excede o valor
limite (AC155V), ou a inércia da carga é muito
grande para que a tensdo de regeneragao
exceda o valor limite (DC220V).
ERRO DE
9 ERRO 17 CHECAGEM
CORRENTE A
ERRO DE
10 ERRO 18 CHECAGEM
CORRENTE B
ERRO DE
11 ERRO 19 CHECAGEM

CORRENTE A&B




1. A tensdo do motor e da fonte de alimentacao
€ muito baixa, a tensdo da fonte de
alimentagao de 220V é menor do que o valor
limite (AC91V), ou a tensdo do motor e da fonte
de alimentagdo € menor do que o valor limite
12 ERRO 20 ERRTOEﬁgABOAIXA (DC130V), ou o circuito de detecgéo de tensao
esta com falha.

Nota: A tensdo da fonte de alimentacdo de 110
V esta abaixo do limite (AC45.5 V), ou a tensao
da fonte de alimentacdo da unidade do motor

esta abaixo do limite (DC 65V))

REQUISITOS AMBIENTAIS

Por favor, ndo trabalhe em local umido

Maquinas 220V: Controle eletrénico de 220V: [Acesso de 220V a estabilidade de tensado da
fonte de alimentacéo entre (200V260V)]

Maquinas 110V: Controle eletrénico de 110V: [acesso de 110V a estabilidade de tensdo da
fonte de alimentacéo entre (100V130V)]

Os equipamentos devem ser aterrados, antes do uso, para fins de seguranga pessoal;
Nao trabalhe em altas temperaturas;
Nao use o motor e o sistema de controle préximos a area ferromagnética ou de alta radiancia



Servico de garantia

Nossos produtos vém com quatro meses de garantia de qualidade, a partir do dia do envio.
Dentro do periodo de garantia, o servigo é gratuito, caso ndo tenha danos causados pelo homem
ou uso indevido.

Durante o periodo de garantia, a empresa nao prestara servigo de garantia nos seguintes casos:
Falha ou dano causado por desmontagem, reparo ou modificagdo sem o consentimento da
Empresa.

Entre em contato conosco sempre que tiver problema.

A especificagdo e/ou aparéncia do equipamento descrito neste livro de instrugdes e lista de pecas estdao sujeitas a alteragées devido a
modificagées que ocorrerdao sem aviso prévio.
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