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Titelblatt
Title page

Anschlusswert:
Mains Power:

Anschlussspannung:
Mains Voltage:

Cutter PROCUT D 8001

im Borstenband - Schaltschrank 
B 16A Automat 3-polig
in Bristleband- Switch-cabinet-box
B 16A autom. Fuse

3,5kW

Absicherung bauseits:
Electr.Fuse customer:

400V ( 3P + N + PE )

Maschine - Typ:
machine - Typ:

topcut-bullmer Spezialmaschinen GmbH 

Schaltungsunterlagen - Schaltplan Electrical Schematics - circuit diagram

Tel.: 0049 (0) 7381 183-0

72537 Mehrstetten
Industriegebiet

Cutter PROCUT D 8001 mit Mover Ansteuerung

Kunde:
Customer:

Maschine - Nr.:
machine - No.:

MBS- No.:
Order-No.

Maschine - Nr.
machine - No.

MBS- No.:

Kunde:
Customer:
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Titelblatt
Title page

Optionen:
options:

mit Folienrollo (Y20 und Y21) 

mit Kühlgerät für den Schaltschrank with air-conditioning for the switch cabinet box

mit Warmmarkiermaschine with Warm Drill-machine (hot)

mit Z-Laser "Z15P" (K9.1) 

mit Messer Kühlgerät Y19 und K27.1 

mit Staubsauger  für Hohlbohrer- Abfallabsaugung 

mit PEN- Zeichenstift (K23, Y8,S54, S55) 
mit REA-JET- Sprüheinrichtung- 7 Düsen ( E10, E11,E12, E13 )

mit 2 vertikalen Kühlgeräten

ja
yes

mit Betriebsstundenzähler P1 

mit Jet-PEN- Zeichenstift (1Y25, E7, E8) 

mit Ventil Y25 (und K34) für PEN/ Rea-Jet absenken 

P2
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Einspeisung
Power supply

Einspeisung von Borstenband
supply from Bristleband

400V  3P + N + PE

Service-Steckdose 
im Schaltschrank
Service- socket in Switch cabinet-box

-PE

Schuko-Steckdose 
am Schaltschrank
protective contact socket

für Monitor
for Monitor

-PE

Schuko-Steckdose 
am Schaltschrank
protective contact
socket

für Erweiterungen
for expansion

-PE-PE -PE

CNC - Steuerung
CNC - control unit

X100 =
Kaltgerätebuchse

Warmmarkiermaschine
Warm Drill-machine (hot)

Laser "Z15P"

230V/50-60Hz  5W

Option

-PE

-PE

ID. 067214
Option

Option

BT
/11.6
/38.3

L1 L2 L3 N
PE

-X1 1 2 3 4

M6,3

L NPE

X31

-PE 5-PE

L NPE

X6

PE 5

L NPE

X5

6
4 PE

1

2

-F1
M10A

1

2

-F4
M6,3A

1

2

-F5
M6,3A

1

2

-F3
M4A

PE

1-X100 2 PE

1 2 PE

2

1

-K2
/15.2

4

3

6

5

ID.009284
5x2,5

ÖLFLEX 
=CU_KL/2.1

=BT/W/ZUL

GNYE1 2 3 4

19X4

1

2

S100

21X4
22X4

20

1 2

R100

500Ω

PE

PE

PE

D1

11

14

K9.1

X/D1 L

T100mA

N

N

PE

PE

PE

X/D1 = Schuko-
Steckdose
Protection
contact-socket

X1.1 1 2 3 4

2

1

-K1
/15.3

4

3

6

5

A1
1

2

-TH1

L1/Q5 / 6.0

L2/Q5 / 6.0

L3/Q5 / 6.0

L1/T3 / 4.1

L2/T3 / 4.1

L3/T3 / 4.1

N / 4.1
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Schaltschrankkühlung

-PE-PE-PE

M8 - M10 entfällt bei Kühlgerät
M8 - M10 do not exist at air-conditioning

M9 und M10
Lüfter für Verstärker
M9 and M10
Fan for Amplifier

Schaltschranklüfter
Fan of cabinet box Kühlgerät

Air-conditioner

230V

-PE

Frei
free

Option
Schaltschrank - Kühlgerät
Option
switch cabinet box - air-conditioning

PEPE

1 2

PE

-M8
M
1~

1 2

PE

-M9
M
1~

1 2

PE

-M10
M
1~

PE
7 8 9

L N PE

-A52

PE
-X1 6 -X1 7

1

2

-F6
TMC 1M 100

2,0A
Thermo-magnetisch

X1 10 11 12

1

2

1

2

-F2
M1A

L1/T3/3.9

L2/T3/3.9

L3/T3/3.9

L1/T5 / 5.1

L2/T5 / 5.1

L3/T5 / 5.1

N/3.9
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Schaltschrankkühlung optional

Legende
legend 

-

3
AC

+

ACAC

L1 L3 PE

DCOK

1413-'-+'+

L2-T5
24V / 20 A
ID.062465

QUINT-PS/ 3AC/24DC/20

I<IN
-''

Klemmleiste am Peltier Kühlgerätes montiert 
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Doppelstockklemmleiste in der Nähe des Peltier Kühlgerätes montiert zur Verteilung der 24V Spannungsversorgung des Gerätes

Option
DC Kühlgerät 
nur bei Schutzklasse IP6X
Option 
DC Kühlgerät
only at protection class IP 6X

Netzteil
Power-supply

-PE

Option
Schutzklasse
Protection Class
IP 6X

3KT2 = Elektronisches Lastrelais zum zu und weg schalten der Kühlung in Abhängigkeit vom  Bimetallschließer
3KT2 = Elektronic relay for switching on/off regarding Bimetal closing contact

1KT2 = Alarmrelais Kühlgerät (Kühlgerät fährt auf halbe Leistung runter)
1KT2 = Alarm- relay cooling-unit ( rdeucing power to 50)

2KT2 = Bimetallschließer (Temperaturregelung im Schaltschrank)
2KT2 = Bimetal closing contact (Temperatur controller in cabinet-box)

Option

Option

Option

Option
A2

A1
-1KT2

18

17

-2KT2

A2

A1

-3KT2
1 2 /5.1

1

2

3

4

5

6

-F21
B6A S203

ID.067696

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

-X/T2 6 1 7 2 9 10 7 2 8 3 8 3 9 4 9 4 10 5

1

2

3KT2
/5.4

35-X1

-A51

-L1/T5/4.9

-L2/T5/4.9

-L3/T5/4.9

L1/T3 / 11.0

L2/T3 / 11.0

L3/T3 / 11.0
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Netzfilter, Hauptschütze

-PE

Netzfilter
Line filter

-PE

-PE -PE

Borstenband  Vakuum - Schaltschrank 
Rückwand und Tür
Bristleband Vacuum - switch cabinet
box backpanel and door

für Erweiterungen
wie Labeler 

Cutter - Schneidbrücke

CUTTER - cutting- bridge

-PE

Cutter
Schneidkopf
CUTTER
cut.head

Option

Potentialausgleich
potential equalization

Cutter - 
Tischgestell 
CUTTER -
table- rack

-PE

-PE

Rückwand
backpanel

Z1
Netzfilter (3-phasig) 400V

ID.066767
NFD03.1-480-030

30A
L1 L2 L3 PE

L1.1 L2.1 L3.1

1

2

3

4

5

6

-Q5
PKZM0

ID.060288
0 - 6,3A adjust 4A I> I>I>

53

54

/2
0.

5

61

62

gnge

1x6mm²
gnge

1x6mm²
-W1/Pot

gnge

1x6mm²
-W3Pot

gnge

1x6mm²
-W/Pot1

+BT

L1/Q5/3.8

L2/Q5/3.8

L3/Q5/3.8

L1.1/A2.X / 7.0

L2.1/A2.X / 7.0

L3.1/A2.X / 7.0
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X-Achse

X3 X5

BR+
24V

BR-
0V

-PE

IndraDrive

HCS01.1E-W0018
ID.066632

RJ 45
Ethercat

X13
0V 24V

Typ: MSK050C-0600-NN-M1-UG0-NNNN
ID.066760

X - Achse
X - Axis

Schnellstop
quick stop

-X31

B1

X4

X4 = Sub -D 15 polig

V
C
C
 Enc

G
N

D
 Enc

A
+

A
 -

B
+

B
 -

Enc D
ata +

Enc D
ata -

Enc C
LK +

Enc C
LK -

Kompaktumrichter
Compact-inverter

X6
T1

TM+
T2

TM-

Widerstand 560Ω
nur bei Masch,
1201 0006  +
1201 0008
vorhanden. 
Sonst Thermokontakt

A2.X
/20.2

L1 L2 L3

PE

A1 A2 A3 PE

U1 V1 W1 PE

U1 V1 W1

PE

-M1
3~
M

U1 V1 W1 PE
X-M1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SK

RKG4200
Id.066764

-W2/M1

br ws gn br pk gnge bl vio sw rt

-X1 13 16 19 PE

-X24 X25 1 2 3 4

Ethernet 1m
-W1/X

ID.067059
Ethernet 0,17m

-W2/X-Y

1 2 3 4 5 6 7 98

ID.068200
4G1,0 + ( 2x 0,5)
Ölflex FD 810 CY

-W1/M1

1 2 3 gnge

11 4 2 3 5 6 7 8 13 14

SK

3 4

x1 x2

R/A2.x

560

1 2

5

11

6

12

x1 x2

KTY84

wh br

L1.1/A2.X/6.2

L2.1/A2.X/6.2

L3.1/A2.X/6.2

L1.1/A2.Y / 8.0

L2.1/A2.Y / 8.0

L3.1/A2.Y / 8.0

L-/UmrichterX / 11.2

L+/UmrichterY / 8.7

L+/UmrichterX / 11.3

L-/UmrichterY / 8.7

A2.X/X24 /

A2.Y/X24 / 8.3

Not-Stop X / 15.4
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Y-Achse

X3 X5
X6

T1
TM+

T2
TM-

BR+
24V

BR-
0V

-PE

IndraDrive

HCS01.1E-W0018
ID.066632

RJ 45
Ethercat

X13
0V 24V

Typ: MSK040C-0600-NN-M1-UG0-NNNN
ID.066617

Y - Achse
Y - Axis

-X31

B2

X4

X4 = Sub -D 15 polig

V
C
C
 Enc

G
N

D
 Enc

A
+

A
 -

B
+

B
 -

Enc D
ata +

Enc D
ata -

Enc C
LK +

Enc C
LK -

Kompaktumrichter
Compact-inverter

Schnellstop
quick stop

Y - Achse
Y - Axis

Synchron- Servomotor

Widerstand 560Ω
nur bei Masch,
1201 0006  +
1201 0008
vorhanden. 
Sonst Thermokontakt

A2.Y
/20.2

L1 L2 L3

PE

A1 A2 A3 PE 3 4

U1 V1 W1 PE

U1 V1 W1

PE

-M2
3~
M

U1 V1 W1 PE
X-M2

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SK

Id.066764
-W2/M2

br ws gn br pk gnge bl vio sw rt

-X1 14 17 20 PE

-X24 X25 1 2 3 4

ID.067059
Ethernet 0,17m

-W1/Y-M

1 2 3 4 5 6 7 98

11 4 2 3 5 6 7 8 13 14

SK

1 2

5

11

6

12

x1 x2

KTY84

x1 x2

R/A2.Y

560Ω

ID.068200
4G1,0 + ( 2x 0,5)
Ölflex FD 810 CY

-W1/M2

1 2 3 gnge wh br

L1.1/A2.Y/7.2

L2.1/A2.Y/7.2

L3.1/A2.Y/7.2

L1.1/A2.M / 9.0

L2.1/A2.M / 9.0

L3.1/A2.M / 9.0

L+/UmrichterY/7.9

L-/UmrichterY/7.9

A2.Y/X24/7.4 A2.M/X24 / 9.2

L+/UmrichterM / 9.7

L-/UmrichterM / 9.7

Not-Stop Y / 15.4
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M-Achse

X3

-PE

IndraDrive

HCS01.1E-W0018
ID.066632

RJ 45
Ethercat

X13
0V 24V

Typ: MSK050C-0600-NN-S1-UG0-NNNN
ID.066765

M - Achse
M - Axis

-X31

X4 = Sub -D 15 polig

Schnellstop
quick stop

M - Achse
M - Axis

Kompaktumrichter
Compact-inverter

X5
X6

T1
TM+

T2
TM-

BR+
24V

BR-
0V

B4

X4
V
C
C
 Enc

G
N

D
 Enc

A
+

A
 -

B
+

B
 -

Enc D
ata +

Enc D
ata -

Enc C
LK +

Enc C
LK -

Synchron- Servomotor

Widerstand 560Ω
nur bei Masch,
1201 0006  +
1201 0008
vorhanden. 
Sonst Thermokontakt

A2.M
/20.2

L1 L2 L3

PE

-X1 15 18 21 PE

-X24 X25 1 2 3 4

ID.067059
Ethernet
-W1/M-C

1 2 3 4 5 6 7 98

x1 x2

R/A2.M

560Ω

A1 A2 A3 PE 3 4

U1 V1 W1 PE

U1 V1 W1

PE

-M4
3~
M

U1 V1 W1 PE
X-M4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SK

Id.066764
-W2/M4

br ws gn br pk gnge bl vio sw rt

11 4 2 3 5 6 7 8 13 14

SK

1 2

5

11

6

12

x1 x2

KTY84

ID.068200
4G1,0 + ( 2x 0,5)
Ölflex FD 810 CY

-W1/M4

1 2 3 gnge wh br

L1.1/A2.M/8.2

L2.1/A2.M/8.2

L3.1/A2.M/8.2

L+/UmrichterM/8.9

L+/UmrichterC / 10.8

L-/UmrichterM/8.9

L-/UmrichterC / 10.8

A2.M/X24/8.4 A2.C/X24 / 10.3

L1.1/A2.C / 10.0

L2.1/A2.C / 10.0

L3.1/A2.C / 10.0

Not-Stop M / 15.4
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C-Achse

X3

-PE

IndraDrive

HCS01.1E-W0008
ID.066619

RJ 45
Ethercat

X13
0V 24V

C - Achse
C - Axis

-X31

X4 = Sub -D 15 polig

Typ: MSK040C-0600-NN-M1-UG0-NNNN
UD. 066617

Schnellstop
quick stop

C - Achse
C - Axis

Kompaktumrichter
Compact-inverter

X5
X6

T1
TM+

T2
TM-

BR+
24V

BR-
0V

B3

X4
V
C
C
 Enc

G
N

D
 Enc

A
+

A
 -

B
+

B
 -

Enc D
ata +

Enc D
ata -

Enc C
LK +

Enc C
LK -

Synchron- Servomotor

Widerstand 560Ω
nur bei Masch,
1201 0006  +
1201 0008
vorhanden. 
Sonst Thermokontakt

A2.C
/20.2

L1 L2 L3

PE

PE

-X24 X25 1 2 3 4

ID.067060
Ethernet 0,5m

-W1/C-A10

14-X1 17 20

1 2 3 4 5 6 7 98

x1 x2

R/A2.C

560Ω

A1 A2 A3 PE 3 4

U1 V1 W1 PE

U1 V1 W1

PE

-M3
3~
M

U1 V1 W1 PE
X-M3

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

SK

Id.066764
-W2/M3

br ws gn br pk gnge bl vio sw rt

11 4 2 3 5 6 7 8 13 14

SK

1 2

5

11

6

12

x1 x2

KTY84

ID.068200
4G1,0 + ( 2x 0,5)
Ölflex FD 810 CY

-W1/M3

1 2 3 gnge wh br

L1.1/A2.C/9.1

L2.1/A2.C/9.1

L3.1/A2.C/9.1

L+/UmrichterC/9.9

L-/UmrichterC/9.9

A2.C/X24/9.4 A2.C / 17.1

Not-Stop C / 15.4



Name:

Datum

10

Erstellung

thorsten.hartmann

0

Datum

Name:

Änderung
08.11.2012

AL

1

Für diese Zeichnung behalten wir uns alle
Rechte vor.

All rights reserved for this drawings.

2 3 4

MBS-Nr.:

Kunde:

5

PRO80_02

topcut-bullmer Spezialmaschinen GmbH 

6

0112-40-Procut 8001-ET-10

7 8

=
+

9

CU

Bl.

38 Bl.

11

24V DC Versorgung

 ID. 62465

400V AC

-PE

0V + 24V

Borstenband-Schaltschrank
bristleband Switch cabinet-box

-PE

X2 Klemme   1 - 10 => L+POW
X2 Klemme 11 - 20 => L-

Achtung:
Wenn die Trennklemme entfernt wird,
muss eine Isolationsüberwachung
eingebaut werden. 
DIN EN 60204  Teil 8.2.4
Caution:
when The Separate-terminal removed
is/becomes, have to a Insulation-monitoring
built-in
are/become. DIN EN 60204 Part 8.2.4

T3
Netzteil

Power supply
24V/ 20A

L+

L1

3

L+

L2

L-

L3

L-

PE

13

14

T1

2

1

-F11
M10A

22

TK

X1
PEX1

2

1

-F17
M2A

2

1

-F13
M6,3A

1

2

-F18
M6,3A

-BT
/3.0

/38.3
L+BT L-BT

PEX1

2

1

-F14
M2A

2

1

-F12
M6,3A

2

1

-F15
M2A

2

1

-F16
M2A

-X2 1

-X3 19

-X3 20

-X3 21 22

2

1

-F19
M2A

-X2 11 12 13

L1/T3/5.2

L2/T3/5.2

L3/T3/5.2

L+/UmrichterX/7.9

2L+NOT / 13.0

L+NOT-OUT / 12.5

L+Schleif / 32.6

L- / 12.1

L-/UmrichterX/7.9

L-Schleif / 32.6

L+Bus / 17.1

L+POW / 17.1

L+NOT-LOG / 12.1

1L+NOT / 13.0

L+ / 20.1
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Not-Halt-Logik

PSR-SCP- 24DC/TS/M

Not-Aus Logik Baustein 
Emergency-Off Logic-item

Versorgung Buskoppler
Supply Bus coupler

Versorgungsanschluss
Supply connection point

Masse Schaltausgänge
Mass Switching outputs

Takt Ausgänge
Cycle Outputs

A5

USB - Kabel
mini USB auf
USB zu X29

X29 USB
Verbinder in
Schaltschrank Wand
X29 USB Connector in Cabinet-box wall

ID. 067554

A1 A1 A2 A2 24V 0V O0- O1- T0 T0 T1 T1

USB

X30

1
-X29-W1/USB

-W2/USB

-X-NOT 1 32 4 5 6 7 8

-X2 14 15

10X-NOT 9

L+NOT-LOG/11.6

L-/11.9 L- / 15.0

L+NOT-OUT/11.8

PC/

X-NOT/0V / 15.4
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Not-Halt-Eingänge

PSR-SCP- 24DC/TS/M

Not-Aus Logik Baustein 
Emergency-Off Logic- item

Kanal 1 Kanal 1 Kanal 1 Kanal 1 Kanal 1Kanal 2 Kanal 2 Kanal 2 Kanal 2 Kanal 2

Not-Halt
Anfahrschutz

Mover
emergency
quick-stop

Safety wing Mover

NOT-HALT
Schalter Pult

emergency quick stop Panel

Not-Halt
Bedienseite

Vierfachtaster
emergency
quick-stop

Operatorside fourfold switch

Not-Aus-Schalter
Schalter Schaltschrank

Emergency
stop

switch Switch Enclosure

A5

S1 Not-Halt
Schalter

im 
Bedienpult

in
the Operator-Panel

-A30

Not-Halt
Anfahrschutz

Bedienseite + Gegenseite
emergency
quick-stop

Safety wing Operatorside + opposite Side

Not-Halt

Anfahrschutz
Bedien-und Gegenseite Gegenseite
Safety wing
Operator-and opposite Side opposite Side

Brücke bei stationäre A
usführung

jum
per at stationary Execution

Brücke bei stationäre A
usführung

jum
per at stationary Execution

*

*

*

*

*

* nur Bei LV-Ausführung
* only at LV-Execution

*

*

*

*

*

*

*

*

**

I0 I1 I2 I3 I4 I5 I6 I7 I8 I9

21

22

ws gn

br ge

X3 23

X3 24

25

26

X-NOT 11

X-NOT 12

13

14

21

22

ws gn

br ge

21

22

ws gn

br ge

21

22

ws gn

br ge

19 21

21

22

gn gr

ge rs

17

18

15

16

-X2 1 2

-X2 3 4

2220

X-NOT 23 25

X-NOT 28 30

X-NOT 24 26

X-NOT 27 29

11

12

-S1
/35.2

11

12

-S0
11

12

-S1.1

11

12

-S72
Anfahrschutz

Mover
Safety wing

Mover

11

12

-S73
Anfahrschutz

Mover
Safety wing

Mover

bl

-A5
/14.0
/15.0

bl

bl bl

21

22

21

22

11

12

-S2
Anfahrschutz

Gegenseite
Safety wing

opposite Side

11

12

-S3
Anfahrschutz

Bedienseite
Safety wing

Operatorside

-X46.1 1

-X46 6

-X46.1 2

-X46.1 3

-X46 2

21

22

11

12

-S3.1
Anfahrschutz

Bedienseite
Safety wing

Operatorside

21

22

11

12

-S2.1
Anfahrschutz

Gegenseite
Safety wing

opposite Side

-X46 1

-X46 3

-X46 5

-X46 4

-X46.1 7

-X46.1 6

-X46.1 5

-X46.1 4 -X46.1 7

1L+NOT/11.7 1L+NOT / 14.1

2L+NOT/11.7 2L+NOT / 14.1
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Not-Halt-Eingänge

PSR-SCP- 24DC/TS/S

Not-Aus Logik Baustein 
Emergency Off Logic item

Rückführung
Hauptschütze PLC
repatriationmain
Contactor PLC

Steuerung 
Ein

Control on

Steuerung 
Aus

control unit
off

Automatik
Betrieb

automatic
OPERATION

A5

Freifahren
Taster

overdrive
button

Not-Halt
seitliche Begrenzung

Movercutter
emergency

quick-stop sideway
limit Movercutter

Kanal 1 Kanal 2

Rückführung 
Motoren Bi-Metall

BT/TC/UW
repatriation

Motors Bimetal
BT/TC/UW

Rückführung
K1.2 + A4 

von BT

bis 08/2012

Reset
Not-Halt
Reset

emergency quick-stop

Brücke bei stationäre A
usführung

jum
per at stationary Execution

Brücke bei stationäre A
usführung

jum
per at stationary Execution

I10 I11 I12 I13 I14 I15 I16 I18

13

14

-SR
/15.6
/18.6

Reset 
in Schaltschranktür

Reset
in door of cabinet-box

21

22

-K1
/15.3

21

22

-K2
/15.2

21

22

ws gn

br ge

33X-NOT 31

34-X-NOT 32

X-NOT 47

X-NOT 48

-X29 14 17

-X29 15 18

11

12

-S74

gn

ge

13

14

-S75
/18.5

im
Schaltschrank

in
cabinet-box

2

3-A20.1
/20.5

40°
Temperaturüberwachung
Overheating supervision

-A5
/13.0
/15.0

I17 I19

bl bl

1L+NOT/13.9 A5.I18 / 23.1

2L+NOT/13.9 2L+NOT / 18.5

X29.17 / 37.4

X29.18 / 37.5

X29.14 / 37.2

X29.15 / 37.2

A5.I17 / 23.1

A5.DI19 / 19.1
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Not-Halt-Ausgänge

PSR-SCP- 24DC/TS/M

Not-Aus Logik Baustein 
Emergency Off Logic item

Sichere Schaltausgänge
safety Outputs

Meldeausgänge
Message Outputs

Hauptschütz
CNC Schaltschrank

Main Switch
CNC switch cabinet box

A5
Hauptschütz

Translay
Main Switch

TranslaySchnellstop 
Bandantrieb
quick stop

Conveyor drive

Reserve
Schnellstop

Achsen

Not-Aus
Vakuum FU
emerg.-¶off
Vacuum FU

A
10

/D
I1

A
10

/D
I1

2

Melde- Ausgang
0

Message- Output 0

Melde-
Ausgang 1

Message- Output 1

Melde-
Ausgang 2

Message- Output 2

Melde-
Ausgang 3

Message- Output 3

DIL MP20 
ID.064276

DIL M32-XH11
ID.064278

DIL MP20 
ID.064276

DIL M32-XH11
ID.064278

N
ot

 A
us

an
 C

N
C

Reset Taste
Leuchte Blau
X-NOT
Reset button
lamp blue
X-NOT

Not-Aus
an Beckhoff
DI1/A11

0,4µF

Borstenband
Schaltschrank
Bristleband
switch cabinet box

O0 O1 O2
O3

M0 M1 M2 M3

A1

A2

-K1
Hauptschütz

STS 1

2 1 /3.0
4 3 /3.0
6 5 /3.1
7 8 /20.3

21 22 /14.5

A1

A2

-K2
Hauptschütz

STS 2

2 1 /3.0
4 3 /3.0
6 5 /3.1
7 8 /20.3

21 22 /14.5

T0 T1

-X2 16

-X29 19 -X29 20

-X1 60-X1 59

-BT

-X-NOT 63 64 65 66

A

K

V1
1N4003

C1

X-NOT 69 70

1

2

SR
/14.7
/18.6

-X-NOT 49

-X-NOT 50

-X2 19

-A5
/13.0
/14.0

L- / 17.1L-/12.9

A5.MA1 / 20.1

A8.M2 / 18.1

A8.M3 / 18.1

=BT/A21 / 37.5

Not-Stop X/7.6

Not-Stop Y/8.6

Not-Stop M/9.6

Not-Stop C/10.6

L+/BT/K51/36.8

X-NOT/0V/12.6
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Ethercat Verbindungsübersicht

Schaltschrank
switch cabinet box

A2.X A2.Y A2.CA2.M

CNC
A1

16 DI
066752

16 DO
066753

Zähler
Bitefeed

2 AO
Bitefeed
Vakuum
066756

AI 
Vakuum
066755

24
V
24
V

Busan-
koppler
066758

16 DI
066752

24
V
24
V

Busan-
koppler
066758

A9

A20

A11 A12 A13 A14 A15

A21

Schneidkopf
cut.head

A22 A24

16 DO
066753

2 AI
066754

Ethernetanschluß
on board

EL1809 EL2809 EL3102

A30

Bedienpult
Operator-Panel

24V

Bedienpult
Operator-Panel

EL1809 EL2809 EL5101 EL4032 EL3062

Zähler
Bitefeed

A13.1

EL5101

A25

EL4032

2 AO
066756

EL
90

11
B
us

en
dk

ap
pe

 0
66

75
9

EL
90

11
B
us

en
dk

ap
pe

 0
66

75
9A10

EL1859

8 DI
8 DO
068070

EK1100

EK1100

066965

A19

EL6601

066966

Ethercat- Verbindungen
Etercat- Connections

CNC- Steuerung
CNC- Control

1Ethercat IN OUT IN OUT IN OUTIN OUT

IN OUT

INOUT

Ethernet

INOUT

Ethernet



Name:

Datum

16

Erstellung

anton.leicht

0

Datum

Name:

Änderung
08.11.2012

1

Für diese Zeichnung behalten wir uns alle
Rechte vor.

All rights reserved for this drawings.

2 3 4

MBS-Nr.:

Kunde:

5

PRO80_02

topcut-bullmer Spezialmaschinen GmbH 

6

0112-40-Procut 8001-ET-10

7 8

=
+

9

CU

Bl.

38 Bl.

16.a

Schaltschrank - Module
switch cabinet box - Moduls

Beckhoff - Module Not-Aus Logik Baustein 
Emergency-Off Logic-item
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Versorgung Buskoppler
im Schaltschrank

Beckhoff Busankoppler EK1100
Beckhoff Buscoupler EK1100
ID.066758

24V Versorgung
Buskoppler

max 1 A Träge
24V Supply bus coupler 

max 1A slow blow

24V Versorgung 
Powerkontakte
max. 10A träge

24V Supply Powercontacts max 10A slow blow

Anschluß für
Schutzleiterklemme

connection
for safety-earth terminal

-PE

Schaltschrank
switch cabinet box

-A9
24V:+ 0V:- + + - - PE PE

-PE-X1

Ethercat
RJ45

IN

Ethercat
RJ45

Out

-X2 17 18

L+Bus/11.6

L+POW/11.4

L+Bus / 28.0

A2.C/10.4 A30 / 35.3

L+POW / 28.0

L-/15.9 L- / 23.3
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Digitale Eingänge

BECKHOFF
EL1859
DI.01 bis 08 
von 8 DI

Digital
Input/
Output

ID.068070

Meldeausgang 3
von PSR-Trisafe

Message Output 3
from PSR- Trisafe

Meldeausgang 
von PSR-Trisafe
Message Output
from PSR- Trisafe

Meldeausgang 
von PSR-Trisafe
Message Output
from PSR- Trisafe

Freifahren
overdrive

Reset
Reset

RESERVE
Spare

RESERVE
Spare

Meldeausgang 2
von PSR-Trisafe

Message Output 2
from PSR- Trisafe

Schaltschrank
switch cabinet box

-A10
/19.0

DI.01 DI.02 DI.03 DI.04 DI.05 DI.06 DI.07 DI.08

1 2 3 4 5 6 7 8

23

24

S75
/14.6

-X-NOT 45

-X-NOT 46

23

24

-SR
/15.6
/14.7

br

ws

2L+NOT/14.5

A8.M2/15.9

A8.M3/15.9
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Digitale Ausgänge

Reserve
Spare

Automatik Betrieb
automatic OPERATION

Reserve
Spare

BECKHOFF
EL1859
DO.01 bis 08 
von 8 DO

Digital
Input/
Output

ID.068070

Schaltschrank
switch cabinet box

Leuchte
Reset

RESERVE
Spare

RESERVE
Spare

RESERVE
Spare

RESERVE
Spare

DO.01

9

DO.02

10

DO.03

11

DO.04

12

DO.05

13

DO.06

14

DO.07

15

DO.08

16

-A10
/18.0

A5.DI19/14.9
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Digitale Eingänge

BECKHOFF
EL1809
DI.01 bis 08 
von 16 DI

Digital
Input

ID.066752

1= Not-Aus

1= Emergency Stop

1= Umrichter ok
1= Amplifier ok.

Steuerspannung 
Ein

control voltage
on

Druckluft ok.
Air-Pressure ok.

Absicherung
Transformator
und Netzfilter
Electr.Fuse

Transformer and
power filter

Taster Pause
am TC

button Pause
at TC

Intervall 
Bitefeed

TC vor - S31
TC forwards - S31

Taster am Transclear

MeldeausgangMeldeausgang
Sicherheitssteuerung A5
an Beckhoff A11
1=NOT-AUS

ab 08/2012

Schaltschrank
switch cabinet box

-A11
/21.0

DI.01 DI.02 DI.03 DI.04 DI.05 DI.06 DI.07 DI.08

1 2 3 4 5 6 7 8

X47.1

X47.2

A2.X
/7.0

X47.1

X47.2

A2.Y
/8.0

X47.1

X47.2

A2.M
/9.0

X47.1

X47.2

A2.C
/10.0

7

8

K1
/15.3

13

14

T3

53

54

Q5
/6.1

ID.059578

13

14

-S31
TC vor

2X2 4 5 6

-X3 27

3029-X3 28

13

14

-S30
BF Intervall

13

14

-S12.1
Pause

7

8

K2
/15.2

3 8

2

3-A20.1
/14.5
45°C

Temperaturüberwachung
Overheating supervision

L+/11.9 L+ / 21.5

A5.MA1/15.9
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Digitale Eingänge

Vakuumsensor
0= Vakuumsensor reduziert

Vacuumsensor
0= Vacuumsensor reduced

Vakuum ok.
Vacuum ok.

Vakuum reduziert
Vacuum reduced

BT Reinigung
Kontrollleuchte H/S22 

im Bedienpult
BB Cleaning

lamp H/S22 in Panel

Stoffende
Material-end

BECKHOFF
EL1809
DI.09 bis 16
von 16 DI

Digital
Input
ID.066752

(Vakuumsensor)
X28.1:4

(X29.9)

(X29.12)

Wechselwagen
verriegelt

transfertable locked

Reserve
Spare

Reserve
Spare

(X29.11)

Schaltschrank
switch cabinet box

-A11
/20.0

DI.09 DI.10 DI.11 DI.12 DI.13 DI.14 DI.15 DI.16

9 10 11 12 13 14 15 16

9-X2 8 10

VAK-A11-DI.09 / 38.1

VAK / 36.5

VAK.RED / 36.8

DI H/S22 / 36.7

L+/20.9 L+ / 28.0
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Digitale Ausgänge

Reglerfreigabe
Borstenband

control release
Bristleband

Vakuum Ein
Vacuum on

Vakuum 
reduzieren- 

Bitefeed - Anforderung

Vacuum reduzieren
Bitefeed - demand

BT zurückfahren
BT backwards

BT vor 
BT forwards

RESERVE
RESERVE

BT Reinigung
BT Cleaning

TC vor
- S31
TC

forwards - S31

BECKHOFF
EL2809
DO.01 bis 08 
von 16 DO

Digital
Output

ID.066753

(X29.6)

(X29.5)
(X29.4)

(X29.3)

(X29.16)

(X29.7)

(X29.8)

(X29.2)

Schaltschrank
switch cabinet box

DO.01

1

DO.02

2

DO.03

3

DO.04

4

DO.05

5

DO.06

6

DO.07

7

DO.08

8

-A12
/23.0

BT/freigabe / 36.3

VAK.Redu / 36.3

BT/zurück / 36.2

BT/vor / 36.2

Res / 37.3

BT/Reinigung / 36.4

TC/vor / 36.4

Vakuum/Ein / 36.2
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23

Digitale Ausgänge

Reserve
Spare

BECKHOFF
EL2809
DO.09 bis 16 
von 16 DO

Digital
Output

ID.066753

Schaltschrank
switch cabinet box

Reserve
Spare

Reserve
Spare

Reserve
Spare

Reserve
Spare

Steuerung
Ein

Control on

Folienrollo absenken
Failroller down

Steuerung 
Aus

control unit
off

Option
LV

Option
Folienrollo am 

Koordinatenwagen
senken

Failroller at
Koordinate-carriag

down

*

*

*

*

2 pol. oben

* = nur bei LV Version
* = only for LV Version

neben Bedienpanel
beside Operator-panel

Option
LV

DO.11

9

DO.10

10

DO.09

11

DO.12

12

DO.13

13

DO.14

14

DO.15

15

DO.16

16

-A12
/22.0

x1

x2

-Y20

-X3 17

-X2 20

21

22

-1S30

X37 7

x1

x2

-Y20.1

2x0,5
LIfYY

-W5/X37

3231

6-X37 5

28

L-/17.8 L- / 28.0

A5.I18/14.8

A5.I17/14.8
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24

Versorgung Zähler

Versorgung
Impulsgeber

5 V DC
supply 
Encoder
5V DC

Powerkontakte 24V
Powerconnector 24V

Powerkontakte 0V
Power connector 0V

Impulsgeber
Eingang 1
Encoder
Input 1

BECKHOFF
EL5101
Incremental
Encoder
Interface 

ID.066965

Versorgung Encoder 5V Powerkontakte 24V Powerkontakte 0V

Achtung
5V Versorgung
für Encoder

Schaltschrank
switch cabinet box

UE

1

U0

5

+24V

2

+24V

6

0V

3

0V

7

Eingang 1

4

Schirm

8

-A13
/25.0

PE

-X3 9 10

wsbr

UE/25.7

U0/25.7
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Digitale Eingänge Zähler

Impulsgeber 
Eingang A
Encoder
Input A

Impulsgeber 
Eingang B
Encoder 
Input B

Impulsgeber
Eingang C
Encoder
Input C

Impulsger
Latch

Encoder 
Latch

Impulsgeber
Eingang /A

Encoder
Input /A

Impulsgeber
Eingang /B
Encoder
Input /B

Impulsgeber
Eingang /C

Encoder
Input /C

Impulsgeber
Gate

Encoder
Gate

BECKHOFF
EL5101
Incremental
Encoder
Interface 

ID.066965

Impulsgeber
Encoder

am Borstenband
für Bitefeed
at Bristleband
for Bitefeed

Cutter in Linksausführungung 
LV-Cutter in Rechtsausführung.:
A, B- Signal drehen /A, /B -Signal drehen

GI355.022C533    4000 Imp/ 5V ID.065096

-PE

Schaltschrank
switch cabinet box

A B A/ B/ +5V GND

A

1

B

2

C

3

G1

4

/A

5

/B

6

/C

7

G2

8

-A13
/24.0

-B5
1 6X/B5 8 5 12 10 GEH 1

-W/B5 wsbrgr gn rs ge

-X3 5 6 7 8

-PE-X2

U0 / 24.1

UE / 24.1
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26

Analoge Eingänge

BECKHOFF
EL3062
2 Kanal 
Analog 
Input
12 Bit

ID.066755

GND =
Bezugsmasse

Kontakte

Sollwert Eingang 1
Vakuum

set voltage Input 1
Vacuum

0V hat 
Verbindung mit 
Powerkontakt

intern

(X28.1:2)

(X28.1:3)

Sollwert Eingang 2
Vakuum

set voltage Input 2
Vacuum

Schaltschrank
switch cabinet box

-A15

0V +24V

GND GND

Input 1

Schirm
Input 2

Schirm

2 6 3 7 1 4 58

PE

br ws

SW/VAK / 38.1

0V/VAK / 38.1
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Analoge Ausgänge

Externe
Massekontakte

Sollwertsteuerung
Vakuum Analog Ausgang 1

set voltage control
vacuum analog Output 1

Sollwertsteuerung
Bitefeed Analog Ausgang

set voltage control 2
Bitefeed analog Output 2

BECKHOFF
EL4032
2 Kanal
Analog
Output

ID.066756

(X28.1:6)

(X29.23)

(X29.24)

Schaltschrank
switch cabinet box

(X28.1:5)

0V

3

0V

7

AO.01

1

Schirm

4

AO.02

5

Schirm

8

-A14

PE

ws

br

ws

br

SW-VAK / 38.3

GND-VAK / 38.3

SW-BF / 37.8

GND-BF / 37.8
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Versorgung Buskoppler Schneidkopf

Beckhoff Busankoppler EK1100
Beckhoff Buscoupler EK1100ID.066758

24V Versorgung
Buskoppler

max 1 A Träge
24V Supply bus

coupler max
1A slow blow

24V Versorgung 
Powerkontakte
max. 10A träge

24V Supply Powercontacts
 max 10A slow blow

Anschluss
für Schutzleiterklemme

connection
for safety-earth terminal

-PE

Schneidkopf
cut.head

-PE

1 2 3 4 PE

Schneidkopf
cut.head

A20
24V:+ 0V:- 24V:+ 24V:+ 0V:- 0V:- PE PE

-PE-X1

Ethercat
RJ45

IN

Ethercat
RJ45

OUT

-X3 11 13 1412

-X2 12 X2 13

-SK
PE

-X1 PE

1x6
FACAB EFK SC12Y11Y

-W/POT

L+Bus/17.8

L+/21.9

L-/23.4 L- / 35.0

A20 / 35.3

L+X4 / 29.0

L-X4 / 29.0

L+POW/17.8

L+ / 35.0
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Digitale Eingänge Schneidkopf

BECKHOFF
EL1809
DI.01 bis 08 
von 16 DI

Digital
Input

ID.066752

Grenztaster x-min
limit switch x-min

Grenztaster x-max
limit switch x-max

Grenztaster y-min
limit switch y-min

Grenztaster y-max
limit switch y-max

Pen oben
pen above

Messerantrieb oben
knife drive above

Markiermaschine 1 oben
Drillmachine 1 above

Makiermaschine 2 oben
drillmachine 2 above

Schneidkopf
cut.head

* = X37 Verteilerklemmen am Schneidkopf
nur bei LV - Version

* = X37 clamp at cutting head 
only for LV Version

*

*

-A21
/30.0

DI.01 DI.02 DI.03 DI.04 DI.05 DI.06 DI.07 DI.08

1 2 3 4 5 6 7 8

11

12

-S35
x-min

ID.009571

11

12

-S37
y-min

ID.009571

11

12

-S38
y-max

ID.009571

11

12

-S36
x-max

ID.009571

br

sw

bl

-S55
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113

+ -

br

sw

bl

-S24
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113

+ -

br

sw

bl

-S26
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113

+ -

br

sw

bl

-S42
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113

+ -

3X4 3 4 4 5 6 7 85 6 7 8-X4 1 2

-X/M7 1 2

1 2

-M7
Lüfter

Schneidkopfhaube
ventilator

Cutting-head cover

M

X37 2 3

-X37 1 4

L+X4/28.6

L+X4 / 30.1

L-X4/28.6

L-X4 / 30.1
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Digitale Eingänge Schneidkopf

Pen unten
pen below

Messerantrieb unten
knife drive below

Markiermaschine 1 unten
drillmachine 1 above

Markiermaschine 2 unten
drill machine 2 below

Stoffhalter 
Position unten
fabric clamp

position below

Schleifscheibe ausgeschwenkt
Sharpen-disc turn out (swing) Reserve

Spare

BECKHOFF
EL1809
DI.09 bis 16
von 16 DI

Digital
Input

ID.066752

Reserve
Spare

Schneidkopf
cut.head

-A21
/29.0

DI.09 DI.10 DI.11 DI.12 DI.13 DI.14 DI.15 DI.16

9 10 11 12 13 14 15 16

1

3

2

-S54
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ÎD.063113

+ -

1

3

2

-S25
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113
ID.063113

+ - 1

3

2

-S27
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113
ID.063113

+ - 1

3

2

-S43
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113
ID.063113

+ - 1

3

2

-S54.1
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113
ID.063113

+ - 1

3

2

-S28
SME-8M-DS-24V-K2,5-OE

ID.063113
ID.063113

+ -

9X4 10 11 12 13 149 10 11 12 13 14 16161515

L+X4/29.9 L+X4 / 33.1

L-X4/29.9 L-X4 / 31.1
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30.a

Module  Schneidkopf

Module am Schneidkopf
Moduls at cut.head
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Digitale Ausgänge Schneidkopf

Luft für Öler
Air for Oiler

Markiermotor 1 Ein
drillmachine 1 on

Markiermaschie 1 Absenken
drillmotor 1 down

Schleifen einschwenken
sharpen-disc turn in

Messerantrieb ab
knife drive down

Niederhalter ab
pressure foot down

BECKHOFF
EL2809
DO.01 bis 08 
von 16 DO

Digital
Output

ID.066753

Schneidkopf ÖlerMarkiermotor 2 ab
drillmachine 2 down

Festo Ventilinsel
ID.060421 8-fach
ID.060525 6-fach

Pen absenken
pen down

X17 = 25 polig 
Sub-D an Festo
Ventilinsel

Schneidkopf
cut.head

DO.01

1

DO.02

2

DO.03

3

DO.04

4

DO.05

5

DO.06

6

DO.07

7

DO.08

8

-A22
/32.0

x1

x2

-Y2
x1

x2

-Y3
x1

x2

-Y4
x1

x2

-Y5
x1

x2

-Y6
x1

x2

-Y7
x1

x2

-Y11
x1

x2

-Y9

-X17 1 3 5 7 9 11 13 15

-X17 24 25

3-X4

ws br gn ge gr ro bl sw

vio

L-X4/30.8 L-X4 / 32.1
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32

Digitale Ausgänge Schneidkopf

Folienmotor Ein
Foilmotor on

Markiermotor 2 Ein
drillmotor 2 on

Lichtzeiger einschalten
Laserpointer on

Folienrollo absenken
Foilroller down

Schleifmotor Ein
Sharpen on

BECKHOFF
EL2809
DO.09 bis 16 
von 16 DO

Digital
Output

ID.066753

Pen Ein (spritzen)
Pen on (spray)

Schleifmotor
Sharpen motor

Schleifmotor
Sharpen motor

Optokoppler
am Schneidkopf
Optokoppler
at Cut.-head

**

** Wenn Markiermaschine 2 vorhanden (Y11) dann ist PEN (Y25) nicht vorhanden.
** When Drill MC 2 (Y11) exist, then PEN (Y25) don't exist

Pen absenken
pen down

Messer
Kühlung

Knife
cooling

frei

OPTION

Schneidkopf
cut.head

Achtung: Laser Schutzklasse 2
Caution: Laser Protection Class 2

Nicht in den Strahl blicken!
Don't look into the beam!

Vorsicht: Laserstrahl
Caution: Laser beam

Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

Leuchtzeiger
crosslight

Nicht in den Strahl blicken!
Don't look into the beam!

Nicht in den Strahl blicken!
Don't look into the beam!

* Wenn  PEN (Y25) vorhanden, dann ist Markiermaschine 2  (Y11)  nicht vorhanden
* When  PEN) (Y25) exits, then  Drill MC2 (Y11) isn't exist

DO.09

9

DO.10

10

DO.11

11

DO.12

12

DO.13

13

DO.14

14

DO.15

15

DO.16

16

-A22
/31.0

x1

x2

-Y10
Markiermotor 2 Ein

1X/M5

A1 A2

M5
143200

Id.54509

M

2

A1 A2

M6
143200

Id.54509

M

5 7 7 8 9

K21
ID. 067069 A1 13

A2 14

4

blbr

-H15
S12-ML-5-G-02

Id.064498

+ -

6

x1

x2

-Y25

-X17 13

10X4 4

17-X4

rt

18

x1

x2

-Y19
Messer Kühlung

L-X4/31.9 L-X4 / 33.1

L+Schleif/11.5

L-Schleif/11.5
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33

Analog Eingänge Schneidkopf

BECKHOFF
EL3102
2 Kanal 
Analog 
Input
-10V bis
+10V

ID.066756

GND =
Bezugsmasse

Kontakte

Sensor 
Messerneutralisation

sensor
knife-neutralization

- 10V DC bis + 10V DC
- 10V DC until + 10V DC

Text

Messerneutralisation
knife-neutralization

-

+ +

GND SW

Auswertegerät EX 202

für Messerneutralisation
for knife-neutralization

am Schneidkopf
at cut.head

24V DC

In IN

Id.62638

1 2

Sensor Sensor

Messerneutralisation
knife-neutralization

Schleifringe
conductor-systems

Spiralkabel
ID.058214

Schneidkopf
cut.head

-A24

Input 1 -10V

GND GND

Input 1 +10V

Schirm

23 7 1 4

Input 2 -10VInput 2 +10V

Schirm

658

PE

A7

1

2

10

9

1B5
ID.063373

EX 110

7 6

wsbr

1 2

1 2

ws br

wsbr

L-X4/32.9

L+X4/30.8

L-X4 / 34.2

L+X4 / 34.2
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34

Analog Ausgänge Schneidkopf

Externe
Massekontakte

BECKHOFF
EL4032
2 Kanal
Analog
Output

ID.066756

Schaltschrank

A50
Protortional

Druckregelventil

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

L-Sollw
ert (SW

)

V
ersorgung 24V

G
N

D

Sollwertsteuerung
Proportional Druckregelventil Reserve

Analog Out

0V

3

0V

7

AO.01

1

Schirm

4

AO.02

5

Schirm

8

-A25

PE

3 42 71 65 8

GN BR GE BL

-X4 32 31-X4 PE

ID.060198
2x0,25

-X4 PE

BR WS

L+X4/33.3

L-X4/33.3

PE

PE
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35

Bedienpult

Anschluss X1
Spannungsversorgung

Bedienpult
connection X1

supply - voltage
Operator-Panel

24V 0V

-X1 -X2

Anschluss X2
Not-Halt-Schalter S1 

2 - kanalig
Bedienpult

Anschluss 
RJ45 Buchse

Ethercat In / Out

Anschluß siehe
Blatt 13

Potential-
ausgleich
1 x 6 mm²

Bedienpanel
Operator-panel

IN OUT

-Panel

1 2 1 2 3 4 -X100

1

X101

2

11

12

-S1
/13.3

Not-Halt

-X3 15 16

-X2 14

17 18-X-NOT 15 16

3x2x0,25
LIfYY

-W/PL

ws br gn gegr

1

PE
/3.1

L+/28.5

L-/28.5

A20/28.2

L+ / 36.6

L- / 38.1

POT-Schiene /

A30/17.2
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Signale an BT

X29

BT/X1

1L+
 nicht belegt

Easy in BT
A25

V
akuum

 A
nforderung

V
acuum

 C
om

m
and

BT vor
BT forw

ards

BT zurück
BT back

Biteffed A
nforderung

Bitefeed dem
and

Freigabe Bandlauf
unlock Band
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TC
 forw
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von S16 Pult

von S22 Pult

von S31

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

BT Schaltschrank
BT switch cabinet box

Leuchte im Pult 
H22 BT Reinigung

(von A5.14)
(from A5.14)

L-BT

BT Schaltschrank
BT switch cabinet box

Vakuum ok.
Vacuum ok..

-X29 1 2 3 4 5 6 7 8

-X1 41 42 43 44 45 46 47 48

I2 I3 I4 I5 I6 I7 I11

9 10 11 12 13
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Vakuum
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=CU/W1/X29
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10-X2

-BT
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BT/vor/22.6

BT/Reinigung/22.7
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Vakuum/Ein/22.3

VAK.Redu/22.4

L+/35.1

Easy Q3/

DI H/S22/21.4

VAK/21.2

VAK.RED/21.3

L+/BT/K51/15.1

L+ / 38.1
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Easy in BT
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Bitefeed
Sollwert
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BT Schaltschrank
BT switch cabinet box

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

17 18
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Vakuum Sensor X28.1

Id.058270

Vakuum-Sensor
Vacuum-Sensor

+ -

Ausführung mit regelbaren Vakuum (Frequenzumrichter)
Execution with adjustable Vacuum (Frequency-Inverter)

anal.

Vakuum-Frequenzumrichter
Vacuum-Frequency-Inverter

BT Schaltschrank
BT switch cabinet box

X/B6 =  4-pol.rund

br

ws

B6
VS-V-A-PNP

W/B6
4x0,34 mm²

7X2

X28.1 1

br

X/B6 1
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ws

2
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sw

4

PE

M

BT
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W/VAK-FU
LIYCY 2x0,5 mm²

FU
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6
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X28.1 =  SUB-D9 im Schaltschrank

VAK-A11-DI.09/21.1

0V/VAK/26.2

SW/VAK/26.7

L+/36.6

L-/35.1

SW-VAK/27.5

GND-VAK/27.5
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Titelblatt
Title page

Anschlusswert:
Mains Power:

Anschlussspannung:
Mains Voltage:

Cutter PROCUT D 8001

im Borstenband - Schaltschrank 
B 16A Automat 3-polig

3,5kW

Absicherung bauseits:
Electr.Fuse customer:

400V ( 3P + N + PE )

Maschine - Typ:
machine - Typ:

topcut-bullmer Spezialmaschinen GmbH 

Schaltungsunterlagen - Klemmenanschlußplan Electrical Schematics - connection of terminal- clamps  

Tel.: 0049 (0) 7381 183-0

72537 Mehrstetten
Industriegebiet

Cutter PROCUT D 8001 mit Mover Ansteuerung

Kunde:
Customer:

Maschine - Nr.:

MBS- No.:

Klemmenanschlussplan
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Klemmleiste X1

Einspeisung von Borstenband
supply from Bristleband

400V 

Service-Steckdose 
im Schaltschrank

-PE

Schuko-Steckdose 
am Schaltschrank

für Monitor
for Monitor

-PE

Schuko-Steckdose 
am Schaltschrank

für Erweiterungen
for expansion

-PE-PE -PE

CNC

A1

X100 =
Kaltgerätebuchse

Liegt im Montagreplatte
>Einzeladerverlegung!

H05VV-F kabelwird mitCNCmitdegeliefert

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

BT

L1 L2 L3 N
PE

-X1 1 2 3 4

M6,3

L NPE

X31

-PE 5-PE

L NPE

X6

PE 5

L NPE

X5

6
4 PE

1

2

-F1
M10A

1

2

-F4
M6,3A

1

2

-F5
M6,3A

1

2

-F3
M4A

PE

1-X100 2 PE

1 2 PE

ID.009284
5x2,5

ÖLFLEX CLASSIC 110 G
=CU/3.0

=BT/W/ZUL

GNYE1 2 3 4

3x0,75
H05VV-F ID.011030

3x1
Ölflex

ID.011030
3x1

Ölflex

ID.011030
3x1

Ölflex

N /
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Klemmleiste X1

M9 und M10
Lüfter für Verstärker
M9 and M10
Fan for Amplifier

Schaltschranklüfter
Fan of cabinet box Kühlgerät

Air-conditioner

230V

Frei
free

Optional mit Kühlgerät

Warmmarkiermaschine
Warm Drill-machine (hot)

Laser "Z15P"

230V/50-60Hz  5W

Option
M8 - M10 entfällt bei Kühlgerät
M8 - M10 do not exist at air-conditioning

AWM-STYLE wirdebenfalls mitgeliefert

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

PEPE

1 2

PE

-M8
M
1~

1 2

PE

-M9
M
1~

1 2

PE

-M10
M
1~

PE
7 8 9

L N PE

-A52

PE
6 7X1 10 11 12

19X4

1

2

S100

21X4

22X4

20

1 2

R100

PE

PE

PE

D1

X/D1 L

T100mA

N

N

PE

PE

PE

X/D1 = Schuko-
Steckdose
Protection
contact-socket

X1.1 1 2 3 4

3x0,75
H05VV-F

3x1,5
AWM-STYLE

3x0,75
H05VV-F

3x0,75
H05VV-F

3x0.75
Silikonkabel

3x0.75
Silikonkabel
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Klemmleiste X-NOT

L+NOT-LOG L- L+NOT-OUT L-

NOT-HALT PLe Takt
option nur bei hoher
Sicherheitsanforderung

Versorgung 24V Logik Baustein Versorgung 24V Sichere Ausgänge

Klemmen: UKK 3

Reserve für
Not-Aus
Schlagtaste

4 pol. unten

Klemmenanschlussplan

15.....18  siehe  Bl. 9/18

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

*

*

*

*

*

*

*

* = nur bei LV Version
* = only for LV Version

X46

1 2 3

4 5 6

70 mm

3 x MTTB 1,5 ID.058353
1 x D-MTTB 1,5 ID.058354
2 x Clipfix 35-5 ID.066963

105 mm

1

5

4

8 8

1 4

5

D
-U

KK 3/5

PE PE

4 x Doppelstockklemme 012399

X46.1 X37

4-pol. unten

-X-NOT 1 32 4 5 6 7 8 11 12 13 14 19 21 22209 10

11

12

11

12

ws gnbr ge

21

22

-S2
Anfahrschutz

Bedienseite

21

22

-S3
Anfahrschutz

Gegenseite

ID.006509
4x0,5

Liyy
-W/S3

-X46.1 1 4 5 8

11

12

21

22

-S3.1
Anfahrschutz

Gegenseite

-X46.1 2 6

7-X46.1 3

-X46 1 3 4 6

11

12

21

22

-S2.1
Anfahrschutz

Bedienseite

5-X46 2
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Klemmleiste X-NOT

4 pol. unten 4 pol. unten 4 pol. unten

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

-X-NOT 23 24 25 26

21

22

27 2928 30

21

22

33X-NOT 31 3432

21

22

11

12

-S72
Anfahrschutz

Mover
ID.068069
ID.068069

11

12

-S73
Anfahrschutz

Mover
ID.068069
ID.068069

11

12

-S74
seitliche Begrenzung

Mover
ID.061951
ID.061951

ID006509
4x0.5
LIYY

ID006509
0,5x4
LIYY

ID006509
0,5x4
LIYY
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Klemmleiste X-NOT

Reset Taste zum Rücksetzen vom
Not-Halt signal in Schaltschranktür

Reserve
6 pol. oben

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

13

14

-SR
Reset

41 42X-NOT 39 40

-X-NOT
35 3736

45 46 49 50
38 43 44 47 48

23

24

x1

x2

SR

ID009661
6x0,5
LIYY
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Klemmleiste X-NOT

Sichere Schaltausgänge Reserve
Schnellstop

ErweiterungenSchnellstop Achsenantriebe

Reserve
Spare

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

-X-NOT 63 64 65 66 67 68 69 70

-V1

-C1

Not-Stop X/

Not-Stop Y/

Not-Stop M/

Not-Stop C/

X-NOT/0V/
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Klemmleiste X3

Klemmenanschlussplan

Reserve
Spare

Impulsgeber
Encoder
am Borstenband
für Bitefeed

Cutter in  Sonderausführung
A, B- Signal drehen
/A, /B -Signal drehen

GI355.022C533    4000 Imp/ 5V
ID.065096
ID.065096

5V Versorgung
für Encoder6 pol. unten

A B A/ B/ +5V GND

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

-X3 1 432

-PE

-B5
1 6X/B5 8 5 12 10 GEH 1

ID.011957
6x0,25
LIYCY
-W/B5

wsbrgr gn rs ge

-X3 5 6 7 8

-PE-X2

9 10
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Klemmleiste X3

Beckhoff Busankoppler EK1100
ID.066758

24V Versorgung
Buskoppler

max 1 A Träge

24V Versorgung 
Powerkontakte
max. 10A träge

Anschluss
für Schutzleiter

Schneidkopf
cut.head

Anschluss X1
Spannungsversorgung

Bedienpult

24V 0V

-X1 -X2

Anschluss X2 = Not-Halt-Schalter S1 
2 - kanalig  Bedienpult

Anschluss 
RJ45 Buchse

Ethercat In / Out

Anschluß Klemmenplan
Seite 4

4 pol. unten 2 pol. unten 4 pol. unten

Klemmenanschlussplan

Bedienpult
Operator-Panel

IN OUT

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

A20
24V:+ 0V:- 24V:+ 24V:+ 0V:- 0V:- PE PE

Ethercat
RJ45

IN

Ethercat
RJ45

OUT

-X3 11 13 1412

A30

1 2 1 2 3 4
-X100

1

X101

2

11

12

-S1
Not-Halt

-X3 15 16

ID.053986
5x0,75

ÖLFLEX FD CLASSIC 810 G
-W1

ANGE1 2 3 4 3x2x0,25
LIfYY

-W/PL

17 18-X-NOT 15 16

ws br gn gr ge rs

-X4 PE

PE

A20 /
L+X4 / 11.0

L-X4 / 11.0
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Klemmleiste X3

Folienrollo absenken

Optokoppler
am Schneidkopf

Borstenband Schaltschrank
0112-40-BTTCUW-Easy-SK510-A1000-10

L+ L-

Taster am Transclear
button at Transclear

L-

2 pol. oben 2 pol. oben 2 pol. oben 4 pol. oben 4 pol. oben

Option
LV

Option
Folienrollo am 

Koordinatenwagen
senken

Failroller at
Koordinate-carriag

down

*

*

*

*

* = nur bei LV Version
* = only for LV Version

2 pol. oben

Klemmenanschlussplan

Schleifmotor
Sharpen motor

Schleifmotor
Sharpen motor

x1

x2

-Y20

-X3 17 18 19 20 21 22

K21
A1 13

A2 14

1X/M5

A1 A2

M5
143200

Id.54509

M

2

A1 A2

M6
143200

Id.54509

M

17-X4

X1 21 25

21

22

23 24 25 26

13

14

-S12.1
Pause

13

14

-S30
BF Intervall

13

14

-S31
TC vor

27 28 29 30

-X4 8 18

11

12

-S1.1
Not-Halt

ID.012600
2x0,5
LIYY

ID52080
3x0,75

FD Ölflex

ID.11818
3x1,5
Ölflex

006509
4x0,5
LIYY

006509
4x0,5
LIYY

31 32

-X37 5 6

21

22

-1S30

X37 7

x1

x2

-Y20.1

2x0,5
LIfYY

-W5/X37

K21.A1 / 14.6
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Klemmleiste X4

BECKHOFF
EL1809
DI.01 bis 08 
von 16 DI

Digital
Input

ID.066752
Digital
Input

ID.066752

Grenztaster x-min
limit switch x-min

Grenztaster x-max
limit switch x-max

Grenztaster y-min
limit switch y-min

Grenztaster y-max
limit switch y-max

Pen oben
pen above

Messerantrieb oben
knife drive above

Markiermaschine 1 oben
Drillmachine 1 above

Makiermaschine 2 oben
drillmachine 2 above

ws gn

ws ws blbr br bl br bl br bl

br br brge sw sw sw sw

* = X37 Verteilerklemmen am Schneidkopf
nur bei LV - Version

* = X37 clamp at cutting head 
only for LV Version

*

*

Klemmenanschlussplan

CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

-A21
/12.0

DI.01 DI.02 DI.03 DI.04 DI.05 DI.06 DI.07 DI.08

1 2 3 4 5 6 7 8

11

12

-S35
x-min

ID.009571
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