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Cutter PROCUT D 8001
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Anschlussspannung:
Mains Voltage:

400V (3P + N + PE)

Anschlusswert: 3,5kW
Mains Power:
Absicherung bauseits: im Borstenband - Schaltschrank
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in Bristleband- Switch-cabinet-box
B 16A autom. Fuse
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Optionen: ja
options: yes
mit Folienrollo (Y20 und Y21) |:|
mit Kihlgerdt fiir den Schaltschrank with air-conditioning for the switch cabinet box |:| mit 2 vertikalen Kiihlgeréten |:|
mit Warmmarkiermaschine with Warm Drill-machine (hot) I:l
mit Z-Laser "Z15P" (K9.1) I:l
mit Messer Kihlgerdt Y19 und K27.1 I:l
mit Staubsauger fiir Hohlbohrer- Abfallabsaugung I:l
mit PEN- Zeichenstift (K23, Y8,554, S55) [] mit REA-JET- Spritheinrichtung- 7 Disen ( E10, E11,E12, E13 ) ]
mit Betriebsstundenzahler P1 [ ] P2 [ ]
mit Jet-PEN- Zeichenstift (1Y25, E7, E8) |:|
mit Ventil Y25 (und K34) fir PEN/ Rea-Jet absenken |:|
-
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Schaltungsunterlagen - KlemmenanschluBplan Electrical Schematics - connection of terminal- clamps
topcut-bullmer Spezialmaschinen GmbH to cut

72537 Mehrstetten I r

Industriegebiet
Tel.: 0049 (0) 7381 183-0
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Anschlussspannung: 400V (3P + N + PE)
Mains Voltage:

Anschlusswert: 3,5kwW

Mains Power:
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Maschine - Nr.:
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X4 08 X4 017 G18 ! !
L- I____________________________________________I Option
Taster am Transclear Lv
button at Transclear
* x1
XMs : -Y20.1 X
x2
AL A2 AL A2 Option
Folienrollo am
M5 M6 Koordinatenwagen
143200 143200 . §|enhen .
1d.54509 1d.54509 ailroller a
Schleifmotor Schleifmotor Koordinate-carriag
Sharpen motor Sharpen motor down
* = nur bei LV Version
? * = only for LV Version
A i - . = CU_KL
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—— L+X4/ 120

— L-X4/12.0
X4 Ot 2 3 3 4 4 5 5 6 6 7 7 8 8
Unitronic FD800 Unitronic FD800
40,25 40,25 ws ws br |bl br |bl br |bl br |bl
9.4/ L+X4 9 ID.05433__| ws ID.05433__|gn LIYY LIYY
2x0,5 2x0,5
9.4/ L-X4 ’ /
x4 1D.012600__ | 1D.012600_ |
*
-X37 92 3
br bl
M7 D 1 A 11 11 11 11 - .
Q Q 5350--1 -536 -1 5370--1 -5380--1 -555 Iﬁ
x-min 12 x-max 12 y-min 12 y-max 12 SME-8M-DS-24v-K2,5-0E L+ ="~ br bl
1D.009571 1D.009571 1D.009571 1D.009571 1D.063113 sw + .
-S24 Iﬁ
SME-8M-DS-24V-K2,5-0F L+ == br__|bl
1 2 1D.063113 sw + -
-526 Iﬁ
SME-8M-DS-24V-K2,5-0E L+ = br bl
-M7 1D.063113 sw + .
) Liifter * SME-SM-DS-Z4V—K2_ ?%ZE Iﬁ"’ =
Schneidkopfhaube -X37 91 4 ID.063113 sw
br ge br br sw sw swW sw
* = X37 Verteilerklemmen am Schneidkopf
nur bei LV - Version
* = X37 clamp at cutting head
only for LV Version
r-r-—-—-~-rr-—"~>"~"~~"T"-""*"™"*=>""[~""™""=®""™"™""™""Frr~-"*"TT"-°""™>"""r"""""™"f"™"™"™"™""™"~*""Fr~—"7"™>"™"™"™"">"F~"""®"T, 7" ""™"F--T——,—TT, T~ =" 1
-A21 2 6 8
2o BECKHOFF ' ' ¥’ - (& ' y’ ' !
| EL1809 |
e L i | 1 i i i ,
, von 16 DI DL.O1 DL.02 D03 DL.04 DL.05 DL.06 D07 DL.08 |
| Digital ]
| Input |
! 1D.066752 Grenztaster x-min Grenztaster x-max Grenztaster y-min Grenztaster y-max Pen oben Messerantrieb oben Markiermaschine 1 oben Makiermaschine 2 oben !
| Diéital limit switch x-min limit switch x-max limit switch y-min limit switch y-max pen above knife drive above Drillmachine 1 above drillmachine 2 above |
! Input !
| |
: 1D.066752 :
CUTTER Schalfschrank = ~ ~ ~ -~~~ -~~~ -~~~ - -~ -~ -~ -~ -~~~ -~ =~~~ -~ ===~ ===~~~ =~ 7> °°¥°°¥°° @ @>@>" =¥ °* ~" =~ °~"°*"°*"°*"°*"°*"°*/ °*'°* °*'°*"°* ;"' °*T;* ;~/ ;~,,OoT,O,T,T,T,TT
CUTTER switch cabinet box
-
10
= ] . . = CU_KL
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0 1 2 3 4 5 6 7
119/ L+X4 »> ——> L+X4/ 151
11.9/ L-X4 9> L-X4/13.1
X4 09 09 10 010 1 o1 12 012 13 013 14 014 Q15 Q15 Q16 Q16
br |bl br |bl br |bl br |bl br |bl br |bl
1|2
o
-S54
SME-8M-DS-24y-K2,5-0F | == 2
063113 |3 + -
-525 Iﬁ e 1 2
SME-8M-DS-24V-K2,5-0E L+ ——
ID.063113 |3 O
-527 Iﬁ _
SME-8M-DS-24V-K2,5-0F L+ == 12
D.063113 |3 + -
s Iﬁd
SME-8M-DS-24V-K2,5-0F L == 112
ID.063113 |3 O
-S54.1 Iﬁ _
SME-8M-DS-24V-K2,5-0F L+ == 12

1D.063113 3

Y N
-S28 Iﬁ .
SME-8M-DS-24V-K2,5-0E L+ =

1D.063113 3

sw sw sw sw sw sw

-a21" BeckHorr [ & P Y Y P e w T T T T L -7 777777 L — 77777 !

nio : EL1809 ! ! ! ! ! ! ! ! :

DI.09 bis 16

' von 16 DI Dé)g DIL.10 Dél DL.12 Dé3 Déll DL15 DéG !

| |

| Digital ]

 Input |

| Pen unten Messerantrieb unten Markiermaschine 1 unten  Markiermaschine 2 unten Stoffhalter Schleifscheibe ausgeschwenkt |

| 19'96?752 pen below knife drive below drillmachine 1 above drill machine 2 below Position unten Sharpen-disc turn out (swing) Reserve Reserve 1

, Digita fabric clamp Spare Spare |

| Input position below |

: 1D.066752 :

Schneidkopf
cut.head
-
11
= ] . . = CU_KL
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Schneidkopf

cut.head
e 1
22| BECKHOFF |
| EL2809 |
DO.01 bis 08 . i i .
! von 16 DO Markiermotor 1 Ein Markiermaschie 1 Absenken  Schleifen einschwenken Luft fiir Oler Messerantrieb ab prgéig?é}.'f‘?)lg?dzsvn dl\lf:ﬁg:;rhn;?etoz" jo?/?n Schneidkopf Oler !
: Digital drillmachine 1 on drillmotor 1 down sharpen-disc turn in Air for Oiler knife drive down :
 Output Pen absenken |
pen down
| |
, 1D.066753 ,
| Digital DO.01 DO.02 DO.03 DO.04 DO.05 DO.06 DO.07 DO.08
Output [®) Q o [0] Q o Q Q !
| |
| 1
| ID.066753 1 2 3 4 5 6 7 8 |
X17 = 25 polig LIFYEY ws br an ge ar ro bl sw
Sub-D an Festo 12x0,2
Ventilinsel 1D.60442
-X17 l\l fl 3 fl\s l\7 fl\g fl\n fl 13 fl\ls
r———~r---"" """/~ """ " "0">""&>> """ """ 0"—""&>"" " " " " - - - 1+ = T
| |
| x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 |
ws | v FX v X v X v FX v6 C_FX wC FX m X wC FX |
| x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 x2 |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
Festo Ventilinsel
x1 1D.060421 8-fach
yv2i1[_F X vio 1D.060525 6-fach
x2
Markiermotor 1 Ein
verstarkte Ausfiihrung
Drillmotor 1 on br
reinforced execution l
_x17\ljz4 T25
-X4 03
128/ L-X4 9> ([)\ » | -X4/14.1
-
12
= ] . . = CU_KL
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Schneidkopf
cuthead :
-A22
n3o! :E;:é((l)'lgOFF Friiher Folienrollo !
: DO0.09 bis 16 senken jetzt frei Option :
von 16 DO Pen absenken Markiermotor 2 Ein Lichtzeiger einschalten Folienrollo absenken Folienmotor Ein Schleifmotor Ein Pen Ein (spritzen) Messer
: Digital pen down drillmotor 2 on Laserpointer on Foilroller down Foilmotor on Sharpen on Pen on (spray) Kuhlung :
, Output |
| |
, 1D.066753 .
| Digital D0.09 D0.10 DO.11 D0.12 D0.13 DO.14 DO.15 DO.16 |
| Output Q Q Q T T Q T T |
| 1
| 1D.066753 9 10 1 \*/ 12 \]i/ 13 14 \*/ 15 \iPm |
I WS
" W/H15 W19 !
SAC-4P-M12FR LIYY
1D.064383__| 1D.012600
i” 102/K21.Al ———— !
I
x1
-Y19 X
br bl Messer 2
[= Kiihlung
x1 x1 i m
Y5 [ X oo [} X Hs . OPTION |1,
X2 Markiermotor 2 Ein X2 S$12-ML-5-G-02
% 1d.064498 \[J I
“ |
X404 5 6 7 7 8 9 10
13.9/L-X4 9> L-X4/15.1
** Wenn Markiermaschine 2 vorhanden (Y11) dann wird der Pen (Y25) nicht benétigt
Wenn Pen (Y25) vorhanden, dann wird Markiermaschine 2 (Y11) nicht benétigt
-
13
= ] . . = CU_KL
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149/ L-X4 — P |-X4/ 162
128/ L+X4 9> P | +X4/16.2
A7 Messerneutralisation
[ — knife-neutralization” —
‘ o1 . 24V DC 10
am Schneidkopf InIN

—O .
2 Ly at cut.head 9

‘ AUSWertegerét EX 202 2 Schleifringe
conductor-systems
| fur Messerneutralisation |
for knife-neutralization
| GND sw | ! 2
‘ 7 1d.62638 6 ‘
o Q b Spiralkabel
[ 1 " | ”1D.058214
1 2
br ws
1B5
1D.063373
EX 110 Sensor Sensor
Messerneutralisation
knife-neutralization
o Kty N
B U — -
r-r-r—-—--r- -y~~~ -~-~"r------rr---~—=>=-"=-"-""r--=""="""""""""r<&--"-""""-"""""""7""-""-"""F7""7"7-"T7"F7-™>-"-™-"-"""-""7""=""=>""""=”"="="”"="="”"="”"="=”"=”"=”" 7 1
“A24 | BECKHOFF '+‘3 '+‘7 p §’ 4 X X g |
| EL3102 4) J) .
2 Kanal (L J)
| |
| Analog H Input 1 +10V Input 1 -10V o) PE J:: l Input 2 +10V Tnput 2 -10V |
, Input GND GND Schirm s |
| -10V bis .
+10V
! Sensor !
! GND = Messerneutralisation |
! Bezugsmasse sensor Text |
| Kontakte knife-neutralization |
1 - 10V DC bis + 10V DC 1
| 1D.066756 - 10V DC until + 10V DC |
Schneidkopf
cut.head
-
14
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7 8 9
Schneidkopf
CQuthead :
“A25 | BECKHOFF |
| EL4032 |
| 2 Kanal Externe Sollwertsteuerung |
| Analog Massekontakte Proportional Druckregelventil Reserve |
| Output Analog Out |
| 1
| Schirm Schirm |
AO0.01
' ID.066756 w o o Y 00 !
| o) PE = |
| T |
| 1
| 1D.066756 #, s S 1 \# 4 ‘*’ s ‘*’ s !
BR WS
2%0,25
1D.060198
153/ L-X4 <
153/ L+X4 <
I T =TI
I ~— L - — L
X4 OPE X4 032 31
PE GN BR GE BL
-——tT---—1T-—"-"1-""--"=-"=--=-"=- = =" N
I — -
X4 OPE
PE b1 03 02 04 os b6 07 bs
A50
Protortional S - < " S S - S
Druckregelventil g g [ S g g ' g
jod & H jad o Jos
g e 12 F F g
8 g 2 8 8 8
am Schneidkopf <
at cut.head
-
15
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CUTTER Schaltschrank

CUTTER switch cabinet box

P

12

X29 -X29\i 1 2 O3 7 5 26 57 \ o >
=CU/W1/X29
LIYY
27%0,25
1D.051739 sw bl br be ge gn vio rs or tr rt/ws bl/ws ge/ws
-BT
B I /X1 -X1 (l)x X X X X X X X (l)x X X X X
BT Schaltschrank —_
BT switch cabinet box :
=]
5 X1 |8
=
~
g 13
a -564 ==\
Vaki
- regu;iirrr; "
r—-——~>~>"===7 Y U U Y Y Y X1 |84
! ; 2 B 7 2 I 7 oo
, Easyin BT z . . . z ; 5o
1 A25 @ = — = = o] 9} |
z < N @ 2. 7] S
| c S c =X < T =} |
3 - c: 8 o 3
| a ® o | AL
| z ~ z @ S | «s1 ]
o o =] Qo Steuerung A2
| a a [=3 » | BT Ein
@ @ [ @,
! c c S El !
| a 3 2 | / Easy Q3 — > L-/BT/
- | 3 | 22~ 21 /185
! -—-"--"-—-"7-"—-"—-"-"-"-"-" - - - - - - - - - - --—-=-=-======"
= ] . . = CU_KL
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CUTTER Schaltschrank
CUTTER switch cabinet box

J J l
X29 P R oy b A '» b b i s ts B B
GEl
~— — — 1
~d — — 4
=CU/W1/X29
LIYY
27x0,25 ‘ ‘ VL
1D.051739 an/ws vio/ws or/ws br/ws bl/rt ge/rt gn/rt ws/rt or/rt br/rt‘ rt/sw| bl/sw| ge/sw gn/sw
-BT
/X 1 X1 (])54 55 56 57 58 ?59 (‘)60 (‘)61 (‘)62
BT Schaltschrank
BT switch cabinet box RS
we =CU/W2/X29__|[ws _ |br
21
M21 - 2
BT 2 -K51
X4 .0, 6 178 |n
Steuerung
BT EIN
X1 |28
~— — — 1
-X1 29 r___________] e i
21 1 EasyinBT @ I
M22 [} - I A25 I =
TC 2 | EJ' | oM+ osw OGND
X1 [30 | + ! -A28
| H | DM- Bitefeed
-X1 78 | < | Sollwert
o Bitefeed
-X5 9 | - | Set value
21 | |
M25 [} - I ! Not-Aus
uw 2 | ] Krei
reis
'X5\i1° e Riickfiihrung
= X1 7
— ] . . = CU_KL
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