Manual NS-45H-230-4 — Traducao
Oficial Completa

Prezado cliente,
014!

Agradecemos seu apoio e confianca na terceira geracdo da nova plotadora a jato de tinta
Yinghe. A plotadora Yinghe integra tecnologias avanc¢adas do setor, tanto nacionais quanto
internacionais. E equipada com um sistema inteligente e totalmente automatico de
alimentacdo e recolhimento de papel, e utiliza cartucho de tinta HP modelo HP45,
possibilitando a impressao com tecnologia de dois, trés ou quatro bicos. Oferece
desempenho estavel, operacio simples e excelente relacio custo-beneficio, sendo
especialmente indicada para a industria do vestuario. Esperamos sinceramente receber
suas sugestdes durante o uso de nossos produtos. Sua satisfacdo é o nosso maior desejo!

3. Ao utilizar a fonte de alimentacio do equipamento, certifique-se de que esteja
devidamente aterrada.

— Caso contrario, o acimulo de eletricidade estatica podera causar sérios danos a
plotadora.

4. Pessoas ndo qualificadas ndo devem desmontar ou modificar o equipamento.

— Isso pode causar incéndios ou instabilidade no funcionamento.

5. Nédo coloque as mios préximas a cabeca de impressao durante o funcionamento da
maquina. Ndo a mova manualmente ou rapidamente quando desligada.

— Movimentos bruscos podem gerar corrente instavel e danificar a placa principal do
equipamento.

6. Nao continue utilizando o equipamento caso ocorram condi¢des anormais (como cheiro
de queimado, fumaca, ruidos anormais, etc.).

— Desligue imediatamente a fonte de alimentagao, verifique o problema e, se necessario,
entre em contato com um técnico qualificado.

7. Mantenha a superficie da maquina limpa e evite a entrada de liquidos ou objetos
estranhos.

— Isso pode causar curto-circuito na placa eletronica e até incéndios.

8. Caso a maquina fique longos periodos sem uso, retire o cartucho de tinta, levante a roda
de pressao do papel e desligue o cabo de energia.

Instalagdo e descrigdo do software de gerenciamento de saida:

O software de gerenciamento permite a impressao de arquivos no formato *.PLT a partir de
softwares de modelagem como Lectra, Gerber, PGM/Optitex, etc. Ele exibe o progresso da
impressdo em tempo real e possui tecnologia automatica de limpeza de bico de impressao.



Copie o software da plotadora para qualquer disco fora da unidade do sistema (ex:
D:\Yinghe).

1. Instalacdo do programa:

O software é portatil e ndo requer instalacdo. Caso o arquivo nao seja executado
corretamente, utilize o instalador 'output center does not run install this file'. Reinicie o
computador apds concluir a instalacao. Vocé pode criar um atalho para a area de trabalho.

2.1 Interface geral:

A interface é composta por quatro partes: barra de ferramentas, lista de arquivos, area de
visualizagao e barra de status.

A barra de ferramentas permite operar os arquivos e definir parametros da maquina. A lista
de arquivos exibe o nome, largura, cdpias, data de criagado, etc.

A area de visualizacdo permite ampliar/reduzir os arquivos e acompanhar o progresso da
impressdo. A barra de status mostra o IP, status de funcionamento e coordenadas.
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2.1.2 Principais botdes da barra de ferramentas:

-

-

start

D

133EE

Iniciar impressao,

Pausar o documento atual



()

stop

X

del

Parar documento atual.

Excluir arquivo permanentemente.

4
(=]
acld sub ) , ;.
—— A]ustar numero de copias.

<
"% | Rotacionar 90 graus.

1
test
v
oftzet Defina o ponto de inicio da impressdo da direcao da tinta do contetido impresso. Se o

valor for grande, a impressdo comecard no meio e, se o valor for pequeno, a impressao
comecara na lateral.
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set waran | Consulte 2.2 Configurages de parametros do plotter para configuragcoes
detalhadas.

Testar saida de tinta.

Visualize os graficos do arquivo apds a operacao.
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Este botdo no lado direito da pagina pode selecionar a secao de inicio da impressao.
Se a impressdo ndo for concluida devido a falha de energia ou atolamento de papel durante

o processo de impressao, esta funcdo pode realizar a selecao da se¢do de impressao do
conteudo.

Botdo de alternancia para impressao automatica.



2.2 Configuracdo dos pardmetros da plotadora:

Na primeira utilizacio, clique no icone "> 'parAmetros da maquina' (senha: 123456). 0
técnico de fabrica ja configurou parametros como modelo, versdo, data de fabricagao, etc.
Ajuste a posi¢do dos bicos (exemplo: bico 1 = 0, bico 2 =-370). Se houver desalinhamento

na impressao, altere os valores. Configure velocidade de alimentacao e do carro de

impressao.
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Quando a maquina sai da fabrica, o técnico responsavel ja ajustou os parametros
relevantes do equipamento, incluindo os parametros de movimento, modelo, nimero de
série, versdo, data de envio, etc., que estdo colados na parte traseira direita do trilho guia
da maquina (no lado do interruptor). Por favor, conserve corretamente essas informacoes,
pois sdo importantes para manutencdes futuras e validagdo da garantia.



Configurag¢ao da posicao dos bicos:

(tomando como exemplo o modelo com dois bicos)
Defina a posicéo relativa entre os dois bicos para que a imagem impressa por ambos em
um unico movimento do carro de impressdao forme uma linha reta.

e O "bico 1" é o bico dianteiro direito e seu parametro é 0 por padréo, portanto nao
precisa ser ajustado.

e O "bico 2" é o segundo bico, que deve ser ajustado com base na posi¢do do bico
1. O valor padréo geralmente é -370.

Se a imagem impressa em um Gnico movimento estiver desalinhada, ajuste o parametro
do bico 2.
Por exemplo:

II IIZ Se houver deslocamento para a esquerda ou para a direita, aumente ou diminua o
valor do pardmetro 2 em 1 unidade por vez.

Velocidade de alimentacao de papel:

Refere-se a velocidade com que o papel é alimentado. Possui trés niveis: alta, média e
baixa. A configuracdo de fabrica é a velocidade média.

Operagdo do carro de impressao (spray truck):

Refere-se a velocidade de deslocamento do carro de impressdo para frente e para tras.
Também possui trés niveis: alta, média e baixa. A configuracdo de fabrica é velocidade
média.

Configuragao dos bicos:

O ajuste da distancia de alimentacao de papel por passo do motor de passo no sentido de
alimentacgéo refere-se ao espagamento entre as linhas impressas em dois movimentos
consecutivos do carro de impressao.

Se houver sobreposi¢éo ou lacuna entre essas linhas, esse valor deve ser ajustado.
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Para facilitar a visualizacéo, na figura, a linha azul representa a linha impressa pelo bico
n° 1, enquanto a cinza representa a do bico n° 2.



Se houver lacunas ou sobreposi¢des na figura, aumente ou diminua o valor de ajuste
relacionado aos bicos para corrigir o desalinhamento.

Corregao de alinhamento cinematico:

Quando os dois cartuchos de tinta imprimem uma linha reta, pode ser necessario ajustar o
desalinhamento lateral (esquerda e direita) entre as duas passagens do carro de impressao.
Como ilustrado na figura, esse valor pode ser ajustado para que o traco final seja uma
linha continua e reta.

As velocidades alta, média e baixa correspondem a velocidade de operacdo do carro de
impresséo (spray truck).

Os parametros de fabrica sdo definidos com velocidade média, sendo essa também a
recomendada para impressdo padréo.
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Se a saida de tinta de dois cartuchos de tinta for desenhada em linha reta, e a linha central
do carrinho de tinta for desenhada em linha reta, e os lados esquerdo e direito estiverem
ligeiramente desalinhados, os parametros dos lados esquerdo e direito podem ser
ajustados para compensacdo, conforme mostrado na figura a seguir: (o intervalo é de 5
"10, consulte os parametros impressos de fabrica)
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Correcdo da fiacdo esquerda e direita: quando houver um leve deslocamento entre os
lados esquerdo e direito da fiacdo para frente e para tras, ajuste este pardmetro para
compensar, e a faixa efetiva deste valor é de -3 a 3; Distancia de mudanga de velocidade
esquerda e direita: para "correcdo da fiacdo esquerda e direita"”, este valor refere-se ao
comprimento da distancia de mudanca de velocidade corrigida pela fiacdo; Buffer
esquerdo e direito: a distancia de frenagem entre os lados esquerdo e direito. O parametro
geral é o padrdo. Se houver colisdo de bordas ou a linha da borda do bico ndo for
impressa, o buffer esquerdo sera -7 por padrdo e o buffer direito serd -5 por padrédo,
ajustando este parametro.



2.3 Configuracgdes do sistema:
2.3.3 Configurac¢do de desenho, compensacdo de coeficiente de erro (corre¢do de precisdo)
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O comprimento do papel "refere-se a direcdo de entrada e saida do papel, e a "largura do
papel" refere-se a direcao do movimento para a esquerda e para a direita do desenhista.

Esta configuracdo é usada para ajustar o erro de tamanho impresso.

Esta configuracdo é usada para ajustar o erro de tamanho impresso. Etapa: primeiro defina
0 parametro como "antes da depuracdo” na figura superior esquerda e, em seguida,
imprima um bloco de 500 mm x 500 mm "antes da depurac¢do” na figura superior esquerda
e, em seguida, imprima um diagrama de blocos de 500 mm x 500 mm. Apds a impressao,
pavimente o tamanho do diagrama de blocos impresso com um diagrama de blocos. Apés a
impressdo, pavimente o tamanho do diagrama de blocos impresso com uma régua e, em
seguida, preencha a régua e, em seguida, preencha a posicdo correspondente, conforme
mostrado em "apés a depuragio”.

2.3.4 Alimentacao de impressao

bafore print (ms): |EI

after printms): [120

Defina o tempo de alimentacdo automatica de papel antes ou depois da impressio, que pode
ser definido de acordo com as necessidades reais, geralmente 0 por padrao;

Fagination Setting (Unit:mm)

Fage 1500 [ Pagination
Page Interwal W [w Zplit joint

A largura do papel é geralmente maior que a largura do papel da bobina por padrio. A
configuracio padrdo é 1880. Se a largura do papel a ser impresso for maior que o tamanho
da bobina, defina a largura do papel como a largura do cilindro de papel. Por exemplo, para
papel de 1,83 mm, defina aproximadamente 1800; para papel de 160 mm, defina a largura
do papel como 1550 mm para imprimir o layout com 1850 mm de largura de tecido. O



espacamento entre paginas refere-se a distincia entre paginas, que geralmente é 100 por
padrao.

Flot Setting Directory Settings l

|D2\plt Meru Dir
[F:hpdt huto Dir

Como mostrado acima

"Abrir diretdrio"” refere-se a configuracdo para abrir o arquivo de impressao de uma pasta

especificada e exibi-lo na lista; "Diretério compartilhado" =t significa definir o caminho

de leitura do diretério de impressdo automdtica. Marque para entrar no diretério de
impressdo automatica. Se nao estiver marcada, a impressao ndo sera feita automaticamente.
Observacao: o diretério manual e o diretério automatico nao podem definir uma pasta.

Line thickmess setting
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A condigdo de linha de 1 - 8 pixels pode ser definida. Quanto maior o pixel, mais espessa a
linha.
Geralmente, 3 imagens sao selecionadas por padrao.
2.4 Configuracdes de conexao do plotter e do computador
Configuracdes ;

Pressione e segure o botdo de pausa no teclado da maquina antes da primeira impressao
online

A plotter adota o modo de transmissdo de rede ideal e seu principio de conexdo é definir o
IP do PC e da plotter no mesmo segmento de rede, AS 192.168.1.***,

A configuracdo de IP de fabrica da plotter é 192.168.1.198. Abra a barra de ferramentas

1P|

do software de gerenciamento de saida. ™ Senha "123456". Acesse para ver as
informacgdes de IP da maquina, conforme mostrado na figura a seguir:

Neste caso, basta definir o IP do computador conectado ao plotter como 192.168.1.*%**,

Um diagrama do caminho entre o computador e a impressora.



[lustracdo 1: o método de configuracdo em que o cabo de rede da impressora é conectado
diretamente a porta de rede atrds do host do computador, o computador ndo conseguira

acessar a

Problemas comuns e solugoes:

Q1: Plotadora nao liga? Verifique cabo de energia, chave e fusiveis. Verifique se o
interruptor de alimentacdo do host estd com defeito ou se o fusivel do interruptor esta
queimado; 3. Verifique se o cabo de alimentacdo esta danificado;

Q2: Arquivo enviado, mas ndo imprime? Verifique cabo de dados, se esta pausada ou
formato do arquivo (*PLT).

A2:1. Se alinha de dados esti conectada corretamente ou se as duas extremidades estdo
com mau contato;

2. Verifique se a impressora esta conectada ao computador;
3. Se o painel de teclas do plotter pausa a impressao pressionando "imprimir/pausar”;
4. Verifique se o formato do arquivo é * PLT;

5. Se o arquivo do software estiver danificado ou o Windows estiver anormal, é necessario
reinstalar o software ou o sistema do computador;

Q3: Impressao para subitamente? Verifique se a tarefa foi concluida ou se houve queda de
energia ou problema na rede.

1:Verifique se a tarefa de saida foi impressa;

2: Se a transmissdo de dados for interrompida devido ao desligamento repentino ou
reinicializacdo do computador durante o processo de impressao;

3. A porta do cabo de rede atual cair ou o cabo de rede tiver problemas, resultando em
transmissao anormal;

4. Operagdo anormal;

Q4: Linhas sem tinta? Verifique cartucho, contatos e qualidade do cartucho.
A4:1. O cartucho de tinta ndo esta em bom contato com a placa de contato;
2. Verifique se ha danos no contato do cartucho de tinta e da placa de contato;

3. Verifique se o cartucho de tinta esta esgotado;



4. Mau contato ou danos na placa de contato ou na placa de controle;

5. Se a qualidade do cartucho de tinta for ruim, compre um cartucho de tinta de alta
qualidade novamente;

Q5: Linhas desalinhadas? Ajuste parametros dos bicos e passo.

A5:1. Se o parametro de posicdo do bico nio estiver definido ou a posicao do bico estiver
deslocada, é necessario ajustar o parametro de configuracao do bico;

2. Se a configuracdo do parametro de passo for muito grande ou muito pequena, ajuste o
parametro de passo do grupo de bicos;

Q6: Papel ndo entra ou sai corretamente? Verifique barra de equilibrio, sensor ou conexdes
internas.

A6:1. A barra de equilibrio ndo esta posicionada corretamente. Verifique se a barra de
equilibrio esta posicionada na profundidade do slot do cartao.

2. Se o indutor estiver danificado, verifique manualmente se o motor gira quando o sensor
estiver préximo a superficie.

3. A fiacdo do dispositivo e a placa de circuito estao soltas.



