PORTUGUES

F-1 Series
MANUAL DE INSTRUCAO
(Elétrico Simples)



° Preféacio

Obrigado por comprar este produto. Para melhor aproveitamento do produto,
Antes de instalar e testar, leia atentamente as instrucdes de operacao e as
especificacBes do equipamento de costura, para usar corretamente, e ser instalado e
testado por profissionais.

Observacéo:

Este produto é aplicavel apenas a gama especificada de equipamentos de
costura, ndo o0 use para outros propdsitos. Nossa empresa tem o direito de
interpretacao final deste manual.

Em caso de davidas ao utilizar o produto, ou quaisquer comentarios, sugestbes
sobre nossos produtos e servigos, ndo hesite em contatar-nos.

Devido a atualizacéo de nossos produtos, os recursos e especificacdes estdo sujeitas
a mudancgas sem qualquer aviso prévio.

O uso das instrucdes de operacdo:

As instrucbes de operacdo fornecem informagdes de orientagdo com base nos
requisitos do usuario.
As informagfes envolvem equipamentos e outras ocasifes de uso, como: transporte,
instalagdo, uso e manutengao.
As instrucdes de operacao destinam-se a usuarios e pessoal técnico.

Instrucdes de Seguranca

Certifique-se de que o botdo do interruptor do ON/OFF (ligado/desligado) esteja
desligado antes de conectar o plugue da tomada a energia.

Certifique-se de que o cabo do conector do motor esteja conectado antes de ligar o
botado do interruptor ON, caso contrario, ird aparecer um erro.

O plugue de conexao é um para um (Saida/Entrada), certifique-se de combinar um ao
outro de forma correta ao fazer a ligacdo entre ambos. Nao exerca forca excessiva ao
inserir o cabo para evitar danos ao sistema.

Os cabos do motor ndo devem ser pressionados ou torcidos em excesso, para evitar
danos nos conectores que fazem a transmissao do sinal.

N&o desmonte o controlador sem profissionais, para evitar acidentes.

Cuidado: O interior do controlador e o fio da interface estdo com forte poténcia, por
favor, ndo toque, para evitar um choque elétrico!
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Definicdo das portas de alimentacao U

)
1- Saida de Energia o8
2- Saida do Encoder
3- Saida do pedal
4- Saidadaluzdo LED °e
5- Saida Externa Agulha o2
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2 Por favor siga a definicdo da interface D
e aconexdo de fase de cor do terminal. @ -LI @ O
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D
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eDescri¢cao de Operacao do Painel

© ﬂ: Sob o0 modo de trabalho, aperte a tecla para ajustar a posicao da parada de
agulha para cima/baixo; Sob o modo de parametro configure o parametro.

«— . .
© .: Sob o0 modo de trabalho, aperte a tecla para ligar e desligar a luz do LED;
Sob 0 modo de parametro, salve o parametro.

o |t

N

: Sob o modo de trabalho, aperte a tecla para aumentar e diminuir

a velocidade do motor; Sob o modo de parametro, escolha e ajuste o parametro.




eAjuste de parametros e exemplos

1.1 O Painel possui quarto digitos de comunicagdo em seu Visor.

Ajuste a velocidade pressionando uma das teclas + ou guando estiver
na interface de espera (Standby).

1.2 Na interface de espera (Standby), pressione a tecla n quando a luz da
parada da agulha na parte de cima estiver acesa, a agulha ira parar na posicao
superior. Quando a luz da parada da agulha na parte debaixo estiver acesa, a
agulha ir4 parar na posicéao inferior. Quando a luz estiver desligada a fungéo de
parada de agulha estara desligada.

1.3 Na interface de espera (Standby), pressione a tecla . , para poder ligar ou
desligar a luz do LED que esta no cabecote da maquina.

1.4 Entrar e alterar o parametro no sistema:

1- Quando a energia estiver ligada, pressione a tecla n por alguns segundos, e entao

=

pressione a tecla para entrar no modo dos parametros, o visor ira mostrar “P-00”

== —

2- Pressione atecla ou , para poder alterar o parametro

3- Apos escolher o parametro, pressione a Tecla ﬂ , para entrar no parametro e

<+ —

poder alterar o valor do parametro pressionando a tecla ou

. «—
4- Pressione a Tecla . para salvar o valor.

1.5 Configurag&o do sentido de rotacdo horario e anti-horario

1- Quando a energia estiver ligada, pressione a tecla ﬂ por alguns segundos, e entdo

-+

pressione atecla para entrar no modo dos paradmetros, o visor ira mostrar “P-00”

=+

2- Pressione atecla para alterar o parametro para “P-02”

3- Pressione a tecla n para entrar nos parametros, e use as teclas ou
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para substituir os valores.0 Significa que configuracédo de rotacdo é no sentido

anti-horario, 1 Significa que configuracéo de rotacédo é no sentido horario.

i .
4- Pressione a Tecla para salvar o valor.



® Codigo de Erro e Parametros

Lista 1. Cédigo dos Erros

NO

Significado Possiveis Causas
Erro na posicao 1- O sensor hall do motor esta quebrado ou néo esta
Er01 da parada da funcionando.
agulha 2- O ima do volante caiu;
3- Cheque o sinal de alimentacéo da parada da
agulha.
Erro na 1- Cheque o sinal de alimentag&o do pedal.
Eroz comunicagéo do 2- A conexao do interruptor do motor n&o esta boa.
motor
O sensor hall ou 1- Cheque o sinal de alimentagdo do encoder.
Er03 fase do motor 2- 0O sensor hall do motor esta quebrado ou néo esta
esta errado funcionando.
A protecéo de 1- O motor esta com sobrecarga.
Ero4 rotor travado 2- Alinha/circuito de alimentacéo do motor ndo esta
boa.
O hardware estd com| 1- O motor esta com sobrecarga.
Er0s sobre-corrente 2- A conexao de sinal do motor ndo esté boa, verificar
os cabos.
A comunicacéo do
ErQ7 _ ’ ¢ 1- O circuito do control box ndo esta bom
serial esta errada
Lista 2: Parametros
NG Nome Variagcao Pré-ajustado Funcéo
Velocidade de
p-o1 | costuramaisalta | 544 gggg 4500 Precisa de senha
blogueada
Configuracao de
rotacdo positiva ou 0: Rotag&o negativa
P-02 | negativa do motor. 0~1 1
1: Rotacao Positiva
O angulo de parada
P-03 na parte inferior 6~18 12 12° Graus
P-04 Velocidade inicial 200~800 250 250rpm
(primeiro ponto)
Aceleracédo da
P-05 velocidade 2000~4000 3500 3500rpm
Dispositivo de modo
P-10 automatico 0~1 0 1: Automética 0: Normal
Co_nflguragao de 1: Deteccao da posicéo
P-15 posi¢ao da agulha 0~1 1 da agulha

0: Sem deteccao




